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第 一 节 机体 的 结构 与 维修 


>》 im 


机 体 是 发 动机 的 骨架 ， 用 以 文 夭 和 安装 发 动机 的 所 有 零 部 件 ， 承 受 发 动机 工作 时 产生 的 
各 种 冲击 力 和 扭矩 。 它 由 气 氏 六 、 气 氏 体 、 曲 轴 箱 等 组 成 。 

1. 气缸 盖 

气缸 盖 的 作用 是 与 气缸 盖 衬 垫 共同 密封 气缸 的 上 平面 ， 并 与 活塞 顶部 共同 组 成 燃烧 室 。 
气缸 盖 与 高 温 高 压 燃 气 直 接 接触 ， 承 受 交 变 的 机 械 负 荷 ， 因 而 要 求 气 负 盖 有 足够 的 强度 、 刚 
度 和 抗 腐蚀 性 能 ， 以 保证 工作 中 不 会 因 变 形 而 造 成 漏 气 。 气 饶 盖 一 般 采用 具有 高 强度 、 刚 度 
和 导热 性 好 的 铝 合金 压铸 而 成 。 为 了 满足 发 动机 冷却 要 求 ， 风 冷 发 动机 气缸 盖 外 表面 铸 有 许 
多 散热 片 ， 以 增加 气 生 盖 的 散热 面积 ， 并 被 吹 来 空气 带 走 热 量 ， 以 冷却 气缸 盖 ;， 水 冷 发 动机 
气 包 六 内 铸 有 冷却 液 套 ， 其 端面 的 冷却 液 孔 与 气 氏 体 上 端面 的 冷却 液 孔 相通 ， 以 便于 利用 由 
气 饶 体 来 的 冷却 液 冷却 燃烧 室 等 高 温 部 分 。 

气 氏 盖 因 发 动机 配 气 方式 不 同 而 不 同 ， 可 分 为 项 置 凸 轮 式 和 下 置 同 轮 式 两 种 。 顶 置 凸 轮 
式 气 氏 盖 内 部 布置 有 链条 腔 、 山 轮轴 室 、 人 气门 室 、 气 门 座 及 进 排 气 道 、 燃 烧 室 、 润 滑 油 道 
等 ， 其 上 可 安装 气门 、 气 门 弹 复 、 气 门 导 管 、 凸 轮轴 、 和 气门 摇 臂 、 火 花 塞 等 ;下 置 凸 轮 式 气 
氏 盖 由 于 配 气 凸轮 轴 是 安装 在 曲轴 箱 左 侧 上 的 ， 因 此 在 气 饶 盖 上 未 设 凸 轮轴 室 和 链条 腔 ， 其 
上 能 安装 气门 、 气 门 弹 赞 、 气 门 导管 、 气 门 授 臂 、 火 花 塞 等 。 

(1) 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 气缸 盖 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 采用 自然 风 
冷 发 动机 ， 气 饶 盖 外 表面 顺 着 行驶 方向 铸 有 许多 散热 片 ， 采 用 顶 置 凸轮 轴 式 气 包 凑 ， 整 体式 
铸造 工艺 ， 如 图 1-1、 图 1-2 所 示 。 

(2) 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 气 氏 盖 ”五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 采用 强制 风 冷 发 
动机 ， 气 仙 盖 外 表面 铸 有 许多 散热 片 ; 采用 顶 置 凸 轮轴 式 气 和 氏 盖 ,分 体式 铸造 工艺 ， 如 
图 1-3 所 示 。 
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图 1-1 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 气 垂 盖 置 及 侧 盖 

1 一 气 氏 盖 电 ”2 一 气 红 盖 右 侧 盖 3 一 气 红 盖 左 侧 盖 4 一 气门 室 盖 
5 一 气 代 盖 罩 衬 垫 ”6 一 右 侧 盖 衬 垫 ”7 一 左 侧 盖 衬 垫 ”8 一 火花 塞 ”9 一 螺母 
10 一 垫圈 11、12 一 密封 垫圈 ”13 一 0 形 密封 圈 14、15 一 螺栓 















































图 1-2 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 气缸 盖 
1 一 气 征 盖 总 成 ”2 一 进 气门 导管 ”3 一 排 气门 导管 ”4 一 气 征 盖 衬 垫 
5、9、14 一 螺栓 ”6 一 化 油 器 隔 热 热 。、7 一 进 气 管 。”8 一 螺 柱 
10 一 套 环 11、12 、15 一 0 形 密封 轿 13 一 橡胶 衬 垫 









































图 1-3 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 气缸 盖 
饶 盖 总 成 ”2 一 气门 导管 ”3 一 凸轮 轴 国 定 座 4 一 气缸 羡 衬 垫 ”5 一 化 油 器 隔 热 衬 热 




















1 
6 一 进 气 管 7 一 隔 热 夹 ”8 一 火花 寨 9、16、24 一 螺栓 ”10 一 螺母 11、12 一 垫圈 13 一 定位 销 
14 一 0 形 密封 圈 15 一 螺 柱 17 一 温度 传感器 “18 一 氧 传感器 ”19 一 氧 传感器 电缆 

20 一 线 扎 、21 一 通气 管 ”22 一 气 氏 羡 昌 ”23 一 气 氏 盖 时 密封 热 ”25 一 胶 垫 ”26、27 一 管 来 


























(3) 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 气 负 盖 ”建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 采用 
强制 风 冷 发 动机 ， 气 和 氏 盖 外 表面 铸 有 许多 散热 片 ， 采 用 顶 置 凸轮 轴 式 气缸 关 ， 整 体式 铸造 工 
艺 ， 如 图 1-4 所 示 。 

(4) 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 气 红 盖 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 采用 自然 风 
冷 发 动机 ， 气 饶 盖 外 表面 顺 着 行驶 方向 铸 有 许多 散热 片 ， 采用 下 置 凸 轮轴 式 气 包 关 ,分 体式 
铸造 工艺 ， 如 图 1-5 所 示 。 

(5) 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 气缸 盖 ， 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 采用 自然 风 
冷 发 动机 ， 气 所 盖 外 表面 顺 着 行驶 方向 铸 有 许多 散热 片 ， 采 用 顶 置 凸轮 轴 式 气 包 关 ， 分 体式 
铸造 工艺 ， 如 图 1-6 所 示 。 
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图 1-4 建设 雅马哈 迅 雇 ZY125T-4 摩托 车 气 负 羡 、 气 红 体 、 山 轮轴 
1 一 气 氏 六 总 成 2、5、6 一 螺 柱 3、27 一 螺钉 4 一 密封 垫圈 7 一 进 气门 ”8 一 排 气 门 
9 一 气门 油封 ”10 一 气门 弹簧 座 ”11 一 气门 弹簧 ”12 一 气门 锁 夹 “13 一 气门 弹簧 座 
14 一 气门 摇 辟 ”15 一 气门 调整 螺钉 ”16 一 锁 紧 螺母 ”17 一 摇 辟 轴 18 一 凸轮 轴 
19 一 面板 20、24 、36 、39 一 螺栓 “21 一 气 仙 盖 侧 盖 总 成 ”22 一 气缸 盖 侧 盖 
23 一 通气 室 面 板 25 一 密封 圈 26、29 一 0 形 密封 圈 ”28 一 气门 室 盖 
30 一 垫圈 31 一 螺母 ”32 一 火花 寨 33 一 气 
























































气 包 盖 衬 热 
34、35 一 定位 销 “37 一 气缸 体 ”38 一 气 饶 体 衬 热 
40 一 通气 管 41 一 管 夹 42、43 一 气缸 螺 柱 
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图 1-5 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 气缸 羡 
1 一 气 氏 六 总 成 ”2 一 气门 导管 3 一 气 负 盖 衬 热 ”4 一 化 油 器 隔 热 热 
5 一 火花 塞 ”6 一 高 压 线 夹 7、8 一 螺 柱 9、16、24 ~26 一 螺栓 ”10 一 螺母 
11 一 气 仙 盖 螺母 ”12 一 压 盘 垫圈 13 、21 一 密封 垫圈 14、15 、23 一 0 形 密封 圈 
17 一 输 气 钢 管 18 一 气 饶 盖 畦 ”19 一 管 夹 20 一 气 氏 羡 晶 密封 热 ”22 一 定位 销 

































































(6) 豪 醚 铃木 CN125H 摩托 车 气 氏 盖 豪 醚 铃木 GCN125H 摩托 车 采用 自然 风 冷 发 动机 ， 
气 饶 盖 外 表面 顺 着 行驶 方向 铸 有 许多 散热 片 ， 采 用 顶 置 凸轮 轴 式 气 氏 盖 ， 整 体式 铸造 工艺 ， 
如 图 1-7 所 示 。 

(7) 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 气 红 盖 ”建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 采 
用 自然 风 冷 发 动机 ， 气 氏 盖 外 表面 顺 着 行驶 方向 铸 有 许多 散热 片 ， 采用 项 置 凸轮 轴 式 气缸 
盖 ， 整 体式 铸造 工艺 ， 如 图 1-8 所 示 。 
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图 1-6 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 气 生 盖 
1 一 减 振 橡胶 2 一 气 氏 盖 总 成 ”3 一 排 气 门 导管 ”4 一 进 气 门 导管 











5 一 凸轮 轴 固 定 座 6 一 止 动 板 7 一 卡 簧 8 一 气 饶 盖 衬 垫 9 一 进 气 管 
10 一 卡 笨 11 一 火花 塞 12、14、20、21、27、31 一 螺栓 
13 一 螺 柱 “15 一 螺母 ”16 一 垫圈 17、18、26、30 一 定位 销 19 一 0 形 密封 周 
22 一 气缸 盖 单 总 成 ”23 一 气缸 盖 单 密封 热 ”24 、25 一 密封 扣 
28 一 密封 执 圈 ”29 一 密封 橡胶 圈 




















2. 气缸 体 

气缸 体 的 圆柱 形 空 腔 称 为 气 氏 。 气 氏 是 一 个 光 孔 ， 是 可 燃 混 合 气压 缩 、 燃 烧 和 膨胀 的 空 
间 ， 对 活塞 运动 起 导向 作用 ， 并 将 气 氏 的 部 分 热量 传递 给 周围 冷却 介质 。 气 红 体 一 侧 铸 有 和 矩 
形 空 腔 或 推 杆 孔 等 ， 作 为 正 时 链 或 推 杆 的 通道 。 为 了 满足 发 动机 冷却 要 求 ， 风 冷 发 动机 气 生 
体外 表面 铸 有 许多 散热 片 ， 利 用 摩托 车 在 行驶 过 程 中 迎面 吹 来 的 空气 直接 将 气 币 体 的 热量 带 
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图 1-7 豪 一 铃木 GN125H 摩托 车 气缸 盖 

1 一 气 饶 盖 总 成 ”2 一 橡胶 塞 3、4、25 一 螺栓 

5 一 气 氏 盖 衬 热 ”6、27 一 定位 销 7、10 一 垫圈 

8 一 减 振 胶 热 9、24 、26 一 螺母 ”11 、19 一 螺钉 

12 一 火花 寨 ”、 13 一 气门 室 盖 14、23 一 0 形 密封 圈 

15 一 卡 因 ”16 一 转速 表 从 动 齿轮 17 一 转速 表 从 动 齿轮 轴 套 
18 一 密封 圈 20 一 油封 ”21 一 进 气 管 ”22 一 螺 柱 












































走 ， 以 冷却 气缸 体 ; 水 冷 发 动机 气 向 体内 部 铸 有 冷却 液 通 道 夹 层 〈 即 冷却 液 套 ) 。 气 饶 体 按 
结构 形式 可 分 为 整体 式 和 组 合式 两 种 。 整 体式 气 币 体 按 材料 的 不 同 ， 可 分 为 铝 合金 气缸 体 和 
合金 铸铁 气缸 体 。 铝 合金 气缸 体 是 用 优质 铝 合 金 整体 铸造 而 成 的 ， 由 于 铝 合 金 耐 磨 性 较 差 ， 
因此 在 气 氏 内壁 表 面 镀 有 一 层 硬 铬 层 来 提高 其 耐 磨 性 。 这 种 气 饶 体重 量 轻 ， 导 热 性 和 耐 磨 性 
好 ， 但 工艺 较 复杂 ， 制 造成 本 高 ， 不 允许 镜 包 修理。 合金 铸铁 气 条 体 是 用 合金 铸铁 整体 铸造 
而 成 的 ， 这 种 气缸 体 具有 良好 的 耐 磨 性 、 刚 度 和 强度 ， 制 造成 本 低 ， 允 许 负 负 修理 ,但 重量 
大 ， 散 热 性 差 。 组 合式 气 饶 体 就 是 用 合金 铸铁 铸 成 的 气 氏 套 经 粗 加 工 后 ， 在 气缸 套 外 浇铸 名 


合金 的 气 币 体 ， 这 种 气缸 体 既 减轻 重量 提高 散热 效果 ， 又 使 气缸 套 有 良好 的 耐 磨 性 ， 也 便于 
维修 。 
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图 1-8 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 气 氏 羔 
1 一 气 氏 六 总 成 ”2 一 进 气 门 导管 ”3 一 排 气 门 导管 4 一 卡 环 $、10 、18 一 螺栓 ”6 一 衬 垫 








7 一 气 红 盖 侧 盖 8 一 减 振 胶 执 























9、12 一 0 形 密 封 圈 11 一 气门 室 关 ”13 一 气缸 螺栓 


14 一 垫圈 15 一 火花 寨 16 一 气 缸 羡 衬 热 ”17 一 定位 销 19 一 气体 ”20 一 气 和 全体 衬 垫 








(1) 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 
车 气 生体 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩 
托 车 采用 自然 风 冷 发 动机 ， 合 金 铸铁 
气 饶 体 ， 如 图 1-9 所 示 。 

(2) 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 
气 氏 人体 ”五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 
采用 强制 风 冷 发 动机 ， 组 合式 气 饶 体 ， 
如 图 1-10 所 示 。 

(3) 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T- 4 
摩托 车 气缸 体 ”建设 雅马哈 迅 磨 
ZY125T-4 摩托 车 采用 强制 风 冷 发 动 
机 ， 组 合式 气 饶 体 ， 如 图 1-4 所 示 。 
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图 1-9 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 气 人 


RW 





1 一 气 氏 体 2 一 气 红 体 衬 垫 ”3 一 螺栓 ”4 一 衬 
5 一 定位 销 ”6 一 橡胶 密封 圈 7 一 0 形 环 
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(4) 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 气 饶 体 ”新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 采用 自然 风 
冷 发 动机 ， 组 合式 气 负 体 ， 如 图 1-11 所 示 。 

(5) 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 气 和 氏 体 ”五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 采用 自然 风 
冷 发 动机 ， 组 合式 气缸 体 ， 如 图 1-12 所 示 。 

(6) 豪 荔 铃木 CN125H 摩托 车 气 仙 体 ” 豪 项 铃木 CN125H 摩托 车 采用 自然 风 冷 发 动机 ， 
组 合式 气 生体 ， 如 图 1-13 所 示 。 

(7) 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 气 氏 体 ”建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 采 
用 自然 风 冷 发 动机 ， 组 合式 气 氏 体 ， 如 图 1-8 所 示 。 














图 1-10 ”五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 气缸 体 图 1-11 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 气缸 体 
1 一 气 饶 体 2 一 气 饶 体 衬 热 ”3 一 定位 销 1 一 气 饶 体 2 一 气 氏 体 衬 热 ”3 一 定位 销 4 一 螺栓 





























图 1-12 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 气 饶 体 图 1-13 豪 荔 铃木 GN125H 摩托 车 气 生体 
1 一 气缸 体 2 一气 币 体 衬 可 1 一 气缸 体 2 一 螺 柱 3、4- 一 气缸 螺 柱 
3 一 减 振 胶 垫 ”4 一 定位 销 5 一 气缸 体 总 成 5 螺母 ”6 一 气缸 体 衬 热 7 一 定位 销 
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3. 曲轴 箱 

曲轴 箱 是 发 动机 的 安装 基体 ， 几 乎 所 有 的 发 动机 零件 和 辅助 系统 的 一 些 附件 都 安装 在 曲 
轴 箱 上 ， 并 承受 燃烧 爆发 冲击 和 曲轴 连 杆 机 构 运 动 的 惯性 力 ， 且 构成 密闭 空间 。 曲 轴 箱 上 还 
设 有 与 车 架 连 接 的 悬挂 了 筷 ， 通过 此 孔 将 发 动机 安装 在 车 架 上 。 曲 轴 箱 是 一 个 结构 复杂 的 薄 壁 
腔 体 ， 用 铝 合 金 压铸 经 精密 加 工 而 成 ， 它 通常 由 左右 箱 体 和 左右 箱 盖 组 成 。 曲 轴 箱 体 和 曲轴 
箱 盖 的 结构 、 形 状 都 是 根据 其 功能 而 设计 的 。 曲 轴 箱 体 按 其 结构 形式 不 同 ， 可 分 为 有 变速 器 
室 的 曲轴 箱 和 无 变速 器 室 的 曲轴 箱 。 

有 变速 器 室 的 曲轴 箱 体 是 左 、 右 箱 体 组 合 后 箱 内 形成 曲柄 室 和 变速 器 室 ， 且 两 室 是 相 邻 
相通 ， 用 以 安装 曲轴 连 杆 总 成 及 变速 器 ; 在 右 曲轴 箱 体 与 右 曲 轴 箱 盖 组 合 后 形成 的 空 腔 ， 与 
变速 器 室 是 相通 的 ， 用 于 安装 离合 器 、 机 油泵 、 脚 踏 反 冲 起 动 装置 等 ， 且 底部 油槽 中 装 有 一 
定量 的 机 油 ， 用 以 润滑 发 动机 各 个 运动 机 件 。 在 左 曲轴 箱 体 与 左前 曲轴 箱 盖 组 合 后 形成 磁 电 
机 室 ， 与 曲柄 室 是 相 邻 相通 ， 用 于 安装 磁 电 机 、 起 动 离合 器 等 ; 监 骑 式 摩托 车 多 采用 有 变速 
器 室 的 曲轴 箱 。 

无 变速 器 室 的 曲轴 箱 是 指 变速 器 设 在 曲轴 箱 外 部 ， 与 曲柄 室 隔 开 ， 左 、 右 曲轴 箱 体 组 合 
后 形成 一 个 曲柄 室 ， 用 于 安装 曲轴 连 杆 总 成 ; 左 曲轴 箱 体 与 左 曲 轴 箱 盖 组 成 的 空 腔 ， 与 曲柄 
室 是 隔 开 的 ， 内 安装 脚 踏 起 动 装置 、 起 动 离合 器 、 自 动 离心 式 蹄 块 离合 器 、 带 式 无 级 变速 
器 、 后 传动 装置 等 。 在 左 曲轴 箱 体 后 端 制 有 齿轮 箱 ， 用 于 安装 后 传动 装置 ; 右 曲 轴 箱 体 上 的 
空 腔 或 在 右 曲 轴 箱 体 与 右 曲 轴 箱 盖 组 合 后 形成 的 空 腔 ,与 曲柄 室 是 相 邻 相通 ， 用 于 安装 机 油 
人 泵 、 起 动 离合 器 等 。 在 右 曲 轴 箱 体 〈 或 盖 ) 右 侧 用 于 放置 磁 电 机 、 冷 却 风 记 和 导 风 第 等 。 踏 
板式 摩托 车 多 采用 无 变速 器 室 的 曲轴 箱 体 。 为 了 润滑 发 动机 各 运动 部 件 ， 在 曲轴 箱 体 的 薄 壁 中 
铸 有 润滑 油 道 。 在 曲轴 箱 上 还 适 有 正 时 链 或 推 杆 的 通道 ， 以 满足 配 气 机构 驱 动 件 安装 的 需要 。 

(1) 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 曲轴 箱 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 采用 有 变速 
器 室 的 曲轴 箱 ， 如 图 1-14 ~ 图 1-16 所 示 。 
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图 1-14 新 大 洲 本 田 SDH100-41 曲轴 箱 














1 一 右 曲 轴 箱 体 ”2 一 曲轴 箱 衬 垫 ”3 一 左 曲 轴 箱 体 4 一 通气 管 ”5 、6 一 气缸 螺 柱 
7 一 密封 垫圈 8 一 定位 销 9 一 放 油 螺栓 ”10 一 管 夹 11 ~13 一 螺栓 
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图 1-15 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 右 曲 轴 箱 盖 
1 一 右 曲轴 箱 盖 2 一 右 曲 轴 箱 盖 衬 热 ”3 一 油 标尺 ”4 一 离合 器 分 离 杆 
5 一 离合 器 凸轮 板 ”6 一 离合 器 顶 杆 7 一 离合 器 间隙 调整 螺 柱 ”8 一 线 夹 ”9 一 垫圈 
10 一 定位 销 ”11 一 油封 、12、13 一 0 形 密封 图 14 一 锁 紧 螺母 ”15 ~17 一 螺栓 


























图 1-16 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 左 曲 轴 箱 羡 





1 一 左前 曲轴 箱 盖 2 一 左 后 曲轴 箱 盖 3 一 左前 曲轴 箱 盖 衬 执 
4 一 线 夹 5 一 换 档 开 关 6 、7 一 检查 螺 塞 ”8 一 定位 销 
9、10 一 0 形 密封 圈 11 ~16 一 螺栓 














(2) 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 曲轴 箱 ”五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 采用 无 变速 器 室 
的 曲轴 箱 ， 如 图 1-17 ~ 图 1-19 所 示 。 
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图 1-17 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 左 曲 轴 箱 体 
1 一 发 动机 悬挂 架 缓 冲 衬 套 ”2 一 左 曲轴 箱 体 总 成 ”3 一 后 减 振 器 下 缓冲 衬 套 
4 一 定位 板 5 一 定位 销 ”6 一 通气 管 7 一 放 油 螺 盖 ”8 一 机 油 滤 网 
9 一 滤 网 弹簧 10 一 主 停车 架 弹 簧 螺栓 ”11 一 气缸 螺 柱 
12 一 密封 垫圈 13、19、20 一 轴承 14、15 一 油封 
16 一 0 形 密封 图 17、18 一 螺栓 ”21 一 主 停车 架 缓 冲 衬 套 
























































图 1-18 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 右 曲 轴 箱 体 
1 一 右 曲 轴 箱 体 总 成 ”2 一 发 动机 悬挂 架 缓 冲 衬 套 ”3 一 曲轴 箱 衬 垫 











4 一 机 油泵 盖 5 一 油 标 尺 ”6 一 气 氏 螺 柱 7 一 线 扎 ”8 一 油封 
9、10 一 0 形 密封 圈 11 一 放 油 螺栓 ”12 一 密封 垫圈 13 一 定位 销 14 ~ 17 一 螺栓 
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图 1-19 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 左 曲轴 箱 盖 
1 一 后 制 动 操纵 钢 索 夹板 2 一 通气 管 夹 ”3 一 左 曲 轴 箱 盖 

















4 一 左 曲 轴 盖 热 板 ”5 一 起 动 离合 器 胶 热 ”6 一 左 曲轴 箱 盖 单 
7 一 左 曲 轴 箱 盖 衬 垫 ”8 一 主 停 车 架 止 动 橡 胶 9 一 减 振 胶 热 
10 一 轴 套 ”11 一 螺钉 12 一 定位 销 13 一 自 攻 螺钉 14 、15 一 螺栓 
































(3) 建设 雅马哈 迅 麻 ZY125T-4 摩托 车 曲轴 箱 ”建设 雅马哈 迅 鹰 ZY125T-4 采用 无 变速 
器 室 的 曲轴 箱 ， 如 图 1-20 所 示 。 

(4) 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 曲轴 箱 ”新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 采用 有 变速 
器 室 的 曲轴 箱 ， 如 图 1-21 ~ 图 1-23 所 示 。 

(5) 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 曲轴 箱 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 采用 有 变速 
器 室 的 曲轴 箱 ， 如 图 1-24 ~ 图 1-26 所 示 。 

(6) 察 希 铃木 CN125H 摩托 车 曲轴 箱 ” 豪 珊 铃 木 GN125H 摩托 车 采用 有 变速 需 室 的 曲 
轴 箱 ， 如 图 1-27、 图 1-28 所 示 。 

(7) 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 曲轴 箱 ”建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 采 
用 有 变速 器 室 的 曲轴 箱 ， 如 图 1-29、 图 1-30 所 示 。 
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图 1-20 建设 雅马哈 迅 谭 ZY125T-4 摩托 车 曲轴 箱 
1 一 左 曲轴 箱 体 “2 一 右 曲 轴 箱 体 ”3 一 后 减 振 器 下 缓冲 衬 套 ”4 一 通气 管 接头 
5 一 通气 管 6 一 管 夹 7、18、22、32 一 定位 销 8、9、19、23 、24 一 螺栓 
10 、30 一 油封 “11 一 机 油管 “12 一 放 油 螺栓 ”13 、41 一 密封 垫圈 ”14 一 机 油 塞 
































15 、31 、43 一 0 形 密封 圈 16 一 齿轮 箱 盖 ”17 一 齿轮 箱 盖 衬 热 
20 一 左 曲轴 箱 盖 ”21 一 曲轴 箱 盖 衬 热 ”25 一 面板 26、29 一 衬 热 
27、33 、35 、38 一 螺钉 ”28 一 帽 盖 
34 一 空气 导 章 ”36 一 滤芯 37 一 滤芯 导 架 39 一 密封 圈 

40 一 放 油 螺栓 ”42 一 油 标尺 ”44 一 减 振 垫 
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图 1-21 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 曲轴 箱 











1 一 右 曲 轴 箱 体 总 成 ”2 一 曲轴 箱 衬 垫 ”3 一 左 曲轴 箱 体 总 成 ”4 一 滤 网 螺 盖 ”5 一 推力 堵 头 支架 
6 一 轴承 推力 堵 头 “7 一 轴承 推力 弹簧 8 一 机 油 滤 网 9 一 滤 网 弹簧 ”10 一 离合 器 拉 索 支架 
11 一 此 轮 固定 板 ”12 一 导线 压板 13 一 档 位 开关 14、19 一 螺钉 “15 、16 一 气缸 螺 柱 “17 、30 、32 一 螺栓 
18 一 放 油 螺栓 ”20 一 密封 垫圈 21 一 定位 销 22、23 一 滚 针 轴承 ”24 ~27 一 油封 ”28 、29 一 0 形 密封 图 ”31 一 弹簧 销 













































































图 1-22 ”新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 右 曲 轴 箱 盖 

















1 一 右 曲 轴 箱 盖 ”2 一 右 曲轴 箱 盖 衬 垫 ”3 一 油 标尺 ”4 一 离合 器 分 离 凸 轮轴 
5 一 分 离 凸 轮轴 回 位 弹 复 ”6 一 离合 器 分 离 凸轮 “7 一 定位 销 8 一 开口 销 
9 一 油封 “10 、11 一 0 形 密封 圈 12 、13 一 螺栓 
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图 1-23 ”新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 左 曲轴 箱 盖 
1 一 左前 曲轴 箱 盖 总 成 ”2 一 起 动 减速 齿轮 室 盖 3 一 左 后 曲轴 箱 盖 4 一 橡胶 热 ”5 一 传动 链 护 板 
6 一 左前 曲轴 箱 盖 衬 垫 ”7 一 缓冲 橡胶 垫 ”8 、9 一 检查 螺 塞 ”10 一 垫圈 11 一 轴 套 
12 一 定位 销 13 一 滚 针 轴承 14 ~ 16 一 0 形 密封 圈 17 ~21 一 螺栓 















































图 1-24 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 曲轴 箱 








1 一 右 曲 轴 箱 体 2 一 左 轴承 压板 3 一 左 曲 轴 箱 总 成 ”4 一 轴承 推 塞 5 一 推 塞 弹簧 6 一 轴承 压板 
7 一 档 位 开关 隔 板 8 一 档 位 开关 9 一 气 和 拭 螺 柱 ” 10 一 放 油 螺 塞 11 一 轴承 支承 板 ”12 一 定位 销 
13 一 油封 ”14 一 0 形 密封 圈 ”15 一 密封 执 圈 16 ~21 一 螺栓 
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图 1-25 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 右 曲轴 箱 盖 

1 一 右 曲 轴 箱 善 ”2 一 右 曲轴 箱 盖 衬 垫 ”3 一 油 标 太 “4 一 离合 器 分 离 播 辟 
5 一 摇 臂 回 位 弹 答 ”6 一 离合 器 钢 索 支架 7 一 定位 销 8 一 油封 

9 一 0 形 密封 圈 ”10 一 圆柱 销 11 、12 一 螺栓 ”13 一 右 曲 轴 箱 盖 总 成 












































图 1-26 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 左 曲 轴 箱 羔 





1 一 左前 曲轴 箱 盖 2 一 左 后 曲轴 箱 盖 ”3 一 传动 链 护 板 4 一 左前 曲轴 箱 盖 衬 热 
5 、6 一 检查 螺 塞 7 一 定位 销 8、9 一 0 形 密封 圈 10 ~ 12 一 螺栓 
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图 1-27 豪 事 铃木 GN125H 摩托 车 曲轴 箱 
1 一 曲轴 箱 体 总 成 3 ~6、9 一 螺栓 7 一 定位 销 
8 一 油 道 堵 片 ”10 一 曲轴 左 轴承 11 ~15 一 曲轴 右 轴承 











图 1-28 豪 盘 铃木 GN125H 摩托 车 曲轴 箱 盖 
1 一 右 曲 轴 箱 盖 2、5 ~7、15 ~ 18 一 螺栓 ”3 一 右 曲 轴 箱 盖 衬 垫 ”4 一 定位 销 8 一 加 油 口 塞 




















9 、22 一 0 形 密封 圈 10 一 放 油 螺 塞 ”11 、20 一 密封 垫圈 “12 一 磁 电 机 盖 。13 一 左前 曲轴 箱 盖 衬 垫 
14 一 定位 销 ”19 、21 一 检查 螺 塞 ”23 一 链 轮 盖 ”24 一 机 油 油 位 观察 窗 
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图 1-29 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 曲轴 箱 
1 一 曲轴 箱 总 成 ”2 一 定位 销 ”3 一 通气 管 接 涉 ”4 一 通气 管 5 一 管 夹 








6 一 线 夹 7 ~9 一 螺栓 ”10 一 定位 销 ”11 一 离合 器 钢 索 支架 








O ,Err 


1. 清除 气缸 盖 及 气缸 体 散 热 片上 的 油污 或 泥 沙 

风 冷 发 动机 的 热量 主要 靠 气 氏 盖 和 气 饶 体 上 的 散热 片 散 发 ， 寿 散 热 片 沾 有 油污 或 泥 沙 过 
多 ,会 导致 发 动机 散热 不 良 引起 发 动机 过 热 或 动力 不 足 等 故障 ， 应 用 煤油 清除 油污 ， 用 水 冲 
洗 泥 沙 ， 确 保 散 热 片 清 洁 ， 使 其 散热 良好 。 

2. 清除 气缸 盖 燃 烧 室内 及 排 气 口上 的 积 炭 

气 氏 盖 燃 烧 室内 积 恢 过 多 会 引起 发 动机 过 热 和 燃油 超 耗 等 故障 ， 排 气 口 积 炭 多 在 排 气 道 
上 ， 使 排 气 道 截面 积 减 小 ， 阻 碍 排 气 的 流畅 ， 从 而 降低 发 动机 的 动力 性 ， 增 大 油耗 。 应 拆 下 
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图 1-30 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 曲轴 箱 盖 











1 一 左前 曲轴 箱 关 2 一 左前 曲轴 箱 盖 衬 垫 ”3、14 一 定位 销 4、5、15、16 一 螺栓 
6 一 检查 螺 塞 7、18 一 0 形 密封 图。 8 一 面板 9、11 一 螺钉 10 一 传动 链 羔 
12 一 右 曲 轴 箱 善 ”13 一 右 曲轴 箱 盖 衬 垫 ”17 一 油 标 尺 ”19 一 油封 





























气 币 盖 ， 燃 烧 室 内 积 谈 可 以 用 非 金属 刮刀 或 不 尖锐 的 金属 刮刀 清除 干 疹 ， 排 气 道 上 的 积 奖 用 
同形 金属 刊 思 或 一 字 螺 和 钉 旋 具 清 除 干净 ， 然 后 用 洁净 的 汽油 或 煤油 清洗 ， 用 干净 的 软 布控 
净 。 清 除 积 痰 时， 应 注意 不 要 损伤 零件 表面 ; 装配 气缸 盖 时 ， 应 换 上 新 的 衬 垫 ， 避 免 桂 垫 漏 
气 而 返工 。 


机 体 常 见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 1-1。 
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表 1-1 机 体 常 见 的 损坏 形式 与 维修 方法 























































































































































































































































































































部 件 常见 的 损坏 形式 故障 现象 维修 方法 
散热 片 沾 有 泥 沙 或 油污 过 多 发 动机 过 热 清除 散热 片上 的 泥 沙 或 油污 
气缸 盖 端 面 变形 研磨 气 和 代 盖 端面 或 更 换 气 仙 盖 
气 负 羡 与 气 氏 体 之 间 漏 气 
气缸 盖 衬 热 冲 破 或 破损 
二 更 换 衬 执 
让 证 气缸 盖 音 或 侧 盖 与 气缸 羞 
气 币 盖 单 或 侧 盖 衬 垫 冲破 或 破损 站 
气 币 盖 压 紧 螺 母 或 螺栓 未 拧紧 按 规 定 力矩 拧紧 螺母 或 螺栓 
气缸 盖 与 气缸 体 之 间 漏 气 
气 币 盖 压 紧 螺 母 或 螺栓 螺纹 滑 牙 更 换 螺母 或 螺栓 或 螺 柱 
气 币 盖 | 多才 寄 幅 人 约 下 捐 未 二 A a 
气 0 NS 和 修复 火花 塞 螺纹 孔 或 更 换 
燃 伐 室 内 积 谈 过 多 发 动机 过 热 
清除 积 才 
气门 座 表 面积 炭 过 多 
、 | 与 门 泼 与 公德 可 用 人 研磨 砂 对 气门 座 
es ee | 轻微 者 ， 可 用 研磨 砂 对 气 
Pa 进行 研磨 修理 ， 严 重 者， 应 用 气 
交大 加 元 门 座 铵 刀 进 行 铣削 修理 
气门 导管 过 度 磨损 ， 导 致 气门 杆 与 气门 导 | 排 气 消声器 尾 管 骨 蓝 白 色 0 
管 配合 间 阶 过 大 浓 烟 J 
散热 片 沾 有 泥 沙 或 油污 过 多 发 动机 过 热 清除 散热 片上 的 泥 沙 或 油污 
气 生体 端面 变形 研磨 气缸 体 端 面 或 更 换 气 缸 体 
- - 气 拭 盖 与 气 饶 体 之 间 漏 气 - 
气缸 体 气 饶 体 衬 热 冲 破 或 破损 更 换 衬 热 
气 包 过 度 磨损 或 失 圆 气缸 压缩 压力 过 低 、 活 塞 
环 的 漏 气 声响 、 曲 轴 箱 内 机 | ” 镑 饶 修理 或 更 换 气 负 体 
气缸 内 壁 划 伤 、 拉 伤 油 审 入 燃烧 室 
LA 上 上 .ss > za HH 
二 _ 曙 轴 箱 体 与 气缸 体 之 间 | _ 研 麻生 轴 箱 体 端 而 或 更 换 则 加 
漏 油 箱 体 
曲轴 箱 体 衬 热 冲破 或 破损 a 更 换 衬 执 
= 曲轴 箱 体 间 漏 油 一 一 
曲轴 箱 箱 体 有 裂纹 修补 或 更 换 昌 轴 箱 体 
箱 体 上 气缸 螺 柱 螺纹 孔 滑 牙 修理 螺纹 孔 或 更 换 曲 轴 箱 体 
气缸 善 与 气缸 体 之 间 漏 气 | 取出 曲轴 箱 上 的 折断 气缸 螺 柱 
AAA 全 所 十 hj) 汐 、 
箱 体 上 气缸 曼 柱 折断 残 端 或 更 换 气 缸 螺 柱 
曲轴 箱 体 | “ 箱 体 上 的 油封 帮 口 过 度 磨损 或 破损 或 老化 更 换 油封 
轴 上 的 轴 套 或 轴承 过 度 磨损 更 换 轴 套 或 轴承 
箱 体 上 的 轴 与 轴 套 或 轴承 的 接合 处 过 度 | 油封 处 漏 油 
磨损 更 换 轴 
箱 体 上 的 轴 与 油封 的 接触 处 过 度 磨损 
压 紧 螺母 或 螺栓 未 拧紧 按 规 定 力矩 拧紧 螺母 或 螺栓 
曲轴 箱 体 间 漏 油 
压 紧 螺 母 或 螺栓 螺纹 滑 牙 更 换 螺母 或 螺栓 
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( 续 ) 
部 件 常见 的 损坏 形式 故障 现象 维修 方法 
箱 盖 端面 变形 | 研磨 箱 盖 端 面 或 更 换 箱 盖 
接合 处 漏 油 
箱 盖 衬 垫 冲破 或 破损 更 换 衬 执 
曲轴 箱 盖 | 箱 盖 有 裂纹 曲轴 箱 盖 漏 } 修补 或 更 换 更 换 箱 盖 
压 紧 螺母 或 螺栓 未 拧紧 | 按 规定 力矩 拧紧 螺母 或 螺栓 
接合 处 漏 油 
压 紧 螺母 或 螺栓 螺纹 滑 牙 更 换 螺 母 或 螺栓 


1. 气缸 盖 及 气缸 体 端 面 的 检修 

先 将 端面 附 有 衬 执 等 物 清除 干净 ， 端 面 朝 上 ， 把 钢 直 尺 靠 在 端面 上 ， 用 塞 尺 测 量 钢 直 尺 
与 端面 间 的 间 际 ， 且 要 多 测 几 个 点 的 间 际 ( 见 图 1-3la)。 寿 测量 值 大 于 使 用 极限 值 
0.05mm， 则 将 一 张 细 砂纸 平 放 在 平台 或 玻璃 上 ， 再 将 气 氏 盖 或 气 纪 体 放 在 细 人 砂纸 上 上， 用 双 
手 压 着 气 氏 羡 或 气缸 体 沿 “8” 字 形 路 线 进行 研磨 ( 见 图 1-31b ) 。 研 磨 时 手 的 压力 应 均匀 ， 
要 边 人 研磨 边 测量 ， 直 到 符合 要 求 为 止 。 磨 平 后 用 汽油 或 煤油 将 气 氏 六 或 气 氏 体 清洗 干净 ， 然 
后 将 气 饶 盖 或 气 饶 体 放 在 金 相 砂纸 上 磨 光 。 























a) 


图 1-31 端面 变形 的 检修 
1 一 气 氏 羔 2 一 钢 直 尺 ”3 一 塞 尺 





2. 火花 塞 螺纹 孔 滑 牙 的 修理 

火花 塞 螺纹 孔 滑 牙 通常 是 由 于 安装 火花 塞 时 用 力 过 猛 或 过 于 频繁 拆 装 或 旋 和 人 时 未 对 准 丝 
扣 而 强行 旋 和 人 引起 的 。 气 缸 盖 火花 塞 螺纹 孔 滑 牙 会 使 火花 塞 拧 不 紧 而 漏 气 ， 导 致 发 动机 无 法 
正常 工作 。 若 在 行驶 途中 发 现 火 花 塞 螺纹 孔 滑 牙 现象 ， 可 用 薄 铜 皮 、 易 拉 饶 铝 皮 、 石 棉线 绰 
绕 在 火花 塞外 螺纹 上 ， 均 匀 缓 慢 地 将 火花 塞 旋 入 气 饶 
盖 火 花 塞 螺纹 孔 内 ， 但 拧紧 力矩 不 宜 过 大 ， 使 其 固 
定 ， 以 作 应 急 使 用 。 最 彻底 的 修理 方法 还 是 采用 镶 套 
修复 法 修复 火花 塞 螺纹 孔 或 更 换 新 的 气缸 盖 。 

镶 套 修复 法 : 将 原来 的 火花 塞 螺纹 孔 改 制 直径 大 
一 些 的 螺纹 孔 ， 镶 制 一 个 有 内 外 螺纹 的 铜 套 或 钢 套 ， 
内 螺纹 制 成 与 原来 规格 火花 塞 螺纹 相配 ( 见 图 1-32)， 
不 必 改 用 其 他 规格 的 火花 塞 。 然后 找 一 个 火花 塞 , 在 
火花 塞 的 螺纹 部 分 涂抹 润滑 脂 ， 拧 入 制 好 的 螺纹 套 图 1-32 火花 塞 螺纹 筷 杀 套 


1 一 比 外 螺纹 外 径 加 宽 3 ~4mm 
中 ， 并 在 螺纹 套 外 螺纹 表面 涂抹 少许 铅 油 。 最 后 将 螺 2 一 同 负 盖 厚 “3 一 外 螺纹 4 一 内 螺纹 
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纹 套 拧 入 气 全 盖 螺纹 孔 中 并 拧紧 ， 退 出 火花 塞 ， 在 螺纹 套 下 端 用 冲 子 冲 大 ， 以 防止 松动 。 

3. 气门 座 的 检查 

未 拆 解 气缸 盖 上 的 气门 、 气 门 弹簧 时 ， 分 别 从 进 气 口 和 
排 气 口 注入 煤油 ， 保 持 4 ~ Smin， 检 查 煤 油 是 否 从 气门 与 气 
门 座 工 作 面 的 接合 处 渗 漏 ( 见 图 1-33) 。 若 有 渗 漏 ， 则 说 明 
密封 性 差 ， 反 之 ， 则 说 明 密封 性 良好 。 

经 上 述 检查 ， 若 气门 与 气门 座 密封 性 差 ， 应 用 气门 弹簧 
压缩 器 拆 解 气门 弹 签 及 气门 ， 清 除 气门 及 气门 座 上 的 积 类 并 
清洗 干净 ， 在 气门 座 上 均匀 地 涂抹 一 层 薄 薄 的 红 印 油 ， 将 气 
门 放 在 气门 座 上 ， 用 气门 研磨 工具 吸 住 气门 头 部 做 轻 轻 地 前 
击 气门 ， 勿 旋转 ， 敲 击 应 准确 ; 然后 抽出 气门 ， 检 查 气门 工 
作 面 上 的 接触 痕迹 ( 见 图 1-34) 。 若 气门 工作 面 上 的 接触 痕 
迹 有 间断 ， 则 说 明 气门 座 上 有 四 点 、 烧 人 蚀 或 麻 坑 、 损 伤 。 对 
此 ， 轻 微 者 ， 可 用 研磨 砂 对 气门 座 进行 研磨 修理 ， 严 重 者 ， 
应 用 气门 座 饮 刀 进行 铣削 修理 。 若 气门 工作 面 上 的 接触 痕迹 。 图 1-33 检查 气门 与 气门 座 
有 焉 斜 ， 则 应 检查 气门 导管 与 气门 杆 的 配合 间 辽 是 否 过 大 以 。 各 2 窜 丰 和 有 烘 济 汉 泊 
及 气门 头 部 是 否 有 至 佟 。 对 异常 者 ， 应 予以 更 换 。 夺 气门 工 
作 面 上 的 接触 面 过 宽 、 过 窄 、 过 高 、 过 低 ， 应 用 气门 座 包 刀 进行 铣削 修理 。 


人 全 心心 


图 1-34 检查 气门 工作 面 的 接触 痕迹 
1 一 接触 痕迹 有 间断 2 一 接触 痕迹 有 和 焉 斜 ”3 一 接触 面 过 低 。、4 一 接触 面 过 高 




































































4. 研磨 气门 座 

先 将 气门 及 气门 座 上 的 积 炭 清除 干净 ， 并 用 煤油 清洗 干净 。 然 后 将 粗 研 磨砂 与 干净 机 油 
在 板 上 用 工具 搅拌 均匀 ， 在 气门 工作 面 上 涂 上 一 层 薄 薄 调 好 
的 粗 研 磨砂 ， 在 气门 杆 上 滴 些 机 油 后 插入 气门 导管 内 ， 用 气 
门 研 磨 工具 吸 住 气门 头 部 ， 双 手 夹 住 研 磨 棒 来 回 搓 转 气门 ， 
同时 上 下 轻微 地 带动 气门 做 跳跃 研磨 ( 见 图 1-35)， 以 保证 气 
门 座 工作 面 各 点 均 能 相互 研磨 。 在 人 研磨 过 程 中 ， 应 注意 不 要 
让 研磨 砂 进入 气门 杆 与 气门 导管 之 间 。 当 气门 工作 面 上 磨 出 
一 条 较 整 齐 而 无 斑痕 的 接触 环 圈 时 ， 可 将 粗 研 磨砂 洗 去 ， 换 
用 细 研 磨砂 继续 研磨 。 当 气门 工作 面 磨 出 一 条 均匀 灰色 无 光 
泽 的 接触 环 圈 时 ， 洗 去 研磨 砂 ， 涂 上 机 油 继续 研磨 几 分 钟 
即 可 。 

也 可 用 小 手电 销 (最 好 选用 转速 较 低 的 小 电钻 ) 研磨 法 ， 其 方法 是 : 操作 方法 与 用 气 
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门 研磨 工具 方法 基本 相同 ， 就 是 将 气门 研磨 工具 改 用 小 电钻 ， 用 一 小 段 橡胶 油管 插入 气门 
杆 ， 油 管 男 一 端 用 小 手 钼 夹 持 ， 便 可 带动 气门 转动 进行 研磨 ， 同 时 上 下 轻微 地 带动 气门 做 跳 
跃 人 研磨， 并 稍 加 点 力 给 气门 ( 即 同 下 拉 气 门 )， 效 果 更 好 。 

研磨 完毕 后 ， 应 将 气 氏 关 、 人 气门 彻底 地 清洗 干净 ， 然 后 检查 气门 与 气门 座 之 间 的 密封 
性 ， 其 方法 有 三 种 。 

1) 在 气门 工作 面 上 涂 上 一 层 薄 薄 的 红 印 油 ， 将 气门 装 入 气门 座 上 巾 合 转动 1/4 圈 后 拔 
出 。 寿 气门 座 上 有 一 圈 不 间断 的 红 印 油 痕迹 ， 则 说 明 密封 性 良好 ; 反之 , 说明 密 封 性 差 。 

2) 用 铅笔 在 气门 工作 面 上 画 上 若干 线条 ， 放 在 气门 座 上 并 旋转 气门 1/8 ~ 1/4 圈 后 拔 
出 。 阁 气门 工作 面 上 的 铅笔 线条 均 被 切断 ， 则 说 明 密 封 性 良好 ; 反之 ， 说 明 密 封 性 差 。 

3) 将 气门 、 气 门 弹 自 、 气 门 弹 簧 座 圈 等 装 在 气缸 六 上， 分 别 从 进 气 口 和 排 气 口 注入 煤 
油 ， 保 持 4 ~5min， 检查 煤油 是 否 从 气门 与 气门 座 工 作 面 的 接合 处 渗 漏 〈( 见 图 1-33) 。 若 有 
渗 漏 ， 则 说 明 密 封 性 差 ， 反 之 ， 则 说 明 密 封 性 良好 。 

经 上 述 检查 ， 若 密封 性 差 ， 应 重新 研磨 气门 座 ， 直 至 密封 性 良好 为 止 。 

5. 铣削 气门 座 

用 气门 座 贸 刀 进行 铣削 修理 的 方法 是 : 在 气门 座 贸 刀 上 涂抹 机 油 ， 用 手 以 40 ~ 50N 的 
压力 向 一 定 方向 进行 旋转 铣削 〈 见 图 1-36) ， 并 一 边 修 整 
一 边 清 除 切 导 。 用 45" 久 刀 铣削 气门 座 工 作 面 上 的 粗糙 或 
伤痕 的 部 位 ， 直 至 无 伤痕 且 光 滑 为 止 。 清 除 气缸 盖 上 的 
金属 切 悄 ， 在 气门 座 工作 面 上 均匀 地 涂抹 一 层 薄 薄 的 红 
印 油 ,将 气门 放 在 气门 座 上 贴 合 转动 ， 取 出 气门 观察 其 
工作 面 上 的 接触 痕迹 。 若 接触 痕迹 过 高 ， 则 用 58° 贸 刀 将 
气门 座 32°* 上 表面 (上 部 环 带 ) 的 上 部 前 去 一 部 分 ， 以 降 
低 气 门 座 工 作 面 ( 见 图 1-37a) ; 若 接触 痕迹 过 低 ， 则 用 
30 铵 刀 将 气门 座 60 内 表面 (下 部 环 带 ) 前 去 一 部 分 ， 图 136 用 气门 座 饺 万 猎 削 气门 座 
以 升 高 气门 座 工 作 面 ( 见 图 1-37b)。 最 后 用 45° 贸 刀 精 1 一 气门 座 铵 刀 2 一 铵 万 导向 杆 
铣 气门 座 工 作 面 ， 使 其 达到 规定 的 宽度 0.5 ~0. lmm。 铣 
削 完 毕 后 ， 将 气门 、 气 门 导管 、 气 门 座 等 清洗 干净 ， 并 对 气门 座 进行 研磨 ， 直 至 气门 与 气门 
座 之 间 的 密封 性 良好 为 止 。 

接触 痕迹 过 高 
















































































接触 痕迹 过 低 





a) b) 


图 1-37 检查 气门 工作 面 的 接触 痕迹 
6. 气门 导管 的 检测 与 更 换 


先 用 气门 导管 匀 刀 清除 导管 中 积 炭 ( 见 图 1-38) ， 并 注意 在 匀 削 过 程 中 不 得 答 斜 匀 刀 ， 
铵 刀 的 伸 和 或 取出 时 应 在 匀 刀 同 右 旋转 的 情况 下 进行 ， 否 则 会 损伤 气门 导管 内 表面 。 然 后 用 
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内 径 百 分 表 测量 气门 导管 内 径 ( 见 图 1-39) 。 若 测量 值 大 于 表 1-2 中 使 用 极限 值 ， 则 说 明 气 
门 导管 过 度 磨 损 ， 应 更 换 气 门 导管 。 由 于 气门 导管 可 分 为 有 凸 缘 和 无 凸 绿 两 种 ， 因 此 这 两 种 
气门 导管 的 更 换 方法 及 步骤 也 不 同 ， 下 面 将 分 别 介绍 。 





图 1-38 ”清除 气门 导管 内 的 积 炭 图 1-39 测量 气门 导管 内 径 
1 一 气门 导管 锐 刀 2 一 气门 导管 1 一 气门 导管 ”2 一 内 径 百 分 表 








表 1-2 气门 杆 外 径 、 气 门 导 管内 径 及 气门 杆 与 气门 导管 的 配合 间隙 (单位: mm) 











































































































er 气门 尽管 
气门 杆 与 气 闻 时 管 
人 气门 杆 外 径 气门 导管 内 径 a 
车 型 本 es 的 配合 间 阶 
| 二 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
攻 进 | 4.97 -~4.985 4. 92 5. 00 ~5.012 5. 03 0. 015 ~ 0. 042 0. 08 
嘉陵 JH90 
排 | 4.955 ~4.97 4. 92 5. 00 ~5. 012 5. 03 0. 03 ~0. 057 0.1 
进 4. 92 5. 03 0. 08 
大 阳 DY100 
排 4.92 5.03 0.1 
进 | 4.97~4.985 4. 92 5. 00 ~5.012 5. 03 0. 015 ~ 0. 042 0. 08 
宗 申 ZS100 
排 | 4.955 ~4.97 4.912 5. 00 ~5.012 5. 03 0. 03 ~0.05 0.1 
新 大 洲 本 田 ”| 进 | 4.97 ~4.985 4. 92 5. 00 ~5.012 5. 03 0. 015 ~ 0. 042 0. 08 
SDHI100-41 排 | 4.955 ~4.97 4.92 5.00 ~5.012 5. 03 0. 03 ~0. 057 0.1 
五 羊 本 田 进 | 4.975 ~4.99 4. 90 5. 00 ~5.012 5. 03 0. 01 ~0.037 0. 08 
WHI00T E| 4.955 ~4.97 4.90 5.00 ~5.012 5. 03 0. 03 ~0. 057 0.1 
进 | 4.475 -4.49 4. 45 4.50 ~4. 512 5. 542 0. 01 ~0.037 0. 08 
建设 JS110-3 
E| 4.46~4.475 4. 435 4.50 ~4. 512 5. 542 0. 025 ~0. 052 0.1 
金城 铃木 进 | 4.95~4.99 5. 00 ~5.012 0. 01 ~0.037 
SJ110 排 | 4.955 ~4.97 5.00 ~5.012 0. 03 ~0.057 
进 | 4.97~4.985 4. 94 5. 00 ~5.012 5. 018 0. 015 ~ 0. 042 0. 076 
宗 申 ZS110-12 
排 | 4.955 ~4.97 4. 93 5. 00 ~5.012 5. 02 0. 03 ~0. 057 0. 068 
五 羊 本 田 进 | 4.975 ~4.99 4. 90 5. 00 ~5.012 5. 03 0. 01 ~0.037 0. 08 
WHI110T-3 排 | 4.955 ~4.97 4.90 5.00 ~5.012 5. 03 0. 03 ~0. 057 0.1 
五 羊 本 田 进 | 4.975 ~4.99 4. 90 5. 00 ~5.012 5. 03 0. 01 ~0.037 0. 08 
WHI10T-A | 排 | 4.955 ~4.97 4. 90 5. 00 ~5. 012 5. 03 0. 03 ~0. 057 0.1 
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( 续 ) 
ea 气门 尼 租 
门 杆 与 气门 导管 
后 气门 杆 外 径 气门 导管 内 径 ee 
车 型 本 四 人 的 配合 间隙 
| 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
进 | 5.45 ~5.465 5. 42 5. 475 ~ 5. 485 5. 53 0. 01 ~0. 035 0.06 
嘉陵 JH125 
排 | 5.43 ~5.445 5.40 5. 475 ~ 5. 485 5. 53 0. 03 ~0. 055 0.07 
进 | 5.45 ~5.465 5. 42 5. 475 ~ 5. 485 5.50 0. 01 ~0. 035 0. 08 
嘉陵 JH125F 
排 | 5.43 ~5.445 5. 40 5. 475 ~ 5. 485 5. 50 0. 03 ~0. 055 0.1 
进 | 5.45~5.46 5. 42 5.47 ~5. 48 5. 54 0. 01 ~0.03 0. 12 
幸福 XF125A6 
排 5. 43 ~5.44 5. 40 5.47 ~5.48 5.54 0. 03 ~ 0. 05 0. 14 
进 | 5.475 ~5.49 5. 50 ~5. 512 0. 01 ~0.037 0. 35 
察 珊 铃木 CN125 
排 | 5.455 ~5.47 5. 50 ~5. 512 0. 03 ~0. 057 0. 35 
进 | 4.975 ~4.99 5.0 ~5.012 0. 01 ~0. 037 
豪 般 铃木 HJ125T 
排 | 4.955 ~4.97 5.0~5.012 0. 03 ~0.057 
进 | 5.475 ~5.49 5. 50 ~5. 512 0. 01 ~0.037 0. 35 
轻骑 铃木 GS125 
排 | 5.455 ~5.47 5. 50 ~5. 512 0. 03 ~0. 057 0. 35 
五 羊 本 田 进 5.46 5. 42 5.48 5.50 0. 03 0. 08 
WY125C 排 5.44 5. 40 5. 48 5. 50 0. 05 0.1 
五 羊 本 田 进 | 5.45~5.465 5. 42 5. 475 ~ 5. 485 5. 50 0. 01 ~0. 035 0. 12 
WHl125-3 排 | 5.43 ~5.445 5. 40 5. 475 ~ 5. 485 5. 50 0. 03 ~0. 055 0. 14 
五 羊 本 田 统 御 | 进 | 4.975 ~4.99 4. 92 5. 00 ~5.012 5. 04 0. 01 ~0.037 0.07 
WHI125-7 排 | 4.955 ~4.97 4. 90 5. 00 ~5.012 5. 04 0. 03 ~ 0. 057 0. 09 
五 羊 本 田 进 | 4.975 ~4.99 4. 90 5. 00 ~5.012 5. 03 0. 01 ~0.037 0. 08 
WH125T 排 | 4.955 ~4.97 4. 90 5. 00 ~5.012 5. 03 0. 03 ~ 0. 057 0.1 
五 羊 本 田 进 | 4.975 ~4.99 4. 90 5. 00 ~5.012 5. 03 0. 01 ~0.037 0. 08 
WH125T-2 排 | 4.955 ~4.97 4.90 5.00 ~5.012 5. 03 0. 03 ~ 0. 057 0.1 
新 大 洲 本 田 ”| 进 | 5.45 ~5.456 5. 42 5. 475 ~ 5. 485 5. 50 0. 01 ~0. 035 0. 12 
SDH125 排 | 5.43 ~5.445 5. 40 5. 475 ~ 5. 485 5. 50 0. 03 ~0. 055 0. 14 
进 | 5.475 ~5.49 5. 50 ~5. 512 0. 01 ~0.037 0.35 
金城 铃木 GX125 
排 | 5.455 ~5.47 5. 50 ~5. 512 0. 03 ~0. 057 0. 35 
建设 雅马哈 ”| 进 | 4.975 ~4.99 4. 95 5. 00 ~5. 012 5. 042 0. 01 ~0.037 0. 08 
天 剑 JYM125 | 排 | 4.96 ~4.975 4. 935 5. 00 ~5. 012 5.042 0. 025 ~0. 052 0.1 
南方 雅马哈 “| 进 | 4.475 ~4.49 4. 45 4.50 ~4. 512 4. 53 0. 01 ~0.037 0. 08 
次 应 ZY125T | 排 | 4.46~4.475 4. 45 4. 50 ~4. 512 4.53 0. 025 ~0. 052 0.1 
进 | 5.45~5.46 5. 42 5.47 ~5. 48 5. 50 0. 01 ~0.03 0. 12 
本 田 CG125M 
排 | 5.43 ~5.44 5. 40 5.47 ~5. 48 5.50 0. 03 ~0.05 0. 14 
进 | 5.45~5.465 5. 42 5. 475 ~ 5. 485 5. 50 0. 01 ~0. 035 0. 08 
本 田 CB125T 
排 | 5.43 ~5.445 5. 40 5. 475 ~ 5. 485 5. 50 0. 03 ~0. 055 0.1 
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Le 本 已 过 
( 续 ) 
= 气门 怪 答 
门 杆 与 气门 导管 
后 气门 杆 外 径 气门 导管 内 径 et 
车 型 并 和 i 的 配合 间 阶 
| 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
进 | 4.975 ~4.99 4. 90 5. 00 ~5. 012 5. 03 0. 01 ~0. 037 0. 08 
本 田 CH125 
排 | 4.955 ~4.97 4.90 5. 00 ~5. 012 5.03 0. 03 ~0. 057 0.1 
进 | 4.975 ~4.99 4. 90 5. 00 ~5. 012 5. 03 0. 01 ~0. 037 0. 08 
本 田 CHA125 
排 | 4.955 ~4.97 4. 90 5. 00 ~5.012 5. 03 0. 03 ~0. 057 0.1 
铃木 进 | 5.475 ~5.49 5. 50 ~5. 512 0. 01 ~0. 037 0. 35 
GSI25EAESAR | 排 | 5.455 ~5.47 5. 50 ~5. 512 0. 03 ~0.057 0. 35 
进 | 5.475 ~5.49 5. 50 ~5. 512 0. 01 ~0. 037 0.35 
铃木 GF125 
排 | 5.455 ~5.47 5. 50 ~5. 512 0. 03 ~0. 057 0. 35 
进 | 5.475 ~5.49 5. 50 ~5. 512 0. 01 ~0.037 0. 35 
铃木 UC125 
排 | 5.455 ~5.47 5. 50 ~5. 512 0. 03 ~0. 057 0.35 
| 进 | 5.975 ~5.99 6. 00 ~6.012 0. 01 ~0. 037 
雅马哈 SRZ125 
排 | 5.96 ~5.975 6. 00 ~6.012 0. 025 ~0. 052 
雅马哈 进 | 4.975 ~4.99 4. 95 5. 00 ~5. 012 5. 03 0. 01 ~0.037 0. 08 
XV125/250 | 排 | 4.96 ~4.975 4. 953 5. 00 ~5. 012 5. 03 0. 025 ~ 0. 052 0.1 
建设 雅马哈 “| 进 | 5.975 ~5.99 6. 00 ~6. 012 0. 01 ~0. 037 
SR150 排 | 5.96 ~5.975 6. 00 ~ 6.012 0. 025 ~0. 052 
建设 雅马哈 ”| 进 | 5.975 ~5.99 6. 00 ~6. 012 0. 01 ~0. 037 
劲 豹 SRZ150 | 排 | 5.96~5.975 6. 00 ~ 6.012 0. 025 ~ 0. 052 
进 | 4.975 ~4.99 5. 00 ~5. 012 0. 01 ~0. 037 
轻骑 铃木 QS150T 
排 | 4.955 ~4.97 5. 00 ~5. 012 0. 03 ~0. 057 
建设 雅马哈 “| 进 | 5.975 ~5.99 5. 945 6. 00 ~6. 012 6. 05 0. 01 ~0. 037 0.08 
劲 购 SRV200 | 排 | 5.96~5.975 5. 93 6. 00 ~6.012 6. 05 0. 025 ~0. 052 0.1 
建设 雅马哈 “| 进 | 5.975 ~5.99 5. 95 6. 00 ~6. 012 6.04 0. 01 ~0. 037 0.08 
劲 龙 JYM250 | 排 | 5.96 ~5.975 5. 935 6.00 ~6.012 6.04 0. 025 ~0. 052 0.1 

















1) 有 凸 缘 气 门 导 管 的 更 换 方法 及 步骤 是 : 将 整个 气 包 盖 放 在 恒温 箱 里 加 热 至 100 ~ 
150% 左右 (不 得 使 用 焊 枪 等 进行 局 部 加 热 ， 否 则 会 引起 气 饶 盖 变 形 ) 时 ， 取 出 并 支 起 气 饶 
盖 ， 用 气门 导管 拆 装 工具 将 气门 导管 朝 凸 轮轴 一 侧 打 出 ( 见 图 1-40a)， 并 注意 敲打 时 不 要 
损伤 气缸 盖 工 作 平 面 ;然后 将 新 的 0 形 密封 圈 涂 上 润滑 油 ， 安 装 人 接着 
用 气门 导管 拆 装 工具 将 新 的 气门 导管 从 凸轮 轴 一 侧 打 入 〈 见 图 1-40b) ; 待 气缸 盖 冷 却 后 ， 
向 气门 导管 内 孔 里 滴 些 切削 油 ， 用 气门 导管 铵 刀 对 气门 导管 进行 修整 ea 
与 气门 导管 配合 间隙 ; 最 后 用 汽油 或 煤油 将 气 征 盖 彻底 地 清洗 干净 即 可 安装 使 用 。 

2) 无 凸 缘 气 门 导管 的 更 换 方 法 及 步骤 是 : 在 拆 印 气门 导管 之 前 ， 用 游标 卡尺 测量 出 其 
露出 部 分 的 高 度 ， 并 做 好 记录 ( 见 图 1-41a) ; 将 气 红 盖 放 在 恒温 箱 里 加 热 至 100 ~ 150% 左 
右 时 ， 取 出 并 支 起 气缸 盖 ， 用 气门 导管 拆 装 工具 将 气门 导管 朝 凸 轮轴 一 侧 打出 〈 见 图 1- 
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41b) ; 然后 用 气门 导管 拆 装 工 具 将 新 的 气门 导管 从 凸轮 轴 一 侧 打 入 ， 并 边 测 量 气门 导管 器 
出 部 分 的 高 度 ， 边 一 点 点 地 将 新 的 气门 导管 打 入 ( 见 图 1-41c)， 直 至 符合 规定 要 求 为 上 ; 
待 气 负 盖 冷 却 后 ， 向 气门 导管 内 孔 里 滴 些 切 前 油 ， 用 气门 导管 匀 刀 对 气门 导管 进行 修整 ， 以 
得 到 合适 的 气门 杆 与 气门 导管 配合 间 际 ; 最 后 用 汽油 或 煤油 将 气缸 盖 彻 底 地 清洗 干净 即 可 安 


装 使 用 。 























图 1-40 拆 装 有 凸 缘 气 门 导管 
1 一 气门 导管 拆 装 工具 ”2 一 气门 导管 3 一 0 形 密封 圈 


高 度 
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a) b) c) 
图 1-41 拆 污 无 凸 缘 气 门 导管 


1 一 气门 导管 2 一 气缸 盖 3 一 气门 导管 拆 痰 工具 








7. 气 秆 的 检测 

用 内 径 百 分 表 在 气缸 活塞 销 方 向 〈7 一 方向) 及 其 垂直 方向 (X 一 方向 ) 选 上 、 中 、 
下 三 段 的 六 个 点 各 测量 一 次 气 氏 内 径 ( 见 图 1-42)， 测 得 最 大 值 即 是 气 氏 内 径 值 。 车 气 氏 内 
径 值 大 于 表 1-3 中 的 使 用 极限 值 ， 则 应 对 气 包 进行 镜 生 修理 或 更 换 气 和 。 测 得 最 大 值 减 去 最 
小 值 即 是 气 生 的 圆 度 ,XX 与 Y 方 向 的 差 值 即 是 气 氏 的 圆柱 度 。 气 氏 的 圆 度 和 圆柱 度 测量 时 ， 
内 径 百 分 表 必 须 与 被 测量 部 位 保持 平行 进行 测量 。 气 氏 圆 度 和 圆柱 度 标 准 值 小 于 或 等 于 
0. 01mm， 若 测 得 值 大 于 使 用 极限 值 0.025mm， 应 对 气 抽 进行 镑 筑 修 理 或 更 换 气 饶 。 

8.， 铀 征 修 理 

气 氏 匀 氏 修理 的 方法 及 步 纤 是 : 

1) 气缸 鳞 氏 尺寸 一 般 分 为 三 至 六 级 ,， 它 是 在 气 氏 内 径 标 准 尺寸 的 基础 上 ,每 加 大 
0.25mm 为 一 级 。 即 第 一 级 加 大 0.25mm， 第 二 级 加 大 0. 50mm， 第 三 级 加 大 0.7$mm， 依 此 
类 推 。 
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图 1-42 ”测量 气缸 内 径 
表 1-3 气缸 内 径 、 活 塞外 径 及 活塞 与 气缸 的 配合 间 隐 (单位 : mm) 
本 气缸 内 径 活塞 外 径 配合 间 际 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 | 测量 位 置 标准 值 极限 值 
嘉陵 JH90 47.005 ~47.015 | 47.05 | 46.975 ~46.995 | 46.90 7 0. 01 ~ 0. 045 0. 15 
大 阳 DY100 50. 05 49.9 10 0. 15 
五 羊 本 田 WH100T| 50. 000 ~50. 01 50.1 49.97 ~49. 99 49.9 0.01 ~0.04 0.1 
新 大 洲 本 田 
~50.01 , 49. 98 ~ 49. 49. 1 .01 ~0.04 > 
ett 50. 005 ~50.015 | 50.05 9. 98 ~ 49. 995 9.9 0 0.01 ~0.0 0. 15 
建设 JS110-3 49. 00 ~ 49. 018 48. 985 ~49. 001 4 
金城 铃木 SJ110 | 53.5 ~53.515 53.6 53. 465 ~ 53. 48 53. 38 11 0.03 ~ 0. 04 0. 12 
宗 申 ZS110-12 | 50.000~50.015 | 50.05 | 49.975 ~49.995 | 49.90 10 0. 01 ~ 0. 045 0. 15 
五 羊 本 田 
~50.01 | 49. 97 ~49. 49. .01 ~0.04 
Sv 50. 000 ~ 50.0 50 9.9 9. 99 9. 95 6 0.01 ~0.0 0. 09 
五 羊 本 田 
~50.01 | 49. 97 ~49. 49. 1 .01 ~0.04 ， 
ee 50. 000 ~ 50.0 50 9.9 9. 99 9. 95 0 0.01 ~0.0 0. 09 
嘉陵 JH125 56. 50 ~ 56. 51 56. 60 56. 47 ~ 56. 49 56. 40 10 0.01 ~0.04 0.1 
嘉陵 本 田 
44. 00 ~44. 01 44.1 43.97 ~43. 43. 87 1 .01 ~0.04 . 32 
i 00 0 0 3.9 3.99 3.8 0 0.01 ~0.0 0.3 
幸福 XF125A6 56. 50 ~ 56. 51 56. 60 56. 45 ~56. 48 56. 35 10 0.02 ~0.06 0.1 
幸福 XF125T 52. 40 ~ 52. 41 52. 50 52. 38 ~52. 39 52. 37 0. 02 ~ 0. 05 0. 11 
豪 尔 铃木 CN125 | 5$7. 00 ~ 57. 015 57. 11 56. 975 ~ 56. 99 56. 88 12 0.02 ~0.03 0. 12 
豪 珊 铃木 HJ125T| 52. 00 ~ 52. 015 52. 10 51. 965 ~ 51. 98 51. 88 9 0.03 ~0. 04 0. 12 
轻骑 铃木 GS125 | 57.00 ~57. 015 57. 11 56. 975 ~ 56. 99 56. 88 12 0.02 ~0.03 0. 12 
五 羊 本 田 
.4 .02 ~ 0. .2 
ne 56.5 56.6 56. 49 56. 35 0.02 ~0.06 0 
五 羊 本 田 
.50 ~56. 512 . .47 ~56.4 .4 1 .01 ~ 0.042 二 | 
和 全 56. 50 ~ 56. 5 56. 60 56 56. 49 56. 40 0 0.01 ~0.0 0 
五 羊 本 田 统 得 
下 本 田 完 伯 52. 40 ~ 52. 41 52. 50 52.37 .~52,39 52.3 10 0.01 ~0. 04 QT 
WH125-7 
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( 续 ) 
本 气缸 内 径 活塞 外 径 配合 间隙 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 | 测量 位 置 标准 值 极限 值 
五 羊 本 田 
2. 40 ~ 52. 41 2 2. 37 ~52. .01 ~0.04 .1 
ee 52. 40 ~5 52. 50 52. 37 ~52. 39 52.3 9 0.01 ~0.0 0 
五 羊 本 田 
2. 40 ~ 52. 41 2. 37 ~52. 2 1 .01 ~0.04 | 
ti 52. 40 ~5 52. 50 52. 37 ~52. 39 52.3 0 0.01 ~0.0 0 
新 大 洲 本 田 
. 50 ~56. 51 . .47 ~56.4 .4 1 .01 ~0.04 
SID 56. 50 ~ 56. 5 56. 60 56 56. 49 56. 40 0 0.01 ~0.0 0.1 
建设 雅马哈 
4. 06 ~54. 07 .997 ~ 54. 02 4. . 02 ~ 0. 034 
el 54. 06 ~ 54. 075 53.997 ~ 54. 028 5 0. 02 ~ 0.03 
南方 雅马哈 
1. 49 ~51. 1. 1. 46 ~51. .02 ~0.04 
凑 应 ZY125 51. 49 ~51. 53 51.58 51. 46 ~51.5 5 0.02 ~0.0 
金城 铃木 GX125 | 53. 500 ~53. 515 53.60 53. 465 ~ 53. 48 53. 38 11 0.03 ~0.04 0. 12 
本 田 CG125M 56. 50 ~ 56. 51 56. 60 56. 45 ~56. 48 56. 35 7 0.01 ~0. 04 0.1 
本 田 CB125T 44. 00 ~44. 01 44. 10 43.97 ~43. 99 43. 87 3.5 0.01 ~0. 06 0.1 
本 田 CH125 52. 40 ~ 52. 41 52.50 52. 37 ~ 52. 39 52. 30 10 0.01 ~0.04 0.1 
本 田 CHA125 52. 40 ~ 52. 41 52.50 52. 37 ~ 52. 39 52.3 10 0.01 ~0. 04 0.1 
-个 57. 00 ~ 57. 015 57. 11 56. 975 ~ 56. 99 56. 88 12 0.02 ~0.03 0. 12 
CS125E/ES/R . . . . . 
铃木 CX125 57. 00 ~57. 015 57.11 56.975 ~56. 99 56. 88 12 0.02 ~ 0.03 0. 12 
铃木 UC125 57. 00 ~ 57. 015 57. 09 56. 955 ~ 56. 97 56. 88 15 0.04 ~0. 05 0. 12 
雅马哈 SRZ125 | 56. 99 ~57. 03 57. 10 | 56.955 ~ $6. 995 7 0. 025 ~ 0. 045 0. 15 
雅马哈 XV125 40. 99 ~41. 03 41.1 40.96 ~41.0 3 0.02 ~0. 04 0. 15 
二 |! 哈 
建设 雅马哈 56. 99 ~57. 03 57.1 56. 955 ~ 56. 995 7 0. 025 ~ 0. 045 0. 15 
SR150 
建设 雅马哈 
56. 99 ~57. 03 57. 1 56. 955 ~ 56. 995 7 0. 025 ~ 0. 045 0. 15 
劲 鹏 SRZ150 
轻骑 铃木 
57. 00 ~57. 515 57.59 57.455 ~57.47 57. 38 0.04 ~0.05 0. 12 
QS150T 
建设 雅马哈 
ee 70.016 ~70.044 | 70.01 | 69.989 ~70.017 0. 02 ~0. 034 0. 15 
劲 购 SRV200 
建设 雅马哈 
2 70.016 ~70.044 | 70.01 | 69.989 ~70.017 0. 02 ~ 0. 034 
劲 龙 JYM250 
雅马哈 XV250 48. 99 ~ 49. 03 49.1 48. 96 ~49.0 3 0.02 ~0. 04 0. 15 


2) 用 内 径 百 分 表 测 量 出 气缸 磨损 后 的 最 大 内 径 ， 再 加 上 加 工 余 量 0. 1 ~0.15mm (该 数 
值 的 选择 应 取决 于 设备 情况 和 技术 条 件 ) ， 然 后 选取 与 此 数值 相应 的 一 级 的 链 缸 尺寸 ， 即 链 














负 尺 寸 = 气 饶 磨损 后 的 最 大 内 径 + 加 工 余 量 。 


3) 气缸 匀 氏 尺寸 确定 后 ， 就 可 以 选 配 同 级 活塞 ( 活 寒 与 气 包 一样 具 有 三 至 六 级 的 尺 

















寸 )。 按 选 定 的 活塞 来 鱼 氏 ， 即 先 测量 出 活塞 窘 部 的 外 径 ， 再 按 规定 的 气 氏 与 活塞 的 配合 间 


际 ， 并 预 留 适 量 的 玫 磨 量 来 确定 气 饶 的 负 红 量 。 即 ; 


30 


第 一 章 ”看 图 学 修 摩托 车 发 动机 








玺 人 币 量 = 活塞 裙 部 最 大 直径 - 气 生 最 小 内 径 + 配合 间隙 - 瑜 磨 量 

玫 磨 量 应 根据 设备 精度 和 操作 水 平 来 选择 ， 不 能 过 大 或 过 小 。 过 大 则 浪费 工时 ， 还 容易 
形成 锥 孔 和 椭圆 ， 不 能 保证 质量 ;， 过 小 则 难 达 到 表面 粗糙 度 要 求 。 璇 磨 修理 后 气 负 内 壁 呈 和 斜 
网 状 沟 纹 ， 表 面 粗粮 度 Ra 值 达 0. 4 ~0. 8pm。 

4) 铀 币 量 确定 后 ， 再 根据 每 次 进 给 量 的 允许 限度 考虑 链 币 次 数 。 一 般 来 说 ， 第 一 刀 进 刀 
量 应 小 些 ; 最 后 一 刀 为 了 保证 规定 的 表面 粗糙 度 ， 进 刀 量 也 应 小 些 。 这 两 次 进 刀 量 一 般 可 取 
0. 05 mm 以 内 ， 中 间 几 次 可 大 一 些 ， 一 般 以 0.2mm 为 限 ， 但 不 要 超过 链 仙 机 规定 的 进 刀 量 。 

5) 气 和 饶 匀 好 后 ， 换 用 特制 倒 角 匀 刀 将 气 拭 口 匀 成 宽 为 1mm， 和 角度 为 30° 的 倒 角 ， 以 便 
于 安装 活塞 。 

9. 箱 体 或 箱 盖 有 裂纹 修补 方法 

箱 体 或 箱 盖 裂纹 修补 方法 是 : 首先 将 裂纹 处 及 周围 的 油污 清除 干 兆 ， 用 氧 乙 烽 焰 或 碘 钨 
灯 加 热 至 能 够 使 油分 、 湿 气 及 其 他 污染 物 从 裂纹 内 渗 出 ， 再 用 清洗 剂 清洗 干净 。 在 裂纹 处 两 
端 分 别 外 一 个 小 直径 的 止 裂 孔 ， 沿 裂纹 开 出 V 形 槽 ， 槽 不 宜 太 宽 (根据 零件 的 结构 形状 ， 
槽 深 至 裂纹 底部 最 好 ， 对 结构 不 允许 者 可 不 开 槽 ); 然后 用 清洗 剂 将 V 形 槽 及 其 周围 清洗 干 
净 ， 接 着 把 环 氧 树脂 胶 按 比例 调匀 后 填 平 V 形 柳 ， 并 在 槽 的 周围 涂 上 一 层 胶 ， 剪 一 块 大 小 
适宜 的 脱脂 纱布 或 玻璃 丝 布 ， 两 面 涂 上 胶 ， 稍 干 后 将 其 准确 地 贴 到 裂纹 处 ， 待 布 块 粘 牢 后 在 
其 上 再 涂 一 层 腕 。 就 这 样 地 贴 上 2 ~ 3 层 脱 脂 纱布 或 玻璃 丝 布 ， 且 外 层 布 块 面积 稍 大 于 内 层 ， 
最 后 涂 上 一 层 胶 ， 待 其 充分 凝固 后 即 可 安装 使 用 。 

10. 巧 取 曲 轴 箱 上 折断 螺 柱 

曲轴 箱 上 螺 柱 折断 后 ， 可 根据 实际 情况 采用 以 下 方法 取出 折断 螺 柱 。 

1) 当 折断 螺 柱 残 端 露出 螺纹 孔 平 面 数 毫米 时 ， 可 在 
露出 部 分 的 平行 轴线 刍 出 两 个 平面 或 在 其 端面 上 开 个 一 字 
槽 ， 然 后 用 扳手 或 一 字 螺 钉 旋 具 将 其 皖 出 。 也 可 焊 上 一 个 
螺母 后 拧 出 。 

2) 当 折 上 断 螺 柱 残 端 与 螺纹 孔 面 持平 ， 或 者 还 低 于 螺 
纹 孔 平面 时 ， 可 在 折断 螺 柱 残 端 端面 中 心 打 一 个 样 冲 眼 ， 
并 用 比 折断 螺 柱 螺纹 直径 小 1.5 ~2mm 的 钻头 ， 按 打 好 的 
样 冲 眼 将 折断 螺 柱 残 端 销 通 ; 然后 用 种 方 柄 的 锐利 的 三 角 
形 枫 锥 装 人 已 钻 好 的 孔 中 〈 见 图 1-43)， 用 锤子 敲 入 (用 
力 要 适当 ) ， 牢 牢 “ 咬 住 "; 最 后 用 扳手 套 在 方 柄 上 ， 按 螺 。。 四 1， 并 晤 各 重信 于 六 
纹 拧 出 方向 拧 转 ， 即 可 将 折断 螺 柱 残 端 取出 来 ， 且 不 会 损 。” ”2 一 折断 螺 柱 残 端 3 一 曲轴 箱 体 
坏 箱 体 上 螺纹 。 















































第 二 市 ”曲轴 连 杆 机 构 的 结构 与 维修 








曲轴 连 杆 机 构 是 由 活塞 总 成 和 曲轴 连 杆 总 成 两 大 部 分 组 成 。 它 的 作用 是 承受 气 氏 内 可 燃 
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混合 气 燃 烧 产 生 的 压力 ， 推 动 活塞 连 杆 ， 再 由 连 杆 推动 曲轴 旋转 ， 使 活塞 的 直线 往复 运动 变 
为 曲轴 的 旋转 运动 ， 从 而 输出 功率 并 带动 有 关 附 件 工 作 ; 同时 ,活塞 在 曲轴 旋转 惯性 作用 
下 ， 完 成 进 气 、 压 缩 、 排 气 三 个 辅助 行程 。 

活塞 总 成 由 活塞 、 活 塞 环 、 活 塞 销 、 活 塞 销 挡 圈 等 组 成 。 活 塞 头 部 顶 面 通常 为 平 项 形 ， 
且 对 应 进 、 排 气门 之 处 加 工 有 四 坑 ， 以 防止 活塞 运动 到 上 止 点 时 与 进 、 排 气门 相 撞 ， 并 在 进 
气 侧 凹 坑内 铸 有 “IN” 标 记 ; 活塞 槽 部 开 有 三 道 活塞 环 柳 ， 且 各 环 槽 上 均 无 定位 销 。 第 一 、 
二 道 环 槽 安装 气 环 ， 用 来 密封 活塞 与 气缸 之 间 间 隙 ， 防 止 气 红 中 高 温 高 压 燃 气 定 入 曲轴 箱 。 
第 三 道 环 槽 安装 油 环 ， 用 来 刊 去 气 红 壁 上 多 余 的 润滑 油 ， 使 气缸 壁 上 形成 一 层 均 匀 的 油膜 ， 
这 样 既 可 以 防止 润滑 油 定 入 燃烧 室 参与 燃烧 ， 又 可 以 润滑 气 红 壁 ， 减 少 活塞 、 活 塞 环 与 气 红 
的 磨损 和 摩擦 力 。 在 第 三 道 环 槽 内 侧 壁 上 及 其 下 方 钼 有 若干 个 小 孔 ， 便 于 油 环 刊 下 的 机 油 通 
过 这 些小 孔 流 回 曲轴 箱 。 活 塞 裙 部 较 短 ， 且 在 销 孔 轴线 方向 两 侧 底 部 各 开 有 浅 而 长 的 圆 弧 形 
缺口 ， 以 防止 裙 部 与 曲轴 相 撞 ， 减 轻 活塞 重量 及 增加 裙 部 弹性 。 裙 部 的 横 截 面 为 椭圆 形 ， 椭 
圆 短 轴 在 活塞 销 孔 轴线 方向 。 活 塞 销 通常 做 成 空心 圆柱 状 ， 用 于 连接 活塞 和 连 杆 小 凑 ， 并 将 
活塞 承受 的 压力 传递 给 连 杆 。 

曲轴 连 杆 总 成 由 连 杆 、 连 杆 大 小 头 轴承 、 曲 轴 等 到 组 成 。 连 杆 的 作用 是 连接 活塞 和 曲 
轴 ， 将 活塞 承受 的 压力 传 给 曲轴 ， 使 活塞 的 往复 直线 运动 变 为 曲轴 的 旋转 运动 。 杆 身 的 横 截 
面 通常 为 “I” 字 形 ， 以 保证 在 最 小 质量 下 有 足够 的 强度 和 刚度 。 连 杆 小 头 孔 压 配 有 铜 套 与 
活塞 销 相 配合 ， 在 小 头 外 有 集 油 孔 ， 用 以 润滑 连 杆 小 头 孔 和 活塞 销 。 连 杆 大 头 有 整体 式 和 剂 
分 式 两 种 。 组 合式 曲轴 均 采 用 整体 式 连 杆 ， 其 大 头 与 连 杆 杆 身 制 成 一 个 整体 ， 连 杆 大 头 孔 内 
装 有 滚 针 轴 承 与 曲轴 上 的 曲柄 销 相 配合 。 整 体式 曲轴 均 采 用 剂 分 式 连 杆 ， 其 连 杆 大 头 孔 从 中 
心 剖 分 为 两 部 分 ， 连 杆 大 头 孔 的 一 半 与 杆 身 制 成 一 起 ， 另 一 半 为 连 杆 盖 ， 用 连 杆 螺栓 连接 起 
来 ， 连 杆 大 头 孔 内 装 有 轴瓦 与 曲轴 上 的 曲柄 销 相 配合 。 曲 轴 的 作用 是 将 连 杆 传 来 的 动力 变 成 
旋转 力矩 ， 然 后 传 给 传动 系统 ， 同 时 还 驱动 配 气 机 构 和 其 他 辅助 装置 ; 曲轴 按 其 结构 形式 可 
分 为 组 合式 和 整体 式 两 种 ， 组 合式 曲轴 是 左 、 右 曲柄 通过 曲柄 销 采 用 过 三 配 合 压制 组 合成 
的 ， 中 小 排 量 摩托 车 多 采用 组 合式 曲轴 ; 整体 式 曲 轴 则 是 不 能 分 离 的 ， 是 整体 加 工 的 ， 大 排 
量 摩托 车 多 采用 整体 式 曲 轴 。 为 了 对 连 杆 大 头 轴承 内 进行 强制 润滑 ， 曲 柄 中 心 和 曲柄 销 均 钻 
有 油 道 ， 且 能 相通 ， 以 便 发 动机 工作 时 从 机 油泵 泵 出 的 压力 润滑 油 通过 此 油 道 流 到 连 杆 大 头 
轴承 内 进行 强制 润滑 。 此 外 ， 为 了 减轻 发 动机 活塞 及 连 杆 在 往复 运动 中 的 惯性 力 而 引起 的 振 
动 ， 有 的 发 动机 还 装 有 平衡 装置 ( 即 平衡 轴 ) 。 

1. 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 

新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 为 组 合式 曲轴 ， 如 图 1-44 所 示 。 

2. 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 

五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 为 组 合式 曲轴 ， 如 图 1-45 所 示 。 

3. 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 

建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 为 组 合式 曲轴 ， 如 图 1-46 所 示 。 

4. 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 

新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 为 组 合式 曲轴 ， 如 图 1-47 所 示 。 

S. 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 

五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 为 组 合式 曲轴 ， 如 网 1-48 所 示 。 
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图 1-44 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 
1 一 连 杆 组 件 2 一 曲轴 连 杆 总 成 ”3 一 活塞 环 套 件 4 一 活塞 ”5 一 活塞 销 
6 一 活塞 销 挡 圈 “7 一 右 曲 柄 “8 一 左 曲 柄 “9 一 正 时 主动 链 轮 ”10 一 半圆 键 11 一 轴承 




















图 1-45 ”五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 
1 一 曲轴 连 杆 总 成 ”2 一 活塞 环 套件 “3 一 活塞 ”4 一 活塞 销 ”5 一 活塞 销 挡 圈 “6 一 半圆 键 
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图 1-46 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 





1 一 曲轴 连 杆 总 成 





2 一 轴承 ”3 一 隔 套 ”4 一 机 油泵 驱动 齿轮 ”5 一 半圆 键 





6 一 活塞 





7 一 活塞 销 8 一 活塞 销 挡 圈 “9 一 活塞 环 套件 














图 1-47 闭 





Ff 大洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 











1 一 曲轴 连 村 








[总 成 ”2 一 活塞 环 套件 “3 一 活塞 4 一 活塞 销 








5 一 正 时 主动 齿轮 6 一 半圆 键 7、8 一 轴承 ”9 一 活塞 销 挡 圈 

















图 1-48 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 
1 一 曲轴 连 杆 “2 一 活塞 销 ”3 一 活塞 销 挡 圈 4 一 曲轴 右 衬 套 。5 一 初级 驱动 齿轮 
6、7 一 半圆 键 8 一 轴承 9 一 活塞 环 套件 10 一 活 寨 11 一 曲轴 连 杆 总 成 











6， 豪 可 铃木 GN125H 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 
豪 荔 铃木 GN125H 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 为 组 合式 曲轴 ， 如 图 1-49 所 示 。 











图 1-49 豪 希 铃木 GN125H 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 
1 一 曲轴 连 杆 总 成 ”2 一 活塞 环 套件 “3 一 活塞 销 ”4 一 活塞 销 挡 圈 














5、6 一 轴承 7 一 油封 ”8 一 机 油泵 驱动 齿轮 9 一 初级 驱动 齿轮 10 一 螺母 
11 一 热 片 ”12 一 定位 键 ”13 一 活塞 14 一 垫圈 
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7. 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 为 组 合式 曲轴 ， 如 图 1-50 所 示 。 








CS 











图 1-50 ”建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 曲轴 连 杆 机 构 
1 一 曲轴 连 杆 总 成 ”2 一 左 曲柄 ”3 一 曲柄 销 “4 一 滚 针 轴 承 5 一 连 杆 6 一 右 曲 柄 
7 一 平衡 轴 齿 轮 ”8 一 减 振 板 “9 一 弹性 挡 圈 “10 一 压 答 ”11 一 定位 销 ”12 一 平衡 轴 
13 、19 一 轴承 ”14 一 活塞 ”15 一 活塞 销 16 一 活塞 销 挡 圈 17 一 活塞 环 套件 
18 一 缓冲 衬 套 20 一 半圆 键 21 一 垫圈 22 一 螺母 














oO >》 二、 日 党 维护 《4 


清除 活塞 项 面 及 环 权 内 积 冯 ,其 方法 有 两 种 。 

(1) 机 械 清除 法 ” 活 窄 项 面积 绎 可 用 不 尖锐 的 金属 刮刀 或 非 金属 刊 刀 将 其 刊 除 干 兆 ( 见 
图 1-51a) ， 并 注意 不 要 刮 伤 或 磁 伤 活塞 项 面 。 活 蹇 环 槽 内 积 谈 可 用 小 刀 刮 除 〈 见 图 1-51b)， 
也 可 用 折断 的 活塞 环 的 断面 磨 平 保持 锐 边 做 成 刮 除 工具 来 刮 除 ， 并 注意 不 要 刊 伤 活塞 环 槽 。 清 
除 后 ， 将 活塞 环 闻 在 各 环 模 内 并 转动 它们 ， 确 认 活 塞 环 能 顺利 转动 ， 无 卡 滞 现 象 为 宜 。 

(2) 化 学 清除 法 ”具体 方法 按 表 1-4 中 的 配方 任 选 一 种 ， 将 配方 中 的 洲 剂 移 洲 于 水 ， 并 
加 热 至 80 ~90Y% ， 然 后 将 活 蹇 、 活 蹇 环 放 入 浸泡， 至 积 痰 软化 ， 再 用 毛 刷 或 布 将 零件 擦拭 
干净 ， 最 后 用 热 水 将 活塞 上 的 化 学 溶液 冲洗 干净 ， 以 防腐 蚀 。 
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表 1-4 化 学 溶液 配方 (单位 : g) 

ee 品名 苛 性 钠 碳酸 钠 硅 酸 钠 肥皂 重 铬 酸 钾 水 
配方 一 18.5 8.5 10 1000 
活塞 配方 二 20 8 10 5 1000 
配方 三 10 10 5 1000 
配方 一 25 33 1.5 8.5 1000 
活塞 环 配方 二 100 5 1000 
配方 三 25 31 10 8 5 1000 
































SER 
曲轴 连 村 机构 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 1-5。 
表 1-5 曲轴 连 杆 机 构 的 损坏 形式 与 维修 方法 
















































































部 件 常见 的 损坏 形式 故障 现象 维修 方法 
人 活塞 环 卡 死 在 环 模 ， 气 饶 压缩 压力 过 | ”轻微 者 用 600 ~ 800 号 细 油 石 或 砂 
名 部 表 因 搁 伤 或 划 伤 。 | 低 ， 活 塞 环 的 漏 气 声响 纸 打磨 修复 ， 严 重 者 应 更 换 活 守 
过 度 磨损 活塞 与 气 红 配 合 间 阶 过 大 ， 遍 饶 声 
活塞 环 槽 与 活塞 环 配合 间隙 过 大 ， 活 塞 环 
“ 枉 : 秆 | 三 骨 
与 环 展 磁 撞 声 更 换 活塞 
PO 活塞 销 孔 与 活塞 销 配合 间隙 过 大 ， 敲 
清 玫 销 筷 过 度 肆 可 。 | 后 声 ， 活 塞 销 的 蕉 击 声响 
ge 气 生 压缩 压力 过 低 、 曲 轴 箱 内 机 油 宣 
入 燃烧 室 、 活 塞 环 的 漏 气 声响 
活塞 环 开口 间隙 过 大 或 侧 阶 过 大 ， 气 
ee 红 压 缩 压力 过 低 、 曲 轴 箱 内 机 油 富 信 燃 | ”更 换 活塞 环 
酒 格 歼 | 烧 室 、 活 塞 环 的 漏 气 声 响 ， 活 塞 环 与 环 
槽 碰撞 声 
弹力 不 足 气 负 压缩 压力 过 低 、 曲 轴 箱 内 机 油 富 
环 开口 位 置 未 错开 和 燃烧 室 、 活 塞 环 的 漏 气 声响 按 规定 安装 活塞 环 




















37 





( 续 ) 


部 件 常见 的 损坏 形式 故障 现象 维修 方法 





i ee 活塞 销 孔 与 活塞 销 配 合 间 际 过 大 ， 敲 ee 
活塞 销 过 度 磨损 氏 声 ， 活 塞 销 的 识 击 声响 更 换 活塞 销 





连 杆 小 头 孔 与 活塞 销 配 合 间 除 过 大 ， 


\ 在 证 上 册 
连 杆 小 头 筷 过 度 局 可 。 | 蔽 缸 声 ， 活 塞 销 的 殴 击 声响 





更 换 连 杆 或 曲轴 连 杆 





连 杆 弯曲 或 扭曲 变形 敲 饶 声 














更 换 连 杆 或 连 杆 大 头 轴承 或 曲柄 





曲轴 连 杆 | ， 连 杆 轴 向 或 径 向 间 阶 过 大 | ”项 秘 声 ， 连 杆 大 头 轴承 苓 击 声响 

















销 或 曲轴 连 杆 
曲轴 弯曲 变形 校正 或 更 换 曲 轴 连 杆 
曲轴 轴承 内 座 圈 的 轴 向 或 | ”曲轴 转动 异 响 
径 向 间隙 过 大 或 转动 不 灵活 更 换 轴承 


或 转动 有 异常 响声 











1. 活塞 的 检测 

在 与 活塞 销 孔 呈 垂 直方 向 且 离 活塞 裙 部 底面 一 定 距离 处 ， 用 外 径 千 分 尺 测 量 活塞 直 径 
( 见 图 1-52) 。 若 测量 值 小 于 表 1-3 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 活 塞 过 度 磨损 ， 应 更 换 活 塞 。 
更 换 时 ， 应 先 测 量 出 新 活塞 直径 及 气 代 内径， 计算 出 新 活塞 与 气缸 的 配合 间隙 。 若 配合 间隙 
符合 标准 值 ， 则 可 换 上 新 活塞 ; 辕 配 合 间隙 大 于 使 用 极限 值 ， 则 应 对 气 红 进行 锌 饶 人 修理。 用 
内 径 百 分 表 测量 活塞 销 孔 内 径 ( 见 图 1-53)， 硅 测量 值 大 于 表 1-6 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 
活塞 销 孔 过 度 磨损 ， 应 更 换 活塞; 用 外 径 千 分 尺 在 活塞 销 上 、 中 、 下 三 个 位 置 测 量 活塞 销 外 
径 〈( 见 图 1-54) ， 大 测量 值 小 于 表 1-6 
中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 活 塞 销 过 度 
磨损 ， 应 更 换 活 塞 销 。 更 换 活 塞 或 活 
塞 销 时 ， 应 使 活塞 销 孔 与 活塞 销 配合 
间隙 符合 规定 值 。 对 于 双生 发 动机 ， 
在 更 换 活塞 时 ， 应 注意 两 个 活塞 的 重 
量 应 一 致 ， 最 大 误差 不 得 超过 一 个 活 指定 位 针 
塞 总 重量 的 5% ， 否 则 将 导致 发 动机 工 
作 不 稳定 ， 产 生 振 动 。 装 配 四 冲程 发 
动机 活塞 时 ， 活 塞 项 面 标 有 “IN” 记 图 1.52 测量 活塞 在 径 
号 应 朝 问 气缸 体 进 气 侧 。 安 装 活塞 销 
挡 圈 时 ， 应 在 活塞 销 、 销 孔 、 连 杆 小 孔 等 滴 注 些 机 油 ， 在 活塞 下 方 放 上 王 净 的 布 ， 以 防止 挡 
圈 落 入 曲轴 箱 内 ， 并 注意 挡 圈 装 入 活塞 的 挡 圈 酸 后 ， 应 使 挡 圈 的 开口 避 开 活塞 的 缺口 处 。 活 
塞 组 件 装 入 气 红 后 ， 应 在 气 氏 壁 表面 涂抹 少许 机 油 ， 避 人 免 起 动 时 拉 伤 气 红 辟 。 转 动 曲轴 让 活 
塞 在 气缸 内 来 回 移动 数 次 ， 然 后 让 活塞 移 至 上 止 点 ， 擦 去 多 余 机 油 。 
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图 1-53 测量 活塞 销 孔 内 径 图 1-54 测量 活塞 销 外 各 


ES 





表 1-6 活塞 销 孔 内 径 、 活 塞 销 外 径 及 活塞 销 与 活塞 销 孔 的 配合 间隙 (单位 : mm) 











































































































活塞 销 孔 内 径 活塞 销 外 径 配合 间 际 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
嘉陵 JH90 13. 002 ~ 13. 008 13. 05 12. 994 ~ 13. 000 12. 98 0. 002 ~0. 014 0. 075 
大 阳 DY100 13. 055 12. 98 0. 075 
五 羊 本 田 WH100T | 13.002 ~13. 008 13. 04 12. 994 ~ 13. 000 12. 96 0. 002 ~0. 014 0. 02 
| 13. 002 ~ 13. 008 13. 055 12. 994 ~ 13. 000 12. 98 0. 002 ~0. 014 0. 02 
宗 申 ZS100 13. 002 ~ 13. 008 13. 05 12. 994 ~ 13. 000 12. 98 0. 002 ~0. 014 0. 02 
建设 JS110-3 13. 002 ~ 13. 013 13. 043 12. 996 ~ 13. 000 12. 976 
金城 铃木 SJ110 14. 002 ~ 14. 008 14. 03 13. 996 ~ 14. 000 13. 98 
宗 申 ZS110-12 13. 002 ~ 13. 008 13. 01 12. 994 ~ 13. 000 12. 98 0. 002 ~0. 014 0. 075 
五 羊 本 田 WH110T-3 | 13. 002 ~13. 008 13. 04 12. 994 ~ 13. 000 12. 96 0. 002 ~0. 014 0. 02 
五 羊 本 田 WH110T-A | 13.002 ~ 13. 008 13. 04 12. 994 ~ 13. 000 12. 96 0. 002 ~0. 014 0. 02 
嘉陵 JH125 15. 002 ~ 15. 008 15. 04 14. 994 ~ 15. 000 14. 96 0. 002 ~0. 014 0.02 
嘉陵 本 田 JH125F | 13. 002 ~13. 008 13. 05 12. 994 ~ 13. 000 12. 95 0. 002 ~0. 014 0.03 
幸福 XF125 A6 15. 00 ~ 15. 01 15. 04 14. 99 ~15. 00 14. 96 
率 福 XF125T 15. 002 ~ 15. 008 15. 05 14. 994 ~ 15. 00 14. 85 
五 羊 本 田 WH125T | 15. 002 ~ 15. 008 15. 04 14. 994 ~ 15. 000 14. 96 0. 002 ~0. 014 0. 02 
五 羊 本 田 WH125T-2 | 15. 002 ~ 15. 008 15. 04 14. 994 ~ 15. 000 14. 96 0. 002 ~0. 014 0. 02 
轻骑 铃木 GS125 14. 002 ~ 14. 008 14. 03 13. 994 ~ 14. 002 13. 98 
五 羊 本 田 WY125C 15. 008 15. 04 15. 000 14. 96 
五 羊 本 田 WH125-3 | 15. 002 ~ 15. 008 15. 04 14. 994 ~ 14. 998 14. 96 0. 002 ~0. 014 0. 02 
ee 13. 002 ~ 13. 008 13. 04 12. 994 ~ 13. 000 12. 96 0. 002 ~0. 014 0. 02 
新 大 洲 本 田 SDH125 | 15. 002 ~ 15. 008 15. 04 14. 994 ~ 15. 000 14. 96 0. 002 ~0. 014 0. 02 
豪 荔 铃木 CN125 14. 002 ~ 14. 008 14. 03 13. 994 ~ 14. 002 13. 982 
之 印 铃木 HJ125T | 14. 002 ~ 14. 008 14. 03 13. 996 ~ 14. 000 13. 98 
金城 铃木 GX125 14. 002 ~ 14. 008 14. 03 13. 994 ~ 14. 002 13. 98 
ee 15. 002 ~ 15. 013 14. 991 ~ 15. 000 0. 002 ~ 0. 022 
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( 续 ) 
下 活塞 销 孔 内 径 活塞 销 外 径 配合 间 际 
| 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
0 13. 002 ~ 13. 013 13. 045 12. 996 ~ 13. 000 12. 976 
本 田 CG125M 15. 002 ~ 15. 008 15. 04 14. 994 ~ 15. 000 14. 96 0. 002 ~0. 014 0.02 
本 田 CB125T 13. 002 ~ 13. 008 13. 055 12. 994 ~ 13. 000 12. 98 0. 002 ~ 0. 014 0. 04 
本 田 CH125 15. 002 ~ 15. 008 15. 04 14. 994 ~ 15. 000 14. 96 0. 002 ~0. 014 0. 02 
本 田 CHA125 15. 002 ~ 15. 008 15. 04 14. 994 ~ 15. 000 14. 96 0. 002 ~0. 014 0. 02 
铃木 GS125E/ES/R | 14. 002 ~ 14. 008 14. 03 13. 994 ~ 14. 002 13. 98 
铃木 GF125 15. 002 ~ 15. 008 15. 03 14. 996 ~ 15. 000 14. 98 
铃木 UC125 16. 002 ~ 16. 008 16. 03 15. 995 ~ 16. 000 15. 985 
雅马哈 SRZ125 15. 002 ~ 15. 013 14. 991 ~ 15. 000 
雅马哈 XV125/250 | 13. 002 ~ 13. 013 12. 996 ~ 13. 000 0. 002 ~0. 017 0. 07 
建设 雅马哈 SR150 | 15. 002 ~ 15. 013 14. 991 ~ 15. 000 
。 15. 002 ~ 15. 013 14. 991 ~ 15. 000 
轻骑 铃木 QS150T | 15. 002 ~ 15. 008 15. 03 14. 996 ~ 15. 000 14. 98 
ee 16. 002 ~ 16. 013 16. 043 15. 991 ~ 16. 000 15. 97 0. 002 ~ 0. 022 
| 16. 002 ~ 16. 013 16. 043 15. 991 ~ 16. 000 15. 97 




















2. 活塞 环 的 检测 

将 活塞 环 放 入 气 氏 内 ， 用 活塞 头 部 将 活塞 环 推 入 气 和 底部 附近 的 磨损 最 小 部 位 ， 并 使 其 
保持 水 平 状 态 ， 用 塞 太 测量 活塞 环 开 口 间 除 〈 见 
图 1-55 ) , 阁 测 量 值 大 于 表 1-7 中 的 使 用 极限 值 ， 则 
说 明 活塞 环 过 度 磨 损 ， 应 更 换 活 蹇 环 。 将 活塞 环 装 入 
活塞 环 槽 内 ， 且 活塞 环 在 环 槽 内 能 目 由 转动 ， 应 无 卡 
沛 现象 ， 用 塞 尺 测量 环 与 环 权 之 间 的 间 际 ( 即 活 窄 
环 侧 际 ， 见 图 1-56) ， 硅 测量 值 大 于 表 1-7 中 的 使 用 
极限 值 ， 则 说 明 活 塞 环 权 或 活 窄 环 过 度 磨损 ， 应 更 换 
活塞 环 或 活塞 。 活 塞 环 弹力 在 使 用 过 程 中 往往 会 有 所 
减弱 ， 通 稼 是 通过 测量 活塞 环 目 由 端 阶 的 大 小 来 间接 
地 判断 活塞 环 弹 力 是 否 减弱 。 用 游标 卡 太 测量 活塞 环 
自由 端 隙 〈 见 图 1-57) ， 若 自由 端 除 小 于 表 1-7 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 活塞 环 弹 力 严 重 减 
弱 ， 造 成 活 蹇 环 不 能 与 气 仙 壁 紧 密 接触 而 漏 气 ， 应 更 换 活塞 环 。 











图 1-55 测量 活塞 环 开口 间 除 
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图 1-56 ”测量 活塞 环 侧 际 图 1-57 测量 活塞 环 自由 端 际 
表 1-7 活塞 环 开口 间隙 、 侧 隙 及 自由 端 隙 (单位 mm) 
活塞 环 开口 间 际 活塞 环 侧 际 活塞 环 自由 端 际 
2 型 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
Ee D0. 1 ~0.3 0.5 
嘉陵 JH90 ED | 0. 015 ~ 0. 05 0. 12 
、 (DOO0. 1 ~0. 25 
五 羊 本 田 WH100T se 0. 45 0. 015 ~ 0. 05 0. 08 
新 大 洲 本 田 (DO. 1 ~0.25 0.5 
SDH100-41 0. 2 ~0.7 1.1 出 20.05 ~0.05| D0.12 
(D0.5 
t 
大 阳 DY100 0.5 0. 12 
CC0.1~0.3 0.5 (D0.015 ~ 0. 05 0. 12 
人 G0.2 ~0.9 1.1 D0. 01 ~ 0. 015 0. 12 
五 羊 本 田 (DO)0. 1 ~0. 25 
A a D0.45 0. 015 ~ 0. 05 0. 08 
五 羊 本 田 Do. 1 ~0.25 
pe 加 0 a D0.45 0. 015 ~0. 045 0. 08 
、 (DOO0. 15 ~0.3 (D0.03 ~0.07 0. 12 
2 
建设 JS110-3 @0. 3 ~0.9 D0.4 (D0. 02 ~0.06 0.12 
(D0. 1 ~0.25 0.5 (DO. 18 @ 约 6.6 5.3 
金城 铃 
金城 铃木 SJ110 @0.3 ~0.45 0.5 @0. 15 @) 约 5.2 4.2 
宗 申 ZS110-12 D0. 1 ~0.25 0.5 0. 015 ~0. 045 0.1 
加 GDC0. 15 ~0.35 0.5 (D0. 015 ~ 0. 05 0.9 
甘 区 JEH125 G0.01-0.04 0. (D0. 015 ~0. 045 0.9 
(D0. 15 ~0. 35 让 入 
嘉陵 本 田 JH125F 0. 3 ~0. 45 (DOO0. 015 ~ 0. 045 0. 12 
(0. 2 ~0.9 . 
(D0. 03 ~ 0. 05 0.1 
幸福 XF125 A6 D0. 15 ~0.35 0.6 0 ol 6 a 
| (D0. 1 ~0. 25 全 
幸福 XF125T (0.15 ~0.3 0. 55 (D0. 015 ~ 0. 053 0. 13 
(0.2 ~0.7 . 
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( 续 ) 
活塞 环 开口 间 际 活塞 环 侧 际 活塞 环 自由 端 隙 
和 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
(D0. 18 GD 约 7.2 5.6 
和 三 到 :人 人 i 
府 贸 铃木 GN125 D0. 1 ~0.25 0.7 Cs je 0 
要 (D0. 18 (D 约 6.0 4.8 
豪 锁 铃木 HJ125T D0. 15 ~0.3 0.5 0 加 约 4.9 
(Do. 18 @ 约 7.0 5.6 
轻骑 铃木 GS125 D0. 1 ~0.25 0.7 re 国 业 证 i 
、 DO0.2 ~0.4 
五 羊 本 田 WY125C dd DOO0.5 | OOo.04~0.08 0. 12 
(0. 1 =0. 25 D0.5 
五 羊 本 田 WH125-3 (D0. 25 ~0.4 0.58 1@C0. 005 ~0.02 0.3 
(0. 2 ~0.7 (3)0. 86 
五 羊 本 田 统 御 D0. 1 ~0.25 D0.4 
WH125-7 0. 2 ~0.7 (0. 85 D0.03 ~0.06 | D0.1 
新 大 洲 本 田 SDH125 人 DC0.5 (D0.015 ~0. 045 0. 09 
G0.2~0.9 
(D0. 1 ~0. 25 i 
五 羊 本 田 WH125T 0. 15 ~0.3 @o (D0. 015 ~ 0. 055 0. 09 
G0.2 ~0.7 
、 (D0. 1 ~0. 25 
五 羊 本 田 (0D0. 5 D0. 03 ~ 0. 065 
(0. 25 ~0.4 (DOO0.09 
WH125T-2 人 Di 人 2)0.6 0. 015 ~ 0. 05 
(D0. 1 ~0. 25 0. 5 D0. 18 @ 约 7.0 5.6 
金城 铃木 GX125 (D0. 3 ~0.45 0.5 D0. 15 @@ 约 8.5 6.8 
建设 雅马哈 四 Do.4 D0. 035 ~0. 07 Gan 12 
全 JYM125 en 0. 55 D0. 02 ~0. 06 
南方 雅马哈 ee D03 | ao-oo | op 
站 EE 7 。 eye 二 
凌 应 ZY125 @0. 2 -0.7 0. 4 (0. 02 ~0.06 0. 12 
GDC0. 15 ~0.35 D0. 015 ~ 0. 05 0. 09 
OBI2SM (0. 2 ~0.9 D0.5 (0. 015 ~ 0. 045 0. 09 
D0. 1 ~0.25 0.4 
本 田 CB125T D0. 3 ~0.45 0.6 (DOO0. 015 ~0. 045 0. 12 
(0. 2 ~0.7 0.9 
(D0. 15 ~0.3 i 
本 田 CH125 D0. 25 ~0.4 @o (DOO0. 015 ~ 0. 05 0. 09 
0. 2 ~0.8 . 
(D0. 1 ~0.25 (D0.45 
本 田 CHA125 D0. 15 ~0.3 人 (D0. 015 ~ 0. 055 0. 09 
(80. 2 ~0.7 
(D0. 02 ~ 0. 055 D0. 18 @ 约 7.0 5.6 
人 ~ 
铃木 CGS125E/ES DDO. 1 ~0.25 0.7 LE rn 人 
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( 续 ) 
活塞 环 开口 间 际 活塞 环 侧 际 活塞 环 自由 端 隙 
S 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
(D0. 18 GD 约 7.2 5.8 
A 
铃木 GF125 DOO0. 2 ~0. 32 0.5 CO 15 团 约 58 4 
(D0. 18 OD 约 7.2 5.8 
铃木 UC125 (DOO0. 2 ~0. 32 0.7 0. 15 @ 约 58 起 放 
(D0. 02 ~0.08 0. 12 
雅马哈 XV125 D0. 15 ~0.3 0.4 pe 人 
(D0. 15 ~ 0. 25 
雅马哈 SRZ125 @0. 15 ~0.35 Oo 了 
0. 3 ~0.9 ee 
(D0. 15 ~ 0. 25 (Do. 035 ~ 0. 07 
建设 雅马哈 SR150 0. 15 ~ 0. 35 0.02 ~0. 06 
G@0.3 ~0.9 (0. 06 ~0. 15 
a D0. 15 ~ 0. 25 D0. 035 ~0.07 
| D0. 15 -0.35 (0. 02 ~0.06 
” @0.3 ~0.9 0. 06 ~0. 15 
(D0. 18 OD 约 7.2 5.8 
人 区 
轻骑 铃木 QS150T | @@0.2 ~0.32 0.5 oo 15 国 约 5 二 
建设 雅马哈 人 DC0. 15 ~0.3 Dt (D0. 035 ~0.07 0.1 
劲 购 SRV200 0. 3 ~0.9 : 0. 02 ~0. 06 0.1 
建设 雅马哈 人 DC0. 15 ~0.3 ch (D0. 035 ~0.07 0.1 
劲 龙 JYM250 (0. 3 ~0.9 : 0. 02 ~0. 06 0.1 
e (D0. 03 ~0.07 0. 12 
雅马哈 XV250 (Do. 15 ~0.03 0.4 i 0 6 人 
注 : @、@ 表 示 第 一 、 二 道 活塞 环 ，@) 表 示 第 三 道 油 环 。 





安装 四 冲程 发 动机 活塞 环 时 ， 活 塞 环 有 标 
记 的 一 面 应 朝 上 安装 ， 且 装 好 后 活塞 环 能 自由 
转动 ; 第 一 道 环 ( 顶 环 ) 和 第 二 道 环 (第 二 
环 ) 不 能 互相 错 装 ， 一 般 第 一 道 环 经 镀铬 处 理 
呈 和 白色， 第 二 环 未 经 电镀 处 理 呈 黑色 ， 但 也 有 
例外 。 活塞 环 的 开口 相距 隔 开 120。， 油 环 上 下 
刮 片 的 开口 应 分 别 与 衬 环 错开 20mm 以 上 ( 见 
图 1-58 ) 。 

3. 连 杆 的 检修 

用 内 径 百 分 表 测 量 连 杆 小 头 孔 内 径 ( 见 
图 1-5$9) ， 若 测量 值 大 于 表 1-8 中 的 使 用 极限 
值 ， 则 说 明 连 杆 小 头 孔 过 度 磨损 ， 应 和 更换 连 杆 。 
将 连 杆 大 头 推 向 一 侧 ， 使 之 紧 贴 曲柄 ， 在 连 杆 
大 头 另 一 侧 与 曲柄 之 间 搬 人 塞 尺 测量 连 杆 大 头 
轴 回 间 际 〈 见 图 1-60) ， 若 轴 向 间 辽 大 于 表 1-8 
中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 连 杆 大 头 轴 向 间隙 过 











图 1-58 ”四 冲程 发 动机 活塞 环 的 安装 
1 一 顶 环 2 一 第 二 环 3 一 油 环 4 一 刊 片 ”5 一 衬 环 
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大 ， 应 分 解 曲轴 连 杆 ， 更 换 连 杆 或 更 换 曲 轴 连 杆 。 用 两 块 等 高 V 形 染 将 曲轴 支承 起 来 ， 用 
百 分 表 测量 连 杆 大 头 在 与 其 轴 疝 旦 垂直 的 针 、Y 两 个 方向 上 的 径 疝 间 际 ( 见 图 1-61) ， 知 径 
向 间 际 大 于 表 1-8 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 连 杆 大 头 径 向 间隙 过 大 ， 应 更 换 曲 轴 连 杆 ， 或 分 
解 曲轴 连 杆 ， 检 查 连 杆 大 头 孔 、 曲 柄 销 、 连 杆 大 头 轴承 的 磨损 情况 及 尺寸 ， 对 磨损 件 应 予以 
更 换 5 
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图 1-59 测量 连 杆 小 头 孔 内 径 图 1-60 测量 连 杆 大 头 轴 向 间 际 





4. 曲轴 的 检查 

如 图 1-62 所 示 ， 在 平板 上 用 两 块 等 高 V 形 架 
支承 曲轴 主轴 有 颈 ， 在 图 示人 处 装 上 百 分 表 ， 转动 曲 
轴 一 圈 ， 读 出 百 分 表 指针 的 最 大 相对 偏 摆 值 即 为 
主轴 须 径 向 圆 跳动 值 。 若 径 向 圆 跳 动 值 大 于 
0. Imm， 则 说 明 曲 轴 有 弯曲 变形 。 对 曲轴 弯曲 变 
形 严 重 者 ， 则 应 更 换 曲 轴 连 杆 组 合 ; 对 曲轴 弯曲 
变形 轻 者 ， 可 采用 以 下 方法 予以 校正 : 当主 轴 严 
径 向 圆 跳动 的 高 点 均 在 曲柄 销 这 个 方向 时 ， 应 按 
图 1-63a 所 示 用 检 铁 将 曲柄 撑 开 。 当 主轴 颂 径 向 圆 
跳动 的 高 点 均 在 与 曲柄 销 相 对 的 方向 上 时 ， 应 按 图 1.62 测量 主轴 颈 径 向 圆 跳动 
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图 1-63b 所 示 用 橡胶 手 锋 或 负 手 锤 朝 箭头 所 指 方向 项 击 曲柄 。 当 主轴 到 径 向 国 跳 动 的 高 点 出 
现在 两 侧 的 不 同方 向 上 ， 且 左右 曲柄 轴线 平行 但 不 在 同一 条 直线 上 时 ， 应 按 图 1-63c 所 示 ， 
用 橡胶 手 逛 或 钢 手 锤 按 箭头 所 指 方向 攻击 曲柄 。 上 述 校正 方法 ， 在 操作 过 程 中 应 边 校正 边 检 
测 ， 直 至 曲轴 主轴 棋 径 向 贺卡 动 值 符合 规定 标准 值 为 止 。 














b) c) 


图 1-63 校正 曲轴 弯曲 变形 
1 一 检 铁 ”2 一 橡胶 手 锤 




















































































































表 1-8 连 杆 小 头 孔 内 径 、 连 杆 大 头 轴 向 间隙 和 径 向 间隙 (单位 : mm) 
连 杆 小 头 孔 内 径 连 杆 大 头 轴 向 间 院 连 杆 大 头 径 向 间 院 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
嘉陵 JH90 13. 016 ~ 13. 034 13. 06 0. 1 ~0. 35 0.6 0 ~0.012 0. 05 
五 羊 本 田 WH100T | 13.01 ~13.028 13. 05 0. 1 ~0. 35 0. 55 0 ~0.012 0.04 
新 大 洲 本 田 
ie 13.016 ~13. 034 13. 10 
大 阳 DY100 13. 10 0.6 0.05 
宗 申 ZS100 13. 016 ~ 13. 034 13. 06 0. 1 ~0. 35 0.6 0. 004 ~ 0. 012 0. 06 
五 羊 本 田 WH110T-3 | 13.01 ~13. 028 13. 05 0. 1 ~0. 35 0. 55 0. 004 ~0.016 0.05 
五 羊 本 田 WH110T-A | 13.01~13.028 13. 05 0. 1 ~0. 35 0. 55 0. 004 ~0.016 0.05 
金城 铃木 SJ110 14. 006 ~ 14. 014 14. 04 0. 1 ~0. 45 1.0 
宗 申 ZS110-12 13. 016 ~ 13. 027 13. 06 0.15 ~0. 20 0.3 0. 02 ~0.031 0.05 
嘉陵 JH125 15. 01 ~15. 028 15. 06 0. 1 ~0. 35 0.6 0 ~0.012 0.05 
嘉陵 JH125F 13. 016 ~ 13. 034 13. 08 0.1~0.4 0.6 0. 004 ~0.012 0. 05 
幸福 XF125 A6 15. 011 ~ 15. 028 15. 08 0.05 ~0.3 0.8 0.01 0. 05 
豪 盘 铃木 GCN125 14. 004 ~ 14. 012 14. 04 0. 1 ~0. 45 1.0 
之 印 铃木 HJ125T | 14. 006 ~ 14. 014 14. 04 0. 1 ~0.45 1.0 
金城 铃木 GX125 14. 004 ~ 14. 012 14. 04 1.0 0.08 
五 羊 本 田 WY125C 15. 01 15. 08 0.05 ~0.3 0.6 0. 004 ~ 0. 008 0. 05 
五 羊 本 田 WH125-3 | 15.01 ~15. 022 15. 32 0.05 ~0.3 0.5 0. 008 ~0. 018 0. 025 
五 羊 本 田 统 
a 13.016 ~13. 034 13. 04 0. 1 ~0.35 0.8 0 ~0. 008 0.05 
新 大 洲 本 田 
a 15.01 ~15. 028 15. 06 0. 01 ~0. 034 0.1 0 ~0.011 0.05 
幸福 XF125T 15. 011 ~ 15. 028 15. 08 0. 1 ~0.35 0.6 0 ~0. 006 0.05 
五 羊 本 田 WH125T | 15.016 ~15.034 15. 06 0. 1 ~0. 35 0. 55 0 ~0. 008 0. 05 
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( 续 ) 
连 杆 小 头 孔 内 径 连 杆 大 头 轴 向 间 际 连 杆 大 头 径 向 间 院 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
五 羊 本 田 WH125T-2 | 15. 016 ~ 15. 034 15. 06 0. 1 ~0.35 0.55 0 ~0. 008 0. 05 
南方 雅马哈 
凑 应 ZY125 0. 05 ~0. 55 0.6 0 ~0. 008 0. 05 
建设 雅马哈 
0. 15 ~ 0. 45 0.8 
天 剑 JYM125 
本 田 CG125M 15.01 ~15. 028 15. 06 0.05 ~0.3 0.8 0. 02 0. 05 
本 田 CB125T 13. 016 ~ 13. 034 13. 08 0.1~0.4 0.6 0. 004 ~0.012 0. 05 
本 田 CH125 15. 016 ~ 15. 034 15. 04 0.04 ~0. 15 0.6 0 ~0. 008 0. 05 
本 田 CHA125 15. 016 ~ 15. 034 15. 06 0. 1 ~0.35 0.55 0 ~0. 008 0. 05 
铃木 GS125E/ES/R | 14. 004 ~ 14. 012 14. 04 0. 1 ~0. 45 1.0 
铃木 GF125 15. 006 ~ 1$. 014 15. 04 1.0 0 ~0. 008 0. 08 
铃木 UC125 16. 006 ~ 16. 014 16. 04 0. 1 ~0.45 1.0 
雅马哈 SRZ125 0. 35 ~0. 65 0.8 
建设 雅马哈 SR150 0. 35 ~0. 65 0.8 
建设 雅马哈 
| 0. 35 ~0. 65 0.8 
劲 鹏 SRZ150 
轻骑 铃木 QS150T | 15. 006 ~15.014 15. 04 0. 1 ~0. 45 1.0 
声 2 计 可 性 已 哈 
建设 雅马哈 0. 35 ~0. 65 1.0 
劲 购 SRV200 
声 2 太 可 性 已 哈 
建设 雅 马 一 0. 35 ~0. 65 1.0 
劲 龙 JYM250 




















配 气 机 构 的 结构 与 维修 


第 三 节 
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配 气 机 构 根 据 气 门 布置 位 置 ， 可 分 为 侧 置 气 门 和 顶 置 气门 两 种 。 侧 置 气门 配 气 机 构 的 发 
动机 充气 效率 低 、 动 力 性 差 、 热 效率 不 高 ， 已 被 淘汰 ， 在 此 不 再 鳌 述 。 顶 置 配 气 机 构 是 将 气 
门 布置 在 气缸 盖 上 ， 通 过 凸轮 轴 控 制 气门 开 闭 。 顶 置 气门 配 气 机 构 根 据 上 是 轮轴 布置 位 置 及 凸 
轮轴 的 数目 ， ee ee 

单项 置 凸 轮轴 式 配 气 机 构 是 指 上 只 装 有 一 根 凸 轮轴 来 驱动 播 臂 ， 探 制 气门 动作 。 
它 由 凸轮 轴 、 摇 臂 、 摇 臂 轴 、 气 门 、 Pa 正 时 主动 链 轮 、 正 时 从 动 链 轮 、 正 时 链条 、 
a ee 其 工作 原理 是 : 发 动机 工作 时 ， 曲 轴 通 过 正 时 主动 链 轮 、 正 时 链 

、 正 时 从 动 链 轮 把 动力 传递 给 凸轮 轴 ， 同 轮轴 通过 它 上 面 的 凸轮 驱动 播 辟 ， 并 通过 插 辟 的 
ee Te ee i en 
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顶 置 凸轮 轴 式 配 气 机 构 结构 紧凑 ， 进 气 阻力 小 ， 进 气 效 率 高 ， 热 损失 小 ， 有 利于 提高 发 动机 
的 高 速 性 能 ， 因 此 现在 摩托 车 中 广泛 采用 单 顶 置 凸轮 轴 式 配 气 机 构 。 

双 顶 置 凸 轮轴 式 配 气 机 构 是 指 气 币 盖 上 装 有 两 根 凸 轮轴 ， 其 中 一 根 凸 轮轴 驱动 进 气门 播 
臂 ， 另 一 根 凸 轮轴 驱动 排 气门 摇 臂 ， 以 控制 气门 动作 。 它 由 进 气 凸 轮轴 、 排 气 凸 轮轴 、 气 
门 、 气 门 弹 得 、 播 臂 、 摇 臂 轴 、 链 轮 、 正 时 链条 (有 的 车 型 由 齿轮 驱动 ) 、 正 时 从 动 链 轮 、 
正 时 链条 张 紧 器 等 组 成 。 由 于 双 顶 置 凸 轮轴 式 配 气 机 构 是 专门 为 强化 高 速 发 动机 而 设计 的 一 
种 新 结构 ， 其 结构 复杂 ， 维 修 难 ， 一 般 适 用 于 赛车 或 中 大 排 量 摩托 车 上 。 

下 置 凸轮 轴 式 配 气 机 构 是 指 凸 轮轴 位 于 气缸 体 下 部 ,凸轮 通过 推 杆 推动 摇 臂 ， 控 制 气门 
动作 。 它 由 正 时 主动 齿轮 、 凸 轮 齿轮 〈 正 时 从 动 齿轮 ) 、 下 摇 臂 、 推 杆 、 上 播 臂 、 揪 臂 轴 、 
气门 、 气 门 弹 得 等 组 成 。 其 工件 原理 是 : 凸轮 齿轮 与 曲轴 上 的 正 时 主动 齿轮 咕 合 。 发 动机 工 
作 时 ， 曲 轴 通 过 正 时 主动 齿轮 带动 凸轮 轴 旋 转 ， 进 而 驱动 下 摇 臂 、 推 杆 、 上 摇 臂 ， 并 通过 上 
摇 臂 的 杠杆 作用 ， 克 服气 门 弹簧 的 弹力 驱动 气门 ; 气门 的 回 位 靠 气 门 弹簧 的 弹力 完成 。 由 于 
下 置 凸 轮轴 式 配 气 机 构 简 单 ， 维 修 方便 ， 但 是 因 凸 轮轴 离 气门 较 远 ， 使 传动 机 件 的 质量 增 
加 ， 因 此 在 摩托 车 发 动机 中 ， 只 有 少数 车 型 采用 下 置 凸 轮轴 式 配 气 机 构 。 

1， 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 配 气 机 构 

新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 采用 单项 置 凸轮 轴 式 配 气 机 构 ， 张 紧 轮 式 正 时 链 张 紧 装 
置 ， 如 图 1-64 、 图 1-65 所 示 。 正 时 链 张 紧 装 置 由 张 紧 轮 、 张 紧 臂 、 张 紧 杆 、 张 紧 杆 头 、 张 
紧 弹 簧 等 组 成 。 张 紧 杆 呈 圆 简 形 ， 杆 身上 加 工 有 通 油 孔 ， 杆 身上 端 装 有 张 紧 杆 头 ， 杆 身 下 端 
装 有 单 向 活 门 ， 单 向 活 门 由 钢珠 与 杆 端 小 孔 组 成 。 如 图 1-66 所 示 ， 张 紧 杆 安装 在 曲轴 箱 导 
程 孔 内 ， 张 紧 杆 的 下 端 有 张 紧 弹 得 ， 弹 簧 的 下 端 用 螺 塞 顶 住 。 张 紧 杆 在 张 紧 弹 簧 弹力 的 作用 











图 1-64 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 凸轮 轴 、 气 门 





1 一 气门 油封 “2 一 凸轮 轴 3 一 止 动 板 4 一 气门 摇 辟 ”5 一 摇 辟 轴 6 一 进 气 门 
7 一 排 气门 ”8 一 气门 外 弹 答 ”9 一 气门 内 弹簧 ”10 一 气门 弹簧 座 圈 
1 一 气门 外 弹 得 座 圈 ”12 一 气门 锁 夹 、13 一 气门 间隙 调整 螺钉 ”14 一 锁 紧 螺母 ”15 一 定位 销 
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图 1-65 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 正 时 链 、 张 紧 装 置 
1 一 正 时 从 动 链 轮 “2 一 正 时 链 ”3 一 张 紧 臂 ”4 一 张 紧 滚 轮 5 一 张 紧 辟 销 轴 6 一 张 紧 弹 得 
7 一 张 紧 杆 ”8 一 张 紧 杆 头 “”9 一 链条 导向 滚轮 ”10 一 导向 滚轮 销 轴 ”11 一 油泵 驱动 链 轮 
12 一 机 油泵 链 轮轴 ” 13 一 螺 塞 14、18 一 螺栓 ”15 ~ 17 一 密封 垫圈 


























下 向 上 扒 ， 通 过 张 紧 杆 头 推 张 紧 臂 ， 使 张 紧 滚轮 向 正 
时 链 施 压 ， 张 紧 正 时 链 。 但 张 紧 弹 簧 张力 有 限 ， 故 还 
借助 张 紧 杆 与 张 紧 杆 下 端 导 程 孔 内 的 润滑 油 产生 的 液 
压 阻 力 来 克服 链 的 弹跳 。 即 当 正 时 链 松弛 时 ， 张 紧 杆 
在 张 紧 弹 簧 弹力 的 作用 下 向 上 推 ， 使 张 紧 轮 向 正 时 链 
施 压 ， 张 紧 正 时 链 ， 而 张 紧 杆 向 上 移 ， 会 使 单 向 活 门 
打开 ， 曲 轴 箱 的 油槽 中 润滑 油 经 张 紧 杆 内 流入 张 紧 杆 
下 端 导 程 也 内 ; 当 正 时 链 张 紧 〈 即 链 向 外 跳动 ) 时 ， 
正 时 链 通过 张 紧 滚轮 、 张 紧 展 、 张 紧 杆 头 向 张 紧 杆 施 
压 ， 使 张 紧 杆 下 压 ， 由 于 张 紧 杆 下 端 导 程 孔 内 注 满 了 
润滑 油 ， 下 压 张 紧 杆 会 使 单 向 活 门 关闭 而 产生 液压 阻 
力 ， 以 及 张 紧 弹簧 弹力 的 阻碍 ， 使 张 紧 杆 向 下 运动 只 
能 缓慢 地 进行 。 这 样 使 正 时 链 始终 保持 在 理想 的 张 紧 
状态 下 工作 。 该 发 动机 配 气 机 构 附设 有 起 动 减 压 装 
置 ， 其 作用 是 降低 起 动 时 压缩 行程 中 气缸 内 的 压力 ， ”图 1.66 下 时 链 张 紧 装 置 工作 原理 

从 而 减 小 活塞 运 动 的 阻力 ， 以 便 顺利 起 动 发 动机 。 起 1 一 张 了 恰 一 张 紧 村 头 。 

动 减 压 装置 的 工作 原理 如 图 1-67 所 示 ， 凸 轮轴 的 外 0 
侧 装 有 减 压 凸轮 ， 在 两 者 之 间 装 有 单 向 离合 器 。 当 发 

动机 处 于 工作 状态 时 ， 单 向 离合 器 打滑 ， 减 压 凸轮 被 止 动 板 止 动 ， 因 而 减 压 装置 不 能 起 作用 
( 见 图 1-67a) 。 在 发 动机 停止 运转 时 ， 如 果 曲 轴 是 在 压缩 行程 前 停止 运转 ， 在 气缸 内 压缩 所 
体 的 压力 反作用 下 ， 推 动 活塞 使 曲轴 向 反方 向 旋转 后 停 下 ， 反 向 旋转 使 凸轮 轴 上 的 单 向 离合 
器 锁 住 ， 凸 轮轴 带动 减 压 凸轮 转动 ， 使 其 上 的 凸 起 部 分 推动 气门 播 辟 顶 开 排 气门 ， 释 放出 气 
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秆 内 压缩 气体 ， 降 低 气缸 内 的 压力 ， 以 便 再 次 起 动 时 能 顺利 起 动 发 动机 ( 见 图 1-67b)。 





图 1-67 起 动 减 压 装置 的 工作 原理 
1 一 凸轮 轴 2 一 减 压 凸轮 3 一 单 向 离合 器 ”4 一 止 动 板 5 一 气门 摇 辟 


2. 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 配 气 机 构 

五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 采用 单 顶 置 止 轮轴 式 配 气 机 构 ， 如 图 1-68、 图 1-69 所 示 。 
该 发 动机 配 气 机 构 附 设 有 起 动 减 压 装 置 ， 正 时 链条 张 紧 装 置 为 张 紧 板式 ， 由 张 紧 板 、 导 向 
板 、 张 紧 器 等 组 成 。 张 紧 器 采用 自动 调整 式 张 紧 器 ， 当 链 传动 零件 磨损 后 正 时 链条 松弛 状况 
时 ， 张 紧 器 上 的 螺杆 在 片 形 弹簧 着 时 针 方 向 力矩 的 作用 下 回旋 ， 使 螺杆 上 的 推 杆 前 进 推 压 张 
紧 板 ， 张 紧 板 绕 一 端 转动 ， 始 终 紧 压 住 正 时 链条 而 张 紧 正 时 链 ， 这 样 链 始终 处 于 张 紧 状态 ， 
防止 链 松 弛 影响 配 气 正 时 以 及 加 快 链 磨损 ， 降 低 噪 声 。 
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图 1-68 ”五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 凸轮 轴 、 气 门 




















1 一 气门 油封 “2 一 凸轮 轴 3 一 止 动 板 4 一 正 时 从 动 链 轮 5 一 气门 授 辟 
6 一 进 气门 摇 臂 轴 7 一 排 气门 摇 臂 轴 ”8 一 进 气 门 ”9 一 排 气门 “10 一 气门 外 弹簧 
11 一 气门 内 弹簧 ”12 一 气门 弹簧 座 圈 “13 一 气门 外 弹簧 座 圈 ”14 一 气门 锁 夹 
15 一 气门 间隙 调整 螺钉 ”16 一 螺栓 17 一 锁 紧 螺母 ”18 一 卡 得 ”19 一 气门 摇 臂 轴 总 成 
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图 1-69 ”五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 正 时 链 、 张 紧 装 置 
1 一 正 时 链 ”2 一 张 紧 板 “3 一 张 紧 器 “4 一 张 紧 板 螺 栓 ”5 一 张 紧 嚣 衬 热 
6 一 导向 板 7、10 一 螺栓 8、9 一 0 形 密封 圈 











3。 建设 雅马哈 迅 雇 ZY125T-4 摩托 车 配 气 机 构 
建设 雅马哈 迅 应 ZY125T-4 摩托 车 采用 单 顶 置 凸轮 轴 式 配 气 机 构 ， 张 紧 板 式 正 时 链条 张 
紧 装 置 ， 如 图 1-4、 图 1-70 所 示 。 








图 1-70 “建设 雅马哈 迅 雇 ZY125T-4 摩托 车 正 时 链 、 张 紧 装 置 
1 一 正 时 从 动 链 轮 2 一 通气 面板 3、10、12 一 螺栓 ”4 一 正 时 链 ” 5 一 导向 板 
6 一 张 紧 板 7 一 张 紧 需 ”8 一 护 电 9 一 张 紧 右 衬 热 ”11 一 0 形 密 封 圈 



































4. 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 配 气 机 构 
新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 采用 下 置 凸轮 轴 式 配 气 机 构 ， 如 图 1-71 所 示 。 
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图 1-71 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 配 气 机 构 
1 一 气门 油封 “2 一 上 摇 臂 支架 3 一 凸轮 齿轮 4 一 下 摇 辟 ”5 一 下 授 辟 轴 6 一 凸轮 齿轮 轴 
7 一 凸轮 齿轮 轴 弹 簧 8 一 弹簧 定位 板 9 一 进 气 门 摇 辟 ”10 一 推 杆 11 一 排 气 门 授 臂 ”12 一 揪 辟 轴 
13 一 进 气 门 ”14 一 排 气 门 ”15 一 气门 内 弹簧 16 一 气门 外 弹簧 “17 一 气门 弹簧 座 圈 18 一 气门 外 弹簧 座 圈 
19 一 气门 内 弹簧 座 圈 ”20 一 气门 锁 夹 ”21、29、30 一 螺栓 ”22 一 气门 间隙 调整 螺钉 “23 一 锁 紧 螺母 
24 一 止 推 垫圈 25 一 波形 垫圈 26 一 定位 销 ”27、28 一 0 形 密封 圈 






































5. 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 配 气 机 构 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 采用 单 顶 置 凸轮 轴 式 配 气 机 构 ， 张 紧 板 式 正 时 链条 张 紧 
装置 ， 如 图 1-72 、 图 1-73 所 示 。 





图 1-72 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 凸轮 轴 、 气 门 
1 一 气门 油封 “2 一 凸轮 轴 ”3 一 气门 授 臂 ”4 一 揪 臂 轴 5 一 进 气 门 
6 一 排 气门 ”7 一 气门 外 弹簧 ”8 一 气门 内 弹 自 9 一 气门 弹簧 上 座 圈 
10 一 气门 弹簧 下 座 圈 ”11 一 气门 锁 夹 ”12 一 气门 间隙 调整 螺钉 13 一 锁 紧 螺 母 
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图 1-73 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 
摩托 车 正 时 链 、 张 紧 装 置 
1 一 正 时 从 动 链 轮 “2 一 正 时 链 ”3 一 张 紧 板 
4 一 张 紧 板 垫 板 5 一 张 紧 器 ”6 一 张 紧 右 衬 热 
7 一 导向 板 8 一 螺钉 
9、11、12 一 螺栓 ”10 一 0 形 密 封 图 螺栓 




















6 豪 事 铃木 GN125H 摩托 车 配 气 机 构 
豪 荔 铃木 GN125H 摩托 车 采用 单项 置 凸 轮轴 式 配 气 机 构 ， 张 紧 板 式 正 时 链条 张 紧 装置 ， 
如 图 1-74、 图 1-75 所 示 。 





12 





图 1-74 豪 盘 铃木 GN125H 摩托 车 凸轮 轴 、 和 气门 
1 一 凸轮 轴 ”2 一 正 时 从 动 链 轮 3 一 C 形 环 4、10 一 螺栓 ”5 一 气门 播 臂 ”6 一 播 臂 轴 7 一 0 形 密封 圈 8 一 波形 热 片 
9 一 垫圈 11 一 进 气 门 ”12 一 排 气 门 ”13 一 气门 弹 往 总 成 14 一 气门 弹 答 上 座 圈 15 一 气门 锁 夹 16 一 气门 弹 得 下 座 圈 
17 一 弹簧 ”18 一 气门 油封 ”19 一 锁 紧 螺母 ”20 一 气门 间隙 调整 螺钉 “21 一 气门 内 弹 短 22 一 气门 外 弹 筑 
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图 1-75 豪 希 铃木 GN125H 
摩托 车 正 时 链 、 张 紧 装 置 
1 一 执 圈 2 一 正 时 链 ”3 一 导向 板 
4 一 张 紧 板 5 一 销 轴 螺 栓 ”6 一 螺栓 
7 一 张 紧 器 ”8 一 张 紧 器 衬 垫 








7。 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 配 气 机 构 


建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 摩托 车 采用 单 顶 置 凸 轮轴 式 配 气 机 构 ， 张 紧 板 式 正 
时 链条 张 紧 装置 ， 如 图 1-76 、 图 1-77 所 示 。 
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图 1-76 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 气门 、 气 门 摊 臂 
1 一 进 气门 ”2 一 排 气 门 、3 一 气门 油封 4 一 气门 弹簧 下 座 圈 5 一 气门 弹簧 6 一 气门 锁 夹 
7 一 气门 弹 笑 上 座 圈 8 一 气门 授 辟 ”9 一 气门 间 际 调整 螺钉 10 一 排 气门 摇 臂 轴 
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图 1-77 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 凸轮 轴 、 正 时 链条 
1 一 凸轮 轴 2、4 一 轴承 3 一 轴 套 5 一 面板 6、9 、14 、17 一 螺栓 ”7 一 正 时 从 动 链 轮 
8、18 一 垫圈 10 一 正 时 链 ”11 一 导向 板 12 一 张 紧 板 13 一 衬 套 ”15 一 张 紧 器 ”16 一 张 紧 右 衬 热 


气门 间隙 的 调整 方法 是 . 待 发 动机 冷却 至 手 可 触摸 的 状态 时 ( 即 在 35%C 以 下 )， 依 次 拆 
下 气 和 氏 盖 上 的 火花 塞 及 气门 室 羡 或 气缸 盖 电 、 发 电机 羡 或 发 电机 关上 的 两 个 螺 塞 。 用 套 简 扳 
手 将 发 电机 飞轮 朝 逆 时 针 方 向 转动 ， 使 飞轮 上 的 “T” 刻 线 对 准 发 电机 盖 的 检查 孔 上 的 标记 
(或 曲轴 箱 体 上 的 刻 线 ) 〈( 见 图 1-78a) ， 并 确定 活塞 位 于 压缩 行程 的 上 止 点 位 置 ， 此 时 用 塞 
尺 测 量 调整 螺钉 与 气门 杆 之 间 间 隙 是 否 符合 表 1-9 中 的 规定 值 ( 见 图 1-78b) 。 若 测量 间 陈 
不 符合 标准 值 ， 则 需 调 整 。 调 整 时 ， 拧 松 锁 紧 螺母 及 调整 螺钉 ， 把 厚度 为 标准 值 的 塞 尺 插 和 人 
到 调整 螺钉 与 气门 杆 之 间 ， 慢 慢 转 动 调整 螺钉 ， 使 塞 尺 拉动 略 感 阻 力 时 ， 保 持 调 整 螺 钉 不 
动 ， 打 紧 锁 紧 螺 母 。 最 后 用 塞 尺 对 调整 过 的 气门 间 际 再 检测 一 次 ， 符 合 规 定 值 即 可 按 拆 秃 相 
反 步 又 进行 安装 。 

对 特殊 结构 的 发 动机 ， 如 本 田 CH125 、 he 春风 CF125T 等 摩托 车 ， 气 
门 间 际 的 调整 方法 是 先 拆 下 左 后 车 身 盖 ， 从 气 仙 盖 音 检查 螺 塞 及 左 曲轴 箱 盖 上 的 滤 清 器 
ss 
轮轴 的 上 止 点 标记 与 气 仙 盖 上 的 标记 对 齐 ， 确 认 活 赛 位 于 压缩 行程 的 上 止 点 位 置 ， 此 时 松 开 
调节 摇 辟 螺栓， 将 进 排 气门 的 调节 摇 臂 向 外 侧 移 到 最 外 侧 ( 见 图 1-78c)。 由 于 偏心 轴 的 作 
用 使 气门 间隙 为 0omm， 再 从 这 一 位 置 向 内 侧 回 位 一 个 刻度 ， 则 气门 间隙 为 0. 1mm， 最 后 拧 
紧 调 节 择 辟 螺 栓 ， 按 拆 印 相反 步骤 进行 安装 即 可 。 
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调整 气门 间 际 
1 一 检查 孔 上 的 标记 2 一 飞轮 上 的 “T” 刻 线 3 一 气 f 
4 一 气门 间 队 调整 螺钉 ”5 一 锁 紧 螺母 ”6 一 气门 摇 辟 ”7 一 塞 尺 
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表 1-9 气门 间隙 (单位 ， mm) 
wy 进 气 门 间 际 排 气 门 间 际 车 型 进 气 门 间 际 排 气门 间 际 
嘉陵 JH90 0. 05 0. 05 金城 铃木 CX125 0. 08 ~0. 13 0.13 ~0.18 
宗 申 ZS100 0. 05 0. 05 新 大 洲 本 田 SDH125 0. 08 + 上 0.02 0.08 + 上 0. 02 
五 羊 本 田 WH100T 0. 14 +0. 02 0. 14 上 0. 02 建设 雅马哈 人 | 
新 大 洲 本 田 天 剑 JYM125 l . . 
0. 05 +0. 02 0. 05 +0.02 
SDH100-41 南方 雅马哈 
一 0.08 ~0. 12 0.13 ~0.17 
建设 ]S110-3 0.05 ~0.08 0. 08 ~0.13 凌 座 ZY125 
金城 铃木 S110 0.04 ~0. 07 0. 04 ~0.07 本 田 CG125M 0. 08 0. 08 
宗 申 ZS110-12 0.05 ~0. 06 0.08 本 田 CB125T 0. 08 0. 08 
五 羊 本 田 WH110T-3 0. 16 +0. 02 0. 16 + 上 0. 02 本 田 CHA125 0. 14 +0.02 0. 14 +0.02 
五 羊 本 田 WH110T-A | 0.16 0.02 0. 25 +0.02 铃木 GS125E/ES/R 0. 08 ~0.13 0.08 ~0.13 
嘉陵 JH125 0. 05 +0. 02 0. 05 上 0. 02 铃木 GF125 0. 1 ~0.20 0.2 ~0.3 
嘉陵 JH125F 0. 08 0. 08 雅马哈 SRZ125 0. 05 ~0. 09 0. 11 ~0. 15 
幸福 XF125T 0.08 ~0. 14 0.08 ~0.14 雅马哈 XV125/250 0.08 ~0.12 0.1~0.14 
五 羊 本 田 WY125C 0. 05 0. 05 设 雅 马 哈 
一 一 一 建设 雅马哈 0.05 ~0.09 0.11 ~0. 15 
五 羊 本 田 WH125T 0. 14 +0. 02 0. 14 上 0. 02 SR150 
五 羊 本 田 WH125T-2 0. 14 0. 14 设 雅 马 哈 
- 0.05 ~0.09 0.11 ~0.15 
五 羊 本 田 WH125-3 0. 08 上 0. 02 0. 08 上 0.02 劲 豹 SRZ150 
五 羊 本 田 统 御 建设 雅马哈 
0. 08 +0. 02 0. 12 + 上 0.02 .05 ~ 0. .11~0.1 
WH125-7 和 劲 风 SRV200 Wa Db 
豪 短 铃木 GN125 0. 08 ~0. 13 0. 08 ~0. 13 设 雅 马 哈 
一 0.05 ~0.09 0.11 ~0.15 
豪 锁 铃木 HJ125T 0.08 ~0. 13 0. 08 ~0. 13 劲 龙 JYM250 




















SS 








新 型 摩托 车 维修 一 本 通 


《 


配 气 机 构 常 见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 1-10。 


表 1-10 配 气 机 构 常 见 的 损坏 形式 与 维修 





























































































































































































































部 件 常见 的 损坏 形式 故障 现象 维修 方法 
与 门 报 忆 坟 屁 响 所 i? 
凸轮 摩擦 面 损伤 气门 播 缘 传动 异 响 ， 气门 
敲 击 声 
人 气门 摇 辟 传动 异 响 ， 气 门 
Be 敲 击 声 ， 发 动机 动力 不 足 ”| 更 换 同 轮轴 
凸轮 轴 杰 曲 变形 
凸轮 轴 轴 颈 过 度 磨损 
凸轮 轴 
凸轮 轴 上 的 轴承 内 座 圈 的 轴 向 或 径 向 间 院 人 
过 大 或 转动 不 灵活 或 转动 有 异常 响声 凸轮 轴 传 动 异 响 
凸轮 轴 衬 套 有 偏向 磨损 或 过 度 磨损 或 损坏 
凸轮 轴 轴 承 或 衬 套 的 座 孔 有 偏向 磨损 或 过 更 换 磨 损 件 
度 磨损 或 损坏 
凸轮 轴 上 的 起 动 减 压 装置 单 向 离合 器 损坏 | 气门 漏 气 更 换 凸 轮轴 
气门 杆 端 部 端面 使 用 过 久 而 磨损 成 凹陷 气门 敲 击 声 
气门 杆 过 度 磨损 ， 导 致 气门 杆 与 气门 导管 | 排 气 消声器 尾 管 冒 蓝 白 色 | jg 站 
配合 间 险 过 大 浓 烟 
气门 杆 弯曲 变形 ， 导 致 气门 不 能 完全 关闭 
a 清除 积 炭 ， 并 用 研磨 砂 对 气门 
Ee A 气门 漏 气 与 气门 座 进行 研磨 修理 
气门 工作 面 麻 坑 或 过 度 磨损 、 烧 乌 、 损 伤 ， i 
导致 气门 与 气门 座 不 能 严密 配合 -> 
P= 到 计 守 ， 过 窒 、 讨 音 
人 气门 工作 面 上 接触 不 良 ”| 用 气门 座 饺 刀 进行 铣削 修理 
气门 油封 部 磨损 、 老 化 、 损 坏 ， 导致 气 _ 排 气 消声器 尾 管 冒 蓝 白 色 | jy 
门 油封 失去 密封 作用 浓 烟 中 
气门 弹 答 有 裂痕 
二 气门 弹 得 工作 异 响 
a I 更 换 气 门 弹 签 
气门 弹 答 折 断 或 弹力 不 足 ， 导 致 气门 与 气 | ，、，， 
门 座 不 能 严密 配合 ] 淹 忆 
摇 臂 工作 圆 弧 面 烧 蚀 或 被 凸轮 刮 伤 或 磨损 | ，、，、， 
成 凹 醒 气门 敲 击 声 
— 更 换 气 门 摇 辟 
二 站 所 导播 避 孔 过 度 磨损 导致 气门 摇 避 与 揪 辟 轴 配 





合 间 隙 过 大 














摇 臂 轴 过 度 磨损 导致 气门 摇 臂 与 播 臂 轴 配 


合 间 隙 过 大 





气门 摇 臂 传动 异 响 











更 换 气 门 摇 辟 轴 
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( 续 ) 
部 件 常见 的 损坏 形式 故障 现象 维修 方法 
摇 辟 扎 失 有 省 形 坊 “规则 形状 
播 外 与 推 本 接触 的 球形 凹 坑 有 不 规则 形状 人 
的 磨损 
播 臂 孔 过 度 磨 损 导 致 气门 播 辟 与 播 辟 轴 配 2 
上 、 下 摇 | 合 间 阶 过 大 
人 摇 辟 传动 异 响 
凸轮 轴 式 ee 更 换 气 门 摇 辟 轴 
配 气 机 构 ) ,~ 
项 必 则 的 波形 弹 得 垫 弹 力 不 足 或 CR 
人 ee 
推 杆 过 度 磨损 或 弯曲 推 杆 过 度 磨损 或 变 曲 更 换 推 杆 
凸轮 齿轮 轮 齿 过 度 磨损 凸轮 齿轮 传动 异 响 
吕 轮 上 货轮 | 凸轮 摩擦 面 损伤 或 过 度 磨损 揪 辟 传动 异 响 Se 
(下 置 凸 | 证 轮 齿 轮轴 孔 过 度 磨损 导致 轴 孔 与 轴 配 合 
轮轴 式 配 | 间隙 过 大 
气 机 构 ) 0 一 一 凸轮 齿轮 传动 异 响 
卓 轮 此 轮轴 过 度 磨损 导致 轴 筷 与 轴 配 合 间 Ep 
院 过 大 
本 正 时 链 拉 长 或 过 度 磨损 更 换 正 时 链 
一 | 配 气 正 时 安装 不 当 按 规定 安装 配 气 正 时 
正 时 主 、| 轮 齿 过 度 磨 损 或 吵 合 印迹 极 不 均匀 磨损 或 a 
jr 更 换 正 时 主 、 从 动 链 轮 
在 Iz as 站 三 
张 紧 滚轮 、 油 泵 驱动 链 轮 轮 具 过 度 磨损 或 en 
损伤 导致 正 时 链 张 紧 力 不 足 动 链 轮 、 链 导向 滚轮 、 正 时 链 及 
张 紧 轮 式 | 正 时 链 传动 异 响 正 时 主 、 从 动 链 轮 
正 时 链 张 a a 
坚 装 暗 | 张 紧 杆 单 向 活 门 损坏 导致 正 时 链 张 紧 力 ee 
不 足 
张 紧 杆 与 册 轴 箱 导 程 孔 的 配合 间隙 过 大 更 换 磨 损 件 
张 紧 板 式 | 张 紧 板 、 导 向 板 的 摩擦 面 过 度 磨 损 ， 导 致 唉 术 或 局 牛 
正 革 估 3 | 正 时 链 张 时 力 不 中 更 换 张 紧 板 或 导向 板 
紧 装 置 | 张 紧 器 张力 不 足 导致 正 时 链 张 紧 力 不 足 更 换 张 紧 器 





1. 凸轮 轴 的 检修 

如 图 1-79 所 示 ， 用 外 径 千 分 尺 测 量 凸 轮 高 度 ， 若 测量 值 小 于 表 1-11 中 的 使 用 极限 值 ， 
则 说 明 凸 轮轴 凸轮 过 度 磨损 ， 应 更 换 凸 轮轴 。 

如 图 1-80 所 示 ， 在 平板 上 用 两 块 等 高 V 形 架 支 承 凸 轮轴 轴 颈 ， 在 图 示 处 装 上 百 分 表 ， 
转动 凸轮 轴 一 圈 ， 读 出 百 分 表 指针 的 最 大 相对 偏 摆 值 即 为 凸轮 轴 径 向 圆 跳 动 值 。 知 径 向 圆 跳 
动 值 大 于 使 用 极限 值 0. 1mm， 则 说 明 凸 轮轴 有 弯曲 变形 ， 应 更 换 凸 轮轴 。 

2. 气门 的 检修 

如 图 1-81 所 示 ， 用 外 径 千 分 尺 测量 气门 杆 (与 气门 导管 的 滑动 面 ) 的 外 径 ， 奉 测量 值 
小 于 表 1-2 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 气 门 杆 过 度 磨 损 ， 应 更 换 气 门 。 

如 图 1-82 所 示 ， 用 两 块 等 高 的 V 形 架 支承 气门 杆 ， 把 一 个 百 分 表 表 头 对 准 气门 工作 面 ， 
另 一 个 百 分 表 表 头 对 准 气门 杆 中 部 ， 通 过 调整 左 端的 顶尖 ， 来 限制 气门 的 轴 向 移动 。 然 后 转 
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动 气 门 一 圈 ， 百 分 表 指 针 摆 动 值 的 /2， 即 为 气门 杆 的 弯曲 度 。 若 气门 杆 弯曲 度 大 于 
0. 03mm， 或 者 气门 工作 面 圆 跳动 值 大 于 0.05mm， 则 应 更 换 气 门 。 

气门 油封 封 油性 的 检查 方法 是 : 在 气门 杆 上 滴 些 机 油 后 插入 气门 导管 内 ， 用 手 上 下 移动 
气门 ， 硅 明显 感觉 到 阻力 ， 说 明 油 封 封 油性 好 ， 否 则 说 明 油 封 失 去 封 油 作 用 。 

















图 1-79 ”测量 凸轮 轴 凸 轮 高 度 图 1-80 ”测量 凸轮 轴 径 向 圆 跳 动 
1 一 排 气 凸轮 2 一 进 气 凸轮 





































































































表 1-11 西 轮轴 凸轮 高 度 (单位 : mm) 
ee 进 气 凸轮 高 度 排 气 凸轮 高 度 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
嘉陵 JH90 26. 641 26. 25 26. 408 26. 02 
大 阳 DY100 26. 26 26. 00 
新 大 洲 本 田 SDH100-41 26. 503 ~ 26. 623 26. 26 26. 318 ~ 26. 438 26. 00 
五 羊 本 田 WH100T 29. 308 ~ 29. 468 29. 283 29. 017 ~29. 177 28. 997 
宗 申 ZS100 26. 641 26. 25 26. 408 26. 02 
五 羊 本 田 WH110T-3 32. 4036 ~ 32. 6436 32. 38 32. 026 ~ 32. 266 32. 00 
五 羊 本 田 WH110T-A 32. 542 ~ 32. 782 32. 52 32. 263 ~ 32. 503 32. 24 
建设 JS110-3 25. 478 ~25. 574 25. 448 25. 284 ~25. 384 25. 258 
金城 铃木 SJ110 27. 45 27. 15 27.27 26. 97 
宗 申 ZS110-12 26. 563 26. 035 26. 378 25. 875 
嘉陵 JH125 31.692 ~31. 852 31. 65 31. 301 ~31. 461 31. 25 
嘉陵 JH125F 27. 383 ~27. 543 26.6 27. 208 ~27. 368 26.5 
幸福 XF125A6 32. 768 ~ 32. 928 * 32. 628 * 
金城 铃木 GX125 33. 13 ~33. 184 32. 83 33. 13 ~33. 184 32. 83 
豪 荔 铃木 HJ125T 32. 97 ~33. 01 32. 67 32. 85 ~32. 89 32. 55 
豪 禹 铃木 GN125 33. 83 ~33. 87 33. 53 32. 99 ~33. 03 32. 69 
轻骑 铃木 GS125 33. 83 ~33. 87 33. 53 32. 99 ~33. 03 32. 69 
新 大 洲 本 田 SDH125 32. 768 ~ 32. 928 * 32.63* 
五 羊 本 田 WH125-3 32. 8 ~32.9* 32.77 # 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7 33. 0135 ~ 33. 2135 33.01 32. 9004 ~ 32. 1004 32. 87 
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< < 
( 续 ) 
| 进 气 凸轮 高 度 排 气 凸轮 高 度 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
五 羊 本 田 WH125T 29. 435 ~ 29. 555 29. 39 29. 14 ~29. 26 29.1 
五 羊 本 田 WH125T-2 25. 435 ~25. 085 25. 815 25. 69 ~25. 93 25. 66 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125 25. 881 ~25. 981 25. 851 25. 841 ~25. 941 25. 817 
南方 雅马哈 凌 应 ZY125 26. 153 ~ 26. 253 26. 138 26. 153 ~ 26. 253 26. 103 
本 田 CG125M 32. 768 ~32. 928 * 32. 63 # 
本 田 CB125T 28. 146 27. 9 27. 719 27. 5 
本 田 CH125 30. 80 ~30. 92 30. 75 30. 411 ~30. 531 30. 26 
本 田 CHA125 29. 435 ~ 29. 555 29. 39 29. 14 ~29. 26 29.1 
铃木 GS125E/ES 33. 83 ~33. 87 33. 53 32. 99 ~33. 03 32. 69 
铃木 CS125R 34. 04 ~34. 08 33. 74 33. 46 ~33.5 33. 16 
铃木 GF125 34. 96 ~35. 01 34. 66 33. 26 ~33. 31 32. 96 
铃木 UC125 32. 16 31. 62 
雅马哈 SRZ125 36. 54 ~36. 64 36. 58 ~36. 68 
雅马哈 XV125/250 26. 19 26. 15 26. 19 26. 15 
建设 雅马哈 SR150 36. 54 ~36. 64 36. 58 ~36. 68 
建设 雅马哈 劲 鹏 SRZ150 36. 54 ~36. 64 36. 58 ~36. 68 
轻骑 铃木 QS150T 32. 97 ~33.01 32. 67 32. 85 ~32. 89 32. 55 
建设 雅马哈 劲 同 SRV200 36. 52 ~36. 62 36. 42 36. 564 ~ 36. 664 36. 464 
建设 雅马哈 劲 龙 JYM250 36. 507 ~ 36. 607 36. 407 36. 509 ~ 36. 609 36. 409 











注 :“* ”表示 凸轮 齿轮 的 凸轮 高 度 。 








图 1-81 测量 气门 杆 的 外 径 
1 一 外 径 千 分 人 ”2 一 气门 


图 1-82 ”检查 气门 杆 弯曲 变形 
1 一 气门 ”2 一 百 分 表 3 一 顶 针 4 一 平板 5 一 V 形 架 


3. 气门 弹 赞 的 检修 

如 图 1-83 所 示 ， 将 气门 弹簧 放 在 玻璃 平板 上 ， 用 直角 斥 测 量 弹 筑 的 变形 量 ， 大 测量 值 
大 于 1.6mm， 则 说 明 气门 弹 咎 垂直 度 差 ， 应 予以 更 换 。 

如 图 1-84 所 示 ， 用 游标 卡 太 测量 气门 弹簧 的 目 由 长 度 ， 寿 测量 值 小 于 表 1-12 中 的 使 用 
极限 值 ， 则 说 明 气 门 弹 竺 弹力 不 足 ， 应 更 换 气 门 弹 复 。 也 可 以 用 新 旧 气 门 弹 咎 对 比 的 方法 检 
查 ， 右 旧 弹 簧 比 新 弹 竺 小 lmm ， 说 明 气门 弹簧 弹力 不 足 ， 应 更 换 气 门 弹簧。 
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1.6mm 
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图 1-83 ”检测 气门 弹簧 的 垂直 度 图 1-84 测量 气门 弹 先 的 月 由 长 度 
表 1-12 气门 弹 得 的 自由 长 度 (单位 : mm) 
于 二 站 气门 弹 得 的 自由 长 度 ee 所 站 气门 弹 签 的 自由 长 度 
弹簧 | ”标准 值 极限 值 弹簧 | 标准 值 极限 值 
本 内 32.8 31.2 四 内 39. 4 35. 5 
嘉陵 JH90 五 羊 本 田 WY125C 
外 35. 5 34. 0 外 45.5 41.0 
af 内 30.9 五 羊 本 田 内 3253 29. 1 
外 34.0 WHI125T 外 35.0 31.5 
a el 内 32.8 31.2 五 羊 本 田 内 38. 76 37. 89 
外 35. 5 34.0 统 御 WH125-7 外 35. 95 35. 14 
内 32. 3 29. 1 29.9 29. 
五 本 田 WH100T 嘉陵 JH125F 四 
外 35.0 31.5 外 36. 45 35.3 
内 32.78 32.1 内 39.4 35.5 
宗 申 ZS110-12 嘉陵 JH125 
外 35. 55 35. 1 外 45. 5 41.0 
新 大 洲 本 田 内 32. 41 30.9 内 35. 1 
轻骑 铃木 GS125 
SDH100-41 外 35. 25 34.0 外 39.8 
内 29.6 内 35.1 
金城 铃木 SJ110 金城 铃木 GX125 
外 29.6 外 39.9 
五 本 田 内 29. 78 29. 11 内 29.7 
豪 贸 铃木 HJ125T 
WHI110T-3 外 29.78 29. 11 人 外 29.6 
五 本 田 内 38. 33 37. 04 内 35.1 
豪 甸 铃木 GN125 
WHI10T-A 外 31. 53 30. 66 ee 外 39.9 
Ee 内 33.5 30.0 建设 雅马哈 内 39. 62 
外 40.9 39.8 天 剑 JYM125 外 39. 62 
南方 雅马哈 内 31. 07 27. 5 新 大 洲 本 田 内 33.5 30.0 
凌 鹰 ZY125 外 31. 07 27.5 SDH125 外 40.9 39.8 
五 羊 本 田 内 32. 41 32. 01 nt 内 32. 41 31.0 
WHI125T-2 外 35. 25 34. 85 外 35. 25 34. 25 
五 羊 本 田 内 33.5 30.0 内 32.3 29.1 
本 田 CHA125 
WHI125-3 外 40.9 39.8 外 35.0 31.5 
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-< 各， 
( 续 ) 
气门 气门 弹 签 的 自由 长 度 a 气门 气门 弹簧 的 自由 长 度 
弹簧 | ”标准 值 极限 值 弹簧 | ”标准 值 极限 值 
, 内 35.5 内 36.4 
雅马哈 SRZ125 铃木 CS125R 
外 37. 2 外 39. 5 
内 29.9 29.0 内 36. 17 
本 田 CB125T 建设 雅马哈 SR150 
外 36. 45 35. 3 外 36. 63 
内 33.5 30.0 建设 雅马哈 内 36. 17 
本 田 CG125M | 
外 40.9 39.8 劲 角 SRZ150 外 36. 63 
内 32.3 29. 1 内 29.7 
本 田 CH125 轻骑 铃木 QS150T 
外 35. 0 31. 5 外 29.6 
, 内 29.71 27. 81 建设 雅马哈 内 36. 93 35. 08 
马 哈 XV125 
人 外 29.71 27. 81 劲 飚 SRV200 外 38.1 36. 195 
内 37.2 建设 雅马哈 内 36. 93 35. 1 
铃木 GF125 、 
人 外 37.2 劲 龙 JYM250 外 38.1 36.2 
内 35. 1 - 内 29. 75 27. 85 
铃木 CGS125E/ES 雅马哈 XV250 
外 39. 8 外 29. 75 27. 85 


























4. 气门 播 臂 、 气 门 摇 臂 轴 的 检修 

如 图 1-85 所 示 ， 用 内 径 百 分 表 测 量 摇 臂 孔 内 径 ， 若 测量 值 大 于 表 1-13 中 的 使 用 极限 
值 ， 则 气门 摇 臂 孔 过 度 磨损 ， 应 更 换 气 门 摇 臂 。 

如 图 1-86 所 示 ， 用 外 径 千 分 尺 测 量 气 门 授 辟 轴 滑 动 部 分 的 外 径 ， 寿 测量 值 小 于 表 1-13 
中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 气 门 播 臂 轴 过 度 磨损 ， 应 更 换 摇 臂 轴 。 






































图 1-85 ”检测 气门 授 辟 孔 内 径 图 1-86 检测 气门 播 臂 轴 外 径 
1 气门 播 辟 “2 内径 百 分 表 1 一 气门 摇 臂 轴 ”2 一 外 径 千 分 尺 
表 1-13 气门 摇 臂 孔 内 径 及 气门 摇 臂 轴 外 径 (单位 : mm) 
ee 气门 播 臂 孔 内 径 气门 播 臂 轴 外 径 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
嘉陵 JH90 10. 000 ~ 10. 005 10.1 9. 978 ~ 9. 987 9.91 
大 阳 DY100 10.1 9.91 
五 羊 本 田 WH100T 10. 000 ~ 10. 015 10.1 9. 972 ~ 9. 987 9. 91 
新 大 洲 本 田 SDH100-41 10. 000 ~ 10. 015 10.1 9. 978 ~ 9. 987 9. 91 
宗 申 ZS100 10. 000 ~ 10. 005 10.1 9. 978 ~ 9. 987 9.91 
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( 续 ) 
气门 摇 臂 孔 内 径 气门 摇 臂 轴 外 径 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
建设 JS110-3 10. 000 ~ 10. 015 10. 03 9. 981 ~9.991 9. 95 
金城 铃木 SJ110 10. 003 ~ 10. 018 9. 981 ~9.99 
五 羊 本 田 WH110T-3 10. 000 ~ 10. 015 10. 04 9. 972 ~ 9.987 9.91 
五 羊 本 田 WH110T-A 10. 000 ~ 10. 015 10. 04 9. 972 ~9. 987 9. 91 
嘉陵 JH125 12. 00 ~ 12. 018 12. 05 11. 977 ~ 11. 995 11. 93 
嘉陵 JH125F 10. 000 ~ 10. 015 10.1 9. 972 ~9. 987 9. 17 
幸福 XF125A6 12. 00 ~ 12. 02 12. 05 11.97 ~11.99 11. 95 
豪 荔 铃木 HJ125T 12. 000 ~ 12. 018 11. 966 ~ 11. 984 
豪 和 历 铃木 GN125 12. 000 ~ 12. 018 11. 977 ~ 11. 995 
轻骑 铃木 GS125 12. 000 ~ 12. 018 11. 977 ~ 11. 995 
五 羊 本 田 WY125A/C 12. 02 12. 05 11. 99 11. 92 
五 羊 本 田 WH125T 10. 000 ~ 10. 015 10.1 9. 972 ~9.987 9. 91 
五 羊 本 田 WH125T-2 10. 000 ~ 10. 015 10.1 9. 972 ~9.987 9.91 
五 羊 本 田 WH125-3 12. 03 11. 93 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7 10. 000 ~ 10. 015 10.1 9. 972 ~ 9.987 9.91 
幸福 XF125T 10. 000 ~ 10. 015 10. 45 9. 972 ~9.987 9. 952 
南方 雅马哈 凌 应 ZY125 9. 99 ~ 10. 025 10. 04 9. 981 ~9.991 9. 95 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125 10. 000 ~ 10. 015 10. 03 9. 981 ~9.991 9. 95 
金城 铃木 GX125 12. 000 ~ 12. 018 11. 977 ~ 11. 995 
本 田 CG125M 12. 000 ~ 12. 018 12. 05 11. 972 ~ 11. 987 11. 95 
本 田 CB125T 10. 000 ~ 10. 015 10.1 9. 972 ~9.987 9. 17 
本 田 CH125 12. 000 ~ 12. 018 12.1 11. 966 ~11. 984 11. 91 
本 田 CHA125 10. 000 ~ 10. 015 10. 1 9. 972 ~9. 987 9. 91 
铃木 GS125E/ES/R 12. 000 ~ 12. 018 11. 977 ~ 11. 995 
铃木 CF125 22. 012 ~ 22. 025 21. 959 ~21. 98 
雅马哈 SRZ125 12. 000 ~ 12. 018 11.981 ~11. 991 
雅马哈 XV125/250 10. 000 ~ 10. 015 9. 981 ~9.991 
建设 雅马哈 SR150 12. 000 ~ 12. 018 11.981 ~11. 991 
建设 雅马哈 劲 豹 SRZ150 12. 000 ~ 12. 018 11.981 ~11. 991 
轻骑 铃木 QS150T 12. 000 ~ 12. 018 11. 966 ~ 11. 984 
建设 雅马哈 劲 飚 SRV200 12. 000 ~ 12. 018 12. 036 11.981 ~11.991 11. 961 
建设 雅马哈 劲 龙 JYM250 12. 000 ~ 12. 018 12. 036 11.981 ~11. 991 11. 95 





5， 配 气 机 构 配 气 正 时 的 安装 
1) 单 氏 机 型 的 下 置 凸 轮轴 式 配 气 机 构 配 气 正 时 的 安装 方法 是 (以 CG 款 发 动机 为 例 加 
以 说 明 ) : 如 图 1-87 所 示 ， 只 要 使 凸轮 齿轮 与 曲轴 上 的 正 时 主动 齿轮 的 标记 对 准 即 可 。 
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2) 单 生机 型 的 单项 置 马 轮轴 式 配 气 机 构 配 气 正 时 的 安装 方法 是 : 将 磁 电机 飞轮 上 的 
“T” 刻 线 对 准 磁 电机 盖 的 检查 孔 上 的 标记 〈 或 曲轴 箱 体 上 的 刻 线 ) ， 同 时 也 使 正 时 从 动 链 轮 
上 的 短 刻 线 或 “0” 标 记 对 准 气 氏 盖 上 的 标记 (或 从 动 链 轮 上 的 两 个 短 刻 线 与 凸轮 轴 轴 承 座 
孔 的 齐 分 面 重合 ) 时 ( 见 图 1-88)， 方 可 将 正 时 链 装 入 正 时 从 动 链 轮 上 ， 并 对 齐 凸 轮轴 和 正 
时 从 动 链 轮 上 的 螺纹 孔 ， 用 螺栓 将 正 时 从 动 链 轮 固定 ， 即 可 保证 配 气 正 时 。 





图 1-87 CG 款 发 动机 的 图 1-88 单 缸 机 型 的 单项 置 凸 轮 




















配 气 机 构 配 气 正 时 的 安装 轴 式 配 气 机 构 配 气 正 时 的 安装 


1 一 飞轮 上 的 “T” 刻 线 2 一 检查 孔 上 的 标记 
3 一 正 时 从 动 链 轮 上 的 短 刻 线 4 一 气 氏 关上 的 标记 





6. 正 时 主 、 从 动 链 轮 的 检修 


检查 主 、 从 动 链 轮 轮 二 ， 若 发 现 链 轮 轮 肯 项 形 麻 损 后 。 | 
尺寸 大 于 1/2 齿 时 〈 见 图 1-89) ， 则 说 明 链 轮 过 度 磨 损 ， 
应 更 换 链 轮 
7， 张 紧 轮 式 正 时 链 张 紧 装置 的 检修 , 


检查 张 紧 杆 单 向 活 门 是 否 损 坏 ， 其 方法 是 ,将 张 紧 杆 。。 册 |.8g 检 者 链 纶 订 扣 情况 
拆 下 并 清洗 干净 ， 把 张 紧 杆 装 有 单 向 活 门 的 一 端 放 进 嘴 里 。 “1 一 认可 后 尺寸 2 一 正 党 上 
用 力 吹 。 若 吹 得 通 ， 则 说 明 单 向 活 门 已 损坏 ， 应 更 换 张 紧 3 一 链 党 子 4- 链 和 
杆 ; 反之 ， 则 说 明 单 向 活 门 正常。 


第 四 节 燃油 供给 系统 的 结构 与 维修 


二 》 一 、 典 型 结构 图解 《4 


燃油 供给 系统 由 燃油 箱 、 人 燃油 开关 或 汽油 泵 、 化 油 器 等 组 成 。 它 的 作用 是 按照 发 动机 的 
不 同 工 况 ,将 汽油 与 所 需要 的 空气 混合 成 一 定 比例 的 可 燃 混 合 气 ， 及 时 、 准 确 地 输入 气 
饶 内 。 

1. 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 燃油 供给 系统 

新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 燃油 供给 系统 由 燃油 箱 、 燃 油 开 关 、 化 油 需 等 组 成 ， 它 
们 的 结构 如 图 1-90、 图 1-91 所 示 。 该 车 采用 内 藏 式 燃 油箱 ， 将 燃油 箱 安装 在 座 垫 架 内 。 人 燃 
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1 一 燃 
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图 1-90 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 燃油 箱 
由 滤 清 器 、2 一 燃 
SA 




















箱 3 一 油箱 盖 4、 
管 固定 夹 6 一 燃油 油 位 传感器 7 一 传感器 密封 执 
8 一 燃油 油 位 传感器 锁 紧 圈 























10 、14 一 油 
9 一 螺母 ”11 一 管 夹 








]2> 也 一 






















































































图 1-91 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 化 油 器 
1、10、13、16、24、25 一 0 形 密 封 圈 2 一 油 针 套件 ”3 一 浮子 套件 ”4 一 油门 盖 5 一 浮子 室 
6 一 空气 调整 螺钉 7 一 油门 弹 纂 8 一 阻 风 门 手柄 ”9 一 油门 调整 螺钉 ”11 一 开关 手 顶 
12 一 波形 垫圈 14 一 C 形 环 ”15 一 针 阀 座 ”17 一 针 阀 座 套 件 ”18 一 化 油 器 总 成 
20 一 支撑 板 “21 一 防 尘 套 22 一 防 尘 盖 
28 一 燃油 滤 网 29 一 通气 油管 
35 一 溢 油 油管 
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19 一 开关 压板 

23 一 浮子 针 阀 “26 一 主 喷 管 ”27 一 滤 油 杯 
30 ~33 一 螺钉 ”34 一 管 夹 

36 一 主 量 孔 ”37 一 傅 速 量 孔 。、38 一 密 3 





里 热 圈 
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油箱 上 部 制 有 两 个 口 ， 一 个 是 加 油 口 ， 用 油箱 盖 封 住 ; 另 一 个 是 用 于 安装 燃油 油 位 传感器 ， 
与 仪表 上 的 燃油 表 配 套 使 用 ， 来 显示 燃油 箱 内 汽油 的 贮备 量 ， 燃 油箱 下 部 制 有 出 油 口 ， 与 化 
油 器 上 的 平面 导 通 式 燃 油 开关 相连 接 ， 燃 油 开 关 是 利用 手柄 盖 内 端面 上 制 有 不 同位 置 的 通 油 
孔 来 实现 通 断 油 路 。 该 车 化 油 需 为 柱 塞 式 油门 化 油 器 ， 它 是 在 本 体 喉 口 处 设 有 一 个 可 上 下 移 
动 的 柱 塞 ， 并 通过 油门 操纵 拉 索 直接 控制 柱 塞 的 上 下 移动 ， 改 变 喉 口 截面 的 大 小 ， 同 时 也 改 
变 了 向 气缸 内 供给 可 燃 混合 气 的 浓度 及 供给 量 ， 以 适应 发 动机 不 同 工 况 要 求 。 

2. 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 燃油 供给 系统 

五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 燃油 供给 系统 由 燃油 箱 、 燃 油 开 关 、 化 油 器 等 组 成 ， 它 们 
的 结构 如 图 1-92、 图 1-93 所 示 。 该 车 采用 内 藏 式 燃 油箱 ， 将 燃油 箱 安装 在 座 垫 架 内 ; 燃油 
箱 上 部 制 有 两 个 口 ， 一 个 是 加 油 口 ， 用 油箱 盖 封 住 ; 另 一 个 是 用 于 安装 燃油 油 位 传感器 ， 与 
仪表 上 的 燃油 表 配 套 使 用 ， 来 显示 燃油 箱 内 汽油 的 贮备 量 ; 燃油 箱 下 部 制 有 出 油 口 ， 由 负 压 
式 自 动 燃油 开关 自动 控制 燃油 箱 内 汽油 的 输出 ， 开 关 是 利用 发 动机 工作 时 产生 的 负 压 及 弹 得 
弹力 自动 控制 油 路 通 断 。 该 车 化 油 器 为 等 真空 柱 塞 式 化 油 器 ， 并 设 有 热 敏 电 阻 阻 风 阀 。 等 真 
空 柱 塞 式 化 油 器 是 利用 真空 柱 塞 阀 随 着 发 动机 吸入 空气 量 的 多 少 而 自动 上 下 移动 ， 从 而 改变 
喉 口 截面 的 大 小 ， 精 确 地 调整 供 油 量 ， 保 证 发 动机 在 不 同 工 况 下 均 能 得 到 理想 的 空 燃 比 。 热 
敏 电 阻 阻 风 阀 是 一 种 自动 给 冷 车 起 动 时 加 浓 可 燃 混合 气 的 起 动 系统 ， 在 踏板 摩托 车 上 广泛 采 














图 1-92 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 燃油 箱 
1 一 自动 燃油 开关 2 一 滤 油 管 3 一 0 形 密封 图 4 一 燃油 箱 5 一 燃油 托盘 6 一 油管 接头 “7 一 排 油 油管 
8 一 油箱 盖 ”9 一 油箱 盖 密 封 圈 10 一 油管 11 一 负 压 油管 ”12 一 燃油 油 位 传感器 、13 一 传 感 右 密封 圈 
14 一 燃油 油 位 传感器 定位 板 ”15 一 导线 扎 带 16、17 一 管 夹 ”18 一 螺栓 ”19 一 负 压 油管 总 成 
20 一 锁 扣 环 强 固定 器 ”21 一 油箱 羡 锁 扣 环 ”22 一 油箱 盖 锁 扣 环 绳 
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图 1-93 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 化 油 器 
1 一 化 油 器 总 成 ”2 一 占 空 比 电 磁 立 总 成 3、12 、13 、15 、29 、30 、34 一 螺钉 4 
5 一 真空 柱 塞 弹 短 ”6 一 油 针 固定 夹 7 一 弹簧 8 一 油 针 9 一 喷 油 嘴 ”10 一 真空 柱 塞 阀 

















11 一 油门 调整 螺钉 14 一 支架 16 一 拉 索 支架 





真空 室 羡 





17 一 仿 速 量 孔 ”18 一 主 量 孔 19 一 空 


20 一 密封 圈 ”21 一 浮子 销 22 一 浮子 “23 一 浮子 针 闪 24 一 阀 座 ”25 一 固定 板 26 一 
27 一 热 敏 电阻 阻 风 阀 ”28 一 护 盖 ”31 一 浮子 室 32 一 溢 油 管 ”33 一 管 来 


用 ， 它 安装 在 化 油 器 上 ， 由 PTC 发 热 体 、 热 
黄 蜡 (热膨胀 体 )、 膜 片 、 液 媒体 、 活 塞 、 
起 动 阀 等 组 成 ( 见 图 1-94 ) ， 其 工作 原理 
是 : 发 动机 在 冷 机 下 起 动 时 ， 起 动 阀 阀 针 已 
打开 了 起 动 喷 管 ， 在 人 负 压 作用 下 ， 空 气 从 起 
动 空气 孔 进入 并 与 起 动 喷 管 口 噶 出 的 汽油 混 
合 形 成 适合 起 动 的 加 浓 可 燃 混 合 气 输入 气 
人生。 发 动机 起 动 后 ， 由 交流 发 电机 向 PTC 发 
热 体 供电 而 产生 热量 ， 使 热 黄 蜡 受热 膨胀 ， 
经 膜 片 、 液 媒体 推动 活塞 、 定 位 套 、 起 动 阀 
向 下 移 ， 使 起 动 阀 阀 针 关闭 起 动 晓 管 口 及 起 
动 空气 孔 ， 几 分 钟 后 便 成 全 闭 状态 ， 至 此 终 
止 了 加 浓 可 燃 混合 气 供给 ; 当 发 动机 熄火 
后 ,交流 发 电机 无 电能 输 给 PTC 发 热 体 ， 
PTC 发 热 体 停止 发 热 ， 因 此 热 黄 蜡 冷 却 收 
缩 ， 起 动 阀 在 弹 和 扯 弹力 作用 下 回 位 ， 起 动 喷 
管 及 起 动 空气 孔 又 处 于 全 开 状 态 ， 供 发 动机 
下 一 次 起 动 时 供给 加 浓 可 燃 混合 气 。 
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图 1-94 热 敏 电阻 阻 风 效 
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式 起 动 系统 
1 一 PTC 发 热 体 2 一 热 黄 蜡 3 一 腊 片 4 一 液 媒 体 
5 一 活塞 6 一 定位 套 7 一 起 动 阀 ”8 一 定位 弹 筑 

9 一 起 动 阀 针 ”10 一 起 动 喷 管 


11 一 弹簧 
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3。. 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 燃油 供给 系统 

建设 雅马哈 迅 认 ZY125T-4 摩托 车 燃油 供给 系统 由 燃油 箱 、 燃 油 开 关 、 化 油 莫 等 组 成 ， 
它们 的 结构 如 图 1-95、 图 1-96 所 示 。 该 车 采用 内 藏 式 燃 油箱 ， 将 燃油 箱 安 装 在 座 垫 架 内 ; 
燃油 箱 下 部 制 有 出 油 口 ， 由 负 压 式 自 动 燃油 开关 自动 控制 燃油 箱 内 汽油 的 输出 ， 开 关 是 利用 
发 动机 工作 时 产生 的 负 压 及 弹簧 弹力 自动 控制 油 路 通 断 ; 该 车 化 油 器 为 等 真空 柱 均 式 化 油 
器 ， 并 增设 有 热 敏 电阻 阻 风 闪 和 空气 截断 间 。 热 敏 电阻 阻 风 阀 的 工作 原理 与 五 壮 本 田 
WH100T-G 摩托 车 热 敏 电阻 阻 风 阀 工 作 原 理 大 臻 相同， 空气 截断 阀 的 工作 原理 如 图 1-97 所 
示 ， 当 摩托 车 在 行驶 中 紧急 减速 时 ,油门 开 度 急 速 关 小 ， 在 惯性 作用 下 流动 的 空气 加 速 流 过 
油门 ， 而 使 此 处 的 真空 ( 负 压 ) 变 大 ， 同 时 进 气管 内 的 真空 变 大 ， 通 过 负 压 油管 使 空气 截 
断 间 真空 室内 的 真空 也 增 大 ， 了 峰 内 的 膜 户 被 吸 回 右 移 ， 相 应 地 单 癌 阀 随 之 右 移 而 关闭 辅助 空 
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图 1-95 ”建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 燃油 箱 
1 一 燃油 箱 2、11、13 、18 、27 一 管 夹 ”3 、15 一 油管 接头 “4 一 油管 头 “S 一 油 种 
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6 一 油箱 盖 锁 扣 环 绳 ”7 一 燃油 开关 ”8 一 螺钉 ”9 一 垫圈 10、16、19 、22 、26 一 ; 
12 一 负 压 油管 “14 一 加 油 器 盖 ”17 一 螺栓 20 一 倾倒 阀 
21 一 安装 橡胶 套 23 一 痰 饶 “24 一 螺母 ”25 一 轴 套 
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气 通 道 , 使 仍 速 空气 孔道 进 气 量 减少 ， 因 而 混合 气 变 浓 输入 气 氏 内 ， 得 以 充分 地 燃烧 ， 降 低 
污染 物 排放 ， 有 效 地 防止 发 动机 在 高 速 运 转 急速 关 小 油门 时 ， 混 合 气 很 快 就 变 稀 ， 在 气 氏 内 
无 法 被 点 燃 而 排 到 排 气 管内 燃烧 ， 产 生 放 炮 的 现象 ， 当 化 油 器 真空 柱 塞 关闭 喉 口 后 ,油门 处 
的 真空 恢复 正常 ， 空 气 截断 阀 真空 室内 的 真空 也 减 小 ， 阀 内 的 膜 片 在 弹 蝎 弹力 的 作用 下 回 到 
原 位 ， 打 开 单 向 阀 ， 辅 助 空气 通道 又 被 打开 。 该 车 还 设 有 人 燃油 蒸发 控制 系统 ， 配 备 恢 钠 、 倾 
倒 阀 等 。 当 环境 温度 升 高 时 ， 加 速 了 油箱 内 的 汽油 蒸发 ,汽油 蒸 发 气体 通过 油管 、 倾 倒 阀 等 
流入 炭 饶 ， 其 内 的 活性 器 将 燃气 吸收 、 储 存 ， 当 发 动机 运转 时 ， 进 气管 内 产生 负 压 ， 炭 饮 内 
的 PCV 阀 打 开 ， 使 炭 饶 内 储存 的 汽油 落 气 通过 油管 吸入 到 化 油 絮 油门 前 方 ， 并 进入 气 氏 进 
行 燃烧 。 当 车 辆 倾倒 时 ， 倾 倒立 关闭 ， 油 箱 内 洲 出 的 汽油 无 法 流入 炭 饮 。 
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图 1-96 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 化 油 器 
1 一 化 油 器 总 成 ”2 一 真空 柱 塞 阐 3 一 油 针 4 一 真空 柱 塞 阀 弹 签 5 一 喷 油 嘴 ”6 一 主 喷 管 








7 一 主 量 孔 ”8 一 仿 速 量 孔 ”9 一 空气 调整 螺钉 “10 一 浮子 针 闽 套件 11 一 浮子 12、13、16、25、28 一 螺钉 
14 一 杆 套 。 15 一 浮子 室 密 封 执 ”17 一 放 油 螺钉 ”18 一 油门 调整 螺钉 19 一 空气 截断 阀 膜 片 
20 一 衬 热 ”21 一 弹 壬 22 一 空气 截断 阀 盖 ”23 一 阻 风 阀 座 ”24 一 密封 圈 ”26 一 热 敏 电阻 阻 风 阀 
27 一 固定 板 “29 一 弹簧 垫圈 ”30 一 护 盖 31 一 溢 油 油管 ”32 一 管 来 ”33 一 0 形 密封 圈 









































68 


_ 章 看 图 学 个 > Mn 
第 一 章 ”看 图 学 修 摩托 车 发 动机 人 的 


4， 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 燃油 供给 系统 

新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 燃油 供给 系统 由 燃油 箱 、 燃 油 开 关 、 化 油 器 等 组 成 ， 它 
们 的 结构 如 图 1-98、 图 1-99 所 示 。 燃 油 
箱 为 前 置式 燃油 箱 ， 即 燃油 箱 安装 在 转向 
把 与 座 垫 之 间 车 架 的 主 梁 管 上 方 。 燃 油箱 
是 用 薄 钢 板 冲压 成 型 后 经 焊接 而 成 ， 油 箱 
外 表面 喷涂 高 级 油漆 装饰 ， 油 箱 内 表面 涂 
有 防 锈 剂 ， 防 止 油箱 内 表面 锈蚀 。 油 箱 上 
部 制 有 加 油 口 ， 用 油箱 盖 封 住 。 油 箱底 部 
中 央 装 有 燃油 油 位 传感器 ， 燃 油 油 位 传 感 
器 上 的 浮子 能 随 着 箱 内 油 位 变化 而 上 下 浮 
动 ， 浮 子 浮动 会 改变 燃油 油 位 传感器 上 的 
可 变 电 阻 器 的 电阻 值 ， 从 而 改变 燃油 表 的 
电流 大 小 ， 使 燃油 表 的 指针 移动 ， 以 指出 
燃油 箱 内 汽油 的 贮存 量 。 油 箱 下 部 制 有 出 
油 口 ， 由 平面 导 通 式 燃油 开关 控制 燃油 箱 
内 汽油 的 输出 。 化 油 器 为 柱 塞 式 油门 化 油 4 一 辅助 空气 通 
器 ， 并 增设 空气 截断 闻 。 柱 塞 式 油门 化 油 7 二 和 本 
器 是 在 本 体 喉 口 处 设 有 一 个 可 上 下 移动 的 柱 塞 ， 并 通过 油门 操纵 拉 索 直接 控制 柱 塞 的 上 下 移 
动 ， 改 变 喉 口 截面 的 大 小 ， 同 时 也 改变 了 向 气 币 内 供给 可 燃 混合 气 的 浓度 及 供给 量 ， 以 适应 
发 动机 不 同 工 况 要 求 。 









气量 孔 3 一 龟 速 空气 孔道 
仍 速 量 孔 ”6 一 空气 截断 阁 
空气 量 孔 ”10 一 单 向 阀 
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图 1-98 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 燃油 箱 
1、5、14 一 0 形 密封 圈 2 一 燃油 开关 总 成 ”3 一 滤 油 管 4 一 滤 油 杯 、6 一 过 滤器 
7 一 燃油 箱 后 隔 热 ”8 一 燃油 箱 9 一 燃油 箱 前 隔 热 ”10 一 油箱 盖 ”11 一 油管 
12 一 燃油 油 位 传感器 、13 一 管 夹 15 一 螺母 ”16 一 垫圈 17 一 螺栓 
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图 1-99 ”新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 化 油 器 
1 一 密封 圈套 件 2 一 油 针 套 件 3 一 浮子 4 一 油门 羔 5 一 空气 调整 螺钉 ”6 一 油门 
7 一 阻 风门 手柄 ”8 一 油门 调整 螺钉 9 一 浮子 室 ”10 一 空气 截断 阀 ” 11 一 0 形 密封 圈 























12 一 化 油 右 总 成 ”13 一 固定 板 ”14 一 防 尘 套 。15 一 浮子 针 阀 ”16 一 主 喷 管 17 一 溢 油 管 
18 一 通气 管 ”19、20 、21 一 螺钉 22、23 一 管 夹 24 一 主 量 孔 ”25 一 傅 速 量 孔 























5. 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 燃油 供给 系统 

五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 燃油 供给 系统 由 燃油 箱 、 燃 油 开 关 、 化 油 器 等 组 成 ， 它 
们 的 结构 如 图 1-100、 图 1-101 所 示 。 燃 油箱 为 前 置式 燃油 箱 ， 油 箱 下 部 制 有 出 油 口 ， 由 平 
面 导 通 式 燃油 开关 控制 燃油 箱 内 汽油 的 输出 。 化 油 器 为 等 真空 柱 塞 式 ， 并 增设 有 空气 稚 断 阀 
和 化 油 器 加热 嚣 。 化 油 器 加 热 絮 由 紧 固 螺母 固 牢 在 化 油 嚣 上， 与 温 控 开关 配套 使 用 ， 起 加 热 
化 油 器 ， 提 高 汽油 的 雾 化 程度 ， 改 善 化 油 器 的 工作 性 能 。 当 环境 温度 较 低 时 ， 温 控 开 关 接 
通 ， 蔓 电池 经 温 控 开 关 疝 化 油 器 加 热 器 供电 ， 使 化 油 器 加 热 器 升温 ， 给 化 油 句 加热; 当 环境 
温度 较 高 时 ， 温 控 开 关 断 开 电 源 ， 化 油 右 加 热 右 停止 工作 。 

6， 豪 荔 铃 木 GN125H 摩托 车 燃油 供给 系统 

豪 盘 铃木 GN125H 摩托 车 燃油 供给 系统 由 燃油 箱 、 燃 油 开关 、 化 油 右 等 组 成 ， 它 们 的 结 
构 如 图 1-102 ~ 图 1-104 所 示 。 该 车 燃油 箱 为 前 置式 ， 它 是 用 薄 钢 板 冲 压 焊接 而 成 ， 油 箱 内 
表面 有 防腐 处 理 ， 以 防止 油箱 内 表面 锈蚀 ; 其 上 部 制 有 加 油 口 ， 并 用 带 有 通气 小 孔 的 油箱 盖 
封 住 ， 其 下 部 制 有 出 油 口 ， 由 阀 芯 导 通 式 燃 油 开关 控制 燃油 箱 内 汽油 的 输出 。 该 车 化 油 器 为 等 
真空 柱 塞 式 化 油 器 ， 它 利用 真空 柱 塞 阀 随 着 发 动机 吸入 空气 量 的 多 少 而 自动 上 下 移动 ， 从 而 改 
变 哈 口 截面 的 大 小 ， 精 确 地 调整 供 油 量 ， 保 证 发 动机 在 不 同 工 况 下 均 能 得 到 理想 的 空 燃 比 。 

7. 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 燃油 供给 系统 

建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 燃油 供给 系统 由 燃油 箱 、 燃 油 开关 、 化 油 右 等 组 成 ， 
它们 的 结构 如 图 1-105、 图 1-106 所 示 。 该 车 燃油 箱 为 前 置式 燃油 箱 ， 燃 油箱 出 油 口 由 阀 蕊 
导 通 式 燃油 开关 控制 燃油 箱 内 汽油 的 输出 ， 化 油 器 为 等 真空 柱 塞 式 化 油 融 。 
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图 1-100 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 燃油 箱 















































1、5、16 一 0 形 密封 圈 2 一 燃油 开关 3 一 滤 油 管 4 一 滤 油 杯 、6 一 过 滤 右 ”7 一 油箱 保护 膜 
8 一 油箱 后 减 振 垫 ”9 一 衬 套 ”10 一 燃油 箱 11 一 燃油 箱 保 护 橡胶 ”12 一 油箱 前 减 振 热 
13 一 油箱 盖 ”14 一 油管 ”15 一 燃油 油 位 传感器 ”17 一 螺母 ”18 一 管 夹 ”19 一 螺栓 
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一 和 目 : £23 
6——® il 全 六 (8 338 
(@ 11 ~ 
3 到 
21 NS 雁 2 -30 
39 一 入 RN 
图 1-101 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 化 油 右 
1、19、29 一 密封 圈 2 一 油 针 套件 3 一 浮子 4 一 浮子 室 5 一 空气 调整 螺钉 ”6 一 油门 调整 螺钉 
7 一 油 针 固 定 板 8 一 起 动 柱 塞 9 一 空气 截断 阀 ” 10 一 真空 柱 塞 阀 弹 壬 11 一 化 油 器 加 热 器 
12 一 0 形 密封 圈 13 一 化 油 器 总 成 ”14 一 真空 室 善 15 一 真空 柱 塞 阅 “16 一 拉 索 支架 17 一 起 动 柱 塞 座 
18 一 浮子 针 阀 20、36、37 一 管 夹 ”21 一 喷 油 管 ”22 一 衬 套 ”23 一 依 速 量 孔 、24 一 三 通 接 头 
31 ~35、40 一 螺钉 39 一 主 量 孔 

















25 ~28、38 


> 





管 “30 一 加 热 需 线束 
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图 1-102 豪 琵 铃木 CN125H 摩托 车 燃油 箱 
1 一 燃油 箱 “2 一 豪 盘 贴 条 3 一 螺钉 4 一 油箱 盖 
5 一 燃油 箱 减 振 垫 ”6 一 燃油 箱 前 减 振 垫 
7 一 燃油 箱 后 减 振 热 ”8 一 减 振 垫 ”9 一 衬 套 ”10 一 螺栓 ”11 一 商标 
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图 1-103 “ 豪 荔 铃木 GN125H 摩托 车 燃油 开关 
1 一 燃油 开关 总 成 ”2 一 螺栓 ”3 一 密封 垫圈 4 一 油管 
5 一 管 夹 6 一 密封 圈 7 一 0 形 密 封 圈 8 一 燃油 滤芯 
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图 1-104 豪 甸 铃木 CN125H 摩托 车 化 油 器 
1 一 化 油 器 总 成 ”2 一 真空 室 盖 3、6、31、36 一 螺钉 4 一 真空 柱 塞 阀 弹 繁 




















5 、14 一 卡 环 7 一 碟 盘 8、20、33 一 弹簧 ”9 一 卡 簧 ”10 一 油 针 垫圈 11 一 油 针 密封 圈 
12 一 油 针 ”13 一 真空 柱 塞 、 15 一空 气量 孔 16 一 放 油 螺钉 ”17 一 通气 管 
18 一 起 动 柱 塞 19 一 空气 调整 螺钉 21、34 一 垫圈 22 、25 一 0 形 密封 圈 23 一 喷 油 嘴 
24 一 傅 速 量 孔 、26 一 主 喷 管 ”27 一 主 量 孔 ”28 一 浮子 针 闪 ”29 一 浮子 
30 一 浮子 销 ”32 一 淤 油 油管 ”35 一 油门 调整 螺钉 
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图 1-105 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 燃油 箱 

















1 一 燃油 箱 ”2 一 燃油 箱 前 减 振 垫 ”3 一 燃油 箱 后 减 振 垫 ”4 一 减 振 热 





5、17 、31 一 垫圈 6、37 一 





9 一 0 形 密封 圈 10、15 、16 、25 、29 一 螺钉 “11 一 密封 垫 


螺栓 7 一 燃油 开关 总 成 ”8 一 燃油 开关 体 




















12 一 阀 ”13 一 燃油 滤芯 ”14 一 开关 手柄 ”18 一 油箱 盖 


19 、38 ~ 40 一 油管 

22 一 左 通风 盖 ”23 一 右 导 
27 一 定位 减 振 垫 

32 一 减 振 热 
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20、41、42 一 管 来” 21 一 左 导 流 日 
流 蛙 ”24 一 右 通风 盖 26、35 一 橡胶 热 
28 一 支承 架 30、36 一 轴 套 
33 一 痰 饶 ”34 一 单 向 阀 
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图 1-106 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 化 油 器 
1 一 化 油 器 总 成 ”2 一 隔 板 3 一 真空 柱 塞 阀 4 一 真空 柱 塞 阀 弹簧 5 一 油 针 6 一 喷 油 嘴 
7 一 主 喷 管 ”8 一 浮子 9 一 主 量 孔 ”10 一 密封 圈 11 一 浮子 销 12 、17 、19 一 螺钉 
13 一 通气 管 ”14 一 放 油 螺栓 ”15 一 过 滤器 ”16 一 起 动 柱 塞 18 一 油门 调整 螺钉 
20 一 空气 调整 螺钉 ”21 一 溢 油 油管 22 一 傅 速 量 孔 。23 一 浮子 针 痊 24 一 管 夹 


A y 二 、 日 常 维护 《 


1. 燃油 箱 的 清洗 

放 净 燃油 箱 内 汽油 ， 从 车 架 上 拆 下 燃油 箱 ， 倒 入 少量 汽油 ， 用 双手 抱 着 燃油 箱 做 晃动 冲 
洗 。 硅 燃油 箱 内 壁 生 锈 ， 可 装 入 少量 钢 球 或 铁人 砂 反复 晃 动 冲击 多 次 ,然后 用 汽油 冲洗 干净 
即 可 。 

2， 燃 油 开 关 的 清洗 

燃油 开关 使 用 一 段 时 间 后 ， 人 燃油 开关 上 部 的 滤 油 管 会 因 汽 油 中 的 沉淀 物 过 多 或 滤 油 杯 中 
沉淀 的 脏 物 过 多 从 而 影响 正常 供 油 。 因 此 ， 应 对 燃油 开关 进行 日 常 清洗 ， 其 清洗 方法 是 放 
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干 燃油 箱 内 汽油 ， 从 燃油 箱 上 拆 下 燃油 开关 ， 近 下 渡 油 杯 ， 倒 出 滤 油 杯 内 脏 物 并 用 抹布 探 拭 
干净 ; 接着 取 下 过 滤 胡 ， 将 其 浸 在 汽油 中 用 毛 刷 刷洗 干净 ， 切 不 要 用 棉纱 擦拭 ， 以 免 造 成 化 
油 需 堵塞 ; 然后 取 下 滤 油 管 ， 用 压缩 空气 清除 滤 油 管 上 的 沉淀 物 ， 用 汽油 洗 去 燃油 开关 本 体 
上 的 沉淀 物 。 清 洗 完 毕 后 ， 硅 燃油 开关 上 的 密封 垫圈 、0 形 密封 圈 有 损坏 的 ， 应 更 换 新 件 ， 
之 后 按 拆 蚀 相 反 步 骤 进 行 安装 。 

3. 化 油 器 的 清洗 

分 解 化 油 硕 ， 用 汽油 清洗 化 油 需 各 零件 〈 真 空 柱 塞 阀 及 空气 截断 阅 上 的 真空 膜 片 不 能 
沾 汽油 ， 和 否则 膜 记 会 变形 损坏 ) ， 零 件 上 汽油 结 胶 可 用 酒精 或 丙酮 、 二 甲苯 等 清洗 ; 主 量 
孔 、 主 喷 管 、 念 速 量 孔 等 小 孔 奋 有 异物 堵塞 ， 将 其 置 于 汽油 中 浸泡 清洗 干 准 ， 用 压缩 空气 吹 
次 或 化 油 融 清洗 剂 冲 将 ， 或 持 医 用 针 简 套 上 合适 孔径 的 耐 油 橡胶 管 吸取 汽油 对 准 孔 量 高 压 推 
射 ， 直 到 量 孔 堵塞 物 完 全 清 出 为 止 ， 最 后 用 压缩 空气 或 化 油 器 清洗 剂 将 化 油 器 本 体 上 各 个 孔 
道 琉 e 通 吹 净 ， 即 可 组 小 使 用 。 柱 塞 式 油门 化 油 带 安装 油门 时 应 注意 油门 切口 处 一 定 要 朝向 空 
气 滤 清 器 壳 体 一 侧 装 入 ， 若 装 反 ， 油 门 不 能 完全 地 降下 到 位 ， 导 致 起 动 时 发 动机 “飞车 ”， 
容易 引起 事故 。 

4. 化 油 器 仿 速 的 调整 

首先 将 摩托 车 主 停车 架 支 起 ， 起 动 发 动机 ， 待 发 动机 充分 预 热 后 ， 按 顺 时 针 方 向 拧 转 油 
门 调整 螺钉 ， 使 发 动 机 转速 略 有 升 高 ;然后 把 仿 速 空气 调整 螺钉 按 顺 时 针 方 向 轻 轻 拧 到 底 
后 ， 再 迅速 退回 到 标准 旋转 圈 数 ( 见 表 1-14) ; 最 后 拧 转 油门 调整 螺钉 ， 使 发 动机 念 速 转速 
调 到 规定 值 。 通 常 经 上 述 调 整 即 可 ,但 奉 经 试车 后 发 现 发 动机 仍 速 不 良 、 加 速 性 差 等 现象 ， 
则 应 做 如 下 调整 : 把 念 速 空 气 调整 螺 杀 由 标准 值 慢 慢 地 左右 拧 转 ， 寻 找 发 动机 稳定 转速 为 最 
高 的 位 置 ， 再 拧 转 油门 调整 螺钉 ， 使 发 动机 仍 速 转速 调 到 规定 值 ， 并 能 持续 稳定 地 运转 
即 可 。 











表 1-14 化 油 器 调整 数据 


















































仍 速 空气 调整 螺钉 ea. 
型 傅 速 转速 i Ee - 池子 高 度 
过 速 转速 /( r/min) 标准 退回 圈 数 浮子 高 度 /mm 
新 大 洲 本 田 SDH100-41 1500 上 100 1 于 18.2 
五 羊 本 田 WH100T 1700 +100 2 13.0 £0.5 
建设 JS110-3 1500 + 100 16.0 
金城 铃木 SJ110 1500 + 上 50 1 过 16.0+1.0 
嘉陵 JH125 1400 1 二 14.5 £0.5 
嘉陵 本 田 JH125F 1400 + 上 100 1 于 14.0 
幸福 XF125 A6 1200 1 于 18. 5 
a 1 3 
幸福 XF125T 1700 + 100 3 a 18.5 
豪 甸 铃木 GN125 1450 + 上 50 2.0 21.4+1.0 
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( 续 ) 
ee 仍 速 空气 调整 螺钉 ea 
型 仿 速 转速 /(zxmin) 标准 退回 圈 数 浮子 高 度 /mm 
豪 袁 铃木 HJ125T 1600 + 上 100 2 于 21.4+1.0 
轻骑 铃木 CS125 1450 +50 1 于 21.4+1.0 
五 羊 本 田 WY125C 1400 1 于 14.0+1.0 
五 羊 本 田 WH125T 1600 +100 1 二 18.5 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7 1400 + 上 100 1.0 13.0 
五 羊 本 田 WH125T-2 1700 +100 1 广 18.5 
新 大 洲 本 田 SDH125 1400 + 100 1 区 14.0 
金城 JC125-2A 1400 + 上 100 1 于 14.0 
金城 铃木 GX125 1500 上 + 上 100 2.0 17.1 £0.3 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125 1400 + 100 7.1+0.05 (燃油 液 位 ) 
本 田 CG125M 1400 + 100 1 14.5 
2 
本 田 CB125T 1300 2 方 18.5 
本 田 CH125 1500 + 100 2.0 18.5+1.0 
本 田 CHA125 1600 + 100 1 3 18.5 
4 
铃木 GS125E/ES 1450 £50 一 24.5+1.0 
铃木 GS125R 1450 +50 2.0 21.4+1.0 
铃木 CF125 1500 £100 语 21.4+0.5 
铃木 UC125 1600 +50 2 方 7.0 +0.5 
雅马哈 SRZ125 1450 ~ 1550 3 二 3.5 ~4.5 (燃油 液 位 ) 
雅马哈 XV125 1350 2 二 16.5 ~17.5 
建设 雅马哈 SR150 1400 ~ 1500 3.0 21.0 ~22.0 
建设 雅马哈 劲 角 SRZ150 1400 ~ 1500 2 广 21.0 ~22.0 
轻骑 铃木 QS150T 1600 + 上 100 1 于 21.4+1.0 
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( 续 ) 
傅 速 空气 调整 螺钉 
型 仍 速 转速 /( mi i 浮子 高 度 / 

和 2 标准 退回 圈 数 人 
建设 雅马哈 劲 飚 SRV200 1400 ~ 1500 2.0 4.5 ~5.5 (燃油 液 位 ) 
建设 雅马哈 劲 龙 JYM250 1400 ~ 1500 2.0 4.5 ~5.5 (燃油 液 位 ) 

雅马哈 XV250 1300 2 二 16.5 ~17.5 











5. 化 油 器 的 同步 调整 

化 油 融 的 同步 调整 是 在 两 个 以 上 的 化 油 天 分 解 之 后 再 组 装 时 ， 为 了 协调 各 化 油 带 油门 的 
开 度 而 进行 的 调整 。 调 整 之 前 ， 将 变速 名 置 于 空 档 位置 ， 文 起 主 停车 架 ， 拆 下 燃油 箱 ， 用 长 
的 油管 连接 燃油 开关 与 化 油 髓 ， 并 将 燃油 箱 放 在 比 化 油 吉 高 的 位 置 上 ;对 采用 负 压 式 自 动 燃 
油 开关 的 车 型 ， 应 从 进 气 管 上 拆 下 负 压 管 ， 用 嘴 吸 ( 负 压 管 ) 气 ， 此 时 用 夹 钳 住 负 压 管 ， 
再 用 塞 子 塞 住 负 压 管 口 ， 使 燃油 箱 内 汽油 能 流向 化 油 器 。 然 后 起 动 发 动机 ， 运 转 数 分 钟 ， 待 
发 动机 充分 预 热 后 烛 火 ， 拧 下 进 气管 上 的 负 压 测量 螺 杀 ， 把 负 压 表 连 接 到 各 缸 进 气管 上 。 接 
好 后 即 可 按 以 下 步骤 进行 调整 。 

1) 起 动 发 动机 ， 调 整 仿 速 转速 ， 使 其 调 到 规定 值 。 

2) 以 基准 化 油 句 进 气 负 压 为 基准 (不 调整 )， 用 螺 杀 旋 具 一 边 拧 转 同步 调整 螺钉 ， 一 
边 将 其 他 化 油 絮 的 负 压 和 基准 化 油 带 的 负 压 之 差 调 整 到 规定 值 以 下 (基准 化 油 带 、 同 步调 
整 螺 杀 位 置 、 规 定 负 奈 差 见 随 车 维修 手册 ) 。 然 后 将 油门 转 把 快速 转动 数 次 ， 确 认 调 整 已 很 
稳定 即 可 。 

3) 对 所 有 的 化 油 融 均 按 1) 2) 步骤 进行 调整 ， 把 所 有 的 化 油 需 的 负 压 差 调整 到 规定 值 
以 下 。 

4) 将 油门 转 把 快速 转动 数 次 后 ， 再 次 检查 念 速 转速 和 同调 负 奈 差 。 


,ET 


燃油 供给 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 1-15。 
表 1-15 ”燃油 供给 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 


















































































































































































































































部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
e i 8 a 清洗 足 通 燃 箱 或 燃油 箱 
瞻 油 钉 越 坎 ; 箱 盖 万 于 塞 燃 ; SE、 流出 
i 燃油 箱 或 燃油 箱 盖 通 气孔 堵 油 开 关 无 汽油 流出 盖 通 气孔 
箱 体 锈 穿 导 致 燃油 箱 漏 油 燃油 箱 漏 油 修补 或 更 换 燃 油箱 
滤 油 管 过 脏 或 堵塞 燃油 开关 无 汽油 流出 或 供 油 | 清洗 玖 通 滤 油 管 
开关 体内 部 堵塞 或 损坏 不 畅 清洗 或 更 换 燃 油 开 关 
自动 燃油 开关 的 负 压 管 堵塞 或 破裂 燃油 开关 无 汽油 流出 
- 更 换 负 压 管 
汽油 泵 负 压 管 堵塞 或 破损 汽油 泵 无 汽油 流出 
燃油 开关 : 
汽油 泵 内 部 损坏 汽油 泵 供 油 不 畅 修理 或 更 换 汽油 泵 
燃油 滤 油 需 过 及 或 堵塞 更 换 燃 油 滤 油 需 
燃油 开关 或 汽油 泵 无 汽油 流出 - 
输油管 堵塞 下 通 或 更 换 输油管 
输油管 破损 输油管 漏 油 更 换 输 油管 
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第 一 章 ”看 图 学 修 摩托 车 发 动机 
( 续 ) 
部 件 常见 的 损坏 形式 表现 山 故 障 现象 维修 方法 
柱 塞 底部 过 度 磨损 更 换 柱 塞 
油门 轴 过 度 磨损 _ 加 
发 动机 仍 速 过 寓 更 换 化 油 器 
化 油 器 未 体 油门 轴 孔 过 度 磨损 
油门 与 轴 锦 接 处 有 松动 修理 或 更 换 化 油 器 
燃 混 合 气 六 :动机 加 j 
真 宰 柱 塞 交 上 的 真 室 膜 片 有 了 破 委 或 外 要 | 人 宝 科 相生 | 更 次 直 宣 柱 赛 交 
油 针 调 整 不 当 可 燃 混 合 气 过 稀 或 过 浓 调整 化 油 器 油 针 
油 针 过 度 磨损 可 燃 混 合 气 过 浓 更 换 油 针 
内 部 堵塞 可 燃 混 合 气 过 稀 或 过 浓 清洗 琉 通 化 油 器 
主 量 孔 过 大 可 燃 混 合 气 过 流 修理 或 更 换 化 油 器 
浮子 高 度 过 低 导 致 浮子 室 油 位 过 高 化 油 器 溢 油 、 可 燃 混合 气 过 浓 
本 化 油 器 不 进 油 、 可 燃 混合 气 过 | 更换 或 调整 浮子 高 度 
浮子 高 度 过 高 导致 浮子 室 油 位 过 低 稀 、 加 速 化 油 器 回 火 
各 二 A 
浮子 破裂 导致 浮子 内 进入 汽油 而 变 重 导致 ee 
浮子 室 油 位 过 高 
浮子 变形 导致 浮子 室 油 位 过 高 化 油 器 溢 油 、 可 燃 混 合 气 过 浓 | 修理 或 更 换 浮子 
化 油 器 | 浮子 针 闪 的 锥 面 上 有 台阶 状 磨损 或 损伤 导 
致 浮子 针 阅 与 针 闪 座 关 闭 不 严 更 换 党 子 针 立 
热 敏 电 阻 阴风 六 已 损坏 ， 在 冷 机 起 动 时 起 
动 阅 闹 针 不 能 打开 起 动 喷 管 ， 导 致 冷 机 时 化 | 发 动机 起 动 困难 
油 融 无 法 向 气 和 提供 加 浓 可 燃 混合 气 
更 换 热 敏 电阻 阻 风 闪 
热 敏 电 阴 阻 风 阅 已 烧 环 或 损坏 ， 在 热机 时 
起 动 阀 阔 针 不 能 关闭 起 动 喷 管 ， 仍 向 气缸 提 
供 加 浓 可 燃 混合 气 
殉 稚 电阻 阴风 六 供 电 不 良 ， 发 动机 工作 时 | 可 燃 混 合 气 过 浓 
热 化 电 阴阳 风 阅 无 法 工作 导致 起 动 阅 阅 针 不 CE 
能 关闭 起 动 喷 管 ， 仍 向 气 仙 提 供 加 浓 可 燃 混 
A 
加 速 套 膜 片 有 裂 损 或 穿孔 更 换 膜 上 
加 速 奈 膜 片 弹 答 过 软 或 折断 加 速 硝 不 喷 油 或 喷 油 过 少 更 换 弹簧 
加 速 硝 进 油 道 、 出 油 道 堵 守 清洗 琉 通 油 道 
y 汪 友 不 踪 汕 或 顺 》 
加 速 泵 进 油 阔 、 出 油 闪 关闭 不 严 或 卡 死 Se 修理 或 更 换 油 闪 
空气 截断 闪 膜 片 有 破裂 或 穿孔 更 换 膜 上 
空气 截断 交工 作 不 良 加 
空气 截断 闪 单 向 阅 关 闭 不 严 或 卡 死 修理 或 更 换 单 向 阅 闪 
a 
IE 炊 酒 营 发 排放 控制 系统 排放 
炭 铅 不 民 更 换 炭 灸 
炭 售 内 部 或 进 气 口 堵 案 燃油 开关 无 汽油 流出 








1. 锈 穿 燃油 箱 的 修补 





由 于 汽油 中 含有 水 分 和 腐蚀 物质 ， 会 逐渐 地 将 燃油 箱 内 壁 狐 
用 后 可 能 会 造成 锈 穿 而 漏 油 。 燃 油箱 锈 穿 应 根据 不 同情 况 ， 采 用 锡 焊 或 粘 接 方法 将 其 








湖 蚀 。 这 样 ， 燃 油箱 经 日 久 使 


修复 ; 
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对 无 法 修复 的 ， 应 更 换 燃 油箱 。 

锡 烛 修 补 方法 是 ， 找 出 准确 的 漏 油 部 位 ， 并 做 好 记号 ， 从 车 架 上 拆 下 燃油 箱 ， 放 干 燃 油 
箱 内 的 汽油 ， 用 5% 的 碱 水 溶液 冲洗 几 次 ， 再 用 热 水 冲 尝 干 净 后 脉 干 。 然 后 用 刊 刀 或 专用 工 
具 把 锈 穿孔 周围 的 油漆 、 铁 锈 、 油 污 等 清除 干净 ， 用 砂 布 将 锈 穿孔 处 打磨 出 光亮 的 金属 光泽 
后 ， 涂 上 氧化 锌 溶剂 或 焊锡 膏 ， 并 打开 油箱 盖 。 用 电 烙 铁 上 锡 焊 接 ， 直 至 锈 穿孔 不 漏 油 为 
止 。 再 用 砂 布 将 焊接 处 打磨 平 且 光滑 ， 喷 上 原 颜色 的 油漆 ， 晾 干 后 即 可 装 车 使 用 

烙 接 修补 方法 是 ， 找 出 准确 的 漏 油 部 位 ， 并 做 好 记号 ， 从 车 架 上 拆 下 燃油 箱 ， 放 干 燃 油 
箱 内 的 汽油 并 晾 二。 用 刮刀 或 专用 工具 把 锈 穿孔 周转 的 油漆 、 铁 锈 、 油 污 等 清除 干净 ， 用 丙 
本 或 酒精 将 锈 穿孔 周 采 的 表面 清洗 干净 并 晾 干 。 将 环 氧 树脂 和 聚 酰 胺 按 1: 1 的 比例 搅拌 均 
匀 ， 并 均匀 地 将 其 涂 在 锈 穿孔 周围 上 。 剪 一 块 比 锈 穿孔 沿 周边 宽 出 Smm 的 脱脂 纱布 或 玻璃 丝 
布 ， 并 两 面 涂 上 胶 ， 稍 干 后 将 其 准确 地 贴 到 锈 穿 处 。 待 布 块 粘 牢 后 在 其 上 再 涂 上 一 层 胶 。 待 胶 
充分 凝固 后 ， 用 砂 布 将 修补 处 打磨 平 且 光滑 ， 哮 上 原 颜色 的 油漆 ， 防 二 后 即 可 装 车 使 用 。 

2， 负 压 式 自动 燃油 开关 的 检修 

检查 时 ， 先 拔 下 化 油 器 上 的 输油管 及 进 气管 上 的 
负 压 管 ， 用 嘴 吸 ( 负 压 管 》 气 ， 使 燃油 开关 内 真空 膜 
片上 产生 负 压 ( 见 图 1-107)。 若 输油管 有 汽油 流出 ， 
而 一 旦 停止 吸 气 ， 就 无 汽油 流出 ， 则 说 明 自 动 燃 油 开 
关 工 作 正 常 ， 车 吸 气 时 输油管 无 汽油 流出 ， 则 应 做 以 
下 检查 ; 

OD 检查 负 压 管 有 无 堵塞 或 破裂， 车 有 ， 则 应 更 换 
负 压 管 。 

@ 拆 下 自动 燃油 开关 ， 检 查 滤 油 管 有 无 过 脏 或 寺 
塞 ， 若 有 ， 则 应 用 压缩 空气 清除 滤 油 管 上 的 沉淀 物 ， 
用 汽油 洗 去 燃油 开关 本 体 上 的 沉淀 物 。 图 1-107 检查 日 动 燃 油 开关 工作 情况 

@@ 若 上 述 两 者 均 正常 ， 则 说 明 自 动 燃 油 开关 内 部 上 类 冰箱 2 自 双 具 油 开 关 
有 堵塞 或 损坏 ， 应 更 换 自动 燃油 开关 。 

3， 化 油 器 的 检修 

化 油 器 油 针 的 调整 是 利用 油 针 上 端 开 出 的 几 个 〈 一 般 五 个 ) 调整 槽 进行 调整 。 一 般 情 
况 下 挡 圈 卡 在 油 针 的 中 间 调整 楷 上 ， 若 发 现 发 动机 油耗 较 大 ， 混 合 气 过 浓 ， 则 降低 挡 轿 在 消 
针 上 的 模 数 ， 即 将 挡 圈 往 上 槽 卡 进 ( 见 图 1-108); 若 发 现 混合 气 过 稀 ， 则 提高 挡 圈 在 油 针 
上 的 模 数 ， 即 将 挡 图 往 下 槽 卡 进 ( 见 图 1-108) 。 

化 油 器 浮子 高 度 的 调整 方法 是 : 首先 拆 下 化 油 器 浮子 室 ， 将 化 油 器 本 体 与 浮子 一 起 倒置 
(此 时 不 要 让 浮子 销 滑 出 来 ) ， 让 浮子 因 自重 而 自由 的 下 降 。 当 浮子 臂 的 顶 针 间 舌 片 正好 接 
触 浮子 针 间 端 部 时 ， 用 游标 卡尺 测量 浮子 室 结合 面 至 浮子 底部 的 距离 ( 即 浮子 高 度 ， 见 
图 1-109) 。 车 测量 值 与 表 1-14 中 的 规定 值 不 符 ， 则 应 弯曲 浮子 臂 的 顶 针 闪 舌 片 (对 金属 浮 
子 臂 的 浮子 ) 方法 来 调整 浮子 高 度 ( 见 图 1-110) ;对 全 塑料 的 浮子 ， 一 般 是 不 可 寄 昌 浮子 
辟 的 顶 针 闪 舌 片 。 但 是 ， 全 塑料 的 浮子 高 度 若 小 于 规定 值 ， 会 导致 浮子 室 油 面 过 高 ， 其 至 涪 
油 时 ， 应 在 浮子 避 的 项 针 闪 舌 片上 套 进 馆 稍 套 ; 也 可 在 顶 针 阀 舌 片 的 支承 面 上 涂 环 氧 树脂 胺 
面 加 厚 ， 还 可 用 电 烙 铁 辐射 热 使 项 针 阔 舌 片 软化 、 略 弯 ， 从 而 增高 浮子 高 度 ， 降 低 浮子 室 油 
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面 。 对 无 法 修复 的 浮子 ， 应 更 换 浮子 。 

















图 1-108 ”调整 油 针 上 的 挡 圈 位 置 图 1-109 化 油 器 浮子 高 度 的 测量 
1 一 游标 卡尺 “2 一 浮子 

化 油 器 浮子 破裂 的 维修 方法 是 将 浮子 浸入 60 ~ 80% 热 水 中 ， 和 若 有 气泡 骨 出 ， 则 说 明 
气泡 冒 出 处 即 为 浮子 破裂 处 ， 从 而 会 导致 汽油 能 进入 浮子 内 ， 加 重 浮子 而 引起 浮子 室 油 位 过 
高 。 对 此 ， 应 在 浮子 破裂 处 的 对 面 铬 一 个 小 孔 ， 倒 出 浮子 内 的 汽油 。 知 仍 倒 不 出 ， 可 用 压缩 
空气 吹出 浮子 内 的 汽油 。 然 后 用 刮刀 或 锯 片 刮 除 破 裂 处 和 小 孔 的 氧化 物 ， 使 其 露出 金属 本 
向， 用 电 烙 铁 将 其 焊 封 ， 量 焊锡 要 炊 透 拉 注 。 修 焊 后 的 浮子 重量 不 得 超过 原 重 量 的 5% ~ 
6% ， 以 免 浮子 过 重 而 影响 浮子 室 油 位 的 高 度 。 对 塑料 浮子 破裂 后 ， 应 用 上 述 方法 将 浮子 内 
的 汽油 排 净 ， 然 后 用 电 烙 铁 将 破裂 处 烫 平 或 用 环 氧 树脂 粘 补 。 

铜 质 浮 子 出 现 凹陷 ， 其 浮力 下 降 ， 浮 子 室 油 位 升 高 。 对 此 ， 可 在 凹陷 处 用 焊锡 焊 上 细 铁 
丝 ， 将 凹陷 处 拉平 后 再 将 细 铁 丝 去 反 即 可 。 对 变形 的 浮子 ， 应 更 换 浮 子 。 

仿 查 浮子 针 阀 的 锥 面 上 是 否 有 台阶 状 磨 损 或 损伤 ( 见 图 1-111)。 大 有 ， 则 更 换 浮 子 
针 阀 。 


























a) b) 
图 1-110 调整 浮子 高 度 图 1-111 检查 针 阀 的 锥 面 磨损 情况 
1 一 浮子 2 一 浮子 辟 a) 过 度 磨 损 b) 正常 





4. 热 敏 电阻 阻 风 阀 的 检修 
拆 下 化 油 妖 ， 待 热 敏 电阻 阻 风 阀 充分 变 冷 ( 即 发 动机 熄火 30min) 后 ， 把 塑料 管 插入 化 
油 豆 起 动 空气 也 内， 然后 用 嘴 吹 气 ， 应 吹 得 通 ( 见 图 1-112)。 硅 吹 不 通 ， 则 说 明 热 敏 电 阻 
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阻 风 阐 已 损坏 ， 冷 机 时 热 敏 电阻 阻 风 阀 的 起 动 阐 阀 针 不 能 打开 起 动 喷 管 ， 无 法 向 气 饶 提 供 加 
浓 可 燃 混合 气 ， 应 更 换 热 敏 电阻 阻 风 阔 。 将 热 敏 电 
阻 阻 风 阀 的 两 根 导线 分 别 接 于 鞭 电 池 的 正 负 极 上 ， 
等 待 大 约 5min 后 ， 取 下 化 油 器 热 敏 电阻 阻 风 阀 上 的 
护 盖 ， 用 手指 触摸 热 敏 电阻 阻 风 闪 外 壳 体 顶 部 ， 检 
查 其 温度 情况 。 若 感觉 不 到 热 敏 电阻 阻 风 阀 外 壳 体 
顶部 有 温 热 ， 热 敏 电阻 阻 风 阀 内 的 起 动 阀 不 能 向 下 
移动 关闭 起 动 喷 管 口 及 起 动 空气 孔 ， 仍 向 气缸 提供 
加 浓 可 燃 混 合 气 ， 造 成 发 动机 油耗 大 ， 排 气 消声器 
尾 管 冒 黑 烟 ， 应 用 欧姆 表 测 量 热 敏 电阻 阻 风 阀 两 根 ” ”图 1-112 检查 热 敏 电 阻 阻 风 效 

导线 间 的 电阻 ( 见 图 1-113)， 测 量 值 无 穷 大 ， 则 说 oA A 

明 热 敏 电阻 阻 风 阀 已 烧 坏 ， 若 感觉 热 敏 电阻 阻 风 阀 外 壳 体 项 部 有 温 热 ， 青 将 塑料 管 插 入 化 油 
僚 起 动 空气 孔 内 ， 然 后 用 嘴 吹 气 ， 应 吹 不 通 ( 见 图 1-114) 。 知 能 够 轻易 吹 通 ， 则 说 明 热 敏 
电阻 阻 风 阀 已 损坏 ， 热 机 时 热 敏 电阻 阻 风 闪 起 动 阀 闪 针 仍 打开 起 动 喷 管 ， 仍 向 气缸 提 供 加 浓 
可 燃 混合 气 ， 应 更 换 热 敏 电阻 阻 风 阔 。 














图 1-113 检测 热 敏 电阻 阻 风 阀 图 1-114 用 蓄电池 检查 热 敏 
电阻 阻 风 阀 工作 情况 

5， 空 气 截断 阀 的 检修 
分 查 时 ， 从 空气 截断 阀 上 拆 下 真 
空 管 与 通气 管 。 将 真空 人 汞 接 于 空气 截 
断 阀 的 真空 管 联接 咒 上 ， 将 压力 泵 接 
于 空气 截断 阀 的 通气 管 联 接 器 上 ( 见 
图 1-115 )。 操 作 真空 泵 ， 疝 空气 截断 
阀 施 加 人 负 压 ， 负 压 为 53.3 ~ 61. 3kPa。 
奉 有 人 负 压 时 ,通气 管内 无 空气 流动 ， 























而 无 负 压 时 ， 有 空气 流动 ， 则 说 明 空 图 1-115 ”检查 空气 截断 阀 的 工作 情况 
气 截断 阀 工 作 正常 ， 否 则 ,说 明 空 气 Ee 
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截断 阀 工作 不 良 ， 应 将 空气 截断 阀 分 解 ， 检 查 腊 片 有 无 破裂 或 穿孔 ， 奉 有 ， 应 予以 更 换 ; 检 
查 单 向 立 是 否 关 闭 不 严 或 卡 死 ， 夺 是， 应 予以 排除 。 


第 五 节 润滑 系统 的 结构 与 维修 








发 动机 润滑 系统 一 般 采 用 压力 润滑 和 飞溅 润滑 相 绪 合 的 综合 润滑 方式 ， 其 特点 是 机 油 消 
耗 量 低 ， 润 滑 效果 好 ， 工 作 可 靠 ， 产生 积 炭 少 等 。 润 滑 系 统 由 油槽 、 机 油条 、 机 油 滤 清 器 、 
油 道 等 组 成 。 

1. 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 发 动机 润滑 系统 

新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 发 动机 润滑 系统 采用 压力 润滑 和 飞 汝 润滑 相 结 合 的 综合 
润 涓 方式 ， 它 由 油槽 、 机 油泵 、 机 油 滤 网 、 油 道 等 组 成 ， 如 图 1-116 所 示 。 











图 1-116 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 机 油泵 














1 一 机 油泵 总 成 ”2 一 机 油泵 衬 垫 ”3 一 转子 盖 衬 垫 ”4 一 油泵 内 转子 
5 一 油泵 外 转子 “6 一 油泵 销 轴 7 一 机 油 滤 网 8 ~ 10 一 螺钉 





2. 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 发 动机 润滑 系统 

五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 发 动机 润滑 系统 采用 压力 润滑 和 飞溅 润滑 相 结合 的 综合 润 
滑 方 式 ， 它 由 油槽 、 机 油 和 到 、 机 油 滤 网 、 油 道 等 组 成 ， 如 图 1-17、 图 1-117 所 示 。 

3. 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 发 动机 润滑 系统 

建设 雅马哈 迅 庆 ZY125T-4 摩托 车 发 动机 润滑 系统 采用 压力 润滑 和 飞溅 润滑 相 结 合 的 综 
合 润 涓 方式 ， 它 由 油 柳 、 机 油泵 、 机 油 滤 网 、 油 道 等 组 成 ， 如 图 1-118 所 示 。 
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图 1-117 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 机 油泵 
1 一 机 油泵 总 成 ”2 一 机 油泵 传动 轴 ”3 一 油泵 从 动 齿轮 4 一 油泵 内 转子 
5 一 油泵 外 转子 6 一 螺栓 7 一 定位 销 8 一 螺钉 ”9 一 滚 柱 





























图 1-118 建设 雅马哈 迅 认 ZY125T-4 摩托 车 机 油泵 














1 一 机 油泵 总 成 ”2 一 油泵 从 动 齿轮 3 、4 一 定位 销 5 一 垫圈 6 一 挡 圈 
7 一 油泵 衬 垫 ”8 一 螺钉 9 一 放 油 螺 善 10 一 机 油 滤 网 11 一 弹簧 12 一 0 形 密封 圈 









































4. 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 发 动机 润滑 系统 

新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 发 动机 润滑 系统 采用 压力 润滑 和 飞溅 润滑 相 结 合 的 综合 
润 请 方式 ， 它 由 油 构 、 机 负 和 泵 、 机 油 滤 网 、 离 心 式 机 油 滤 清 器 、 油 道 等 组 成 ， 如 岁 1-21、 
图 1-119 所 示 。 
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图 1-119 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 机 油泵 、 机 油 滤 清 器 
1 一 机 油泵 总 成 ”2 一 转子 盖 衬 垫 ”3 一 油泵 主动 齿轮 ”4 一 油泵 内 转子 5 一 油泵 外 转子 
6 一 机 油 滤 清 器 转子 7 一 转子 盖 8 一 过 油管 9 一 过 油管 弹簧 ”10 一 锁 紧 垫圈 “11 一 转子 盖 衬 垫 
12 一 初级 主动 齿轮 ”13 ~ 15 一 螺钉 16 一 锁 紧 螺母 ”17 一 锁 紧 销 18 一 0 形 密封 轿 19 一 螺栓 









































5. 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 发 动机 润滑 系统 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 发 动机 润滑 系统 采用 压力 润滑 和 飞溅 润滑 相 结合 的 综合 润 
滑 方 式 ， 它 由 油槽 、 机 油泵 、 机 油 滤 网 、 离 心 式 机 油 滤 清 器 、 油 道 等 组 成 ， 如 图 1-120 所 示 。 





图 1-120 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 机 油泵 、 机 油 滤 清 器 




















1 一 机 油泵 总 成 ”2 一 油泵 从 动 齿轮 3 一 油泵 内 转子 4 一 油泵 外 转子 5 一 机 油 滤 网 
6 一 机 油 滤 清 器 转子 7 一 转子 盖 8 一 过 油管 ”9 一 过 油管 弹 自 ”10 一 转子 盖 裤 热 
11 一 锁 紧 螺 母 ”12 一 锁 紧 垫 圈 13 一 定位 销 ”14、15 一 螺钉 16 一 锁 紧 销 ”17 一 螺栓 
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6.， 豪 盐 铃 木 GN125H 摩托 车 发 动机 润滑 系统 
豪 档 铃木 CN125H 摩托 车 发 动机 润滑 系统 采用 压力 润滑 和 飞溅 润滑 相 结合 的 综合 润滑 方 
式 ， 它 由 油槽 、 机 油泵 、 机 油 滤 网 、 滤 纸 式 机 油 滤 清 器 、 油 道 等 组 成 ， 如 图 1-121 所 示 。 





图 1-121 豪 醚 铃木 GCN125H 机 油泵 、 机 油 滤 清 器 














1 一 机 油泵 “2 一 定位 销 3、16 一 螺钉 4 一 挡 圈 5 一 机 油泵 从 动 齿轮 6、14 一 螺 柱 
7 一 机 油 滤芯 ”8 一 滤 清 器 盖 9 一 机 油 滤 网 ”10 一 机 油 滤 网 盖 ”11 ~13 一 0 形 密封 圈 
14 、15 一 螺栓 17 一 螺母 18 一 密封 垫圈 ”19 一 弹 短 ”20 一 放 油 螺 塞 























7。 建 设 雅 马 哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 发 动机 润滑 系统 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 发 动机 润滑 系统 采用 压力 润滑 和 飞溅 润滑 相 结合 的 
综合 润滑 方式 ， 它 由 油槽 、 机 油泵 、 机 油 滤 网 、 油 道 等 组 成 ， 如 图 1-122 所 示 。 
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1. 曲轴 箱 内 机 油 的 更 换 

曲轴 箱 内 机 油 的 更 换 方法 是 : 将 摩托 车 停 在 平坦 的 地 面 上 ， 起 动 发 动机 运转 2 ~3min 后 
爆 火 ， 在 曲轴 箱 的 放 油 孔 下 方 放 一 个 容 融 ， 拧 下 放 油 螺 窒 和 油 标 尺 ， 让 曲轴 箱 内 的 机 油 全 部 
放出 ; 然后 旋 上 并 拧紧 放 油 螺 寒 ， 从 加 油 口 注入 规定 量 的 推荐 机 油 ， 并 拧 上 油 标尺 。 起 动 发 
动机 运转 2 ~3min 后 烛 火 ， 近 下 油 标 尺 并 擦 净 其 上 面 的 残留 机 油 ， 插 入 曲轴 箱 内 (不 要 拧 
进 螺纹 ) ， 再 取出 油 标 尺 检查 机 油 油 位 ， 油 位 在 油 标 尺 的 上 刻 线 与 下 刻 线 之 间 为 正常 ( 见 
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图 1-122 ”建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 机 油泵 
1 一 机 油泵 总 成 ”2 一 机 油泵 从 动 齿轮 3 一 挡 圈 4 一 垫圈 5 一 弹性 挡 圈 6 一 螺钉 
7 一 放 油 螺 塞 ”8 一 密封 垫圈 9 一 机 油 滤 网 ”10 一 机 油泵 驱动 齿轮 11 一 机 油 滤 清 器 转子 
































图 1-123a) ; 对 设 有 油 位 观察 窗 的 车 型 ， 可 通过 观察 窗 目 测 机 油 油 位 ， 油 位 在 箱 盖 上 所 标的 
上 和 刻 线 与 下 刻 线 之 间 为 正常 ( 见 图 1-123b)。 硅 油 位 已 接近 或 低 于 下 刻 线 ， 则 应 补充 机 油 ， 
但 油 位 不 得 超过 上 刻 线 ， 机 油 加 注 过 多 ,一 会 使 机 油 从 气 饶 与 活塞 间隙 中 窜 入 燃烧 室 参 与 燃 
烧 ， 使 燃烧 室内 积 痰 增多 ; 二 会 使 曲轴 箱 内 的 冷却 空间 变 小 ， 使 曲轴 和 运转 阻力 加 大 ， 导 致 发 
动机 过 热 ， 同 时 也 使 曲轴 箱 箱 体 上 的 油封 易 漏 油 。 加 注 曲 轴 箱 内 机 油 时 不 能 将 不 同 牌号 、 不 
同 寿 度 的 机 油 混 合 使 用 ， 由 于 不 牌号 的 机 油 的 化 学 成 分 、 配 方 各 有 差异 ， 混 加 在 一 起 后 会 引 
起 化 学 反应 ， 导 致 氧化 变质 ， 润 滑 效 果 变 差 ， 造 成 发 动机 过 热 ， 加 速 机 件 的 磨损 。 






















油 位 应 在 上 刻 
线 与 下 刻 线 之 间 
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a) 
图 1-123 检查 曲轴 箱 内 机 油 油 位 
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2. 机 油 滤 清 器 的 清洗 

机 油 滤 清 器 常见 的 结构 形式 有 滤 网 式 、 离 心 式 、 滤 纸 式 ， 其 清洗 方法 有 所 不 同 ， 下 面 分 
别 介 绍 。 

(1) 机 油 滤 网 的 清洗 “机油 滤 网 有 片 形 和 简 形 两 种 。 

片 形 机 油 滤 网 的 清洗 方法 是 : 将 摩托 车 停 在 平坦 的 地 面 上 并 支 起 主 停车 架 ， 起 动 发 动机 
运转 2 ~3min 后 熄火 ， 在 右 曲 轴 箱 底部 的 放 油 孔 下 方 放 一 个 容器 ， 拧 下 右 曲 轴 箱 盖 上 的 加 油 
口 塞 及 曲轴 箱底 部 的 放 油 螺 塞 ,让 箱 内 的 机 油 全 部 放出 。 依 次 拆 下 起 动 路 杆 、 离 合 器 操纵 拉 
索 、 右 曲轴 箱 盖 。 然 后 用 尖 嘴 钳 夹 出 机 油 滤 网 ( 见 图 1-124) ， 将 机 油 滤 网 放 入 汽油 或 煤油 
里 进行 清洗 ， 清 洗 后 用 压缩 空气 将 滤 网 吹 干净 ; 滤 网 室 中 的 污 物 用 汽油 或 煤油 清洗 干净 ， 并 
用 布 擦拭 ， 但 不 准 用 压缩 空气 吹 净 ， 以 免 造成 油 路 堵 赛 。 清 洗 完毕 后 ， 按 拆 印 相反 步 又 进行 
安装 ， 并 从 加 油 口 注入 规定 量 的 推荐 机 油 。 

简 形 机 油 滤 网 清洗 方法 是 : 将 摩托 车 停 在 平坦 的 地 面 上 ， 起 动 发 动机 运转 2 ~3min 后 炸 
火 ， 在 曲轴 箱底 部 的 放 油 孔 下 方 放 一 个 容器 ， 拧 下 曲轴 箱 上 的 油 标尺 及 曲轴 箱 下 部 的 滤 网 螺 
盖 ， 让 箱 内 的 机 油 全 部 放出 ， 取 出 机 油 滤 网 ( 见 图 1-125)， 将 机油 滤 网 放 入 煤油 里 进行 清 
洗 ， 清 洗 后 用 压缩 空气 将 滤 网 吹 干净 。 清 洗 完 毕 后 ， 按 拆 印 相反 步 又 进行 安 疾 ， 从 加 油 口 注 
入 规定 量 的 推荐 机 油 ， 并 拧 上 油 标 尺 。 





By 
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1 2 
图 1-124 拆 取 滤 网 图 1-125 拆 取 滤 网 
1 一 人 尖 嘴 钳 2 一 机 油 滤 网 1 一 滤 网 螺 盖 ”2 一 0 形 密封 圈 


3 一 弹 答 4 一 机 油 滤 网 








(2) 离心 式 机 油 滤 清 带 的 清洗 ”离心 式 机 油 滤 清 带 转子 的 清洗 方法 是 ， 将 摩托 车 停 在 
平坦 的 地 面 上 ， 起 动 发 动机 运转 2 ~3min 后 烛 火 ， 在 放 油 孔 的 下 方 放 上 一 个 容 帮 ， 打 下 右 曲 
轴 箱 盖 上 的 油 标 太 及 曲轴 箱底 部 的 放 油 螺 塞 ， 放 净 曲 轴 箱 内 的 机 油 。 拆 下 右 曲 轴 箱 盖 及 转子 
盖 ， 用 不 起 毛 的 干净 抹布 擦 净 转子 内 腔 壁 上 的 沉积 物 ( 见 图 1-126) ; 然后 按 拆 印 相反 步骤 
进行 安 六 ,并 从 加 油 口 注入 规定 量 的 推荐 机 油 ， 并 拧 上 油 标 尺 。 

(3) 滤纸 式 机 油 滤 清 带 的 更 换 “滤纸 式 机 油 滤 清 带 滤 必 的 更 换 方法 是 : 首先 拆 下 放 油 
螺 塞 及 油 标尺 ， 放 净 曲 轴 箱 内 的 机 油 ; 然后 拆 下 滤 清 带 盖 上 的 固定 螺母 ， 取 下 渡 清 带 盖 及 滤 
必 ， 装 上 新 的 滤 忆 ( 见 图 1-127)， 按 拆 印 相反 步 纤 进 行 安 装 ， 并 从 加 油 口 注入 规定 量 的 推 
存 机 油 ， 并 拧 上 油 标 太 。 
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图 1-126 


清洗 机 油 滤 清 器 转子 
1 一 不 起 毛 的 干净 抹布 2 一 机 油 滤 清 器 转子 
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润滑 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 1-16。 


看 图 学 修 摩托 车 发 动机 





图 1-127 








滤纸 式 机 油 滤 清 絮 的 更 换 
1 一 螺母 ”2 一 滤 清 带 盖 ”3 一 滤 必 






































表 1-16 润滑 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 
部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
机 油 滤 清 融 滤 必 或 滤 网 过 脏 润滑 系统 供 油 不 畅 清洗 或 更 换 滤 心 、 滤 网 
机 油泵 损坏 更 换 机 油泵 

机 油泵 机 油泵 不 泵 油 或 泵 油 过 少 

机 油泵 驱动 机 构 损 坏 更 换 损 坏 件 
润滑 油 道 清洗 琉 通 油 道 
机 油 油管 堵塞 润滑 系统 供 油 不 畅 更 换 机 油 油管 
机 油 散热 需 更 换 机 油 散 热 需 











机 油 稍 的 检修 : 首先 拆 下 并 分 解 机 油 录 ,用 清洁 的 汽油 将 其 清洗 干净 ， 青 将 内 转子 、 外 
转子 及 传动 轴 正 确 地 装配 在 泵 体 上 ; 然后 用 塞 尺 检测 内 转子 与 外 转子 的 径 向 间 际 、 外 转子 与 
泵 体 的 径 向 间隙 及 转子 与 人 汞 体 端面 的 间 际 ( 见 图 1-128)。 硅 测量 值 大 于 表 1-17 中 的 使 用 极 
限 值 ， 则 说 明 机 油泵 内 部 过 度 磨损 ， 应 更 换 机 油 和 到 。 
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图 1-128 检测 机 油泵 
a) 内 外 转子 的 径 向 间 际 b) 外 转子 与 泵 体 的 径 向 间 际 c) 转子 与 泵 体 端面 的 间 际 
1 一 塞 尺 ”2 一 油泵 外 转子 3 一 油泵 内 转子 4 一 油泵 体 5 一 直 尺 

























































































表 1-17 转子 式 机 油泵 的 检查 数据 (单位 : mm) 
| 内 外 转手 的 径 向 间 院 外 转子 与 泵 体 的 径 向 间 院 转子 与 泵 体 端 面 的 间 院 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
大 阳 DY100 0. 20 0. 12 0. 27 
五 羊 本 田 WH100T 0. 15 0. 20 0.15 ~0.21 0. 35 0.05 ~0. 10 0. 12 
ae 0. 1 ~0. 15 0. 20 0.1 ~0. 15 0. 20 0. 02 ~ 0. 07 0. 15 
宗 申 ZS100 0. 15 0. 20 0.1 ~0. 15 0. 20 0.02 ~0. 07 0. 12 
建设 JS110-3 0. 15 0. 20 0.06 ~0.1 0. 15 
en 0. 15 0. 20 0.15 ~0.21 0. 35 0.05 ~0. 10 0. 12 
0. 15 0. 20 0.15 ~0.21 0. 35 0.05 ~0. 10 0. 12 
WHI110T- A 
嘉陵 JH125 0.15 ~0. 20 0. 25 0.3 ~0.36 0.4 0. 15 0. 20 
嘉陵 JH125F 0. 15 0. 20 0.15 ~0. 18 0. 25 0.01 ~0. 07 0. 12 
幸福 XF125 A6 0. 15 0. 20 0.15 ~0. 20 0. 25 0. 15 0. 20 
幸福 XF125T 0. 15 0. 20 0.15 ~0.21 0. 25 0.03 ~0.1 0. 15 
五 羊 本 田 WY125C 0.1 0.2 0. 15 ~0. 20 0. 25 0. 04 ~0. 06 0.1 
五 羊 本 田 WH125T 0. 15 0. 20 0.15 ~0.21 0. 25 0.05 ~0.1 0.12 
五 羊 本 田 WH125T-2 0. 15 0. 20 0.15 ~0.21 0. 25 0.05 ~0.1 0. 12 
五 羊 本 田 WH125-3 0. 15 0. 20 0. 30 ~0. 36 0. 40 0.15 ~0. 20 0. 25 
0. 15 0. 20 0. 18 ~0.24 0. 28 0.05 ~0.1 0. 12 
ei 0. 15 0. 23 0.06 ~0.1 0. 14 0.06 ~0.1 0. 14 
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( 续 ) 
l 内 外 转子 的 径 向 间 际 外 转子 与 人 汞 体 的 径 向 间 阶 转子 与 人 汞 体 端面 的 间 际 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
南方 雅马哈 
.1 19 ~0.1 ll , ~0. 
凌 谨 ZY125 0. 15 0. 20 0.06 ~0. 10 0. 15 0.06 ~0. 10 0. 15 
本 田 CG125M 0. 15 0. 20 0.30 ~0. 36 0. 40 0. 15 ~0. 20 0. 25 
本 田 CB125T 0. 15 0. 20 0.15 ~0. 18 0. 25 0.01 ~0.07 0. 12 
本 田 CH125 0. 15 0. 20 0.15 ~0.20 0. 25 0. 04 ~0.09 0. 12 
本 田 CHA125 0. 15 0. 20 0.15 ~0.21 0. 25 0.05 ~0. 10 0. 12 
雅马哈 SRZ125 0. 15 0. 04 ~0.09 
雅马哈 XV125/250 0 ~0. 15 0. 20 0.03 ~0.09 0. 15 
建设 雅马哈 SR150 0. 15 0. 04 ~0. 09 
建设 雅马哈 
0. 15 0. 04 ~ 0. 
劲 豹 SRZ150 0 
建设 雅马哈 
0 0. 15 0. 23 0.04 ~0. 09 0. 14 
劲 购 SRV200 
建设 雅马哈 
0. 15 0. 20 0. 04 ~0.09 0. 15 . 03 ~ 0. .1 
劲 龙 JYM250 Wee 0 




















第 六 节 ”冷却 系统 的 结构 与 维修 


> mmm 


冷却 系统 的 作用 是 强制 地 使 与 炽热 气体 接触 的 零件 所 吸收 的 热量 及 时 散 走 ， 并 使 它们 的 
温度 能 保持 在 适当 的 范围 内 ,保证 发 动机 正常 的 工作 温度 。 发 动机 的 冷却 方式 按 冷 却 介质 的 
不 同 ， 可 分 为 风 冷 、 水 冷 和 油 冷 三 种 。 

风 冷 系统 是 利用 空气 作为 冷却 介质 ， 利 用 高 速 流动 的 空气 直接 将 发 动机 高 温 零件 的 热量 
带 走 ， 使 发 动机 在 最 适宜 的 温度 下 工作 。 风 冷 系统 又 可 分 为 自然 风 冷 和 强制 风 冷 两 种 ， 自 然 
风 冷 系统 是 在 气 币 盖 和 和 气 币 体 上 铸 有 一 定形 状 和 走向 的 散热 片 ， 利 用 摩托 车 在 行驶 过 程 中 迎 
面 吹 来 的 空气 直接 将 气缸 羔 、 气 生体 的 热量 带 走 ， 使 发 动机 在 最 适宜 的 温度 下 工作 。 强 制 风 
冷 系统 是 利用 冷却 风扇 随 着 发 动机 的 发 电机 飞轮 旋转 ， 将 空气 强制 地 导入 并 吹 向 气 氏 体 、 气 
币 盖 上 的 散热 片 ， 经 风 道 带 走 热量 ， 达 到 冷却 的 目的 。 

水 冷 系统 是 利用 冷却 液 作 为 吸 热 介 质 来 冷却 气缸 盖 、 气 条 体 ， 再 将 热量 传递 给 外 界 空 
气 ， 从 而 保证 发 动机 在 最 适宜 的 温度 状态 下 工作 。 水 冷 系统 主要 由 水 套 、 水 泵 、 散 热 器 、 恒 
温 套 、 电 动 风 忆 、 储 液 箱 、 水 管 等 组 成 。 当 发 动机 工作 时 ， 发 动机 曲轴 帝 动 水 泵 转动 将 来 目 
散热 器 的 冷却 液 加 压 向 气 币 体 、 气 和 缸 盖 外 周 的 水 套 输 送 ， 冷 却 液 吸 收 气 仙 体 、 气 逢 盖 的 热量 
达到 一 定 温 度 ， 人 恒温 顺便 自动 打开 ， 使 温度 较 高 的 冷却 液 问 散 热 器 和 输送， 借助 散热 融 的 散热 
片 将 热量 传递 给 外 界 空气 ， 使 冷却 液 变 冷 。 变 冷 的 冷却 液 再 通过 水 管 流 回 到 水 泵 内 。 这 样 冷 
却 液 循环 流动 ， 将 气 氏 体 、 气 氏 盖 的 热量 不 断 带 走 ， 散 发 到 空气 中 ， 使 发 动机 温度 控制 在 允 
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许 的 范围 之 内 。 

油 冷 系统 是 利用 机 油 作为 吸 热 介 质 来 冷却 发 动机 ， 再 将 热量 传递 给 外 界 空气 ， 从 而 保证 
发 动机 要 最 适宜 的 温度 状态 下 工作 。 油 冷 系统 主要 由 机 油泵 、 油 管 、 机 油 散 热 器 等 组 成 。 当 
发 动机 工作 时 ， 由 发 动机 带动 机 油泵 运转 ， 将 曲轴 箱 油槽 内 温度 高 的 机 油泵 入 油 道中 ， 再 经 
油管 送 入 机 油 散 热 器 上 ， 由 摩托 车 在 行驶 过 程 中 迎面 吹 来 的 空气 将 机 油 散 热 器 的 热量 带 走 ， 
降低 机 油 的 温度 ， 避 免 机 油 因 高 温 而 劣化 ， 保 证 机 油 的 品质 ， 来 润滑 发 动机 高 速 大 负荷 的 零 
件 表面 ， 带 走高 温 零 件 的 热量 ， 这 也 间接 冷却 了 发 动机 ， 最 后 机 油 流 回 曲轴 箱底 部 油槽 内 再 
循环 使 用 。 

1. 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 冷却 系统 

新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 发 动机 采用 自然 风 冷 发 动机 ， 在 气 红 盖 和 气 红 体 上 顺 着 
行驶 方向 铸 有 许多 散热 片 ( 见 图 1-1、 图 1-2、 图 1-9)， 以 增加 气 氏 盖 、 气 氏 体 的 散热 面积 ， 
利用 摩托 车 在 行驶 过 程 中 迎面 吹 来 的 空气 直接 将 气 氏 盖 、 气 和 饶 体 的 热量 带 走 ， 使 发 动机 在 最 
适宜 的 温度 下 工作 ， 达 到 冷却 的 目的 。 

2. 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 冷却 系统 

五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 由 于 发 动机 被 包 履 在 车 体内 ， 因 为 不 能 充分 利用 迎面 风 来 冷 
却 发 动机 ， 只 能 采用 强制 风 冷 冷却 方式 。 它 是 由 冷却 风扇 、 风 扇 罩 、 风 置 等 组 成 ， 如 图 1-129、 
1-130 所 示 。 冷 却 风 岂 安装 在 发 电机 飞轮 右 部 ， 风 书童 安 装 在 右 曲轴 箱 体 的 右 端 ， 上 、 下 风 旱 
安装 在 气 饶 体 、 气 饶 亲 上。 发 动机 工作 时 ， 冷却 风扇 随 着 发 动机 的 发 电机 飞轮 旋转 ， 将 空气 强 
制 地 导入 并 吹 向 气 包 体 、 气 氏 盖 上 的 散热 片 ， 经 风 道 带 走 热量 ， 达 到 冷却 的 目的 。 























图 1-129 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 风扇 四 、 风 置 





1 一 风扇 时 2 一 上 风 罩 3 一 风电 密封 热 ”4 一 下 风电 5 一 胶 热 
6 一 衬 套 7 一 胶 寨 8、10 一 螺栓 9 一 螺钉 11 一 线 夹 
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图 1-130 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 冷却 风扇 、 发 电机 


1 一 冷却 风扇 ”2 一 飞轮 3 一 定子 总 成 4 一 线 夹 ”5 一 挡 线 片 
6、9 ~11 一 螺栓 7 一 垫圈 8 一 螺母 ”12 一 触发 线圈 





3. 建设 雅马哈 迅 雇 ZY125T-4 摩托 车 冷却 系统 

建设 雅马哈 迅 谭 ZY125T-4 摩托 车 由 于 发 动机 被 包 履 在 车 体内 ， 因 为 不 能 充分 利用 迎面 
风 来 冷却 发 动机 ， 只 能 采用 强制 风 冷 冷却 方式 。 它 是 由 冷却 风 忆 、 风 扇 中 、 风 是 等 组 成 ， 如 
图 1-131 所 示 。 冷 却 风扇 安装 在 发 电机 飞轮 右 部 ， 风 肩 淖 安装 在 右 曲 轴 箱 体 的 右 端 ， 风 日 安 
装 在 气 红 体 、 气 和 氏 盖 上 。 发 动机 工作 时 ,冷却 风 凯 随 着 发 动机 的 发 电机 飞轮 旋转 ， 将 空气 强 
制 地 导入 并 吹 向 气 条 人体、 气缸 羔 上 的 散热 片 ， 经 风 道 带 走 热量 ， 达 到 冷却 的 目的 。 

4. 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 冷却 系统 

新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 发 动机 采用 自然 风 冷 发 动机 ， 在 气 和 盖 和 气 红 体 上 顺 着 
行驶 方向 铸 有 许多 散热 片 ( 见 图 1-5、 图 1-11)， 以 增加 气 氏 盖 、 气 包 体 的 散热 面积 ， 利 用 
摩托 车 在 行驶 过 程 中 迎面 吹 来 的 空气 直接 将 气缸 盖 、 气 生体 的 热量 带 走 ， 使 发 动机 在 最 适宜 
的 温度 下 工作 ， 达 到 冷却 的 目的 。 

S. 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 冷却 系统 

五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 发 动机 采用 自然 风 冷 发 动机 ， 在 气缸 善 和气 生 体 上 顺 着 
行驶 方向 铸 有 许多 散热 片 〈( 见 图 1-6、 图 1-12) ， 以 增加 气 年 盖 、 和 气缸 体 的 散热 面积 ， 利 用 
摩托 车 在 行驶 过 程 中 迎面 吹 来 的 空气 直接 将 气 氏 盖 、 气 生体 的 热量 带 走 ， 使 发 动机 在 最 适宜 
的 温度 下 工作 ， 达 到 冷却 的 目的 。 

6. 豪 副 铃 森 GN125H 摩托 车 冷却 系统 

豪 盘 铃木 GN125H 摩托 车 发 动机 采用 自然 风 冷 发 动机 ， 在 气 氏 盖 和 气 饶 体 上 顺 着 行驶 方 
向 铸 有 许多 散热 片 ( 见 图 1-7、 图 1-13) ， 以 增加 气缸 盖 、 气 和 缸 体 的 散热 面积 ， 利 用 摩托 车 
在 行驶 过 程 中 迎面 歇 来 的 空气 直接 将 气 币 盖 、 气 人 币 体 的 热量 带 走 ， 使 发 动机 在 最 适宜 的 温度 
下 工作 ， 达 到 冷却 的 目的 。 
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图 1-131 建设 雅马哈 迅 鹿 ZY125T-4 摩托 车 冷却 风扇 、 风 墨 
1 一 风 墨 “2 一 风 置 挡 板 “3 一 轴 套 4、7 一 螺栓 ”5 一 胶 塞 ”6 一 风扇 沁 8、9 一 风扇 罩 减 振 垫 
10 一 风 置 减 振 热 ”11 一 绝缘 搬 头 “12 一 线 夹 “13 一 冷却 风扇 ”14 一 螺钉 














7。 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 冷却 系统 

建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 发 动机 采用 自然 风 冷 发 动机 ， 在 气 和 拭 盖 和 气 生 体 上 
顺 着 行驶 方向 铸 有 许多 散热 片 ( 见 图 1-8)， 以 增加 气 红 盖 、 气 饶 体 的 散热 面积 ， 利 用 摩托 
车 在 行驶 过 程 中 迎面 吹 来 的 空气 直接 将 气 负 羡 、 气 饶 体 的 热量 带 走 ， 使 发 动机 在 最 适宜 的 温 
度 下 工作 ， 达 到 冷却 的 目的 。 


1， 清洁 散热 片 

对 卓然 风 冷 系统 ， 应 经 常 清洗 发 动机 散热 片上 的 油污 或 泥 沙 ， 以 保证 散热 片 能 有 效 地 将 
热量 传 去 。 清 洗 时 ， 等 发 动机 已 充分 冷却 后 ， 用 木片 刮 去 散热 片上 堆积 的 油污 或 泥 沙 ， 但 不 
要 用 金属 工具 ， 以 免 刮 伤 其 表面 ; 然后 用 洗涤 剂 进行 清洗 ， 并 用 清水 冲洗 干净 。 

对 水 冷 或 油 冷 系统 ， 应 经 党 清洗 散热 带 散 热 片 的 泥 沙 或 灰 侍 。 清 洁 时 ， 等 散热 硕 已 充分 
冷却 后 ， 用 高 压 水 和 压缩 空气 将 散热 片上 的 泥 沙 或 灰尘 清除 干 交 。 若 散热 锅 上 有 1/3 以 上 的 
散热 片 压 坏 、 扭 昌 ， 则 用 小 棒针 等 将 散热 片 矫正 〈 见 图 1-132 ) 。 
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2， 冷却 液 的 选用 与 更 换 
冷却 液 是 一 种 特制 的 防 锈 抗 并 液体 ， 是 在 纯净 水 〈 或 蒸馏 水 ) 中 加 入 一 定 比 例 的 防冻 

剂 。 冷 却 液 按 防冻 剂 成 分 不 同 可 分 为 酒精 型 、 

甘油 型 、 乙 二 醇 型 。 酒 精 型 冷却 液 价格 便宜 ， 中 吕 史 

流动 性 好 ， 配 制 工艺 简单 ， 但 沸点 低 、 蒸 发 损 二 nnmnni 

失 大 、 易 燃 ， 酒 精 蒸发 后 ， 防 冻 液 成 分 改变 ， 























冰点 升 高 等 缺点 ， 现 已 逐渐 被 淘汰 。 甘 油 型 冷 SA 

却 液 沸点 高 、 不 易 挥发 、 不 易 燃 、 无 毒性 、 腐 、 /OY 
名 性 小 ， 但 降低 冰点 的 效果 差 、 价 格 高 ， 配 制 gs 
时 用 量 大 等 缺点 ， 因 此 这 种 防冻 剂 用 户 使 用 少 。 WS 
乙 二 醇 防冻 剂 是 用 乙 二 醇 与 少量 抗 泡沫 、 防 腐 

伺 等 综合 添加 剂 配制 而 成 的 ， 易 溶 于 水 ， 不 易 ee 


挥发 、 沸 点 高 、 泡 沫 低 、 黏 温 性 能 好 、 防 腐 、 防 拆 ， 可 以 任意 配制 各 种 冰点 的 冷却 液 ， 目 前 
乙 二 醇 型 冷却 液 是 水 冷 发 动机 所 使 用 的 及 市 面 销售 的 冷却 液 最 常用 的 。 配 制冷 却 液 时 须 按照 
防冻 剂 使 用 说 明 中 的 规定 比例 来 配制 ， 应 比 当地 最 低 气 温 还 低 5%C 左右 的 情况 来 混合 防冻 
剂 。 现 在 市 面 上 有 配 好 的 直接 使 用 的 冷却 液 (也 叫 防冻 液 ) ， 这 类 冷却 液 是 在 工厂 把 纯净 水 
(或 蒸馏 水 ) 与 防冻 剂 按 一 定 比例 调配 好 的 成 品 ， 并 在 其 包装 壳 上 注 明 适宜 在 某 种 环境 温度 
下 使 用 。 

冷却 液 的 更 换 方 法 是 : 

1) 将 摩托 车 停 在 平坦 的 地 面 上 ， 待 散热 器 内 冷却 液 已 充分 变 冷 后 ， 方 可 拆 下 散热 器 
盖 ， 以 免 冷 却 液 会 急剧 地 沸腾 溅 出 伤 人 。 

2) 把 储 液 箱 内 的 冷却 液 排 尽 ， 拆 下 水 泵 处 的 放水 螺 塞 ， 让 系统 内 的 冷却 液 放 净 ， 然 后 
装 上 放水 螺 塞 并 拧紧 。 

3) 冷却 系 内 若 有 水 垢 ,将 10L 水 加 入 750g 烧碱 和 150g 煤油 配制 成 清洗 剂 ， 起 动 发 动 
机 直到 正常 工作 温度 下 熄火 ， 立 即 放 净 冷却 液 ， 将 清洗 剂 加 入 冷却 系 中 ， 以 清洗 剂 作为 冷却 
液 中 速 运转 10min 左右 ， 待 清洗 剂 加 热 后 熄火 静 置 10h 左右 ， 再 起 动 发 动机 以 中 速 运 转 
15min 左右 熄火 放出 清洗 剂 ， 再 加 入 纯净 水 以 中 速 运转 一 段 时 间 后 放 掉 ， 纯 净 水 清洗 两 次 左 
右 ， 直 到 放出 的 水 里 没有 脏 物 就 行 了 。 若 水 拆 很 多 ， 可 以 按 上 述 过 程 重复 进行 。 

4) 配制 冷却 液 ， 将 新 的 冷却 液 注 入 储 液 箱 内 ， 直 至 液 面 达到 箱 体 上 所 标的 UPPER 与 
LOWER 位 置 之 间 为 止 〈( 见 图 1-133); 然后 从 散热 吉 注 水 口 慢 慢 注 入 新 的 冷却 液 ， 直 至 液 面 
达到 注水 口 的 口 沿 为 止 ( 见 图 1-134)。 

5) 注入 冷却 液 后 ， 起 动 发 动机 ， 使 其 在 傅 速 运转 几 分 钟 ， 让 冷却 液 循 环 以 排出 冷却 系 
统 内 的 空气 ， 直 到 注入 口 处 不 再 冒 气泡 为 止 ， 发 动机 熄火 ; 然后 加 注 冷却 液 直至 液 面 达到 注 
水 口 的 口 沿 为 止 ， 装 好 散热 器 盖 即 可 。 

在 冷却 液 的 使 用 过 程 中 ， 应 注意 以 下 的 方面 : 

1) 尽量 使 用 同一 品牌 的 防冻 液 。 不 同 品 牌 的 防冻 液 其 生产 配方 会 有 所 差异 ， 如 果 混 合 
使 用 ， 多 种 添加 剂 之 间 很 可 能 会 发 生化 学 反应 ， 造 成 添加 剂 失效 ， 失 去 防冻 、 防 垢 、 防 锈 、 
防腐 、 防 蚀 的 功能 。 

2) 冷却 液 的 有 效 期 多 为 两 年 (个别 产 品 会 长 一 些 ) ， 添 加 时 应 确认 该 产品 在 有 效 期 之 内 。 























9S 


新 型 摩托 车 维修 一 本 通 


9] 3 
a | 
7 冷却 波 FT 











下 刻 线 
图 1-133 ”加 注 储 液 箱 冷却 液 图 1-134 加 注 系统 内 冷却 液 
1 一 储 液 箱 ”2 一 冷却 液 1 一 散热 右 盖 ”2 一 散热 右 注 水 口 3 一 注水 口 口 沿 











3) 必须 定期 更 换 ， 一 般 为 两 年 或 每 行驶 4 万 km 更 换 一 次 。 

4) 乙 二 醇 型 冷却 液 不 使 用 时 ， 必 须 保 存在 专用 的 密封 容器 内 ， 置 于 阴凉 干燥 处 ， 切 不 
可 打开 ， 以 防 吸 水 后 溢出 。 

5) 乙 二 醇 型 冷却 液 不 得 沾 到 橡胶 制品 或 油漆 表面 上 ， 更 不 能 沾 到 皮肤 、 有 眼睛 、 衣 服 
上 。 当 沾 到 皮肤 、 衣 服 上 时 ， 需 用 肥皂 和 流水 冲洗 ;， 当 沾 到 眼睛 上 时 ， 应 用 大 量 的 清水 清洗 
并 接受 医生 治疗 。 日 常 应 注意 冷却 液 的 保管 ， 严 禁 儿 童 接近 。 

3. 储 液 箱 冷 却 液 液 面 检查 

检查 时 ， 首 先 将 摩托 车 停 在 平坦 的 地 面 上 ， 支 起 主 停车 架 ， 然 后 检查 储 液 箱 内 冷却 液 液 
面 是 否 在 箱 体 上 所 标的 “UPPER” 与 “LOWER” 位 置 之 间 ( 见 图 1-133)， 若 液 面 已 接近 或 
低 于 下 刻 线 ， 则 应 补充 冷却 液 至 上 刻 线 。 


,EE 


冷却 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 1-18。 











表 1-18 冷却 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 



















































































类 型 部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
气 负 盖 及 气 饶 ER 0 
执 片 沾 有 油污 或 泥 沙 记 清除 油污 或 泥 沙 
a 休 上 的 家 当 二 | 散热 片 沾 有 滑 污 或 泥 过 多 |， 清除 油污 或 泥 沙 
NADL 
冷却 风衣 风 叶 损坏 更 换 冷 却 风 记 
破 弄 输油管 汤 ) 更 换 输 油管 
输油管 一 润滑 系统 供 油 不 畅 发 | 
堵塞 te 琉 通 或 更 换 输 油管 
小 棒针 等 将 散热 或 
油 冷 散热 片 压 坏 或 扭 曙 过 多 发 动机 过 热 et a 
系统 | 
焊 补 散热 芯 管 或 y 
机 油 散热 器 。 | 散热 芯 管 会 渗 沁 机 油 散热 会 沁 滑 |e 














润 请 系统 供 油 不 畅 ， 发 
动机 过 热 





散热 需 内 部 有 堵塞 琉 通 或 更 换 散 热 需 
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类 型 部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
水 管 破损 水 管 漏水 更 换 水 管 
堵塞 朴 通 或 更 换 水 管 
水 冷 系统 冷却 性 差 ， 发 
散热 片 压 坏 或 扭曲 过 多 导致 散 | 动机 过 热 用 小 棒针 等 将 散热 片 矫正 或 更 
热 片 散 热 不 良 换 散热 器 
执 品 
A 散热 芒 管 会 渗 漏 散热 器 漏水 焊 补 散热 芯 管 或 更 换 散热 器 
二 散热 器 内 部 有 堵塞 琉 通 或 更 换 散 热 器 
系统 散热 器 盖 工 作 不 良 更 换 散热 器 盖 
i 水 冷 系 统 冷 却 性 差 ， 发 一 
恒温 需 恒温 器 工作 不 良 动机 过 热 更 换 恒 温 器 
水 泵 水 泵 工作 不 良 更 换 水 对 
冷却 风扇 损坏 更 换 冷 却 风扇 
电动 风扇 风扇 电动 机 内 部 损坏 冷却 风扇 电动 机 不 转 或 | 修理 或 更 换 风扇 电动 机 
热 敏 开关 工作 失常 或 损坏 转 数 过 慢 或 常 转 更 换 热 敏 开关 














1. 散热 器 盖 的 检修 

检查 时 ， 待 散热 需 内 的 冷却 液 已 充分 变 冷 后 ， 拆 下 散热 需 盖 ， 在 盖 的 密封 垫圈 表面 上 涂 
抹 一 些 水 ， 安 装 在 散热 需 盖 检测 器 上 ， 用 手 泵 加 压 ， 若 散热 器 盖 能 在 开 阀 压力 保持 6s 为 良 
好 ( 见 图 1-135); 反之 ， 则 说 明 散 热 需 盖 工 作 不 良 ， 应 予以 更 换 。 





图 1-135 检测 散热 器 盖 
1 一 散热 需 检 测 需 “2 一 散热 句 盖 


2. 恒温 器 的 检修 

首先 将 恒温 器 拆 下 ， 检 查 恒 温 右 在 常温 下 是 否 有 打开 阀门 现象 ， 奇 有 ， 应 予以 更 换 ， 然 
后 将 恒温 右 放 入 检测 容 右 的 水 中 ， 且 不 要 让 恒温 融 直 接 接 触 检 测 容器 及 恒温 右 要 偏离 火苗 放 
置 ( 见 图 1-136)， 之 后 逐渐 加 热 ， 升 高 水 温 ， 检 查 恒 温 右 开始 开 阀 的 温度 、 阀 门 全 开 的 温 
度 、 阀 门 全 开 的 升 程 是 否 符合 规定 要 求 ( 见 表 1-19)， 同 时 注意 测量 阀门 全 开 的 升 程 时 ， 应 
在 阀门 全 开 温 度 保 持 5min 后 再 进行 测量 。 知 测量 结果 不 符合 规定 要 求 ， 则 说 明 恒 温 器 工作 
不 良 ， 应 予以 更 换 。 

3。 热 敏 开关 的 检修 

检查 时 ， 将 热 敏 开关 拆 下 ， 放 和 检测 容器 的 水 中 ， 且 不 要 将 热 敏 开关 直接 接触 检测 容器 ， 
然后 逐 诸 加热， 升 高 水 温 ， 接 通 欧 姆 表 检 测 ( 见 图 1-137) 。 大 水 温 超过 98% +4%C (少数 车 型 
为 88% +4% ) 以 上 时 仍 不 导 通 ， 则 说 明 热 敏 开关 工作 失常 或 损坏 ， 应 更 换 热 敏 开关 。 
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图 1-136 ”检测 恒温 需 
1 一 恒温 需 ”2 一 温度 计 3 一 容 需 











图 1-137 检测 热 敏 开关 
1 一 热 敏 开 关 2 一 温度 计 3 一 欧姆 表 














表 1-19 恒温 器 检查 数据 
Ee 开始 开 阀 温度 /%C 阀门 全 开 温 度 /%C 阀门 全 开 程 度量 /mm 
一 般 车 型 71+1.5 82 +2 3.5 ~4.5 
五 羊 本 田 WH110T- A 74.5 ~77.5 85 3.5 
本 田 CH125 71 +1.5 80 3.5 ~4.5 
铃木 UC125 约 75 约 90 3 
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点 火 系 统 的 作用 是 按照 发 动机 不 同 工 况 要 求 ， 在 限定 的 时 间 内 将 蓄电池 或 发 电机 输出 的 
低压 电 转 变 为 点 火 用 的 高 压 电 ， 通 过 高 压 线 送 到 火花 塞 ， 使 火花 塞 电极 间 产 生 电 火花 ， 点 燃 
气缸 内 的 可 燃 混 合 气 ， 从 而 使 发 动机 运转 做 功 。 点 火 系统 按 电源 不 同 可 分 为 发 电机 点 火 系统 
和 蓄电池 点 火 系 统 ; 按 点 火 形式 的 不 同 可 分 为 有 触 点 式 点 火 系 统 和 无 触 点 式 点 火 系 统 ; 按 点 
火 原理 的 不 同 还 可 分 电容 放电 式 点 火 系 统 、 电 感 放电 式 点 火 系统 、 数 字 控 制式 点 火 系统 等 。 
有 人 触 点 式 点 火 系 统 的 断 电器 触 点 易 损坏 ， 触 点 间隙 易 发 生变 化 导致 点 火 时 间 不 精确 ， 故 逐渐 
被 无 触 点 式 点 火 系统 所 取代 。 目 前 ,在 摩托 车 上 普遍 应 用 的 点 火 系统 种 类 有 电容 放电 式 无 
触 点 发 电机 点 火 系统 、 电 容 放 电 式 无 触 点 蓄电池 点 火 系统 、 唱 体 管 式 无 触 点 蕾 电池 点 火 系 
统 、 数 字 控 制式 无 触 点 蕾 电池 点 火 系统 等 。 

1， 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 点 火 系统 

新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 采用 电容 放电 式 无 触 点 发 电机 点 火 系统 ， 它 由 发 电机 点 
火电 源 线 圈 、 触 发 线圈 、CDI 点 火器 、 点 火线 圈 、 火 花 塞 等 组 成 ， 如 图 1-138 、 图 1- 139 
所 示 。 


点 火 系统 的 结构 与 维修 
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图 1-138 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 磁 电 机 
1 一 飞轮 2 一 定子 总 成 ”3 一 发 电机 电线 固定 夹 
4 一 垫圈 5、6、8 一 螺栓 7 一 螺母 ”9 一 触发 线圈 


























图 1-139 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 电气 设备 
1 下 火器 减 振 胶 套 2_CDI 点 火器 3 一 点 火线 圈 4 火花 塞 帽 5 整流 调节 器 














6 一 电缆 7 一 电 喇 叭 “8 一 闪烁 器 ”9 一 闪烁 器 减 振 胶 套 10 一 起 动 继 电器 
11 一 起 动 继电器 减 振 胶 套 ”12 、13 一 螺栓 ”14 一 炊 丝 15 一 熔 丝 盒 ” 16 一 蓄电池 端子 盖 
































2. 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 点 火 系 统 

五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 采用 电容 放电 式 无 触 点 蕃 电池 点 火 系统 ， 它 由 蓄电池 、 触 
发 线圈 、CDI 点 火器 、 点 火线 圈 、 火 花 塞 等 组 成 ， 如 图 1-130 、 图 1-140 所 示 。 

3. 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 点 火 系统 

建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 采用 电容 放电 式 无 触 点 著 电 池 点 火 系统 ， 它 由 车 电 
池 、 触 发 线圈 、CDI 点 火器 、 点 火线 圈 、 火 花 塞 等 组 成 ， 如 图 1-141 ~ 图 1-143 所 示 。 
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图 1-140 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 电气 设备 
1 一 点 火器 减 振 胶 套 2 一 CDI 点 火器 “3 一 点 火线 圈 4 一 火花 塞 帽 ”5 一 整流 调节 器 
6 一 电缆 7 一 全 车 锁 ”8 一 点 火线 圈 总 成 ”9 一 点 火 开 关 锁 焉 带 ”10、11 一 电阻 
12 一 电 喇 只 ”13 一 起 动 继电器 “14 、18 ~ 20 一 螺栓 15 一 螺钉 16、17 一 线 夹 
21 、22 一 熔 丝 23 一 CDI 点 火器 总 成 “24 一 程序 控制 器 ”25 一 减 振 胶 套 



































图 1-141 建设 雅马哈 迅 鹿 ZY125T-4 摩托 车 发 电机 





1 一 飞轮 2 一 定子 总 成 3、8 一 螺栓 ”4 一 面板 5 一 热 圈 6 一 弹簧 垫圈 7 一 螺母 
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图 1-142 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 电气 设备 I 








1 一 CDI 减 振 胶 套 ”2 一 整流 调节 器 3、14、15 、23 一 螺钉 
4 一 起 动 继电器 “5 一 起 动 继电器 胶 套 ”6 一 CDI 点 火器 
7 一 温度 传感器 ”8 一 卡 夭 ”9 一 蕾 电池 10 一 正极 导线 ”11 一 熔 丝 盒 
12 一 熔 丝 13 一 全 车 锁 ”16 一 电缆 17 、18 、20 一 线 夹 
19 一 夹 箱 ”21 一 闪烁 器 22 一 电 喇叭 












































4. 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 点 火 系统 

新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 采用 电容 放电 式 无 触 点 发 电机 点 火 系 统 ， 它 由 发 电机 点 
火电 源 线圈 、 触 发 线圈 、CDI 点 火器 、 点 火线 圈 、 火 花 塞 等 组 成 ， 如 图 1- 144 、 图 1- 145 
所 示 。 
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图 1-143 ”建设 雅马哈 迅 认 ZY125T-4 
摩托 车 电气 设备 工 
1 一 点 火线 圈 总 成 ”2 一 火花 塞 帆 
3 一 防水 胶 套 ”4 一 点 火线 圈 
5 一 螺钉 ”6 一 燃油 油 位 传感器 
7 一 密封 热 ”8 一 螺栓 


图 1-144 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 发 电机 
1 一 起 动 离合 器 外 座 圈 2 一 深 柱 弹 和 ”3 一 顶 销 4 一 飞轮 5 一 定子 总 成 6 ~9 一 螺栓 
10 一 深 柱 ”11 一 触发 线圈 ”12 一 起 动 惰 轮 ”13 一 减速 齿轮 轴 14 一 减速 齿轮 15 一 垫圈 16 一 起 动 离合 需 齿 轮 
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图 1-145 ”新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 电气 设备 
1 一 CDI 减 振 胶 套 2 一 CDI 点 火器 ”3 一 点 火线 圈 4 一 火花 塞 帽 “5 一 整流 调节 央 
6 一 硅 整 流 器 7 一 电缆 ”8 一 熔 丝 盒 9、13 ~ 15 一 线 夹 ”10 一 高 压 线 夹 
11 一 闪烁 器 ”12 一 闪烁 器 支架 ”16 一 螺钉 “17 一 螺栓 18 一 熔 丝 














5. 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 点 火 系统 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 采用 电容 放电 式 无 触 点 蕃 电池 点 火 系统 ， 它 由 蓄电池 、 
触发 线圈 、CDI 点 火器 、 点 火线 圈 、 火 花 塞 等 组 成 ， 如 图 1-146 ~ 图 1-148 所 示 。 





图 1-146 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 发 电机 
1 一 飞轮 2 一 定子 总 成 ”3 一 线 夹 ”4 一 螺母 
5 一 垫圈 6、7 一 螺栓 ”8 一 触发 线圈 
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图 1-147 
1 一 蕾 电池 2 一 熔 丝 盒 ”3 一 蓄电池 正极 导线 ”4 一 端子 护 盖 5 一 起 动 电 机 电 统 


五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 著 电 池 





7 一 蓄电池 正极 端子 护 盖 8 一 起 动 接头 盖 9 一 芋 电 池 负 极 导 线 
11 、12 一 减 振 胶 盖 ”13 一 车 


昌 池 固定 架 14 
16 一 螺母 ”17 一 弹簧 垫圈 18 一 螺栓 


览 ”6 一 起 动机 端子 盖 
10 一 起 动 继电器 

电池 护 带 ”15 一 蓄电池 橡胶 垫 

19 一 燃 丝 20 一 起 动 继电器 总 成 
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图 1-148 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 电气 设备 

1 一 点 火器 减 振 胶 套 2、22 一 CDI 点 火器 ”3 一 点 火线 圈 4 一 火花 塞 帽 “5 一 整流 调节 器 ”6 一 硅 
7 一 电缆 ”8 一 熔 丝 盒 挂 训 9、10 一 熔 丝 盒 11 一 电 喇叭 12 一 闪烁 器 ”13 一 闪烁 器 胶 套 

14 、18 、19 一 螺栓 “15 一 线 夹 “16 一 夹子 17 一 线 丰 ”20、21 一 熔 丝 ”23 一 闪烁 器 总 成 











整流 带 
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6。 豪 田 铃 木 GN125H 摩托 车 点 火 系统 
豪 希 铃木 GN125H 摩托 车 采用 品 体 管 式 无 触 点 蓄电池 点 火 系 统 ， 它 由 蓄电池 、 触 发 线 
圈 、 点 火器 、 点 火线 圈 、 火 花 塞 等 组 成 ， 如 图 1-149 ~ 图 1-151 所 示 。 

















图 1-149 豪 荔 铃木 CN125H 摩托 车 发 电机 
1 一 发 电机 总 成 2 一 定子 3 一 半圆 键 
4 一 螺母 5、6 一 螺钉 7 一 线 夹 ”8 一 飞轮 











图 1-150 “ 豪 荔 铃木 CN125H 摩托 车 蓄电池 
1 一 蓄电池 2 一 蓄电池 上 护 垫 ”3 一 蕾 电池 排 气管 
4 一 著 电 池 紧 固 带 5 一 蓄电池 保护 热 ”6 一 蓄电池 负极 导线 
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图 1-151 豪 稻 铃木 GN125H 摩托 车 电气 设备 
1 一 起 动 继电器 2、3、5、9 一 螺栓 ”4 一 整流 调节 器 ”6 一 点 火器 “7 一 点 火器 支架 
8 一 点 火器 垫 ”10 一 点 火线 圈 11 一 螺钉 12 一 火花 塞 帽 ”13 一 防水 置 











14 一 高 压 线 防 水 时 ”15 一 起 动 继电器 总 成 ”16 、17 一 接线 柱 单 











7。 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 点 火 系统 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 采用 电容 放电 式 无 触 点 蕃 电 池 点 火 系统 ， 它 由 蓄 电 
、 触 发 线圈 、CDI 点 火器 、 点 火线 圈 、 火 花 塞 等 组 成 ， 如 图 1-1$2 、 岁 1-153 所 示 。 


y ESEEYTE 


1. 清除 火花 塞 积 炭 或 油污 

将 火花 塞 放 在 汽油 或 煤油 中 浸泡 ， 用 非 金属 刮刀 刊 除 火花 塞 绝缘 体 裙 部 周围 的 积 锋 、 油 
污 ， 然 后 用 干净 软 布 将 其 探 干 、 凉 干 。 严 禁 采 用 高 温 烧 烤 方 法 清除 火花 塞 积 谈 或 油污 ， 以 免 
损伤 火花 塞 。 在 清洗 火花 塞 过 程 中 ， 应 留意 检查 火花 塞 绝缘 体 有 无 开裂 或 破损 ， 绝 缘 体 与 这 
体 之 间 有 无 松动 ， 侧 电极 的 焊接 处 有 无 开裂 。 知 有 ， 则 应 予以 更 换 。 
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1 一 蓄电池 2 一 蕾 电池 紧 固 带 


EE 
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图 1-1$2 ”建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 电气 设备 











3 一 车 电池 正极 导线 4 一 革 电 池 负 极 导 线 
5 一 整流 调节 吉 6、13 、22 一 螺栓 7 一 起 动 继 
10 、14 一 垫圈 11 一 主 开关 方向 锁 














电器 ”8 一 燃 丝 ”9 一 螺母 
12 一 全 车 锁 

















15 一 后 制 动 灯 开 关 
16 一 电缆 ”17 一 硅 整 流 嚣 ”18 一 线 来 
19 一 扎 带 ”20 一 燃油 油 位 传 感 涡 ”21 一 密封 热 








2. 调整 火花 塞 电极 间 隐 





或 脱落 。 


火花 塞 电极 间隙 一 般 用 塞 尺 进行 测量 。 奉 火花 窒 电 极 间 际 与 标准 值 0.6 ~ 0. 8mm 不 符 ， 
则 可 轻 轻 扳 动 侧 电 极 进行 调整 。 调 整 时 应 注意 用 力 要 轻 绥 ， 不 可 过 猛 ， 以 免 造 成 侧 电 极 断 裂 
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局 4 
we fw 
图 1-153 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 电气 设备 工 


1 一 点 火线 圈 2、11 一 螺栓 ”3 一 火花 塞 帽 “4 一 空 档 开关 ”5 一 0 形 密封 圈 6 一 螺钉 
7 一 CDI 点 火器 ”8 一 点 火器 减 振 套 ”9 一 闪烁 器 ”10 一 电 喇 只 “12 一 后 反射 镜 ”13 一 螺母 


JE 
点 火 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 1-20。 
表 1-20 点 火 系统 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 




























































































部 位 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
火花 塞 电 极 间 炭 连 火花 塞 无 火 清除 电极 间 积 
火花 塞 电 极 间 积 炭 或 油污 过 多 清除 电极 间 积 炭 或 油污 

- 火花 塞 火 弱 或 断 火 
火花 塞 | 火花 塞 绝缘 体 开裂 或 破损 换 上 同型 号 火花 塞 
火花 塞 未 拧紧 而 松动 | 拧紧 火花 塞 
| 火花 塞 处 漏 气 
损坏 引起 火花 塞 体 漏 气 换 上 同型 号 火花 塞 
火花 塞 帆 断路 或 绝缘 外 过 漏电 
火花 塞 由 更 换 火 花 塞 帆 
内 部 断路 或 电阻 过 大 
= | 火花 塞 火 弱 或 无 火 
线圈 短路 或 绝缘 外 过 破裂 或 老化 漏电 
点 火线 圈 | ”高压 线 破裂 或 老化 漏电 更 换 点 火线 圈 
线圈 断路 火花 塞 无 火 
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( 续 ) 
部 位 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
开关 内 部 短路 更 换 点 火 开关 
点 火 开关 更 换 新 件 或 拆 开 用 细 砂 布 打磨 开关 
开关 内 部 触 点 接触 不 良 触 点 ， 以 清除 触 点 氧化 物 ， 使 触 点 接 
触 良好 
- 火花 塞 火 弱 或 无 炎 
开关 内 部 短路 更 换 发 动机 熄火 开关 
发 动机 更 换 新 件 或 拆 开 用 细 砂 布 打磨 开关 
爆 火 开关 | 开关 内 部 触 点 接触 不 良 触 点 ， 以 清除 触 点 氧化 物 ， 使 触 点 接 
触 良好 
有 火花 塞 火 弱 或 无 火 或 点 火 
点 火器 | 内 部 损坏 | 更 换 点 火器 
系统 内 线路 “系统 内 线路 断路 或 短路 或 接触 不 良 火花 塞 火 弱 或 无 火 接 通 或 更 换 导 线 
点 火电 源 线圈 短路 火花 塞 火 弱 或 无 火 
更 换 点 火电 源 线圈 
点 火电 源 线圈 断路 火花 塞 无 火 
触发 线圈 短路 火花 塞 火 弱 或 无 火 
更 换 触发 线圈 
发 电机 | 触发 线圈 断路 火花 塞 无 火 
线圈 输出 导线 有 断路 或 接触 不 良 重新 连接 或 焊接 好 导线 
火花 塞 火 弱 或 无 火 
飞轮 磁铁 失 磁 或 磁力 减弱 更 换 飞轮 
线圈 紧 固 螺钉 松动 点 火 不 正 时 拧紧 线圈 紧 固 螺钉 
蓄电池 | 电量 不 足 或 无 电 火花 塞 火 弱 或 无 火 补充 充电 或 更 换 车 电池 




















1. 点 火线 圈 的 检修 
拆 下 扣 火 线圈 ， 用 欧姆 表 测量 初级 线圈 和 次 级 线圈 的 电阻 ( 见 图 1-154)。 奉 测 得 电阻 
值 与 表 1-21 中 的 规定 值 不 符 ， 则 说 明 点 火线 圈 内 部 断路 或 短路 ， 应 更 换 点 火线 圈 。 





a) b) 


图 1-154 检测 点 火线 圈 
a) 检测 初级 线圈 b) 检测 次 级 线圈 
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表 1-21 点 火线 圈 初 级 线圈 和 次 级 线圈 的 阻 值 















































































































































车 型 初级 线圈 阻 值 /Q 次 级 线圈 阻 值 /kQ 
嘉陵 JH90 0.5 +0.05 7.0 +0.07 
大 阳 DY100 0.5~0.6 7.2~8.8 
嘉陵 JH100 0.5 +0.05 7.0 +0.07 
宗 申 ZS100 0.5 + 上 0. 05 7.0 +0.07 
金城 铃木 SJ110 0.1~0.2 14~18* 
嘉陵 JH125 0.2 ~0.8 8~15 
嘉陵 本 田 JH125F 0. 19 ~0. 23 6. 65 ~ 9. 45 
嘉陵 本 田 JH125-10H 0.2 ~0.22 2.8~3.4 
幸福 XF125T 0.1~1.0 3 ~5 
豪 琅 铃木 CN125 2~5 15 ~25 * 
金城 铃木 GX125 0.1~1.5 12 ~20* 
五 羊 本 田 WH125T 0.1~0.3 2.7~3.5 
五 羊 本 田 WH125A 0.1~0.3 5.0~7.0 
五 羊 本 田 WH125C 0. 19 ~0. 23 2.8 ~3.42 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125 0.3 +£0.03 8.6 +0.92 
南方 雅马哈 凌 应 ZY125 0. 56 ~0. 84 5.7 ~8.5 
本 田 CG125M 0. 19 ~0. 23 2.8 ~3.4 
本 田 CB125T 0. 19 ~0. 23 2.8 ~3.4 
本 田 CH125 0.1~0.2 3.6~4.6 
本 田 CHA125 0.1~0.3 2.7~35 
铃木 GS125E/ES 0.5~1.5 15 ~25 * 
铃木 GS125R 0~2 14 ~20* 
雅马哈 SRZ125 0. 56 ~0. 84 5. 68 ~ 8. 52 
雅马哈 XV125/250 3.4~4.6 10.4~15.6 
轻骑 铃木 QS150T 0. 09 ~0. 13 11 ~18 
建设 雅马哈 SR150 0. 56 ~0. 84 5. 68 ~ 8. 52 
建设 雅马哈 劲 鹏 SRZ150 0. 56 ~0. 84 5. 68 ~ 8. 52 
建设 雅马哈 劲 赔 SRV200 0. 32 ~0. 48 5. 68 ~ 8. 52 
建设 雅马哈 劲 龙 JYM250 0. 56 ~0.84 5.7~8.5 
注 :“ * ”表示 带 火 花 蹇 帼 测量 。 
2. 点 火器 的 检修 AC 100V 


将 点 火器 从 车 上 拆 下 ， 用 替换 法 或 点 火器 检测 
器 进行 检查 〈 见 图 1.155) ， 若 检测 发 现 点 火器 有 故 
障 ， 应 予以 更 换 。 

3， 点 火电 源 线圈 及 触发 线圈 的 检修 

首先 脱 开发 电机 导线 与 整 车 电缆 的 持 接 器 ， 用 
欧姆 表 检测 发 电机 点 火电 源 线圈 及 触发 线圈 输出 导 
线 端 之 间 的 电阻 是 否 符合 表 1-22 中 的 规定 值 。 若 测 本 
量 值 明显 小 于 规定 值 ， 则 说 明 被 测 线圈 有 短路 ， 应 ”图 1 155 用 态 火 装 检 测 融 榨 测 态 久 各 


3 i 1 一 操作 开关 ”2 一 点 火器 3 一 检测 器 
予以 更 换 ; 奉 测量 值 明显 大 于 规定 值 ， 则 说 明 被 测 4 一 导线 ”5 一 跳 火 观察 窗 
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线圈 输出 导线 接触 不 恨 ， 应 予以 检查 排除 ， 硅 测量 值 无 穷 大 ， 则 说 明 被 测 线 圈 或 其 输出 导线 
有 上 断路， 应 予以 检查 排除 。 
























































































































































表 1-22 发 动机 点 火电 源 线圈 及 触发 线圈 的 阻 值 (单位 : 0Q) 
带 触 发 线圈 式 发 动机 不 带 触发 线圈 式 发 动机 

站 y ~ 、 

2 oc 测试 点 区， 
嘉陵 JH90 黑 / 红 - 绿 400 ~ 800 蓝 / 白 - 绿 125 + 15 
嘉陵 JH100 黑 / 红 - 绿 400 ~ 800 蓝 / 白 - 绿 125 + 15 
大 阳 DY100 黑 / 红 - 绿 100 ~ 400 蓝 / 黄 - 绿 50 ~170 

金城 铃木 SJ110 蓝 / 黄 - 绿 / 白 180 ~280 
嘉陵 JH125 黑 / 红 - 绿 186 ~ 278 蓝 / 白 - 绿 / 白 513 ~ 567 
嘉陵 本 田 JH125F 黑 / 红 - 绿 50 ~180 绿 / 白 - 蓝 / 黄 50 ~170 
嘉陵 本 田 JH125-10H | ” 黑 / 红 - 绿 100 ~ 500 蓝 / 黄 - 绿 / 白 180 ~ 300 
幸福 XF125 A6 黑 / 红 - 绿 186 ~278 蓝 / 白 - 绿 96 ~144 
豪 天 铃 木 GN125 黑 / 蓝 - 绿 90 ~ 120 
幸福 XF125T 黑 / 红 - 绿 300 ~ 1000 蓝 / 黄 - 绿 40 ~300 
五 羊 本 田 WH125T 蓝 / 黄 - 绿 50 ~200 
五 羊 本 田 WY125C 黑 / 红 - 绿 480 ~ 520 蓝 / 黄 - 绿 250 ~ 280 
五 羊 本 田 WY125-3 黑 / 红 - 绿 100 ~ 400 蓝 / 黄 - 绿 180 ~ 280 
金城 铃木 GX125 绿 / 白 - 黄 / 蓝 120 ~250 
本 田 CG125M 黑 / 红 - 绿 300 ~ 700 蓝 / 黄 -地 180 ~ 280 
本 田 CH125 黑 / 红 - 绿 50 ~350 绿 / 白 - 蓝 / 黄 50 ~170 
本 田 CHA125 蓝 / 黄 - 绿 50 ~200 
本 田 CB125T 黑 / 红 - 绿 50 ~180 0 50 ~170 
铃木 GS125E/ES 蓝 - 绿 90 ~120 
铃木 GS125R 蓝 - 绿 180 ~ 280 
雅马哈 XV125/250 蓝 / 黄 - 绿 / 白 192 ~ 288 
建设 雅马哈 SR150 黄 - 绿 720 ~ 1080 红 - 白 304 ~ 456 
黄 - 绿 788 ~ 1032 红 - 白 248 ~ 372 
轻骑 铃木 QS150T 棕 - 白 157 ~ 235 
黑 / 红 - 绿 / 白 | 688 ~ 1032 白 / 红 - 白 / 蓝 248 ~ 372 




















4. 蓄电池 的 充电 

(1) 开放 式 或 干 倚 式 铬 酸 蓄 电池 的 充电 方法 及 步骤 

J 新 的 蓄电池 在 使 用 前 ， 应 先 取 下 注 液 孔 盖 ， 将 电解 液 加 注 到 著 电 池 的 各 单 体 电池 内 ， 
使 各 单 体 电 池内 的 电解 液 液 面 均 在 蓄电池 有 壳 体 上 所 标的 下 限 线 与 上 限 线 之 间 ， 并 项 置 2h， 
使 电解 液 充分 渗透 到 极 板 的 孔 除 中 去 。 项 置 后 ， 对 电解 液 液 面 下 降 较 多 的 ， 应 补充 电解 液 ， 
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然后 进行 初次 充电 。 

@) 蓄电池 在 使 用 过 程 中 ， 一 旦 发 现 著 电 池 充 电 不 足 ， 则 应 从 车 架 上 拆 下 蓄电池 ， 用 
60 ~80% 的 热 水 冲洗 蓄电池 接线 柱 上 的 黄 绿色 或 白色 糊 状 物 〈( 即 化 学 腐蚀 物 ) ， 用 钢丝 刷 等 
将 糊 状 物 完全 去 除 ; 然后 检查 各 单 体 电池 内 的 电解 液 液 面 ， 若 液 面 低 于 下 限 线 ， 则 应 取 下 注 
液 孔 盖 ， 补 充 蒸馏 水 ; 最 后 进行 补充 充电 。 

@) 取 下 蓄电池 的 注 液 孔 盖 ， 将 充电 机 的 正 负极 分 别 与 蓄电池 的 正 负极 相连 接 。 然 后 将 
充电 机 的 电压 调 至 与 蕾 电池 电压 一 致 ， 打 开 电 源 ， 调 节 充 电机 的 充电 电流 : 对 新 的 蕃 电池 进 
行 初次 充电 ， 应 采用 蕃 电 池 额 定 容量 1/15 的 充电 电流 进行 充电 ; 对 使 用 过 的 蓄电池 进行 充 
补充 电 ， 应 采用 蓄电池 额定 容量 1/10 的 充电 电流 进行 充电 。 当 6V 蓄电池 端 电压 升 高 到 
6.9 ~7.2V，12V 蕾 电池 端 电压 升 高 到 13.8 ~14.5V 时 ， 转 人 第 二 阶段 进行 充电 。 

由 第 二 阶段 的 充电 电流 为 第 一 阶段 的 充电 电流 的 1/2。 当 6V 蓄电池 端 电压 升 高 到 
7.8 ~8. 1V，12V 蕃 电 池 端 电压 升 高 到 14.5~14.8V 时 ， 并且 在 2 ~3h 内 不 再 升 高 ， 电 解 液 
中 冒 出 大 量 均匀 细密 的 气泡 时 ， 用 密度 计 测 量 各 单 体 电 池内 电解 液 密度 。 若 电解 液 密度 偏 低 
时 ， 则 应 加 注 密度 较 高 的 电解 液 进行 调节 ; 知 电解 液 密 度 偏 高 时 ， 则 应 加 注 蒸馏 水 进行 调 
节 ， 直 至 各 单 体 电池 内 电解 液 密度 调节 到 1. 27 ~1. 29g/em3 ( 液 温 为 20" ) 为 止 。 然 后 继续 
充电 1 ~2h， 使 调节 电解 液 密度 达到 要 求 。 最 后 切断 电源 ， 盖 牢 注 液 孔 盖 ， 用 水 冲洗 去 蕃 电 
池 壳 体 表 面 的 电解 液 ， 用 布控 干 竺 用 。 

@) 充电 过 程 中 应 经 常 测量 鞭 电 池 电 解 液 的 温度 ， 当 温度 超过 45%C 时 ， 应 适当 减 小 充电 
电流 进行 充电 ， 以 降低 温度 ; 充电 过 程 应 尽 可 能 保证 连续 进行 ， 不 要 长 时 间 中 断 。 

(2) 密封 式 铅 酸 蓄电池 的 充电 方法 及 步 又 

Q) 新 的 蓄电池 在 使 用 前 ， 用 电压 表 测 量 蓄电池 端 电 压 ， 若 在 12. 5V 以 上 上， 无须 对 鞭 电 
池 充 电 即 可 待 用 ;车 在 12.5V 以 下 ， 应 需 对 蕃 电池 进行 初次 充电 ， 充 电 电 流 及 充电 时 间 应 
按 蓄电池 上 标注 说 明 (或 其 使 用 说 明 书 ) 进行 充电 。 

@) 鞭 电 池 在 使 用 过 程 中 ， 一旦 发 现 蓄电池 充电 不 足 ， 则 应 从 车 架 上 拆 下 鞭 电 池 ， 对 蓄 
电池 进行 补充 充电 ， 充 电 电 流 及 充电 时 间 应 按 蓄电池 上 标注 说 明 (或 其 使 用 说 明 书 ) 进行 
充电 。 但 有 时 也 要 根据 蓄电池 的 放电 状态 ( 即 由 蓄电池 的 端 电 压 高 低 ) 来 确定 充电 时 间 ， 
见 表 1-23 。 








表 1-23 密封 式 铅 酸 蓄电池 充电 时 间 























测 得 蓄电池 端 电压 LV 充电 时 间 /h 
12.8 以 上 无 需 充电 
11.5 ~12.7 5~10 
11.5 以 下 15 ~20 





(3) 在 蕾 电 池 充 电 时 不 要 将 蔓 电 池上 的 注 液 孔 盖 取 下 ， 更 不 能 强行 擂 开 注 液 筷 盖 补 充电 
解 液 或 蒸馏 水 ; 在 紧急 时 刻 时 进行 快速 充电 时 (一 般 情况 下 ， 应 尽 可 能 避免 快速 充电 ， 因 
快速 充电 既 会 缩短 蓄电池 寿命 又 会 损坏 蓄电池 ) ， 须 严格 遵照 暮 电 池上 标注 的 最 大 充电 电流 
和 充电 时 间 进 行 充电 ; 充电 过 程 中 应 经 常 测量 蓄电池 电解 液 的 温度 ， 当 温度 超过 45%C 时 ， 
应 适当 减 小 充电 电流 进行 充电 ， 以 降低 温度 ; 充电 过 程 应 尽 可 能 保证 连续 进行 ， 不 要 长 时 间 
中 断 。 
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第 八 节 ” 进 排 气 系统 的 结构 与 维修 





进 排 气 系统 是 发 动机 进 气 系统 和 排放 系统 的 总 称 。 进 气 系统 由 空气 滤 清 器 、 进 气管 等 组 
成 ， 它 的 作用 是 引导 并 过 滤 空 气 ， 降 低 进 气 噪 声 ， 控 制 进 入 发 动机 的 混合 气 ; 排放 系统 由 曲 
轴 箱 排放 控制 系统 、 二 次 补 气 装置 、 排 气 消声器 等 组 成 ， 它 的 作用 是 促使 混合 气 燃烧 更 充 
分 ， 排 放 得 以 净化 ,减少 污染 ， 降 低 排 气 噪声 。 

1. 空气 滤 清 器 

空气 滤 清 器 是 进 系统 中 的 重要 部 件 ， 其 作用 是 滤 除 进入 气 包 内 空气 中 的 灰尘 、 杂 物 ， 避 
免 灰 尘 、 杂 物 进 入 化 油 器 堵塞 空气 量 孔 和 空气 道 等 ,减少 气 氏 内 运动 件 的 磨损 ， 延 长 发 动机 
使 用 寿命 ; 减弱 空气 流 经 化 油 带 时 产生 的 只 声 ， 防 止 发 动机 发 生 回 火 时 火焰 传 到 外 面 。 空 气 
滤 清 需 主 要 由 滤芯 、 滤 世 支 架 、 壳 体 等 组 成 ， 根 据 滤芯 元 件 采 用 的 材料 和 滤 气 方式 不 同 ， 目 
前 摩托 车 上 使 用 的 空气 滤 清 器 可 分 为 泡沫 塑料 湿式 、 纸 质 干 式 和 纸 质 湿式 三 种 形式 。 

(1) 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 空气 滤 清 器 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 采用 泡 
沫 塑料 湿式 空气 滤 清 器 ， 如 图 1-156 所 示 。 

















图 1-156 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 空气 滤 清 器 
1 一 滤芯 ”2 一 过 滤 网 3 一 滤 清 器 盖 密 封 垫 ”4 一 密封 执 ”5 一 滤 清 器 壳 体 














6 一 油管 7 一 滤 清 器 盖 。” 8 一 滤 清 器 右上 时 ”9 一 滤 清 器 左上 轩 
10 一 空气 滤 清 器 连接 管 “11 一 卡 箱 ”12 一 通气 管 导 板 ”13 一 衬 套 
14 一 螺栓 15 ~17 一 螺钉 18 一 管 夹 ” 19 一 滤 清 器 盖 总 成 



































(2) 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 空气 滤 清 器 ”五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 采用 纸 质 干 
式 空气 滤 清 器 ， 如 图 1-157 所 示 。 
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图 1-157 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 空气 滤 清 器 
1 一 衬 套 ”2 一 滤芯 ”3 一 滤 清 器 盖 密 封 垫 ”4 一 进 气 导 管 ”5 一 滤 清 器 壳 体 ”6 一 滤 清 器 盖 




















7 一 排水 管 ”8 一 空气 滤 清 器 连接 管 ”9 一 泄 油管 塞 ”10 一 螺栓 11、12 一 螺钉 
13 ~15 一 管 夹 ”16 一 漆 油 管 “17 一 卡 夭 18 一 空气 滤 清 器 总 成 























(3) 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 空气 滤 清 器 ”建设 雅马哈 迅 麻 ZY125T-4 摩托 车 
采用 纸 质 干 式 空气 滤 清 器 ， 如 图 1-158 所 示 。 

(4) 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 空气 滤 清 器 ”新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 采用 纸 
质 干 式 空气 滤 清 器 ， 如 图 1-159 所 示 。 

(5) 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 空气 滤 清 器 ”五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 采用 纸 
质 湿式 空气 滤 清 器 ， 如 图 1-160 所 示 。 

(6) 豪 荔 铃木 GN125H 摩托 车 空气 滤 清 嚣 ” 豪 醚 铃木 GN125H 摩托 车 采用 泡沫 塑料 湿 
式 空气 滤 清 器 ， 如 图 1-161 所 示 。 

(7) 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 空气 滤 清 器 ”建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 
车 采用 纸 质 干 式 空气 滤 清 器 ， 如 图 1-162 所 示 。 

2. 曲轴 箱 排 放 控制 系统 

曲轴 箱 排放 控制 系统 如 图 1-163 所 示 ， 发 动机 工作 时 ， 经 活塞 环 窜 人 曲轴 箱 的 混合 气 及 
在 曲轴 箱 内 形成 的 汽油 、 润 滑 油 混合 气 经 空气 滤 清 器 、 化 油 器 返回 燃烧 室 燃 烧 完 全 后 排出 ， 
防止 曲轴 箱 内 混合 气 直接 从 曲轴 箱 大 气 平衡 孔 流 入 大 气 中 ,减少 污染 。 现 有 摩托 车 中 均 有 采 
用 曲轴 箱 排 放 控制 系统 。 
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图 1-158 ”建设 雅马哈 迅 应 
ZY125T-4 摩托 车 空气 滤 清 需 
1 一 进 气管 ”2 一 0 形 密封 圈 3 一 溢 短 





4 一 螺母 5 、19 一 卡 短 
6 一 空气 滤 清 器 总 成 


7 一 滤 清 器 过 体 ”8 一 滤 清 器 盖 


9 一 空气 滤 清 需 连 接管 





10 一 滤芯 ”11、13 一 排水 管 
12、18 一 管 来”14、22 一 螺钉 


15、16 一 密封 热 
17 一 胶 塞 ”20 一 隔 热 垫 
21 一 密封 衬 垫 








图 1-159 ”新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 空气 滤 清 器 


1、20 一 管 夹 ”2 一 滤芯 支架 
6 一 滤 清 需 壳 体 7 一 密封 热 














3 一 滤 艺 





8 一 滤 清 器 盖 9 




















4 一 滤芯 限 位 器 橡胶 垫 ”5 一 进 气 导 管 
滤 清 器 壳 体 安装 橡胶 垫 


10 一 空气 滤 清 器 连接 管 ”11 一 通气 管 12 一 存 油箱 13 一 工具 箱 
14 一 工具 箱 盖 。15 一 安装 胶 圈 “16 一 螺栓 17 、18 一 螺钉 ”19 一 热 











21 一 卡 短 
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图 1-160 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 空气 滤 清 器 
1 一 滤芯 ”2 一 滤芯 挡 板 “3 一 密封 热 进 气 导管 5 一 衬 套 ”6 一 滤 清 器 壳 体 “7 一 排水 管 
8 一 滤 清 器 盖 ”9 一 空气 滤 清 器 连接 管 ”10 一 通气 管 11 一 工具 捆 带 12、20 一 螺栓 13 一 夹 片 螺 母 
14、15 一 管 夹 16、17 一 螺钉 18 一 夹子 ”19 一 卡 夭 21 一 空气 滤 清 器 总 成 




































































图 1-161 豪 荔 铃木 CN125H 摩托 车 空气 滤 清 器 
1 一 空气 滤 清 器 总 成 2 一 螺栓 ”3 一 滤芯 ”4 一 螺钉 “5 一 弹簧 锁 圈 











6 一 空气 滤 清 器 连接 管 7 一 卡 短 8、10 一 管 夹 ” 9 一 通气 管 11 一 排 油管 
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图 1-162 ”建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 空气 滤 清 器 
1 一 卡 夭 2 一 进 气 管 3 一 0 形 密 封 轿 4、17 一 螺栓 ”5 一 空气 滤 清 器 总 成 ”6 一 滤 清 器 壳 体 




















7 一 滤 清 需 盖 ”8 一 滤芯 ”9 一 滤 清 器 连接 管 ”10 一 进 气 导 管 11、12 一 密封 热 
13 一 螺钉 ”14 一 排水 管 ”15 一 管 夹 ”16 一 羡 板 18 一 卡 藻 








3. 二 次 补 气 装置 

二 次 补 气 装置 由 补 气 单 向 阀 、 输 气 钢 管 、 空 气 控制 阅 、 补 气 油管 、 负 压 油 管 、 空 气 滤 清 
器 组 成 ( 见 图 1-164) , 在 原始 状态 下 ， 补 气 单 向 阀 处 于 常 关 状 态 ， 空 气 控制 阀 处 于 常 开 状 
态 。 发 动机 运转 时 ， 气 包头 排 气 道中 的 排 气 压力 随 着 发 动机 的 工作 循环 变化 而 脉动 。 当 排 气 
门 打 开 时 ， 气 氏 内 的 高 温 高 压 废气 迅速 进入 排 气 管 中 ， 排 气管 内 产生 正 压力 波 使 补 气 单 向 阀 
关闭 ， 避 人 免 了 高 温 排 气 道 流 烧 坏 空气 控制 阀 及 补 气 油 管 。 当 这 个 正 压 力 波 在 排 气 管 中 移 动 使 
排 气 管 的 截面 积 逐 渐 增 大 而 降低 时 ， 便 在 补 气 单 向 立 附 近 位 置 形 成 一 个 负 压 ， 这 时 单 向 阀 的 
一 边 是 大 气压 ， 一 边 是 负 压 ， 补 气 单 向 闪 在 压 差 的 作用 下 打开 ， 使 新 鲜 空 气 通 过 空气 清 器 、 
补 气 油管 、 空 气 控制 阅 、 输 气 油管 、 输 气 钢管 到 气缸 头 排 气 道 中 ， 使 没有 充分 燃烧 的 炽热 废 
气 氧 化 再 燃烧 ,减少 有 害 气 体 CO、HC 排 气 量 。 当 摩托 车 高 速 行驶 而 突然 减 油 时 ， 化 油 器 
油门 接近 关闭 ， 进 入 气缸 的 空气 量 减少 ， 和 氧气 不 足 ， 燃 烧 缓 慢 ， 有 未 燃 的 混合 气 进 入 排 气 


























117 


J 人 立 二 \ 
Cai 新 型 摩托 车 维修 一 本 通 








图 1-163 曲轴 箱 排放 控制 系统 
1 一 曲轴 箱 2 一 曲轴 箱 通 气管 ”3 一 空气 滤 清 器 ”4 一 化 油 絮 






< 人 BEB 负 扑 


< 皮 气 


图 1-164 二 次 补 气 装置 结构 原理 
1 一 空气 控制 2 一 补 气 单 向 立 3 一 补 气 油 管 4 一 负 压 油管 
5 一 输 气 钢管 6 一 空气 滤 清 器 。7 一 化 油 器 ”8 一 发 动机 9 一 排 气 管 














管 ， 如 果 在 这 种 情况 下 仍然 向 排 气 道中 补充 空气 ， 未 燃 的 高 温 混合 气 与 空气 相遇 后 会 在 排 气 
消声器 中 爆燃 而 产生 放炮 。 为 避免 放炮 ， 空 气 控 制 阀 在 高 速 行驶 而 突然 减 油 时 将 切断 补 气 气 
路 。 当 摩托 车 高 速 行驶 而 突然 减 油 时 ， 进 气管 中 负 压 较 大 ， 并 通过 人 负 压 油管 传递 给 空气 控制 
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阀 的 控制 腔 ， 在 压 差 的 作用 下 ， 阀 蕊 随 膜 片 克 服 弹 签 弹力 向 关闭 方向 移动 关闭 气 路 ,停止 补 
气 。 新 大 洲 本 田 SDH100-41、 新 大 洲 本 田 SDH125-46 、 建 设 雅 马 哈 迅 雇 ZY125T-4、 五 羊 本 
田 统 御 WH125-7 、 豪 珊 铃 木 GN125H、 建 设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 二 次 补 气 装 置 的 
结构 如 图 1-165 ~ 图 1-170 所 示 。 


第 一 章 ”看 图 学 修 摩托 车 发 动机 








图 1-165 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 二 次 补 气 装置 
1、11、12、13 一 管 夹 ”2 一 空气 滤 清 器 ”3 一 空气 控制 阀 4 一 空气 控制 阀 支架 5 一 输 气 钢管 
6 一 补 气 钢管 衬 热 ”7 一 补 气 油管 ”8 一 输 气 油管 9 一 进 气 油管 ”10 一 负 压 油管 ”14 ~16 一 螺栓 














图 1-166 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 二 次 补 气 装置 
1 一 减 振 胶 套 2、12 ~ 14、16 一 管 夹 3 一 空气 滤 清 器 ”4 一 空气 控制 阀 





























5 一 补 气 油管 ”6 一 输 气 油管 7 一 进 气 油管 ”8 一 负 压 油管 9 一 空气 控制 阀 支架 
10 一 轴 套 11 一 垫圈 15 一 螺母 17、18 一 螺栓 
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图 1-167 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 二 次 补 气 装置 、 排 气 消声器 
1 一 排 气 消声器 ”2 一 排 气 消 声 器 护 盖 ”3 一 螺钉 4、7、9、16 一 垫圈 
5、19 、29 一 轴 套 6、15 一 减 振 胶 套 ”8 一 减 振 胶 垫 
10 一 排 气管 衬 垫 ”11 ~13、17 、24 一 螺栓 ”14 一 衬 热 ”18 一 输 气 多 
20 、28 一 螺母 ”21 一 输 气 油管 ”22 、26 、32 一 管 来 
23 一 空气 控制 ”25 一 补 气 油管 ”27 一 空气 滤 清 器 
30 一 进 气 油管 ”31 一 负 压 油管 











管 
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图 1-168 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 二 次 补 气 装置 
1 一 减 振 胶 套 2、10、12 、14 一 管 夹 ”3 一 空气 控制 阀 支架 
4 一 空气 控制 阀 5 一 输 气 油管 6 一 补 气 油管 7 一 输 气 钢管 
8 一 轴 套 。 9 一 垫圈 11 一 0 形 密封 图 ”13 一 螺母 
15 一 负 压 油管 ”16 ~ 18 一 螺栓 
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图 1-169 豪 甸 铃 木 CN125H 摩托 车 二 次 补 气 装置 
1 一 空气 控制 阅 2 一 空气 控制 阀 支 架 3 、4 一 螺栓 ”5 一 输 气 钢管 
6 一 衬 垫 ”7 一 螺 柱 ”8 一 螺母 ”9 一 输 气 油管 
10、12、14 一 管 来” 11 一 补 气 油管 13 一 负 压 油管 
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图 1-170 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 二 次 补 气 装置 、 排 气 消声器 
1 一 排 气 消 声 器 ”2 一 止 动 胶 热 ”3 一 排 气 消声器 护 盖 ”4 、6 一 螺钉 
5 一 尾 管 护 盖 7 、27 一 减 振 胶 套 ”8 一 轴 套 ”9 一 定位 胶 垫 
10 一 排 气管 衬 垫 ”11 、12 、16 、24 一 螺栓 ”13 一 热 
14 一 压板 15 一 衬 执 ”17、20、22、25 一 输 气 油管 
18、19、21、26 一 管 夹 23 一 空气 控制 阐 






































4. 排 气 消声器 

排 气 消 声 吉 包括 排 气管 和 消声器 ， 它 们 通常 焊 为 一 体 。 排 气管 是 用 钢管 弯曲 成 型 ， 安 装 
于 气 币 盖 排 气 口 与 消 声 融 之 间 ， 其 作用 是 引导 和 改变 排出 的 废气 气流 方向 ， 将 它 引导 到 消 声 
需 中 。 消 声 吉 的 作用 是 降低 发 动机 排 气 噪 声 ， 消 除 废 气 中 的 火焰 和 火星 ， 使 废气 降温 和 减速 
后 排 各 大气， 减少 对 环境 的 污染 。 消 声 郑 从 结构 形状 上 可 分 简 式 消 声 希 和 盒 式 消 声 融 两 种 。 
盒 式 消 声 吕 多 为 阻抗 复合 消声器 ， 在 踏板 式 摩 托 车 上 大 多 采用 这 种 消声器 ， 如 网 1- 167、 
图 1-171 所 示 ; 简 式 消 声 融 多 为 抗 性 消 声 豆 ， 在 路 骑 式 摩托 车 上 大 多 采用 这 种 消 声 锅 ， 如 
图 1-170、 图 1-172、 图 1-173 所 示 。 
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图 1-171 ”五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 排 气 消声器 
1 一 排 气管 衬 垫 ”2 一 减 振 胶 套 ”3 一 排 气 消声器 ”4 一 消声器 护 蛙 A 
5 一 消声器 护 置 B 6 、9 一 螺栓 7 一 夹 片 螺 母 ”8 一 轴 套 


10 一 螺钉 11 一 螺母 ”12 一 止 动 橡胶 ”13 一 排 气 消声器 总 成 












































图 1-172” 五 羊 本 田 统 御 WH1125-7 摩托 车 排 气 消声器 
1 一 排 气管 衬 垫 ”2 一 排 气 消声器 ”3 一 消声器 护 盖 ”4 一 减 # 
5 一 安装 轴 套 6、8 一 螺母 7、9、10 一 垫圈 

11 一 止 动 橡胶 “12 ~ 14 一 螺栓 








民 胶 套 








15 一 排 气 消声器 总 成 
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图 1-173 “ 豪 荔 铃木 CN125H 摩托 车 排 气 消声器 
1 一 排 气 消声器 “2 一 螺栓 ”3 一 排 气 管 衬 垫 ”4 一 止 动 橡胶 


© EE 


1. 纸 质 干 式 空气 滤 清 器 的 清洁 

纸 质 干 式 空气 滤 清 天 的 清洁 方法 是 : 拆 下 滤 清 融 盖 ， 取 下 滤芯 。 用 殴打 振动 的 方法 持 出 
大 部 分 灰尘 。 用 毛 刷 刷 去 滤芯 外 表面 的 灰 全 ， 然 后 用 压缩 空气 从 里 向 外 吹 去 滤芯 上 的 灰尘 和 
异物 ( 见 图 1-174)。 对 滤芯 有 破裂 现象 或 滤芯 中 含有 油分 造成 清除 不 干净 的 ， 应 予以 更 换 ，。 
在 新 配件 紧缺 时 ， 可 按 以 下 方法 进行 修复 。 

(1) 清洗 法 “将 纸 质 滤芯 放 在 汽油 中 浸泡 
5$~6min， 用 软 毛 刷 去 滤芯 上 的 油污 和 异物 ， 再 
将 滤 必 在 汽油 中 来 回 摆动 清洗 ， 并 经 更 换 多 次 
汽油 清洗 滤芯 ， 直 到 滤芯 清洗 干净 为 上 。 然 后 
将 滤 蕊 放 在 通风 处 让 其 日 然 蛛 干 , 便 可 装配 
使 用 。 

(2) 改制 法 将 原 损 坏 或 无 法 清除 干净 的 图 1-174 清 清 纸 质 滤 世 
滤 必 去 掉 ， 保 留 原 滤 必 的 金属 网 或 文 浊 ， 用 市 
面 上 的 泡沫 塑料 剪 成 所 改制 滤 忆 实际 需要 的 长 度 和 宽度 。 板 式 滤 必 用 一 层 泡沫 塑料 ， 圆 简 形 
的 滤芯 绕 一 圈 后 用 细 线 固定 住 即 可 装配 使 用 。 

用 干净 抹布 将 滤 清 需 壳 体 的 内 腔 控 净 。 如 滤 清 器 壳 体 或 盖 有 破裂 现象 ， 应 予以 修补 或 更 
换 。 最 后 按 拆 番 相反 步骤 进行 安装 。 

2. 泡沫 塑料 湿式 空气 滤 清 器 的 清洗 

泡沫 塑料 湿式 空气 滤 清 锅 的 清洗 方法 是 : 拆 下 滤 清 喜 善 ， 取 下 滤 必 。 将 滤 必 浸入 不 燃 性 
清洗 剂 或 煤油 中 轻 轻 捍 洗 ， 以 清除 滤芯 中 的 灰尘 和 异物 〈 见 图 1-175a) 。 不 能 在 汽油 、 本 
性 、 碱 性 及 有 机 挥发 油 等 中 清洗 泡沫 塑料 滤 攻 ， 这 些 洗涤 油 会 造成 滤 忆 的 老化 或 黏 结 剂 失 
效 。 清 洗 同 时 应 检查 滤 改 有 无 断裂 或 色 裂 的 现象 ， 奋 有 ， 应 予以 更 换 。 用 手掌 挤 出 滤芯 中 的 
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清洗 剂 ， 但 不 能 用 双手 持 绞 滤芯 ， 以 免 损 坏 滤 芯 ( 见 图 1-175b)。 将 洗 净 的 滤芯 浸 入 干净 的 
机 油 中 〈 见 图 1-175c) ， 再 用 手 挤 出 滤芯 中 多 余 的 机 油 ， 使 其 稍 带 一 些 机 油 ( 见 图 1-175d) 。 
用 干净 抹布 将 滤 清 器 壳 体 的 内 用 探 净 。 如 滤 清 器 壳 体 或 盖 有 破裂 现象 ， 应 予以 修补 或 更 换 。 
最 后 按 拆卸 相反 步骤 进行 安装 。 






























































































































































4 
a) b) d) 
图 1-175 清洗 泡沫 塑料 滤芯 
>》 三 、 夫 部 件 维修 《4 
进 排 气 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 1-24。 
表 1-24 进 排 气 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 
部 位 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
壳 体 或 盖 破 损 修补 或 更 换 过 体 或 盖 
进 气 声 大 
空气 滤 清 器 ”| 连接 管 脱落 或 断 询 接 上 或 更 换 连 接管 
滤芯 过 脏 可 燃 混合 气 过 浓 ”| 清洗 或 更 换 滤芯 
进 气 管 有 开裂 更 换 进 气管 
进 气管 密封 轿 老 化 失效 进 气管 漏 气 更 换 密封 轿 
与 进 气管 相连 油管 脱落 或 破 列 相连 上 或 更 换 油管 
排 气 无 力 ， 发 动机 | ”用 圆 形 金 属 利 刀 或 一 字 螺 钉 旋 具 将 排 
气 ~ 1 上 塞 Ss 
EH 椒江 过 多 增 守 动力 不 足 气 口 积 央 清 除 干净 
壳 体 锈 穿 或 破损 修补 或 更 换 排 气 消声器 
排 气 声 大 
由 气 消 直 器 “| 排 气管 密封 她 冲破 更 换 密封 执 
= 一 
消声器 过 体内 的 积 炭 过 多 J 清除 或 更 换 排 气 消声器 
加 次 补 气 装置 负 压 或 输 气 油管 脱落 或 破损 加 速 后 收 回 ; 门 时 接 上 或 更 换 油 管 
空气 控制 阀 工作 不 良 排 气 消 声 带 放炮 更 换 空 气 控制 效 
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二 次 补 气 装置 的 检修 : 检查 时 ， 允 检查 与 空气 控制 阅 相 连接 的 油管 是 否 有 堵塞 或 破裂 ， 
若 有 ， 则 应 更 换 油 管 。 若 无 ， 应 先 拔 下 空气 控制 阀 与 进 气管 连接 的 负 压 油管 ， 与 空气 滤 清 噩 
连接 的 补 气 油管 ， 将 负 压 油管 一 端 与 真空 末 〈 也 可 用 大 号 医用 注射 融 ) 对 接 ( 见 图 1-176)， 
起 动 发 动机 ， 稍 加 大 油门 ， 用 手 检查 补 气 油 管 进 气 口 时 应 有 吸力 ， 否 则 说 明 补 气 油 管 及 输 气 
油管 有 堵塞 ， 应 予以 疏通 或 更 换 。 在 发 动机 工作 状态 下 ， 逐 步 增加 真空 泵 的 真空 压力 (或 
抽 拉 注射 器 活塞 ) 使 空气 控制 阀 内 真空 膜 片 上 产生 负 压 ， 用 手 检查 补 气 油管 进 气 口 吸力 。 
奉 有 人 负 夺 时， 空气 控 制 阀 补 、 输 气管 道 是 关闭 而 无 吸力 ; 而 无 负 夺 时， 空气 控制 阀 补 、 输 气 
管道 是 相通 而 吸力 的 ， 则 说 明 空 气 控制 阀 工 作 正 常 ; 否则 ， 说 明 空 气 控制 阀 工 作 不 良 ， 应 将 
空气 控制 阀 分 解 ， 检 查 膜 片 有 无 破裂 或 穿孔 ， 硅 有 ， 应 予以 更 换 。 
































图 1-176 空气 控制 阀 的 检修 


1 一 真空 汞 “2 一 负 压 油管 
3 一 空气 控制 阀 “4 一 补 气管 ”5 一 输 气 ; 

















琴 














第 九 节 ”摩托 车 发 动机 故障 维修 





一 、 发 动机 起 动 困难 或 不 能 起 动 《4 


摩托 车 发 动机 在 -10% 以 上 环境 温度 下 ， 做 好 起 动 前 的 准备 工作 后 ， 脚 踏 起 动 时 间 不 起 
过 15s， 电 起 动 时 间 不 超过 5s， 连 续 起 动 3 次 ， 至 少 有 2 次 成 功 。 若 超过 上 述 规定 的 起 动 时 
间 和 起 动 次 数 才能 起 动 ， 则 属于 起 动 困难 ; 若 连续 脚 踏 起 动 10 次 以 上 ， 或 电 起动 时 间 超 过 
30s 仍 不 能 起 动 ， 则 属于 不 能 起 动 。 发 动机 起 动 困 难 和 不 能 起 动 属于 同一 种 故障 模式 ， 只 是 
故障 的 程度 有 所 不 同 ， 故 障 的 原因 及 诊断 方法 大 致 相 同 ， 因 此 综合 加 以 论述 。 发 动机 起 动 困 
难 或 不 能 起 动 的 故障 诊断 程序 见 图 1-177 ~ 图 1-183， 其 故障 维修 方法 见 表 1-25。 
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音 学 > 元 和 > 
第 一 章 看 图 学 修 摩托 车 发 动机 .fi 


元 ) 
he 


发 动机 起 动 困难 或 不 能 起 动 


检查 发 动机 外 部 














检查 燃油 开关 是 
否 处 于 关闭 状态 


是 
机 体外 部 漏 气 


将 火花 塞 装 在 火花 塞 帽 上 ， 使 火花 塞 金属 壳 体 靠 在 气缸 盖 上 ， 打 
开 点 火 开 关 ， 踩 下 起 动 中 杆 或 按 下 起 动 按钮 ， 检 查 火 花 塞 跳 火 情况 


检查 火花 塞 帆 
是 否 有 脱落 


试 起 动 发 动机 ， 检 查 发 动机 外 部 各 接 
合 处 是 否 有 油 沫 或 向 外 喷气 的 气流 声 


上 





不 


拆 下 火花 塞 检查 








检查 火花 塞 电极 间 
是 否 有 积 炭 相连 





火花 塞 电极 间 跳 出 火花 


微弱 或 根本 无 花 跳 出 火花 塞 电极 间 能 跳出 粗壮 


的 蓝 白色 或 紫 蓝 色 的 火花 


火花 塞 火 弱 或 无 火 ， 


应 检查 点 火 系统 拧 松 化 油 器 的 放 油 螺钉 ， 检 查 


化 油 器 谥 油管 是 否 有 汽油 流出 


化 油 器 不 进 油 , 应 检查 化 
油 器 至 燃油 箱 之 间 的 油 路 





图 1-177 发 动机 起 动 困 难 或 不 能 起 动 的 故障 诊断 程序 一 


机 体外 部 漏 气 


试 起 动 发 动机 ， 检 查 发 动机 外 部 各 接 





合 处 是 否 有 油 沫 或 向 外 喷气 的 气流 声 


发 现 火 花 塞 处 漏 气 发 现 气 气体 与 气 
低 盖 接合 处 漏 气 
气缸 体 与 气缸 盖 接 合 处 漏 气 


检查 火花 塞 是 否 有 松动 


检查 气缸 盖 上 的 压 紧 

是 否 螺母 或 螺栓 是 否 松动 
火花 塞 与 气缸 火花 塞 损坏 
盖 接 合 处 漏 气 引起 漏 气 


检查 压 紧 螺母 或 螺栓 是 否 未 检查 气缸 盖 衬 热 是否 


检查 火花 塞 是 否 未 拧 


紧 而 松动 ， 火花 塞 螺纹 
孔 是 否 滑 牙 而 拧 不 紧 





拧紧 而 松动 ， 压 紧 螺 母 或 螺 
栓 或 曲轴 箱 体 上 气缸 螺 柱 的 
螺纹 孔 是 否 滑 牙 而 拧 不 紧 








图 1-178 发 动机 起 动 困难 或 不 能 起 动 的 故障 诊断 程序 二 


冲破 或 破损 ， 气 缸 盖 
端面 及 气缸 体 庙 面 是 
否 变形 严重 引起 漏 气 
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火花 塞 火 弱 或 无 火 


旋 下 火花 塞 帽 ， 使 高 压 线 端 距 气 缸 盖 4 一 6mm， 脚 
踩 起 动 路 杆 或 按 下 起 动 按钮 ， 检 查 高 压 线 跳 火 情况 

















能 跳出 粗壮 的 蓝 白色 或 紫 蓝 色 火 花 根本 无 火花 跳出 


旋 上 火花 塞 帽 ， 装 上 一 只 新 火花 塞 做 火花 塞 跳 火 试验 险 查 点 火电 源 的 供给 情况 


新 火花 塞 电极 间 能 跳出 粗 
新 火花 塞 | | 壮 的 蓝 白 色 或 紫 蓝 色 火 花 
电极 间 跳 


出 火花 微 


弱 或 无 伦 原 火 花 塞 有 故障 


跳出 


磁 电 机 点 火 系统 蓄电池 点 火 系统 


打开 点 火 开 关 ， 按 下 喇叭 
脱 开 磁 电机 导线 与 按钮 或 拨 动 转向 灯 开 关 


整 车 电缆 的 插 接 器 ， 
用 欧姆 表 测量 点 火 





应 检查 原 火花 塞 电极 间 | | 电源 线圈 及 触发 线 
火花 塞 帆 是 否 积 炭 或 油污 过 多 ， 圈 输 出 导线 端 之 间 电 喇叭 能 发 出 清晰 喇叭 不 响 或 声响 
已 损坏 绝缘 体 是 否 有 损坏 等 的 电阻 洪亮 的 声响 ， 转 向 微弱 ， 转 向 灯 灯 
灯 发 出 明亮 的 灯光 光 不 亮 或 暗淡 
















蓄电池 供电 正常 


电阻 值 明 显 电阻 值 无 穷 大 电阻 值 符合 线 
小 于 线圈 本 圈 本 身 的 规定 


身 的 规定 值 线圈 或 线圈 输 


出 导线 有 断路 “| | 点火 电源 的 供给 良好 | | 米 下 下 直 多 各 统 本 


用 欧姆 测量 侧 发 | [aa EEC 
检查 点 火线 图 绝 纤 外 这 | 全 的 利 册 三 线 澳 之 | | 的 火花 | “ 息 本 无 楷 
及 高 压 线 是 否 漏电 跳 炎 


车 电池 电 蓄电池 电量 
量 充足 不 足 或 无 电 


用 一 根 导 线 将 蓄电池 
的 正 、 负 极 做 瞬间 划 
碰 ， 察 看 火花 情况 





点 火线 圈 绝缘 外 用 欧姆 表 检 测 点 火线 圈 初 
壳 及 高 压 线 漏电 级 线圈 及 次 级 线圈 的 电阻 





丛 查 攻 电 池 至 点 火 开 关 或 点 火 
开关 至 点 火器 之 间 线 路 是 否 有 
断路 或 短路 ， 点 火 开 关 或 发 动 
电阻 值 不 符合 规定 值 电阻 值 符合 规定 值 机 熄火 开关 是 否 存在 故障 





点 火线 圈 内 部 短路 或 断路 


检查 点 火器 || 触发 线圈 与 飞轮 上 检查 点 火 系 统 内 线路 是 否 有 短路 或 断路 ， 
是 否 损坏 的 触发 磁铁 之 间 间 或 系统 内 线路 连接 处 是 否 有 接触 不 良 ， 点 


隙 是 否 大 于 0.8mm 火 开关 及 发 动机 炮火 开关 是 否 存在 故障 





图 1-179 发 动机 起 动 困难 或 不 能 起 动 的 故障 诊断 程序 三 
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化 油 器 不 进 油 


拔 下 化 油 器 上 的 输油管 ， 打 开 燃 油 开关 或 按 下 起 





动 按钮 使 曲轴 转动 ， 检 查 输油管 是 否 有 汽油 流出 


检查 化 油 器 进 油管 是 否 有 燃油 开关 无 汽油 流出 


堵塞 及 浮子 高 度 是 否 过 高 





险 查 燃油 蒸发 排放 控制 系统 的 倾 
倒 阔 内 部 或 相连 的 油管 是 否 堵塞 、 
火 饶 内 部 或 进 气 口 是 否 堵塞 





否 
打开 人 燃油 箱 盖 检 查 
打开 后 输油管 便 有 汽油 流出 打开 后 输油管 仍 无 汽油 输出 
油箱 盖 通 气孔 有 堵塞 检查 燃油 开关 工作 情况 
导 通 式 燃油 开关 负 压 式 自动 燃油 开关 








检查 开关 体 上 的 负 压 管 是 
将 燃油 箱 内 的 汽油 倒 出 并 拆 否 有 脱落 或 堵塞 或 破裂 
下 燃油 开关 ， 检 查 开 关 体 上 
的 滤 油 管 是 否 过 脏 而 堵塞 
否 | 
丰 
是 接 上 或 更 换 负 压 管 


否 
清洗 殖 通 开 燃油 开关 内 部 
关 的 滤 油 管 有 堵塞 或 损坏 


图 1-180 发 动机 起 动 困难 或 不 能 起 动 的 故障 诊断 程序 四 
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用 气缸 压力 表 检测 气缸 压缩 压力 














气缸 压缩 压力 过 低 


气缸 压缩 压力 正常 


拆 下 火花塞 检查 其 表 
面 是 否 潮湿 还 是 干燥 





检查 化 油 器 
内 部 是 否 有 

从 要 化 济 证 二 人 册 堵塞 或 浮子 向 气缸 内 滴 入 少量 汽油 ， 再 次 起 动 检查 
高 度 是 否 过 


高 引起 浮子 


室 油 面 过 底 - 
起 动 后 运转 时 间 起 动 后 能 继续 工作 
用 点 火 正 时 灯 很 短 时 间 就 熄火 


和 检查 化 油 器 起 动 
是 Re 系统 工作 情况 


是 否 有 开裂 
及 接合 处 密 
封 圈 是 否 老 
点 火 不 正 时 4 
器 滤芯 是 否 因 a 
过 脏 而 堵塞 落成 硫 办 
将 磁 电 机 飞轮 上 的 “T” 

htt 1 操纵 阻 风 | | 拆 下 化 油 器 ， 
孔 上 的 标记 ) ， 检 查 活 豪 ， 扳 动 加 门 手柄 ， 把 塑料 管 插入 


傅 查 阻 油 嚣 起动 空 


起 动 柱 塞 是 关闭 化 油 | | 用 嘴 向 塑料 管 
否 能 灵活 移 器 进 气 口 吹 气 检查 

动 ， 起 动 油 et 人 
道 或 油 孔 是 


否 
分 解 磁 电机 ， 检 查 磁 电 Wa 


机 点 火电 源 线圈 、 触 发 能 够 轻易 吹 通 
了 凡是 下 用 双 
检查 磁 电机 飞轮 压 紧 螺 子 底盘 是 否 有 松 如 
母 或 蝇 是 检 松 动 ， 间 检查 起 动 油 孔 
柄 轴 颈 上 的 半圆 键 及 半 是 否 有 堵塞 


圆 键 醒 是 否 损坏 



















是 














对 手 操纵 对 热 敏 电阻 
阻 风门 式 阻 风 阀 式 起 
起 动 系统 动 系统 


检查 空气 滤 清 











磁 电 机 飞轮 有 松动 








是 | 否 
线圈 紧 固 螺钉 有 松动 或 定 检查 点 火器 
子 底盘 固定 螺钉 有 松动 是 否 损坏 


图 1-181 发 动机 起 动 困 难 或 不 能 起 动 的 故障 诊断 程序 五 
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气 氏 压缩 压力 过 低 


检查 配 气 机 构 配 气 正 时 是 否 正 时 











检查 调整 配 气 机 构 正 时 


气门 间隙 过 小 


检查 气门 间隙 是 否 过 小 


气门 间隙 符合 规定 值 


拆 下 气缸 盖 ， 分 别 从 进 气 口 和 排 气 口 注入 检查 调整 气门 间 除 ， 同 
煤油 ， 保 持 4~5min， 检 查 煤 油 是 否 从 气 时 检查 起 动 减 压 机 构 是 
门 与 气门 座 工 作 面 的 接合 处 渗 漏 否 工作 不 良 或 损坏 
















气门 漏 气 ， 应 分 解 气缸 盖 
分 解 气缸 体 及 活塞 ， 检 查 活塞 忌 门 漏 民 ， 应 分 解 忆 
环 是 否 折断 ， 活 塞 环 是 否 卡 死 人 
在 环 槽 内， 活塞 环 弹力 是 否 不 
足 ， 活 塞 环 是 否 过 度 磨损 引起 
开口 间隙 过 六， 气缸 内 芍 是 否 | | 检查 气门 村 是否 弯曲 变形 ， 气 “| | 检查 气缸 盖 气门 座 | | 检查 气 站 
过 度 拉 伤 或 划 伤 ， 气 缸 是 否 过 | | 门 头 部 是 否 下 斜 ， 气 门 工作 面 | | 工作 面 上 是 否 有 积 弹 笑 是 否 
度 磨损 或 失 贺 上 是 否 积 有 积 炭 、 磨 损 、 损 伤 、| | 央 、 磨 损 、 损 伤 、 有 折断 或 
站点 、 烧 蚀 或 麻 坑 等 思 点 、 烧 蚀 或 麻 坑 等 | | 弹力 不 足 













图 1-182 发 动机 起 动 困 难 或 不 能 起 动 的 故障 诊断 程序 六 


应 拆 下 化 油 器 并 分 解 ， 检 查 浮子 
针 间 与 针 间 座 之 间 是 否 有 异物 





否 








用 手 摇动 浮子 , 检查 浮子 针 间 的 锥 面 有 
其 内 是 否 有 汽油 合 阶 状 磨损 或 损伤 
是 
浮子 有 破裂 





图 1-183 发 动机 起 动 困难 或 不 能 起 动 的 故障 诊断 程序 七 
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表 1-25 发 动机 起 动 困难 或 不 能 起 动 的 维修 方法 






























































































































































































































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
箱 内 无 汽 ; 加 注 规定 牌号 汽油 
燃油 箱 
油箱 盖 通 气孔 油箱 通气 管 堵塞 清洗 琉 通通 气孔 或 通气 管 
倾倒 阀 内 部 堵塞 更 换 倾倒 闪 
您 油 比 发 | 倾倒 阔 相 连 的 油管 有 堵塞 琉 通 或 更 换 油管 
排放 控制 系统 和 
炭 色 内 部 或 进 气 口 堵塞 更 换 炭 镀 或 朴 通 进 气 口 
开关 处 于 关闭 状态 将 开关 处 于 打开 状态 
开关 内 部 有 堵塞 清洗 下 通 燃油 开关 
| 开关 内 部 损坏 更 换 燃 油 开关 
燃油 开关 - 
开关 的 滤 油 管 过 脏 或 堵塞 清洗 艳 通 开 关 的 滤 油 管 
自动 燃油 开关 的 负 压 管 脱落 接 上 负 压 管 
自动 燃油 开关 的 负 压 管 堵塞 或 破裂 更 换 负 压 管 
燃油 滤 清 器 内 部 过 脏 或 堵塞 更 换 燃 油 滤 清 器 
脱落 装 好 火花 塞 由 
火花 塞 由 
火花 塞 帽 损坏 更 换 火 花 塞 由 
电极 间 炭 连 清除 电极 间 积 
电极 间 积 炭 或 油污 过 多 清除 电极 间 积 炭 或 油污 
火花 塞 绝缘 体 损坏 更 换 火花 塞 
未 拧紧 而 松动 拧紧 火花 塞 
损坏 引起 火花 塞 体 漏 气 更 换 火 花 塞 
a 绝缘 外 壳 及 高 压 线 漏电 
点 火线 加 点 火线 圈 
线圈 内 部 短路 或 断路 Sn 
点 火器 内 部 损坏 更 换 点 火器 
点 火 开关 或 发 动 | 开关 存在 故障 修理 或 更 换 开 关 
机 熄火 开关 点 火 开关 至 点 火器 之 间 线路 有 断路 或 短路 接 通 或 更 换 导线 
| 线路 断路 或 短路 接 通 或 更 换 导 线 
点 火 系统 内 线路 
线路 连接 处 接触 不 良 连接 好 线路 
点 火电 源 线圈 短路 或 断路 更 换 点 火电 源 线圈 
触发 线圈 短路 或 断路 更 换 触 发 线圈 
线圈 输出 导线 断路 重新 连接 好 或 更 换 导 线 
飞轮 压 紧 螺 母 或 螺栓 松动 按 规 定 拧紧 压 紧 螺 母 或 螺栓 
人 曲柄 轴 颈 上 的 半圆 键 损坏 更 换 半 圆 键 
曲柄 轴 颈 上 的 半圆 键 槽 损坏 修理 或 更 换 曲轴 连 杆 
线圈 紧 固 螺钉 松动 拧紧 线圈 紧 固 螺钉 
定子 底盘 固定 螺钉 松动 拧紧 固定 螺钉 











触发 线圈 与 飞轮 上 的 触发 磁铁 之 间 间 际 大 于 0. 8m 





调整 触发 线圈 与 飞轮 上 的 触发 磁铁 之 间 间 
际 至 0.4 ~0. 8mm 
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( 续 ) 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
电量 不 足 或 无 电 补充 充电 或 更 换 蓄电池 
苹 电 池 
苹 电 池 至 点 火 开关 之 间 线 路 有 断路 或 短路 接 通 或 更 换 导线 
进 油管 堵塞 
清洗 琉 通 
浮子 高 度 过 高 调整 浮子 高 度 或 更 换 浮子 
浮子 高 度 过 低 更 换 或 调整 浮子 高 度 
浮子 破裂 修补 或 修理 浮子 
本 浮子 变形 修理 或 更 换 浮子 
浮子 针 闪 与 针 间 座 之 间 异 物 清除 异物 
浮子 针 闪 的 锥 面 上 有 台阶 状 详 损 或 损伤 更 换 浮子 针 闪 
手 操纵 阴风 门 式 起 动 系统 的 阻 风门 开 闭 不 灵活 
手 操纵 柱 塞 式 起 动 系统 的 起 动 柱 塞 开 闭 不 灵活 人 
热 敏 电阻 阻 风 阀 式 起 动 系统 的 热 敏 电 阴 阻 风 闪 损坏 | ”更换 热 化 电阻 阻 风 阅 
起 动 油 孔 或 油 道 堵塞 清洗 琉 通 
进 气 管 有 开 橡 更 换 进 气 管 
进 气管 密封 图 老化 失效 更 换 密封 轩 
与 进 气管 相连 油管 脱落 或 破裂 连接 上 或 更 换 油管 
空气 滤 清 器 | 滤芯 因 过 脏 而 堵塞 清洗 或 更 换 滤芯 
火花 塞 螺纹 孔 滑 牙 而 拧 不 紧 修理 火花 塞 螺纹 孔 或 更 换 气 低 关 
故 紧 螺母 或 螺栓 未 拧紧 而 松动 拧紧 压 紧 螺母 或 螺栓 
气 包 六 压 紧 螺母 或 螺栓 滑 牙 而 拧 不 紧 更 换 螺 母 或 螺栓 
气 抵 羡 衬 肆 冲破 或 破损 更 换 气 秘 盖 守护 
(全 盖 端 面 变形 研 麻 气 缸 盖 端面 或 更 换 气 缸 羡 
气 算 体 端 而 变形 研磨 气 和 体 端面 或 更 换 气 生体 
气 币 体 气 条 内 壁 过 度 划 伤 、 拉 伤 
气缸 过 度 磨损 或 失 国 me 
曲轴 箱 体 。 | “ 箱 体 上 气 生 螺 柱 的 螺纹 孔 滑 牙 而 拧 不 紧 修理 螺纹 孔 或 更 换 曲轴 箱 体 
折断 更 换 活塞 环 
活塞 环 卡 死 在 环 民 内 清除 积 2 
弹力 不 足 或 过 度 磨损 更 换 活塞 环 
配 气 机 构 。 | 配 气 不 正 时 重新 安装 配 气 正 时 
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( 续 ) 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
气门 间隙 过 小 调整 气门 间隙 至 规定 值 
气门 杆 弯曲 变形 更 换 气 门 杆 
气门 头 部 牌 斜 更 换 气 门 
气门 SE fp 这 让 
a pe 清除 积 炭 ， 并 用 研磨 砂 对 气门 与 气门 座 进 
气门 工作 面 上 有 磨损 或 有 损伤 或 有 四 点 或 有 烧 蚀 或 有 | 更 换 气 门 或 用 研磨 砂 对 气门 与 气门 座 进行 
麻 坑 人 研磨 修理 








清除 积 炭 ， 并 用 研磨 砂 对 气门 与 气门 座 进 











气门 座 工 作 面 上 积 有 积 多 






































行 研磨 修理 
气门 座 2 > 轻微 者 用 研磨 砂 对 气门 与 气门 座 进行 研磨 
有 修理， 严重 者 应 用 气门 座 贸 思 对 气门 座 进 生 
铣削 修理 
气门 弹 竹 | 折断 或 弹力 不 足 更 换 气 门 弹簧 
起 动 减 压 机 构 | 工作 不 良 或 损坏 修理 或 更 换 起 动 减 压 机 构 





D> = mii 


发 动机 过 热 是 指 发 动机 工作 温度 超过 正常 工作 温度 (发 动机 正常 工作 温度 是 指 气 饶 盖 
温度 在 100 ~200% ， 曲 轴 箱 内 润滑 油 在 50 ~95% )， 关闭 点 火 开关 后 发 动机 仍然 通过 自燃 
继续 运转 ， 气 氏 羡 和 气 饶 体 表面 上 的 油污 被 烤 焦 冒 烟 。 用 手 检查 时 ， 不 能 直接 接触 气 红 
盖 和 气缸 体 (由 于 气 负 羔 和 气 氏 体温 度 在 100%C 以 上 ， 容 易 把 手 烫 伤 ) ， 可 以 将 手 放 在 气 
垂体 与 曲轴 箱 体 接合 部 位 附近 。 若 手指 感到 温 热 或 较 逆 ， 但 手 仍 能 较 久 地 放 在 测量 部 位 
上 ， 则 说 明 发 动机 负荷 和 发 热 正常 ; 知 曲轴 箱 体 热 得 烫手 ， 手 不 能 放 在 测量 部 位 上 ， 则 
说 明 发 动机 超 负 荷 工 作 ， 但 还 能 继续 工作 ， 只 是 应 想 办 法 改善 工作 条 件 ; 知 用 苇 水 的 手 
指 与 曲轴 箱 体 作 瞬 间接 触 ， 水 滴 立 即 发 出 “ 吃 吃 ” 声 ， 则 说 明 发 动机 过 热 。 发 动机 过 热 
会 导致 发 动机 功率 下 降 ， 加 速 性 变 差 ， 引起 发 动机 胀 所 或 严重 拉 红 而 自动 炸 火 ， 加 剧 发 
动机 内 部 的 磨损 ， 甚 至 损坏 。 发 动机 过 热 的 故障 诊断 程序 见 图 1-184 ~ 图 1-187， 其 故障 
维修 方法 见 表 1-26 。 


,EYEE 


发 动机 动力 不 足 是 指 功 率 下 降 、 加 速 性 能 差 、 扑 坡 能 力 差 。 即 当 摩 托 车 在 阻力 较 大 的 道 
路 上 行驶 时 ， 明 显 地 感到 发 动机 转速 降低 ， 加 大 油门 发 动机 转速 增加 也 缓慢 ; 在 平坦 的 道路 
上 行驶 时 ， 达 不 到 最 高 车 速 ; 摩托 车 在 行驶 过 程 中 ， 虽 加 大 油门 ， 但 发 动机 转速 不 能 随 着 油 
门 加 大 而 迅速 提高 ， 车 速 升 高 缓慢 ; 疏 坡 时 ， 明 显 感到 无 力 。 发 动机 动力 不 足 的 故障 诊断 程 
序 见 图 1-188 ~ 图 1-190， 其 故障 维修 方法 见 表 1-27 。 
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发 动机 过 热 


检查 在 行驶 过 程 中 发 动机 是 否 长 时 间 
在 低速 档 或 不 良 道路 或 超 负荷 工作 






操作 使 用 不 当 检查 曲轴 箱 内 机 油 是 否 黏度 过 


差 或 变质 ， 油 量 是 否 加 注 过 多 





是 








更 换 机 油 或 放 
出 多 余 机 油 单 氏 发 动机 


检查 发 动机 冷却 系统 


自然 风 准 强制 风 冷 发 动机 水 冷 发 动机 发 动机 冷却 系 | 
发 动机 


统 冷却 良好 发 动机 各 饶 均 
能 正常 工作 


双 缸 或 多 缸 发 动机 


检查 发 动机 是 否 
有 某 单 缸 不 工作 
























发 动机 有 单 





全 查 负 不 工作 
检查 系统 内 的 冷却 风 CC Te 
检查 散热 扇 叶片 是 否 损坏 ， 风 丛 查 润滑 系 乡 
片 是 否 沾 扇 罩 及 风 齐 是 否 严重 直人 所“ 和 
hb 破损 ， 散 热 片 是 否 沾 人 ee 9 
1 有 泥 沙 或 油污 过 多 ee. 螺栓 ， 并 起 动 发 动机 检查 断 程序 ”进行 诊断 








气门 室 盖 座 孔 处 能 溅 出 机 油 或 能 人 
从 油 压 检查 螺栓 孔 处 能 涌 出 机 油 ， 螺栓 孔 处 极 少量 或 根 
且 能 随 着 发 动机 转速 升 高 而 增加 本 无 机 油 溅 出 或 涌 出 


润滑 系统 工作 正常 ， 应 润滑 系统 工作 不 良 ， 应 
检查 可 燃 混合 气 混合 比 检查 发 动机 润滑 系统 


图 1-184 发 动机 过 热 的 故障 诊断 程序 一 
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检查 水 冷 系 统 


起动 发 动机 ， 当 发 动机 温度 高 于 恒温 器 全 开 温度 (一 般 发 动机 气 


盖 温 度 高 于 80C) 时 ， 用 手 触 试 法 检查 散热 器 和 发 动机 温度 





散热 器 与 发 动机 
温度 基本 一 臻 


散热 器 温度 低 而 发 动机 温 
度 高 或 散热 器 根本 不 热 


系统 内 冷却 液 循环 正常 系统 内 冷却 液 循环 不 良 


检查 散热 器 的 散热 芯 上 是 否 沾 竺 散热 器 内 的 冷却 液 已 充分 
有 泥 沙 或 灰尘 过 多 ， 散 热 器 上 变 冷 后 ， 拆 下 散热 融 益 ， 检 
的 散热 片 是 否 压 坏 或 扭曲 过 多 查 散 热 器 内 的 冷却 液 容量 情况 


散热 器 内 的 
拔 下 散热 器 热 敏 开关 冷却 液 充足 


上 的 两 插头 ， 将 两 插 
头 相 对 接 ， 检 查 安装 
在 散热 器 背后 电动 风 
扇 是 否 能 正常 




















拆 下 恒温 器 ， 检 查 
其 是 否 能 正常 工作 









检查 水 泵 是 


应 拆 下 的 电动 风扇 电源 输 0 检查 散热 
入 导线 ， 将 试 灯 的 一 端 接 统 内 管 路 是 盖 是 否 一 一 一 
电源 输入 导线 ， 另 一 端 接 否 有 堵塞 工作 不 良 “| | 加 注 冷 却 液 ， 


同时 还 应 检查 
系统 管 路 内 是 
否 有 漏水 现象 


地 ， 打 开 点 火 开关 检查 


风扇 电动 机 损坏 检查 点 关 开关 至 风扇 电动 机 配套 电 


路 是 否 有 断路 ,熔断 器 是 否 烧 断 





图 1-185 发 动机 过 热 的 故障 诊断 程序 二 
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检查 可 燃 混 合 气 混合 比 


拆 下 火花 塞 ， 察 看 火花 塞 绝缘 体 裙 部 
的 颜色 及 根据 各 种 不 同 的 异常 现象 来 
判断 可 燃 混 合 气 是 否 过 稀 或 过 浓 









火花 塞 绝缘 体 禄 部 旺 深 黑色 ， 且 发 动 | | 火花 塞 绝缘 体 宰 部 呈 白 色 ， 
机 在 中 低速 运转 时 ， 排 气 消声器 冒 黑 | | 且 加 速 时 发 动机 产生 间 时 ， 
烟 或 放炮 ， 加 速 性 能 差 ， 仍 速 不 稳 且 | | 加 速 性 能 差 ， 化 油 器 出 现 加 
易 炮火 ， 高 速 运转 时 较为 正常 火 ， 发 动机 动力 不 足 等 现象 


可 燃 混 合 气 过 浓 


可 燃 混合 气 混合 比 正常 ， 
应 用 点 火 正 时 灯 检 测 发 
动机 点 火 是 否 正 时 








可 燃 混 合 气 过 稀 











检查 空气 二 
滤 清 器 小 检查 化 滑 器 浮子 高 | | 五 才 开 妥 入 
度 是 否 过 高 ， 各 量 | | 全 检查 气缸 体 
孔 及 孔道 是 否 有 堵 | | 合 处 密封 圈 是 排 气 口 或 排 
塞 ， 真 空 柱 塞 浆 上 | | 全 老化 失效 ， 气 消声器 是 
的 真空 膜 片 是 否 有 | | 与 进 飞 管 相连 否 积 炭 过 多 
破裂 或 旬 弄 油管 是 否 脱落 而 堵塞 ， 离 
或 破裂 合 器 是 否 打滑 


芯 是 否 过 


脏 


检查 浮子 || 检查 主 量 孔 是 否 过 
高 度 是 否 || 大 或 松 落 ， 油 针 上 


过 低 ， 浮 || 的 挡 圈 是 否 在 卡 在 
子 是 否 破 || 油 针 的 中 间 调 整 模 对 热 敏 电阻 阻 风 
裂 或 变形 || 上 ， 油 针 是 否 过 度 阀 式 起 动 系统 


磨损 


' 
对 手 操纵 阻 风 | | 对 手 操纵 柱 塞 
门 式 起 动 系统 | | 式 起 动 系统 


操纵 阻 风 门 手柄 ， 检查 起 动 柱 
检查 阻 风 门 是 否 塞 是 否 能 完 





分 解 磁 电机 ， 检 查 检查 磁 电 机 飞轮 压 

磁 电 机 点 火电 源 线 紧 螺 母 或 螺栓 是 否 
Ja | 圈 、 触 发 线圈 是 否 松动 ， 曲 柄 轴 颈 上 
油 器 ， 将 热 但 

有 松动 ， 或 定子 底 的 半圆 键 及 半圆 键 

1 盘 是 否 有 松动 槽 是 否 损坏 

电池 的 正 负 极 上 ， 等 待 大 约 

5min 后 ， 再 将 塑料 管 插入 化 

油 器 起 动 空 气孔 内 ， 然 后 用 

嘴 向 塑料 管 吹 气 检查 











线圈 紧 固 螺钉 有 
松动 或 定子 底盘 
固定 螺钉 有 松动 





能 完全 打开 全 关闭 










检查 热 敏 电 阻 阻 风 
阀 电 源 是 否 供给 不 良 


热 敏 电阻 阻 
风 阀 已 损坏 


图 1-186 发 动机 过 热 的 故障 诊断 程序 三 


137 


新 型 摩托 车 维修 一 本 通 





润滑 系统 工作 不 良 


检查 曲轴 箱 内 机 油 油 量 是 否 过 少 


是 
加 注 或 更 换 曲 轴 箱 内 机 油 检查 机 油 滤 清 器 滤芯 是 否 沾 有 异物 过 多 而 墙 塞 
否 
风 冷 、 水 冷 发 动机 


检查 润滑 油 道 是 否 堵塞 



















滤芯 过 脏 而 堵塞 







油 冷 发 动机 






检查 机 油 散 热 器 、 机 油 
油管 、 油 道 是 否 堵塞 

































































































































































是 
检查 机 油泵 及 其 驱 机 油 散 热 器 、 机 油 
动机 构 是 否 损 坏 油管 、 油 道 堵塞 
图 1-187 发 动机 过 热 的 故障 诊断 程序 四 
表 1-26 发 动机 过 热 的 故障 维修 方法 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 

长 时 间 在 低速 档 或 不 良 道路 上 行驶 停车 冷却 ， 变 换 档 位， 控制 车 速 

发 动机 超 负荷 工作 行驶 尽量 避免 超 负 荷 行驶 
双 饶 或 多 生发 动机 有 菜单 生 不 工作 维修 方法 见 表 1-25 
箱 内 机 油 黏度 过 差 或 变质 更 换 机 油 

曲轴 箱 箱 内 机 油 油 量 加 注 过 多 放出 多 余 机 油 
箱 内 机 油 油 量 过 少 加 注 或 更 换 曲 轴 箱 内 机 油 
阻 风门 未 完全 打开 打开 阻 风 门 
起 动 柱 塞 未 完全 关闭 关闭 起 动 柱 塞 
热 敏 电阻 阻 风 阀 损坏 更 换 热 敏 电阻 阻 风 阔 
热 敏 阻 阻 风 阀 电源 供给 不 良 检修 电路 
浮子 高 度 过 低 调整 浮子 高 度 或 更 换 浮子 
浮子 破裂 或 变形 修补 或 更 换 浮 子 

化 油 需 主 量 孔 过 大 修理 或 更 换 化 油 器 
主 量 孔 松 落 装 上 并 拧紧 主 量 孔 
油 针 上 的 挡 圈 调整 不 当 重新 调整 油 针 上 的 挡 圈 
油 针 过 度 磨 损 更 换 油 针 
浮子 高 度 过 高 调整 浮子 高 度 或 更 换 浮子 
量 孔 或 孔道 堵塞 清洗 化 油 器 
真空 柱 塞 阀 上 的 真空 膜 片 破裂 或 印 列 更 换 真空 柱 塞 或 化 油 器 
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第 一 章 ”看 图 学 修 摩托 车 发 动机 
( 续 ) 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
散热 厂 沾 有 泥 沙 或 油污 过 多 清除 泥 沙 或 油污 
导 风 晶 破损 更 换 导 风 党 
风 党 破损 更 换 风 单 
冷却 风 肩 风 叶 损坏 更 换 冷 却 风扇 
热 敏 开关 工作 失常 或 损坏 更 换 热 敏 开 关 
配套 电路 有 断路 接 通 或 更 换 导 线 
风扇 电动 机 熔断 絮 烧 断 更 换 炊 断 带 
风扇 电 动机 损坏 修理 或 更 换 风扇 电动 机 
储 液 箱 箱 内 冷却 液 水 量 过 少 或 根本 没有 补充 冷却 液 
表册 漏水 修理 或 更 换 损 坏 件 
堵塞 清洗 琉 通 管 路 
水 人 泵 损坏 修理 或 更 换 水 泵 
恒温 器 损坏 更 换 恒 温 器 
散热 世上 沾 有 泥 沙 或 灰尘 过 多 清洗 散热 必 
散热 需 散热 片 压 坏 或 扭曲 过 多 用 小 棒针 等 将 散热 片 矫 正 或 更 换 散 热 器 
散热 器 盖 工 作 不 良 更 换 散热 需 盖 
飞轮 压 紧 螺 母 或 螺栓 松动 按 规定 拧紧 压 紧 螺母 或 螺栓 
曲柄 轴 颈 上 的 半圆 键 损坏 更 换 半 圆 键 
发 电机 曲柄 轴 人 有 颈 上 的 半圆 键 槽 损坏 修理 或 更 换 曲 轴 连 杆 
线圈 紧 固 螺钉 松动 拧紧 线圈 紧 固 螺钉 
定子 底盘 固定 螺钉 松动 拧紧 固定 螺钉 
机 油 滤 清 履 滤 必 过 脏 而 堵塞 清洗 或 更 换 滤 世 
机 油泵 损坏 更 换 机 油泵 
机 油泵 驱动 机 构 损 坏 更 换 损坏 件 
润滑 油 道 堵塞 清洗 琉 通 油 道 
机 油 油管 堵塞 更 换 机 油 油管 
机 油 散热 天 堵塞 更 换 机 油 散热 带 
空气 滤 清 天 滤 必 过 脏 清洗 或 更 换 滤 艺 
进 气管 有 开裂 更 换 进 气管 
进 气管 密封 圈 老 化 失效 更 换 密封 圈 
与 进 气 管 相连 油管 脱落 或 破裂 相连 上 或 更 换 油管 
排 气 口 排 气 口 积 尖 过 多 而 堵塞 清除 排 气 口 积 》 
排 气 消 声带 内 部 积 痰 过 多 而 堵塞 清除 积 灵 或 更 换 排 气 消声器 

















离合 器 打滑 ， 其 检查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 2-18 ~ 表 2-20 
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发 动机 运转 
间断 或 转速 


火花 塞 有 断 
火 ， 应 检查 
点 火 系统 


见 诊断 
程序 三 
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将 前 后 轮 悬 室 ， 用 手 转 动车 轮 检 查 





发 动机 动力 不 足 









车 轮转 动 不 灵 活 


其 诊断 程序 见 图 3-30 


起 动 发 动机 ， 在 平坦 的 路 面 上 行驶 ， 稍 


车 轮转 动 灵 活 


检查 轮胎 气压 





加 大 油门 ， 观 察 发 动机 转速 变化 情况 








发 动机 转速 能 正常 上 升 








拆 下 火花 塞 ， 察 
看 火花 塞 绝 缘 体 
裙 部 的 颜色 及 根 
据 发 动机 各 种 不 
同 的 异常 现象 来 
判断 可 燃 混 合 气 
是 否 过 稀 或 过 浓 


诊断 程序 
见 图 1-186 





见 诊断 程序 二 


发 动机 工作 
时 ， 排 气 消 
声 器 声响 发 
间 ， 且 无 力 
向 外 排 废气 


检查 气缸 体 
排 气 口 或 排 


气 消声器 是 


否 有 积 炭 过 
多 而 堵塞 









单 缸 缸 发 动机 


加 大 油门 时 ， | | 加 大 油门 时 ， 排 气 
发 动机 产生 爆 | | 消声器 有 放炮 现象 ， 
燃 ， 同 时 化 油 | | 感到 发 动机 转速 提 
器 有 发 出 “ 啦 | | 不 起 ， 发 动机 工作 
听 " 的 回 火 声 | | 声响 沉 间 


点 火 时 间 过 早 点 火 时 间 过 迟 


点 火 不 正 时 ， 其 诊断 程序 见 图 1-186 


图 1-188 发 动机 动力 不 足 的 故障 诊断 程序 一 


检查 轮胎 是 否 扎 破 
及 气门 嘴 是 否 漏 气 





检查 发 动机 是 否 
有 某 单 和 不 工作 
是 


发 动机 有 单 缸 不 
工作 ， 不 工作 的 
一 缸 按 “发 动机 起 


动 困难 或 不 能 起 
动 的 故障 诊断 程 
序 ” 进 行 诊断 


第 一 章 ”看 图 学 修 摩托 车 发 动机 





应 进行 路 试 检查 ， 根 据 行驶 出 现 的 现象 来 判断 


行驶 车 速 不 能 随 着 发 动机 转 行驶 热 车 后 ， 明 显 地 感到 发 动 在 阻力 较 大 的 
速 的 升 高 而 提高 ， 行 驱 无 力 机 转速 降低 ， 加 大 油门 发 动机 道路 上 行驶 时 ， 
转速 升 高 缓慢 ,行驶 无 力 明显 感到 发 动 
机 转速 降低 ， 
齿轮 常 咕 合 式 行驶 无 力 
有 级 变速 器 








气缸 压缩 压力 

检查 离合 器 是 否 打 || 应 拆 下 左 曲 轴 箱 盖 ， 过 低 ， 其 诊断 

滑 ， 其 诊断 程序 见 |‖| 起 动 发 动机 ， 稍 加 油 检查 发 动机 捧 下 化 油 器 上 | | 程序 见 图 1-182 
图 2-83 一 图 2-85 门 ， 检 查 变 速 器 是 否 润滑 系统 及 的 进 油管 ， 检 
能 正常 变速 冷却 系统 是 查 其 出 油 量 

否 存在 故障 

引起 发 动机 

过 热 











检查 传动 皮带 是 
检查 离合 || ”检查 从 动 轮 大 否 过 度 磨 损 ， 主 、 有 
器 是 否 打 || ”弹簧 是 否 弹 力 从 动 办 的 工作 入 St 检查 化 油 ”| | 检查 燃油 开关 是 否 
滑 ， 其 诊 || ”过 弱 , 移动 从 面 是 否 过 度 磨损 ， 器 浮子 室 “| | 工作 不 良 或 堵塞 ， 
0 动 轮 上 的 所 人 移动 摩擦 轮 内 侧 Ee 油 位 是 否 ”| | 燃油 开关 的 滤 油 管 
图 2-85 凸轮 模 是 否 磨 深 道 是 否 过 度 麻 过 低 是 否 有 过 脏 而 堵塞 ， 
损 成 台阶 状 ， 损 或 被 拼 压 出 现 油箱 盖 通气 孔 或 油 
扭矩 销 及 导向 凹 坑 ， 离 心 深 柱 箱 通气 管 是 否 有 堵 
滚 子 是 否 过 度 是 否 偏向 磨损 或 塞 ， 稀 油 滤 清 器 是 
磨损 或 损伤 过 度 磨损 或 损坏 否 有 堵塞 


图 1-189 发 动机 动力 不 足 的 故障 诊断 程序 二 


起 动 发 动机 ， 仔 细 检 查 火 花 塞 、 火 花 塞 帽 、 点 
火线 圈 及 其 上 的 高 压 线 是 否 有 漏电 跳 火 现象 


有 漏电 跳 火 现象 


系统 内 存在 漏电 现象 拆 下 火花 塞 ， 装 上 一 只 新 火花 塞 ， 起 动 发 动机 进行 检查 


拆 下 火花 塞 帽 ， 装 上 一 只 新 火花 塞 帽 ， 起 动 发 动机 进行 检查 


火花 塞 帽 已 损坏 检查 点 火 系统 内 线路 是 否 有 短路 或 断路 现象 ， 
系统 内 线路 连接 处 或 插 接 件 是 否 有 接触 不 良 现 
象 ， 点 火 开关 及 发 动机 熄火 开关 是 否 存在 故障 


是 
系统 内 线路 有 故障 用 欧姆 表 检测 法 或 替换 法 依次 检查 点 火线 圈 、 
点 火器 、 点 火电 源 线圈 及 触发 线圈 是 否 损坏 


图 1-190 发 动机 动力 不 足 的 故障 诊断 程序 三 

















未 发 现 有 漏电 跳 火 现象 













能 排除 故障 






原 火 花 塞 有 故障 













应 检查 原 火 花 塞 电极 间隙 
是 否 过 小 ， 绝 缘 体 周围 是 
否 积 炭 或 油污 过 多 ， 绝 缘 
体 是 否 有 损坏 引起 漏电 






故障 依旧 
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表 1-27 发 动机 动力 不 足 的 故障 维修 方法 


























检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
车 轮 转动 不 灵活 维修 方法 见 表 3-7 
输 胎 气门 嘴 漏 气 拧紧 或 更 换 气 门 世 
扎 破 修补 或 更 换 轮胎 











双生 或 多 和希 发 动机 菜单 拭 不 工作 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-25 
润滑 系统 工作 不 良 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-26 

冷却 条 件 差 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形 式 及 维修 方法 见 表 1-26 

气缸 压缩 压力 过 低 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-25 

可 燃 混合 气 过 稀 或 过 浓 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-26 
点 火 不 正 时 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-26 

火花 塞 断 火 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-25 






























































































































































气 垂体 排 气 口 | 积 央 过 多 而 墙 守 清除 气 征 体 排 气 口 积 ; 
排 气 消声器 “| 内 部 积 炭 过 多 而 堵塞 清除 积 炭 或 更 换 排 气 消 声 咒 
离合 器 打滑 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 2-18 ~ 表 2-20 
传动 带 过 度 磨损 更 换 传动 带 
工作 狼 面 过 度 磨损 
主动 带 轮 ”| 移动 摩擦 轮 内 侧 滚 道 过 度 磨损 或 被 挤 压 出现 止 坑 | 更 热 主动 常 欠 
离心 滚 柱 有 偏向 磨损 或 过 度 磨损 或 损坏 更 换 离心 滚 柱 
工作 狼 面 过 度 磨损 em>{ 
ee 扭矩 凸轮 槽 已 磨损 成 台阶 状 人 
扭矩 销 或 导向 滚 子 过 度 磨 损 或 损伤 更 换 扭矩 销 及 导向 滚 子 
从 动 轮 大 弹 竹 弹 力 过 弱 更 换 从 动 轮 大 弹 筑 














有 队 >》 四 、 公 动机 仿 这 不 良 《人 


发 动机 仿 速 不 良 会 导致 发 动机 油耗 增加 ， 换 档 困 难 ， Ca 发 
动机 过 热 ， 加 快 机 件 磨损 等 不 良 后 果 。 它 主要 表现 为 发 动机 无 仿 速 、 仍 速 过 高 、 俘 速 不 稳 等 
三 种 情况 。 发 动机 仿 速 不 恨 的 故障 诊断 程序 见 图 1-191， 其 故障 维修 方法 见 表 1-28。 











表 1-28 发 动机 龟 速 不 良 的 故障 维修 方法 



























































故障 现象 检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
气 饶 压 缩 压 力 过 低 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形 式 及 维修 方法 方法 见 表 1-25 
机 体外 部 漏 气 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 方法 见 表 1-25 
总 速 调整 不 当 重新 调整 化 油 带 印 速 
_ 化 油 需 总 速 量 孔 、 油 道 或 气 道 堵塞 清洗 化 油 融 
发 动机 无 仿 速 
浮子 室 油 位 过 低 调整 浮子 高 度 或 更 换 浮子 
进 气 管 有 开裂 更 换 进 气 管 
进 气 管 密封 圈 老 化 失效 更 换 密封 圈 
与 进 气 管 相连 油管 脱落 或 破裂 相连 上 或 更 换 油管 
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第 一 章 ”看 图 学 修 摩托 车 发 动机 
( 续 ) 
故障 现象 检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
油门 操纵 拉 索 的 钢丝 台 0 a 加 
Be 清洗 润滑 或 更 换 油门 操纵 拉 索 
油门 弹 敌 过 弱 更 换 油门 弹 矫 
室 底 部 显 党 麻 捐 EF 塞 
发 动机 合 ee 柱 塞 底部 异常 磨损 更 换 柱 塞 
速 过 高 | 油门 轴 过 度 磨损 
比 油 器 
化 油 器 本 体 油门 轴 孔 过 度 磨损 人 
油门 与 轴 钾 接 处 有 松动 修理 或 更 换 化 油 器 
印 速 量 孔 过 大 更 换 傅 速 量 也 
火花 塞 火 弱 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 方法 见 表 1-25 
发 动机 傅 点 火 不 正 时 ,检查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 方法 见 表 1-26 
速 不 稳 可 燃 混合 气 过 浓 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 方法 见 表 1-26 
可 燃 混合 气 过 稀 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 方法 见 表 1-26 





发 动机 念 速 不 良 
发 动机 人 总 速 过 高 


用 手 扳 动 化 油 器 油门 
检查 其 是 否 完 全 关闭 


发 动机 念 速 不 稳 


将 火花 塞 装 在 火花 塞 帽 上 ， 使 火花 
塞 金属 壳 体 靠 在 气缸 盖 上 ， 打 开 点 


发 动机 无 念 速 


试 起 动 发 动机 ， 检 查 发 动机 外 部 各 接 





合 处 是 否 油 沫 或 向 外 喷气 的 气流 声 
火 开 关 ， 踩 下 起 动 路 杆 或 按 下 起 动 
按钮 ， 检 查 火花 塞 跳 火 情况 







检查 油门 
操纵 拉 索 
的 钢丝 绳 
在 外 套 中 
是 否 拉动 
不 灵活 ， 






机 体外 部 有 漏 气 ， 其 
诊断 程序 见 图 1-178 


检查 化 油 器 柱 
塞 底 部 是 否 异 
党 磨损， 油门 
轴 或 化 油 器 本 
体 轴 孔 是 否 过 
度 磨损 ， 油 门 
节气 门 弹 | | 与 轴 钢 接 处 是 
簧 是 否 过 | | 和 否 有 松动 ， 化 
能 油 器 傅 速 量 孔 
是 否 过 大 






火花 塞 电极 间 
跳出 火花 微弱 


火花 塞 电极 间 
能 跳出 粗壮 的 
蓝 白色 或 紫 蓝 
色 的 火花 






调整 后 发 动 
机 仍 无 仿 速 火花 塞 火 弱 ， 
应 检查 点 火 系 
统 ， 诊 断 程序 
见 图 1-179 





用 点 火 正 时 灯 
检测 发 动机 点 
火 是 否 正 时 


用 气缸 压力 表 检 
测 气缸 压缩 压力 


气缸 压缩 压力 正常 


检查 进 气管 是 否 
有 开裂 及 接合 处 
密封 圈 是 否 老 化 





化 油 器 念 速 
调整 不 当 


气 负 压缩 压力 过 低 


诊断 程序 
见 图 1-182 


检查 化 油 器 仿 速 量 孔 、 
























将 阻 风门 稍 关 小 一 点 或 略 庶 
挡 空 气 滤 清 器 进 气 口 检查 


点 火 不 正 时 ， 其 诊 
断 程序 见 图 1-186 





失效 ， 与 进 气管 
相连 油管 是 否 脱 
落 或 破裂 


油 道 及 气 道 是 否 堵塞 
浮子 室 油 位 是 否 过 低 


发 动机 仿 速 更 不 稳 


可 燃 混合 气 过 淡 ， 


发 动机 仿 速 趋 于 稳定 





诊断 程序 见 图 1-186 


图 1-191 发 动机 念 速 不 良 的 故障 诊断 程序 
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新 型 摩托 车 维修 一 本 通 


摩托 车 在 平坦 的 道路 上 以 经 济 车 速 行驶 ， 其 燃油 消耗 量 应 不 大 于 标准 耗 油 量 的 15% 。 
车 大 于 标准 耗 油 的 15% 以 上 ， 则 属于 燃油 超 耗 。 发 动机 燃油 超 耗 的 故障 诊断 程序 见 
图 1-192 ， 其 故障 维修 方法 见 表 1-29。 





























发 动机 燃油 超 耗 
将 前 后 办 悬空， 用 手 转动 车 轮 检查 
车 轮转 动 不 灵 活 


其 诊断 程序 见 















检查 操作 使 用 方法 是 否 正确 









车 轮转 动 灵活 即 检查 摩托 车 是 否 按 经 济 车 速 行驶 ， 
是 否 超载 行驶 或 经 常 在 低速 档 位 行 
检查 轮胎 气压 驶 ， 是 否 加 注 规定 牌号 的 汽油 





图 3-30 








检查 燃油 箱 、 燃 油 开 关 、 输 油 
管 、 化 油 器 等 是 否 有 漏 油 现象 


检查 燃油 箱 箱 体 是 否 i 
锈 穿 ， 燃油 开关 是 否 检查 发 动机 仍 速 是 否 过 高 
检查 化 油 器 滋 油 管 是 否 滋 油 | 损坏 ， 输 油管 是 否 有 
机 


是 否 破 裂 


是 | 。 否 
化 油 器 溢 油 ， 诊 断 拆 下 火花 塞 ， 察 看 火花 塞 绝缘 体 禄 部 的 颜色 及 根据 各 种 
程序 见 图 1-183 不 同 的 异常 现象 来 判断 可 燃 混 合 气 是 否 过 稀 或 过 浓 





火花塞 绝缘 体 裙 部 呈 棕 褐色 火花 塞 绝缘 休 裙 部 呈 深 黑色 ， 且 发 动 || 火花 塞 绝缘 体 裙 部 呈 白 色 ， 且 
机 在 中 低速 运转 时 ， 排 气 消声器 冒 黑 | | 加 速 时 发 动机 产生 间歇 ， 加 速 
耻 有 全 忆 当 全 比 讶 入， 应 用 点火 证 ] | 烟 或 放炮 ， 加 速 性 能 差 ， 印 速 不 稳 且 | | 性 能 差 ， 化 油 器 出 现 回 火 ， 发 
同比 下 党， 宇和 点 兴 正 | | 易 疙 火 ， 高 速 运转 时 较为 正 党 动机 动力 不 足 等 现象 


可 燃 混 合 气 过 稀 


可 燃 混 合 气 过 浓 






诊断 程序 见 图 1-186 












用 气缸 压力 表 检 
测 气缸 压缩 压力 


应 拆 下 左 曲轴 箱 盖 ， 起 动 发 动机 ， 稍 
加 油门 ， 检 查 变 速 器 是 否 能 正常 变速 
气缸 压缩 压力 正常 





气缸 压缩 压力 过 低 


诊断 程序 见 
图 1-182 检查 传动 皮带 是 否 沾 有 油污 或 过 度 磨 | | 检查 离合 器 是 否 打滑 ， 从 动 轮 
损 ， 主 、 从 动 轮 的 工作 锥 面 是 否 过 度 | | 大 弹簧 是 否 弹 力 过 弱 ， 移 动 从 
磨损 ， 移 动 摩擦 轮 内 侧 滚 道 是 否 过 度 | | 动 轮 上 的 扭矩 凸轮 醒 是 否 磨损 
检查 离合 器 是 否 打滑 ， 诊 磨损 或 被 挤 压 出 现 凹 坑 ， 离 心 滚 柱 是 | | 成 台阶 状 ， 扭 矩 销 及 导向 滚 子 
断 程序 见 图 2-83 一 图 2-85 否 偏 向 磨损 或 过 度 磨损 或 损坏 是 否 过 度 磨 损 或 损伤 


图 1-192 发 动机 燃油 超 耗 的 故障 诊断 程序 
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第 一 章 ”看 图 学 修 摩托 车 发 动机 





表 1-29 发 动机 燃油 超 耗 的 故障 维修 方法 




















检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
不 按 经 济 车 速 行驶 
超载 行驶 

操作 使 用 方法 改进 操作 使 用 方法 
低速 档 位 行驶 





不 按 规 定 牌 号 加 注 汽油 




























































































车 轮 转动 不 灵活 维修 方法 见 表 3-4 
气门 嘴 漏 气 拧紧 或 更 换 气 门 芯 
轮胎 
扎 破 修补 或 更 换 轮 胎 
燃油 箱 箱 体 锈 穿 漏 油 修补 或 更 换 燃 油箱 
损坏 而 漏 i 更 换 燃油 开关 
燃油 开关 
答 油管 破损 而 漏 油 更 换 输 油管 
溢 油 维修 方法 见 表 1-25 
化 油 器 
浮子 室 破裂 而 漏 油 更 换 浮子 室 
发 动机 息 速 过 高 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-28 











过 高 
可 燃 混合 气 过 稀 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-26 
气 过 浓 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-26 





点 火 不 正 时 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-26 








气 和 压缩 压力 过 低 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-25 























离合 器 打滑 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 2-18 ~ 表 2-20 





皮带 式 无 级 变速 器 有 故障 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-27 


EEE 


摩托 车 在 行驶 过 程 中 发 动机 自动 熄火 停车 。 发 动机 自动 熄火 的 故障 诊断 程序 
图 1-193 ， 其 故障 维修 方法 见 表 1-30。 


B+. 
在 生 内 发 出 一 种 比较 清脆 、 尖 锐 的 “ 当 、 当 ”或 “ 哈 、 噶 ”的 声响 ， 其 声 啊 在 冷 车 及 


加 速 时 最 为 明显 ， 发 动机 温度 升 高 后 ， 声响 会 减弱 或 消失 。 敲 饶 声 的 故障 诊断 程序 见 
图 1-194 ， 其 故障 维修 方法 见 表 1-31。 
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新 型 摩托 车 维修 一 本 通 


发 动机 自动 熄火 


摩托 车 在 行驶 过 程 中 
发 动机 无 异常 现象 而 
逐渐 炮火， 且 炸 火 前 
明显 感到 发 动机 无 力 



















发 动机 无 异常 现象 而 自动 熄火 
检查 点 火 系统 


摩托 车 在 行驶 过 程 中 发 动 
机 产生 金属 摩擦 声 或 不 正 
常 的 敲 击 声 和 杂 声 ， 车 速 
明显 减 慢 ， 随 后 突然 炮火 






脚 踩 起 动 蹲 杆 ， 检 查 
发 动机 内 部 机 械 情 况 





摩托 车 在 检查 燃油 供给 系统 


行驶 过 程 


若 摩托 车 
在 高 速 行 
驶 过 程 中 
自动 熄火 


摩托 车 在 
有 水 的 道 
中 遇 到 震 路 上 行驶 
动 后 自动 过 后 自动 
熄火 熄火 


检查 火花 
塞 电极 间 
是 否 有 痰 
连 ， 点 火 
系统 内 各 
导线 有 无 
被 磨 断 或 
短路 、 各 
个 接头 有 
无 松动 脱 
开 或 接触 
不 良 


摩托 车 在 
炮火 前 没 
加 大 油门 
发 动机 转 
自动 升 高 ， 
在 低速 行 
驶 时 这 样 
的 现象 万 
其 明显 


检查 火花 检查 火花 

塞 帽 是 否 塞 帽 内 部 

有 脱落 是 否 浸水 
而 漏电 


检查 气缸 和 
活塞 是 否 变 
形 而 胀 所 或 
连 杆 大 头 轴 
承 是 否 咬 死 


检查 变速 器 
齿轮 是 否 有 
损坏 或 是 否 
存在 其 它 内 
部 零 部 件 损 
坏 而 被 卡 住 


拧 松 化 油 器 的 放 油 螺 杀 ， 检 查 
化 油 器 谥 油管 是 否 有 汽油 流出 


检查 燃油 箱 内 是 否 有 汽油 


有 汽油 流出 





拆 下 火花 塞 检查 


化 油 器 不 进 油 


诊断 程序 见 图 1-180 



















发 现 火 花 塞 电 
极 表面 干燥 


检查 化 油 器 内 部 有 堵塞 


图 1-193 发 动机 自动 熄火 的 故障 诊断 程序 








发 现 火花 塞 电 
极 表面 潮湿 


检查 空气 滤 清 器 滤芯 是 否 严重 堵 


塞 ， 化 油 器 浮子 室 油 位 是 否 过 高 


表 1-30 发 动机 自动 熄火 的 故障 维修 方法 















































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
en 脱落 装 上 火花 于 
内 部 浸水 漏电 擦 干 火花 塞 帽 内 部 

点 火线 圈 短路 或 断路 更 换 点 火线 圈 
火花 塞 电极 间 炭 连 清除 电极 间 积 
导线 磨 断 或 短路 更 换 或 接 通 导线 

系统 内 线路 接头 松动 脱 开 插 好 接头 

接头 接触 不 良 修理 接头 
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第 一 章 看 图 学 修 摩托 车 发 动机 & 有 
( 续 ) 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
大 箱 内 无 汽 按 规定 加 注 汽 油 
油箱 盖 通 气孔 堵塞 清洗 下 通通 气孔 
化 油 需 不 进 油 维修 方法 见 表 1-25 
化 油 需 内 部 堵塞 清洗 玻 通 
浮子 高 度 过 高 调整 浮子 高 度 或 更 换 浮子 
空气 滤 清 器 滤 必 堵塞 清洗 或 更 换 滤 忆 
气缸 体 拉 伤 或 损坏 铅 饶 或 更 换 气 氏 体 
活塞 拉 伤 或 损坏 更 换 活塞 
曲轴 连 杆 连 杆 大 头 轴承 咬 死 更 换 曲 轴 连 杆 
变速 器 齿轮 损坏 更 换 齿轮 








发 动机 温度 升 高 后 ， 仍 有 敲 包 声 ， 应 拆 


下 气缸 盖 、 


气缸 体 、 活 塞 及 活塞 环 检查 





发 动机 刚 维 修 过 后 出 


现 敲 缸 声 ， 应 检查 活 


塞 方向 是 否 有 装 反 





用 内 径 百 分 
表 检 测 气 缸 
内 径 ， 检 查 
其 是 否 过 度 
磨损 


检测 活塞 外 径 及 气缸 内 
径 ， 计 算出 活塞 与 气缸 
的 配合 间隙 是 否 过 大 





将 三 分 之 一 的 活塞 销 插 入 活 
塞 销 孔 内 ， 然 后 用 手 沿 径 向 
摆动 活塞 销 ， 检 查 其 有 无 游 阶 





用 外 径 千 分 尺 
检测 活塞 外 径 ， 
检查 其 是 否 过 
度 磨损 


用 手 上 下 推拉 连 杆 ， 检 查 连 杆 轴 
承 与 曲柄 销 的 配合 间隙 是 否 过 大 





分 解 曲轴 连 杆 ， 检 查 连 杆 大 头 孔 、 曲 
柄 销 、 连 杆 大 头 轴承 是 否 过 度 磨损 





检查 连 杆 是 否 有 
弯曲 或 扭曲 变形 


用 内 径 百 分 
表 测 量 活塞 
销 孔 内 径 ， 
检查 其 是 否 


过 度 磨 损 


用 外 径 千 分 尺 
在 活塞 销 上 、 
中 、 下 三 个 位 
置 测量 活塞 销 
外 径 ， 检 查 其 
是 否 过 度 磨损 









































图 1-194 ” 敲 饶 声 的 故障 诊断 程序 
表 1-31 敲 饶 声 的 故障 维修 方法 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
气缸 内 径 过 度 磨损 镜 氏 修 理 或 更 换 气 氏 体 
活塞 方向 装 反 活塞 顶 面 标 有 “IN” 记 号 应 朝向 气缸 体 进 气 侧 
外 径 过 度 磨 损 二 
活塞 销 孔 内 径 过 度 磨损 
活塞 销 外 径 过 度 磨损 更 换 活 塞 销 
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( 续 ) 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
连 杆 大 头 孔 内 径 过 度 磨损 更 换 连 杆 或 曲轴 连 杆 
曲柄 销 外 径 过 度 磨 损 更 换 曲 柄 销 或 曲轴 连 杆 
曲轴 连 杆 
连 杆 大 头 轴承 过 度 磨损 更 换 轴 承 或 曲轴 连 杆 
连 杆 弯曲 或 扭曲 变形 校正 或 更 换 曲 轴 连 杆 





》 八 、 活 塞 环 漏 气 声 咱 


在 气 秃 内 有 一 种 空洞 的 “ 喝 、 喝 ”“ 忠 、 咳 ” 声 ， 严 重 时 有 较 明 显 的 “ 吧 、 吧 ” 的 声 











啊 。 活 塞 环 漏 气 声响 的 故障 诊断 程序 见 图 1-195 ， 其 故障 维修 方法 见 表 1-32。 


活塞 环 敲 击 声响 





在 气 饶 内 发 出 “ 味 味 ”和 “ 啊 啊 ” 在 气缸 内 发 出 “出 喇 声 在 气缸 体 上 部 发 出 一 种 钝 哑 的 
声 ， 冷 机 和 热机 声响 一 样 ， 同 时 曲 “ 哈 、 吗 ”的 金属 碰 击 声 ， 随 着 发 


轴 箱 内 有 时 还 伴随 发 出 “ 秤 秤 ” 声 活塞 环 与 环 异 碰撞 声响 动机 转速 的 升 高 ， 声 响 随 之 增 大 


拆 下 气缸 盖 、 气 缸 体 、 活 塞 及 活 活塞 环 碰 气 缸 台 阶 声响 
塞 环 ， 清 除 活塞 环 粳 内 及 活塞 环 

上 的 积 崇 ， 检 查 活塞 环 及 活塞 环 

槽 是 否 过 度 磨损 引起 活塞 环 与 环 检查 气缸 上 部 是 否 

模 的 间隙 过 大 有 磨损 成 台阶 状 


















图 1-195 活塞 环 散 击 声 啊 的 故障 诊断 程序 


表 1-32 活塞 环 敲 击 声响 的 故障 维修 方法 














检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
折断 更 换 活 塞 环 
活塞 环 
环 上 下 表面 过 度 磨损 更 换 活 赛 环 
活塞 环 槽 过 度 磨 损 更 换 活塞 
气 饶 体 气 和 上 部 磨损 成 台阶 状 更 换 气 饶 体 











> i 


在 发 动机 工作 时 ， 会 发 出 一 种 非常 尖锐 、 清 脆 、 音 调 甚 高 而 明显 的 “ 哄 、 哄 ”的 金属 








散 击 声 啊 ， 像 用 手 锤 敲打 铁 钻 的 声音 。 其 声 啊 在 冷 机 不 啊 ， 温 度 升 高 后 则 发 啊 ， 温 度 越 高 越 
啊 。 活 塞 销 敲 击 声响 的 故障 诊断 程序 见 图 1-196 ， 其 故障 维修 方法 见 表 1-33 。 
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活塞 销 水 平 播 入 活塞 销 孔 内 ， 用 手 沿 
径 向 摆动 活塞 销 ， 检 查 其 有 无 游 阶 


在 活塞 销 及 连 杆 小 头 孔 的 表面 加 注 机 油 ， 把 活塞 
销 推 入 连 杆 小 头 孔 ， 用 手 上 下 摆动 活塞 销 来 检查 


摆动 时 感到 游 险 比 较 大 
用 内 径 百 分 表 检测 活塞 
径 是 否 过 
错乱 内 径 是 合 过 度 磨 可 | [活塞 销 与 连 杆 小 头 孔 的 配合 间 承 过 大 


用 内 径 百 分 表 检 测 连 杆 小 

















用 外 径 千 分 尺 检测 活塞 


销 外 径 是 否 过 度 磨损 头 孔 内 径 是 否 过 度 磨损 





图 1-196 活塞 销 殴 击 声 啊 的 故障 诊断 程序 


表 1-33 活塞 销 敲 击 声响 的 故障 维修 方法 

















检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
活塞 活塞 销 孔 过 度 磨损 更 换 活塞 
活塞 销 活塞 销 过 度 磨损 更 换 活 塞 销 

连 杆 小 头 孔 连 杆 小 头 孔 过 度 磨损 更 换 曲 轴 连 杆 或 连 杆 


+ 


在 曲轴 箱 附近 可 听 到 一 种 清脆 、 首 量 较 大 的 “ 当 、 当 ”响声 ， 严 重 时 为 “哗啦 、 哗 啦 ” 
声 啊 ; 离 发 动机 一 定 距 离 ， 则 听 到 短促 而 坚实 的 “ 哄 、 哄 ” 声 啊 。 声 啊 能 随 发 动机 转速 升 
高 而 增 大 ， 随 负 答 的 增 大 而 增强 。 猛 增 转 速 或 儿科 时 ， 啊 声 最 明显 ; 不 随 发 动机 温度 
化 。 连 杆 大 头 轴 承 敲 击 声响 的 故障 诊断 程序 见 图 1-197， 其 故障 维修 方法 见 表 1-34。 


+ 


在 发 动机 从 全 速 过 渡 到 中 速 工 况 时 ， 曲 轴 箱 处 能 听 到 明显 的 “ 唑 、 唑 ” 异 声 。 负 奏 增 
大 ， 曲 轴 箱 处 发 出 音调 低 间 、 钝 哑 而 沉重 的 “ 匀 、 匀 ” 或 “ 刚 、 刚 ”的 响声 。 发 动机 负 葵 
越 大 ， 响 声 越 大 ， 发 动机 转速 越 快 ， 响 声 也 越 大 。 

引起 曲轴 轴承 异常 声响 主要 原因 是 由 于 长 期 使 用 或 润滑 不 良 造 成 曲轴 轴承 过 度 磨损 或 烧 
蚀 而 引起 的 ， 应 及 时 更 换 曲轴 轴承 。 
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连 杆 大 头 轴承 敲 击 声响 


拆 下 气缸 盖 、 气 缸 体 及 活塞， 上 下 
推拉 连 杆 或 左右 摆动 连 本 检查 










推拉 时 感到 有 轴 向 间隙， 在 连 杆 
小 头 测量 ， 其 摆动 量 大 于 1.5mm 


连 杆 大 头 轴承 与 曲柄 销 的 配合 间隙 过 大 


图 1-197 连 杆 大 头 轴承 敲 击 声响 的 故障 诊断 程序 


表 1-34 连 杆 大 头 轴承 敲 击 声响 的 故障 维修 方法 




















检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
连 杆 大 头 孔 过 度 磨损 更 换 曲 轴 连 杆 或 连 杆 
曲轴 连 杆 曲柄 销 过 度 磨 损 更 换 曲 轴 连 杆 或 曲柄 销 
连 杆 大 头 轴承 过 度 磨 损 更 换 曲 轴 连 杆 或 连 杆 大 头 轴承 


JE 


在 傅 速 运转 时 ， 气 负 盖 处 会 出 现 有 节奏 的 “ 、 哄 ”或 “ 哆 、 哆 ”的 敲 击 声 啊 ， 转 速 


增高 ， 啊 声 随 之 增 大 ， 并 变 得 杂乱 。 we 198 ， 其 故障 维修 方 
法 见 表 1-35。 







检查 调整 气门 间隙 


调整 气门 间隙 符合 标 调整 气门 间隙 符合 标准 值 后 使 
准 值 后 故障 便 能 排除 用 一 段 后 仍 出 现 气 门 敲 击 声 


气门 间隙 过 大 “| | 检查 气门 摇 辟 工作 圆 弧 面 或 凸轮 轴 晤 轮 摩 擦 面 或 
气门 杆 端 面 或 气门 间隙 调整 螺钉 的 头 部 是 否 因 六 


火 硬度 低 造成 局 部 磨损 而 引起 气门 间隙 过 大 


图 1-198 气门 斋 击 声 的 故障 诊断 程序 
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表 1-35 气门 敲 击 声 的 故障 维修 方法 





























检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
气门 间隙 过 大 调整 气门 间 际 至 规定 值 
气门 杆 端面 磨损 成 凹陷 更 换 气 门 杆 
配 气 机 构 气门 间隙 调整 螺钉 的 头 部 过 度 磨损 更 换 气 门 间隙 调整 螺钉 
气门 择 辟 工作 圆 弧 面 烧 蚀 或 磨损 成 外 模 | ”更换 气 门 播 臂 
凸轮 轴 凸 轮 摩 氛 面 过 度 磨损 更 换 凸 轮轴 








>》 十 三 、 气 门 汤 气 《4 


在 发 动机 运转 时 ， 在 气 氏 盖 进 气管 侧 听 到 “ 咕 咕 ”的 声响 ， 或 在 气 氏 盖 排 气管 侧 听 到 
“ 啼 、 嘱 ”的 声响 。 气 门 漏 气 的 故障 诊断 程序 见 图 1-199 ， 其 故障 维修 方法 见 表 1-36 。 




















检查 气门 间隙 是 否 过 小 











气门 间隙 符合 规定 值 


拆 下 气缸 盖 并 分 解 ， 检 
查 进 排 气门 及 气门 座 


| 
气门 间隙 过 小 
检查 调整 气门 间隙 










检查 气门 杆 是 否 弯曲 变形 ， 气 门 头 部 是 检查 气缸 盖 气 门 座 工作 面 检查 气门 弹 先是 否 
否 看 斜 ， 气 门 工作 面 上 是 否 积 有 积 炭 、 上 是 否 有 积 炭 、 磨 损 、 损 有 折断 或 弹力 不 足 
磨损 、 损 伤 、 四 点 、 烧 蚀 或 麻 坑 等 伤 、 凹 点 、 烧 蚀 或 麻 坑 等 


图 1-199 气门 漏 气 的 故障 诊断 程序 


表 1-36 气门 漏 气 的 故障 维修 方法 
















































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 

气门 间隙 过 小 调整 气门 间隙 至 规定 值 
气门 杆 弯曲 变形 更 换 气 门 杆 

总 疝 气门 头 部 焉 和 余 更 换 气 门 
气门 工作 面 上 积 有 积 ; 清除 积 炭 ， 并 用 研磨 砂 对 气门 与 气门 座 进行 研磨 修理 
和 更 换 气 门 或 用 研磨 砂 对 气门 与 气门 座 进行 研磨 修理 
气门 座 工 作 面 上 积 有 积 包 清除 积 炭 ， 并 用 研磨 砂 对 气门 与 气门 座 进行 研磨 修理 

气门 座 气门 座 工 作 面 上 有 磨损 或 有 损伤 或 | ”轻微 者 用 研磨 砂 对 气门 与 气门 座 进行 研磨 修理 ， 严 重 者 
有 四 点 或 有 烧 名 或 有 麻 坑 应 用 气门 座 铵 刀 对 气门 座 进行 铣削 修理 

气门 弹 扯 折断 或 弹力 不 足 更 换 气 门 弹 得 
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) BEEK 


在 发 动机 运转 时 ， 在 正 时 链 处 产生 “ 嘎 哄 、 味 哄 ” 或 “沙沙 ”或 比较 刺耳 的 噪声 。 正 
时 链 传动 异 响 的 故障 诊断 程序 见 图 1-200， 其 故障 维修 方法 见 表 1-37 。 


正 时 链 传动 异 响 
检查 调整 正 时 链 张 紧 器 


调整 后 便 能 排除 故障 调整 后 故障 依然 存在 


日 常 未 定期 调整 张 紧 器 检查 正 时 链 是 否 过 度 磨损 或 拉 长 










































E、 从 二 正 时 链 过 度 
检查 正 时 链 主 、 从 动 链 轮 
轮 齿 是 否 过 度 磨损 或 损伤 | | 磨损 或 拉 攻 






检查 正 时 链 
张 紧 装置 


张 紧 轮 式 正 时 链 张 紧 装 置 张 紧 板式 正 时 链 张 紧 装 置 


检查 张 紧 轮 、 油 泵 检查 张 紧 杆 单 向 活 门 是 否 检查 张 紧 板 、 导 检查 张 紧 器 是 
传动 链 轮 轮 齿 是 否 有 损坏 ， 张 紧 杆 张 紧 弹 筑 向 板 的 摩擦 面 是 否 工 作 不 良 
过 度 磨损 或 损伤 是 否 弹 力 不 足 或 折断 否 过 度 磨损 












图 1-200 正 时 链 传动 异 响 的 故 隐 诊断 程序 
表 1-37 正 时 链 传动 异常 声响 的 故障 维修 方法 









































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
张 紧 器 日 常 未 定期 调整 调整 张 紧 器 
下 时 链 过 度 磨损 或 拉 长 更 换 正 时 链 
下 时 链 主 、 从 动 链 轮 | 轮 具 过 度 磨损 或 损伤 更 换 主 、 从 动 链 轮 
张 紧 轮 、 油 泵 传动 链 轮 轮 此 过 度 磨损 或 损伤 。 | 更 换 张 紧 轮 及 油泵 传动 链 轮 
张 紧 轮 飞 正 时 。 | 张 紧 杆 单 向 活 门 损坏 更 换 张 紧 杆 
链 张 紧 装置 紧 紧 
张 紧 杆 张 紧 弹 签 弹 力 不 足 或 折断 更 换 张 紧 弹 筑 
张 紧 板 、 导 向 板 的 摩擦 面 过 度 磨损 更 换 张 紧 板 及 导向 板 
正 时 链 张 紧 装置 
张 紧 器 工作 不 恨 更 换 张 紧 器 








>》 十 五 、 排 气 消声器 尾 管 冒 


摩托 车 在 行驶 过 程 中 ， 从 排 气 消声器 尾 管 冒 蓝 白 色 浓 烟 ， 曲 轴 箱 内 机 油 油 耗 增加 。 排 气 
消声器 尾 管 冒 蓝 白色 浓 烟 的 故障 诊断 程序 见 图 1-201， 其 故障 维修 方法 见 表 1-38。 








机 束 
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排 气 消声器 尾 管 冒 蓝 白 色 浓 烟 







拧 下 油 标尺 或 通过 油 位 观察 窗 检查 曲轴 
箱 内 机 油 油 位 是 否 超过 所 标的 上 刻 线 


油 位 超过 所 标的 上 刻 线 
曲轴 箱 内 机 油 加 注 过 量 
放出 曲轴 箱 内 多 余 机 油 


起 动 发 动机 ， 使 其 在 高 速 运转 时 ， 拧 下 油 标 
尺 或 注油 盖 ， 检 查 机 油 加 注 口 是 否 冒 烟 










机 油 加 注 口 并 不 冒 烟 


检查 气门 杆 与 气门 导管 的 
配合 间隙 是 否 过 大 


机 油 加 注 口 冒 烟 或 脉动 冒 烟 


检查 活塞 坏 开 口 位 置 是 否 相互 
错开 ， 活 塞 上 的 活塞 环 是 否 卡 
死 在 环 槽 内 ， 活 塞 环 弹力 是 否 
不 足 ， 活 塞 环 是 否 过 度 磨 损 引 
起 开口 间隙 过 大 ， 气 缸 是 否 过 
度 磨 损 ， 气 缸 内 壁 是 否 过 度 划 
伤 或 拉 伤 





配合 间隙 过 大 


检查 气门 杆 及 气门 
导管 是 否 过 度 磨 损 


配合 间隙 符合 规定 要 求 


检查 气门 油封 是 否 过 度 磨 损 或 
损坏 ， 气 门 杆 是 否 有 过 度 拉 伤 
或 划 伤 











图 1-201 排 气 消 声 带 尾 管 冒 蓝 白色 浓 烟 的 故障 诊断 程序 


表 1-38 排 气 消声器 尾 管 冒 蓝 白色 浓 烟 的 故障 维修 方法 
















































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
曲轴 箱 箱 内 机 油 加 注 过 量 放出 多 余 机 油 ， 使 机 油 油 位 不 超过 上 刻 线 即 可 
开口 位 置 未 错开 按 规定 安装 活塞 环 
卡 死 在 环 槽 内 清除 积 
活塞 环 
弹力 不 足 
更 换 活 赛 环 
过 度 磨 损 
气 氏 过 度 磨 损 
气 饶 体 尔 缸 或 更 换 气 缸 
气 仙 内 壁 过 度 划 伤 、 拉 伤 
气门 杆 严 重 磨损 
更 换 气 门 
气门 杆 严重 拉 伤 或 划 伤 
气门 
气门 导管 内 径 严 重 磨损 更 换 气 门 导管 
气门 油封 严重 磨损 或 损坏 更 换 气 门 油封 











》 》 十 六 、 排 气 消声器 尾 管 冒 黑 四 《4 


发 动机 工作 时 ， 排 气 消 声 器 尾 管 冒 一 股 黑 烟 ， 加 速 时 较 明显 。 排 气 消 声 器 尾 管 冒 黑 烟 的 
故障 诊断 程序 见 图 1-202 ， 其 故障 维修 方法 见 表 1-39。 
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发 动机 运转 间断 或 转速 忽 快 忽 慢 ， 
并 伴 有 排 气 消声器 尾 管 冒 黑 烟 











检查 浮子 室 油 检查 化 油 器 起 动 
位 是 否 过 高 系统 工作 情况 

















对 手 操纵 柱 塞 
式 起 动 系 统 






对 热 敏 电阻 阻 风 
阀 式 起 动 系统 


-一 一 对 手 操纵 阻 风 
检查 浮子 高 检查 主 量 孔 是 否 门 式 起 动 系统 


度 是 否 过 低 ， 过 大 或 松 落 ， 油 
浮子 是 否 破 针 上 的 挡 圈 是 否 
裂 或 变形 在 卡 在 油 针 的 中 | | 操纵 阻 风门 手柄 ，| | 检查 起 动 柱 | | 拆 下 化 油 器 ， 将 热 个 电 
间 调 整 模 上 ， 油 检查 阻 风 门 是 否 阻 阻 风 闪 的 两 根 导线 分 

针 是 否 过 度 磨损 | | 能 完全 打开 p 别 接 于 蓄电池 的 正 负极 
再 将 塑料 管 插入 化 油 器 

起 动 空气 孔 内 ， 然 后 用 

嘴 向 塑料 管 吹 气 检查 
























检查 热 敏 电阻 阻 风 阀 
电源 是 否 供给 不 良 


图 1-202” 排 气 消 声 带 尾 管 冒 黑 烟 的 故障 诊断 程序 
表 1-39 排 气 消声器 尾 管 冒 黑 烟 的 故障 维修 方法 






























































































































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
火花 塞 断 火 ， 其 检查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-25 
空气 滤 清 器 滤 必 过 脏 清洗 或 更 换 滤 必 
浮子 高 度 过 低 调整 浮子 高 度 或 更 换 浮子 
浮子 破裂 或 变形 修补 或 更 换 浮子 
主 量 孔 过 大 修理 或 更 换 化 油 咒 
主 量 孔 松 ; 装 上 并 拧紧 主 量 孔 
油 针 上 的 挡 圈 调整 不 当 重新 调整 油 针 上 的 挡 圈 
化 油 履 
油 针 过 度 磨损 更 换 油 针 
手 操纵 阻 风门 式 起 动 系统 的 阻 风门 未 完全 打开 打开 阻 风门 
手 操纵 柱 窒 式 起 动 系统 的 起 动 柱 塞 未 完全 关闭 关闭 起 动 柱 塞 
热 敏 电阻 阻 风 阀 式 起 动 系统 的 热 敏 电阻 阻 风 阀 损坏 更 换 热 敏 电 阻 阻 风 内 
热 敏 电阻 阻 风 阀 电源 供给 不 良 检修 电路 











>》 + ni 


排 气 消 声 此 放炮 ， 是 指 未 燃烧 完 的 可 燃 混合 气 在 排 气 消 声 融 内 重新 燃烧 发 出 的 爆炸 声 。 
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排 气 消 声 器 放炮 的 故障 诊断 程序 见 网 1-203 ， 其 故障 维修 方法 见 表 1-40。 


排 气 消声器 放炮 
起 动 发 动机 检查 


发 动机 运转 间断 或 转 | | 起 动 发 动机 时 ， 排 气 消声器 有 放炮 发 动机 加 速 后 ， 收 
速 忽 快 忽 慢 ， 并 伴 有 | | 现象 ， 起 动 后 加 大 油门 感到 发 动机 回 油门 时 排 气 消 声 
排 气 消声器 放炮 转速 提 不 起 ， 发 动机 工作 声响 沉闷， 器 放炮 

仿 速 容易 炮火 


能 差 ， 印 速 不 稳 | | 拆 下 火花 塞 检查 其 

且 易 熄 火 ， 高 速 | | 电极 间 是 否 有 水 珠 ss 
运 ， 党 点 火 过 述 气 不 正 讨 机 
运转 时 较为 正常 压 油管 ， 用 小 螺钉 堵 
塞 负 压 油管 ， 用 一 根 


发 动机 在 中 低速 
运转 时 ， 排 气 消 
声 器 放炮 并 伴 有 
冒 黑 烟 ， 加 速 性 








诊断 程序 检查 配 气 机 构 油管 一 端 插 到 空气 控 

EL A 见 图 1-186 制 阀 的 负 压 接 嘴 上 ， 

天 起 动 发 动机 ， 抽 拉 注 

- 射 器 活塞 ， 加 大 油门 

诊断 程序 负 压 油管 脱 | | 检查 空气 控制 闪 连 | | 后 收回 油门 检查 故障 
见 图 1-186 见 图 1-190 落 或 破损 接 的 输 气 油管 是 否 | | 是 否 能 排除 故障 





有 脱落 或 破损 


是 否 
输 气 油管 脱落 或 破损 空气 控制 阀 工 作 不 良 
图 1-203 “ 排 气 消声器 放炮 的 故障 诊断 程序 


表 1-40 排 气 消声器 放炮 的 故障 维修 方法 





检查 部 位 或 部 件 损坏 现象 维修 方法 








可 燃 混合 气 过 浓 ， 其 检查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形 式 及 维修 方法 见 表 1-26 
火花 塞 断 火 ， 其 检查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-25 
点 火 过 迟 ， 其 检查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形 式 及 维修 方法 见 表 1-26 






















































































燃油 箱 汽油 中 混 有 水 清洗 燃油 箱 
化 油 器 汽油 中 混 有 水 清洗 化 油 器 
配 气 机 构 配 气 不 正 时 重新 安装 配 气 正 时 
| 油管 脱落 或 破损 接 上 或 更 换 油管 
二 次 补充 装置 = 
空气 控制 阀 工作 不 良 更 换 空 气 控 制 阀 
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第 一 市 ”起 动 装 置 的 结构 与 维修 


>》 ns 


起 动 装 置 的 作用 是 要 使 发 动机 起 动产 生动 力 ， 需 借用 外 力 使 发 动机 曲轴 旋转 来 起 动 发 动 
机 。 起 动 装 置 按 动力 来 源 的 不 同 ， 可 分 为 脚 踏 反 冲 起 动 装置 和 电 起 动 装 置 两 种 。 

1. 脚 踏 反 冲 起 动 装置 

脚 踏 反 冲 起 动 装置 由 起 动 路 杆 、 起 动 轴 、 起 劲 齿轮 或 再 轮 、 回 位 弹 黎 等 组 成 。 根 据 路 合 
解脱 机 构 的 不 同 ， 脚 踏 反 冲 起 劲 装置 可 分 为 棘 轮 式 和 插 和 人 式 两 种 。 

(1) 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 脚 踏 反 冲 起 动 装置 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 
脚 踏 反 冲 起 动 装置 ， 如 图 2-1 所 示 ， 其 嘴 合 解脱 机 构 为 棘 轮 式 。 


10 





图 2-1 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 脚 踏 反 冲 起 动 装置 








1 一 起 动 齿轮 “2 一 起 动 环 轮 ”3 一 起 动 轴 4 一 回 位 弹 签 座 5 一 卡 壬 ”6 一 回 位 弹 繁 
7、8 一 垫圈 9、10 一 挡 圈 ”11 一 起 动 路 杆 12 一 起 动 臂 橡胶 套 。、13 一 螺栓 
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(2) 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 脚 踏 反 冲 起 动 装置 “五 壮 本 田 WH100T-G 摩托 车 脚 踏 
反 冲 起 动 装置 ， 如 图 2-2 所 示 ， 其 路 合 解脱 机 构 为 插入 式 。 














12 





人 1 


图 2-2 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 主动 带 轮 、 脚 踏 反 冲 起 动 装置 

1 一 滑动 片 2 一 主动 轮 3 一 轴 套 4 一 起 动 杯 轮 ”5 一 移动 摩擦 轮 6 一 离心 深 柱 7 一 卡 盘 8 一 卡 答 
9 一 起 动 齿轮 “10 一 起 动 轴 11 一 起 动 轴 轴 套 ”12 一 衬 套 13 一 起 动 轴 回 位 弹 答 ”14 、18 一 挡 圈 

15 一 特殊 垫圈 ”16 一 垫圈 17 一 螺母 ”19 一 起 动 从 动 齿轮 总 成 ”20 一 起 动 足 杆 21 一 螺栓 














(3) 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 脚 踏 反 冲 起 动 装置 ”建设 雅马哈 迅 订 ZY125T-4 
摩托 车 脚 踏 反 冲 起 动 装置 ， 如 图 2-3 所 示 ， 其 嘴 合 解脱 机 构 为 搬入 式 。 


和 


22 


图 2-3 ”建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 起 动 装置 
1 一 减速 齿轮 2 一 深 针 轴承 3、22 一 销 轴 4、11、16 一 垫圈 5 一 减速 齿轮 面板 6 一 螺钉 
7 一 起 动 离合 器 齿轮 ”8 一 轴承 9、15 一 挡 圈 ”10 一 起 动 离合 器 ”12 一 起 动 轴 13 一 钢 夹 “14 一 起 动 轴 回 位 弹簧 
17 一 衬 套 ”18 一 起 动 足 杆 ”19 一 螺栓 ”20 一 起 动 齿轮 21 一 卡 得 








157 


Si 新 型 摩托 车 维修 一 本 通 


(4) 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 脚 踏 反 冲 起 动 装 置 “新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 
脚 踏 反 冲 起 动 装置 ， 如 图 2-4 所 示 ， 其 路 合 解脱 机 构 为 棘 轮 式 。 








2221 
ib 
20 一 名 18 
19 一 他 








图 2-4 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 脚 踏 反 冲 起 动 装置 
1 一 起 动 齿轮 ”2 一 起 动 环 轮 ”3 一 起 动 轴 ”4 一 杯 轮 弹 短 ”5 一 起 动 轴 回 位 弹 得 ”6 一 衬 套 7 一 弹簧 座 
8 一 起 动 环 轮 导向 板 9 ~12、20 一 垫圈 13 、14 、19 一 挡 轿 15 一 起 动 路 杆 。16 一 橡胶 套 
17 一 螺栓 “18 一 起 动 臂 “21 一 弹 得”22 一 钢珠 




















2. 电 起 动 装置 

电 起 动 装置 是 利用 车 辆 本 身 配 备 的 蓄电池 电能 使 起 动机 产生 转 矩 ， 春 动 曲轴 转动 来 起 动 
发 动机 。 它 由 起 动机 、 减 速 机 构 、 中 合 机 构 、 电 起 动 控 制 系统 等 组 成 。 

(1) 起 动机 起 动机 是 一 种 将 电能 转变 为 机 械 能 的 机 器 ， 是 根据 载 流 导体 在 磁场 内 受 
电磁 力作 用 而 产生 转 抢 的 原理 制 成 的 ， 实 际 上 是 一 个 直流 电动 机 。 其 主要 作用 是 产生 转 矩 ， 
通过 减速 机 构 、 起 动 离合 需 带 动 曲轴 转动 ， 达 到 起 动 发 动机 目的 。 起 动机 按 根据 其 内 磁场 形 
成 的 不 同 分 为 励磁 式 和 永 磁 式 两 种 。 现 代 摩 托 车 上 广泛 采用 永 磁 式 起 动机 ， 其 结构 如 网 2-5 
所 示 ， 主 要 由 电 槐 、 磁 极 、 电 刷 、 电 刷 架 、 机 元 、 端 善 等 组 成 。 起 动机 通电 后 ， 电 概 绕 组 有 
电流 通过 会 产生 旋转 磁场 ， 旋 转 磁 场 与 固定 在 机 赤 上 的 永久 磁铁 产生 的 固定 磁场 方向 相反 ， 
从 而 产生 反 向 作用 力 推 动 电 枢 转动 ， 起 动机 束 是 这 样 将 电能 转变 为 机 械 能 。 新 大 洲 本 田 

2 


1 3 4 5 6 7 
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图 2-5 起 动机 剖面 
1 一 前 端 盖 2 一 机 壳 3 一 磁极 “4 一 电 枢 ”5 一 电 刷 ”6 一 电 刷 弹 答 7 一 换 向 器 ”8 一 后 端 盖 
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SDH100-41、 五 羊 本 田 WH100T-G、 建 设 雅马哈 迅 磨 ZY125T-4、 新 大 洲 本 田 SDH125-46 、 五 
羊 本 田 统 御 WH125-7、 豪 盘 铃 木 CN125H、 建 设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 等 起 动机 的 结构 如 
图 2-6 ~ 图 2-12 所 示 。 





图 2-6 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 起 动机 
1 一 起 动机 2 一 起 动机 导线 ”3 一 螺栓 ”4 一 螺钉 
























\ ‘| 
图 2-7 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 起 动机 、 起 动 离合 器 


1 一 衬 套 ”2 一 起 动 离合 器 、3 一 起 动 离 合 器 固定 座 4 一 起 动机 
5 一 起 动机 电缆 ”6 一 0 形 密封 图 “7 、8 一 螺钉 ”9 一 螺栓 “10 一 起 动机 总 成 








~ 


图 2-8 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 起 动机 
1 一 起 动机 总 成 2、8 一 螺栓 ”3 一 密封 环 4、6 一 螺母 ”5 一 0 形 密封 图 “7 一 弹簧 垫圈 
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图 2-9 建设 雅马哈 迅 认 ZY125T-4 摩托 车 起 动机 
1 一 起 动机 总 成 ”2 一 电 刷 3、6 一 0 形 密封 圈 4 一 螺钉 5 一 起 动机 导线 
7 一 螺栓 8 一 后 端 盖 ”9 一 电 枢 “10 一 前 端 盖 


























图 2-10 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 起 动机 
1 一 起 动机 总 成 ”2 一 电 刷 3、8 一 螺栓 4、5 一 螺母 6、7 一 0 形 密封 圈 
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图 2-11 豪 如 铃木 GCN125H 摩托 车 起 动机 
1 一 螺栓 2、4、13 一 螺钉 3 一 起 动机 总 成 5、6、10、18 一 0 形 密封 圈 
7 一 前 端 盖 ”8 一 定位 热 片 ”9 一 调整 热 片 ” 11 一 机 壳 12 一 电 枢 14 一 电 刷 



































15 一 电 刷 架 ”16 一 电 刷 组 件 17 一 电 刷 弹簧 ”19 一 后 端 盖 





(2) 减速 机 构 ”减速 机 构 通 常安 装 在 起 动机 与 起 动 离合 器 之 间 ， 是 利用 齿轮 的 不 同 齿 
数 比 的 变换 将 起 动机 转速 降低 ， 增 大 输出 转 矩 ， 带 动 发 动机 曲轴 转动 ， 以 达到 起 动 发 动机 目 
的 。 摩 托 车 上 的 减速 机 构 常 见 的 有 齿轮 减速 和 链 轮 减速 两 种 ， 如 图 2-13 、 图 2-14 所 示 。 新 
大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 采用 链 轮 减速 机 构 ， 如 图 2-15 所 示 ; 五 羊 本 田 WH100T-G、 建 
设 雅 马 哈 迅 认 ZY125T-4、 新 大 洲 本 田 SDH125-46、 五 羊 本 田 统 御 WH125-7、 豪 鲜 铃木 
GN125H、 建 设 雅 马 哈 天 剑 JYM125-2B 等 摩托 车 采用 齿轮 减速 机 构 ， 如 图 1-144、 图 2-7、 
图 2-16 ~ 图 2-18 所 示 。 

(3) 路 合 机 构 的 结构 “路 合 机 构 是 起 动机 与 发 动机 曲轴 之 间 转 矩 传 递 的 离合 机 构 ， 其 
作用 是 : 起 动 时 ， 将 起 动机 产生 的 转 矩 传递 给 发 动机 曲轴 ， 使 之 转动 而 起 动 发 动机 ; 发 动机 
起 动 后 很 快 地 切断 发 动机 曲轴 与 起 动 电机 之 间 的 动力 传递 ， 人 避免 起 动机 继续 随 着 曲轴 转动 而 
损坏 。 摩 托 车 嘴 合 机 构 常 见 的 有 三 种 形式 : 滚 柱 式 起 动 离合 器 、 凸 轮 滚 子 式 起 动 离合 器 、 惯 
性 齿轮 式 起 动 离合 器 。 
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| 图 2-12 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 起 动机 








1 一 起 动机 “2 一 电 刷 ”3、4 一 0 形 密封 圈 5、8 一 螺栓 ”6 一 螺钉 7 一 起 动机 导线 

















新 大 洲 本 田 SDH100-41、 建 设 雅马哈 迅 鹰 ZY125T-4、 新 大 洲 本 田 SDH125-46 、 察 和 铃 
木 GN125H、 建 设 雅 马 哈 天 剑 JYM125-2B 等 摩托 车 采用 滚 柱 式 起 动 离合 器 ， 它 主要 由 起 动 离 
合 器 齿轮 (或 起 动 链 轮 )、 离 合 右 内 座 圈 ( 它 焊接 在 起 动 离合 器 齿轮 或 起 动 链 轮 上 )、 离 合 
器 外 座 圈 、 深 柱 、 深 柱 弹 壬 、 顶 销 等 组 成 ， 如 图 1-144、 图 2-15、 图 2-17、 图 2-18 所 示 。 它 
安装 在 人 磁 电 机 飞轮 体 上 或 以 花 键 联接 的 形式 安装 在 曲轴 上 。 当 按 下 起 动 按钮 时 ， 起 动机 转动 
并 输出 转 矩 ,通过 减速 齿轮 (或 起 动 链 ) 传递 给 起 动 离合 需 齿 轮 (或 起 动 链 轮 )， 使 其 上 的 
离合 器 内 座 圈 朝 道 时 针 方向 转动 ， 在 滚 柱 弹 答 压力 和 离合 器 内 座 圈 与 滚 柱 之 间 的 摩擦 力作 用 
下 使 滚 柱 被 挤 向 枢 形 桶 的 窗 端 ， 转 速 越 快 ， 挤 得 越 紧 ， 直 至 离合 器 内 座 圈 与 离合 器 外 座 圈 处 
于 枫 紧 状态 ， 起 动 离合 器 处 于 接合 状态 〈 见 图 2-19a) 。 此 时 ， 作 用 在 起 动 离合 器 内 座 轿 上 
的 动力 通过 横 紧 的 深 柱 传递 至 离合 器 外 座 圈 上 ， 离 合 占 外 座 圈 驱 动 曲 轴 转 动 ， 起 动 发 动机 。 
发 动机 起 动 后 ， 放 开 起 动 按 钮 ， 起 动机 停止 转动 ， 离 合 器 内 座 圈 也 停止 转动 ， 而 离合 器 外 座 
圈 是 随 着 发 动机 曲轴 一 起 朝 逆 时 针 方 向 转动 ， 离 合 器 外 座 圈 转 速 高 于 离合 带 内 座 圈 ， 它 们 之 
间 的 相对 转动 正好 将 深 柱 克服 深 柱 弹 自 压力 被 推 向 棉 形 槽 的 宽 端 ， 与 离合 器 内 座 圈 形成 间 际 
而 不 在 接触 ， 此 时 起 动 离合 器 处 于 分 离 状态 ( 见 图 2-19b)， 切断 了 曲轴 与 起 动 离合 器 齿轮 
(或 起 动 链 轮 ) 之 间 的 动力 传递 。 
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图 2-13 齿轮 减速 机 构 图 2-14 链 轮 减速 机 构 
1 一 起 动机 2 一 电 枢 轴 齿 轮 3 一 减速 齿轮 1 一 起 动机 电 枢 ”2 一 起 动机 链 轮 3 一 起 动 链 、4 一 曲轴 
4 一 减速 齿轮 轴 5 一 曲轴 ”6 一 起 动 离合 器 齿轮 5 一 起 动 链 轮 6 一 起 动 离合 器 座 圈 7 一 发 电机 飞轮 


7 一 起 动 离合 器 座 圈 8 一 发 电机 飞轮 





图 2-15 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 起 动 离合 器 
1 一 机 油 隔 板 2 、3 一 起 动 链 ”4 一 起 动 链 导 板 5 一 起 动 链 轮 6 一 起 动 链 轮 压板 











7 一 起 动 离合 器 外 座 圈 ”8 一 深 柱 弹 壬 9 一 顶 销 10 一 起 动 离合 器 侧 板 11 一 挡 圈 ”12 一 深 针 轴承 
13 一 滨 柱 14 一 深 子 15、16 一 油封 17、18 一 0 形 密 封 轿 ”19 一 螺钉 20 一 螺栓 














五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 采用 凸轮 滚 子 式 起 动 离合 希 ， 它 主要 由 起 动 离合 带 齿 轮 
(或 起 动 链 轮 ) 、 离 合 带 内 座 圈 (焊接 在 起 动 离合 融 具 轮 或 起 动 链 轮 上 )、 凸 轮 深 子 组 合 、 离 
合 右 外 座 圈 等 组 成 ， 如 图 2-16 所 示 。 它 安装 在 磁 电机 飞轮 体 上 或 以 花 键 联接 的 形式 安装 在 
曲轴 上 。 当 按 下 起 动 按 钮 时 ， 起 动机 转动 并 输出 转 和 矩 ， 通 过 减速 齿轮 〈 或 起 动 链 ) 传递 给 
起 动 离合 器 齿轮 (或 起 动 链 轮 )， 使 其 上 的 离合 器 内 座 圈 朝 逆 时 针 方 向 转动 ， 同 时 带动 凸轮 
深 子 朝 逆 时 针 方 向 转动 ， 凸 轮 深 子 的 最 高 点 将 离合 右 座 圈 与 离合 器 外 座 峰 顶 死 ， 起 动 离合 融 
处 于 接合 状态 ( 见 图 2-20a) 。 此 时 ， 作 用 在 离合 器 内 座 圈 上 的 动力 通过 凸轮 滚 子 传递 至 离 
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合 器 外 座 圈 上 ， 从 而 驱动 曲轴 转动 ， 起 动 发 动机 。 发 动机 起 动 后 ， 放 开 起 动 按钮 ， 起 动机 售 
止 转动 ， 离 合 器 内 座 圈 也 停止 转动 ， 发 动机 曲轴 带动 离合 器 外 座 轿 一 起 朝 逆 时 针 方向 转动 ， 
离合 器 外 座 团 转 加 高 于 起 动 离合 器 内 座 闭 ， 它 们 之 间 的 相对 转动 正好 带动 凸轮 滚 子 朝 顺 时 针 
方向 转动 ， 使 凸轮 滚 子 的 最 小 平面 位 置 处 于 离合 器 外 座 加 与 离合 器 内 座 圈 之 间 ， 即 出 现 间隙 
( 见 图 2-20b) ， 此 时 起 动 离合 器 处 于 分 离 状态 ,切断 了 曲轴 与 起 动 离合 器 齿轮 (或 起 动 链 
轮 ) 之 间 的 动力 传递 











图 2-16 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 起 动 离合 器 
1 一 起 动 离 合 器 齿轮 2 一 凸轮 深 子 3 一 离合 器 外 座 圈 4 一 减速 齿轮 
5 一 减速 齿轮 轴 ” 6 一 减速 齿轮 衬 套 7 一 螺栓 ”8 一 深 针 轴承 9 一 发 电机 飞轮 


























图 2-17 豪 鳃 铃木 GN125 摩托 车 起 动 离合 器 
1 一 减速 齿轮 2 一 销 轴 3 一 轴 套 4 一 起 动 离合 器 齿轮 
5 一 离合 器 座 圈 6 一 螺栓 7 一 深 柱 8 一 顶 销 9 一 深 柱 弹 答 
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图 2-18 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 起 动 离 合 器 
1 一 轴 套 。、2 一 挡 圈 ”3 一 减速 齿轮 4 一 减速 齿轮 轴 5 一 减速 齿轮 面板 6 一 螺钉 
7 一 起 动 离合 器 齿轮 ”8 一 垫圈 ”9 一 起 动 离合 器 外 座 圈 “10 一 螺栓 

















a) 接合 状态 b) 分 离 状态 


图 2-19 深 柱 式 起 动 离合 器 的 工作 原理 
1 一 深 针 轴承 ”2 一 离合 器 内 座 圈 “3 一 滚 柱 弹 筑 
4 一 顶 销 5 一 深 柱 6 一 离合 器 外 座 圈 7 一 曲轴 


五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 采用 惯性 齿轮 式 起 动 离合 锅 ， 是 将 减速 齿轮 和 起 动 离合 忆 
设计 成 一 整体 ( 见 图 2-21a) ,广泛 用 于 小 排 量 坐 式 摩 托 车 上 ， 其 上 的 减速 齿轮 与 起 动机 的 
电 枢 轴 问 花 键 估 是 常 哨 合 。 当 握 紧 制 动 握 把 、 按 下 起 动 按 钮 时 ， 起 动机 转动 ， 带 动 起 动 离合 
顺 转 劲 ， 起 动 离合 器 上 的 起 动 齿 轮 受 惯性 离心 力 的 作用 下 沿 轴 向 伸 出 ， 与 固定 在 曲轴 左 端 上 
的 电 起 动 惰 轮 路 合 ， 带 动 曲轴 一 起 旋转 ， 使 发 动机 起 动 〈( 见 岁 2-21b) ; 发 动机 起 动 后 ， 放 
开 起 动 按钮 ， 起 动机 停止 转动 ， 惯 性 离心 力 不 复 存在 ， 起 动 离合 希 上 的 起 动 齿轮 在 其 本 号 内 
部 弹簧 弹力 的 作用 下 缩 回 ， 与 电 起 动 惰 轮 脱离 路 合 ， 使 曲轴 转动 不 会 带动 起 动机 转动 。 
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间隙 








a) 接合 状态 b) 分 离 状态 


图 2-20 凸轮 滚 子 式 起 动 离合 需 的 工作 原理 
1 一 凸轮 滚 子 组 合 ”2 一 离合 器 内 座 圈 ”3 一 离合 器 外 座 圈 ”4 一 凸轮 滚 子 挡 圈 ”5S$ 一 凸轮 滚 子 “6 一 凸轮 滚 子 隔 环 
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a) 惯性 齿轮 式 起 动 离合 器 - b) 工作 原理 剖面 图 


图 2-21 惯性 齿轮 式 起 动 离合 需 
1 、7 一 起 动 离合 器 2、10 一 减速 齿轮 ”3 、9 一 起 动 齿轮 
4 一 曲轴 ”5 一 主动 带 轮 ”6 一 电 起 动 惰 轮 ”8 一 弹 得 ”11 一 起 动机 








(4) 电 起 动 控制 系统 ” 电 起 动 控制 系统 的 作用 是 用 小 电流 控制 起 动机 工作 时 的 大 电流 。 
电 起动 控 制 系统 主要 由 琵 电池 、 起 动 继 电 带 、 点 火 开关 、 发 动机 煜 火 开 关 、 起 动 按 钮 等 组 
成 。 电 起 动 控制 系统 电路 形式 多 样 ， 工 作 原 理 也 有 所 不 同 。 下 面 介 绍 常见 的 电 起 动 控制 系统 
电路 形式 。 

踏板 式 摩托 车 电 起 动 控制 系统 电路 如 图 2-22 所 示 ， 它 主要 由 著 电 池 、 起 动 继电器 、 点 
火 开 关 、 起 动 按钮 、 制 劲 灯 开关 等 组 成 。 制 动 灯 开关 安装 在 制 动 握 把 固定 座 上 ， 当 握 紧 制 动 
握 把 ， 制 动 灯 开关 是 接 通 的 ， 当 放 开 制 动 握 把 时 ， 制 动 灯 开关 是 断 开 的 。 打 开 点 火 开 关 置 于 
“ON” 位 置 ， 握 紧 制 动 握 把 时 按 下 起 动 按 钮 ， 电 流 自 蓄电池 正极 依次 经 点 火 开 关 、 制 动 灯 
开关 、 起 动 继 电 融 线圈 、 起 动 按钮 、 直 至 接地 构成 回路 。 这 样 起 动 继 电 融 线圈 有 电流 通过 ， 
并 产生 磁力 使 触 点 闭合 ， 将 蓄电池 与 起 动机 电路 接 通 ， 这 时 蓄电池 电流 便 流入 起 动机 ， 使 其 
转动 带动 曲轴 转动 ， 从 而 起 动 发 动机 。 发 动机 起 动 后 ， 松 开 起 动 按 钮 ， 切 断 起 动 继 电 带 的 电 
流 ， 人 磁力 消失 ， 触 点 回 位 断 开 ， 又 切断 起 动机 的 电流 ， 起 动机 停止 工作 。 这 种 电 起 控制 系统 
电路 中 并 联 了 前 后 制 动 灯 开关 ， 要 使 其 处 于 接 通 状态 ， 必 须 握 紧 前 制 动 握 把 或 后 制 动 握 把 
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(此 时 制 动 融 产生 制 动 )， 青 按 下 起 动 按钮 ， 起 动机 才能 工作 。 这 样 可 防止 起 动 瞬间 因 操 作 
不 慎 而 使 车 辆 向 前 冲 ， 导 致 安 全 事故 。 此 类 电 起 动 控 制 系统 电路 在 踏板 式 摩 托 车 中 广泛 
采用 。 



























































图 2-22 ”踏板 式 摩托 车 电 起 动 控制 系统 电路 
1 一 蓄电池 ”2 一 熔 丝 3 一 点 火 开 关 4 一 前 制 动 灯 开 关 
5 一 后 制 动 灯 开关 6 一 尾灯 / 制 动 灯 7 一 起 动 继 电 融 ”8 一 起 动 按钮 9 一 起 动机 





























跨 骑 式 摩托 车 电 起动 控 制 系统 电路 如 图 2-23 所 示 ， 主 要 由 蓄电池 、 起 动 继 电器 、 起 动 
按钮 、 点 火 开 关 、 离 合 需 开关 、 硅 整流 舌 、 空 档 开 关 等 组 成 。 离 合 角 开关 安装 在 离合 融 握 把 
固定 座 上 ， 当 握 紧 离 合 融 握 把 时 ， 离 合 右 开关 是 接 通 的 ; 当 放 开 离 合 需 握 把 时 ， 离 合 右 开关 
是 断 开 的 。 空 档 开 关 安 装 在 变速 问 上 ， 当 变速 需 置 于 空 档 位 置 时 ， 空 档 开 关 是 接 通 的 ; 当 变 
速 希 挂 上 档 位 时 ， 空 档 开 关 是 断 开 的 。 当 接 通 点 火 开 关 ， 变 速 融 置 于 空 档 位 置 或 变速 从 有 档 
位 握 紧 离合 融 握 把 时 ， 按 下 起 动 按钮 ， 蓄 电池 的 电流 走向 为 : 著 电 池 正 极 一 熔 丝 一 点 火 开 关 


二 ee (变速 器 置 于 空 档 位 置 时 ) -~ 空 档 开 
离合 器 开关 ( 握 紧 离合 器 握 把 时 ) 


接地 一 蓄电池 负极 。 这 样 起 动 继 电 咒 线圈 便 有 电流 通过 ， 产 生 磁 力 使 触 点 财 合 ， 接 通 蓄 电池 
至 起 动机 电路 。 此 时 蓄电池 电流 便 流入 起 动机 ,使 其 转动 带动 曲轴 转动 ， 从 而 起 动 发 动机 。 
发 动机 起 动 后 ， 松 开 起 动 按 钮 ,切断 了 起 动 继 电 带 线圈 的 电流 ， 磁 力 消失 ， 触 点 回 位 断 开 ， 
又 切断 起 动 电机 的 电流 ， 起 动机 停止 工作 。 这 种 电 起 动 控制 系统 的 电路 ， 起 动 继 电 融 线圈 的 
电源 由 起 动 按钮 控制 ， 起 动 继电器 线圈 接地 回路 端 却 要 通过 离合 需 开 关 和 空 档 开 关 进 行 联 锁 
控制 。 这 样 发 动机 变速 器 不 在 空 档 位 置 或 离合 器 握 把 未 握 紧 时 ， 即 使 按 下 起 动 按 钮 ， 起 动 继 
电 融 线圈 因 接 地 回路 处 于 切断 状态 而 无 电流 通过 ， 无 磁力 产生 不 能 使 触 点 财 合 ， 蓄 电池 至 起 
动 电机 电路 处 于 断 开 状态 ， 超 动 电机 也 不 能 工作 ， 有 效 地 避免 车 辆 在 行驶 过 程 中 或 变速 融 挂 

















167 


新 型 摩托 车 维修 一 本 通 





上 档 位 后 误 按 下 起 动 按 钮 引起 起 动机 和 其 他 机 件 的 损坏 ， 延 长 起 动机 使 用 寿命 。 此 类 型 电 起 
动 控 制 系统 电路 在 器 骑 式 摩托 车 中 广泛 采用 。 
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图 2-23 跨 骑 式 摩 托 车 电 起 动 控 制 系统 电路 
1 一 萃 电池 2 一 熔 丝 3 一 点 火 开关 4 一 起 动 按 钮 
5 一 起 动 继 电器 ”6 一 离合 器 开关 7 一 硅 整流 器 ”8 一 空 档 开关 9 一 起 动机 


>》 = a* 


起 动机 的 保养 . 分 解 起 动机 ， 对 起 动机 轴承 的 进行 润滑 ,检查 电 枢 换 向 避 表 面 。 奎 换 向 
条 表面 有 脏 污 ， 可 用 汽油 或 酒精 将 其 表面 清洗 干净 。 


,EE 


起 动 装 置 和 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 2-1。 




















表 2-1 起 动 装 置 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 



































部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
起 动 路 杆 | ”与 起 动 轴 相 连 的 花 键 滑 口 更 换 起 动 路 杆 
起 动 路 杆 打滑 
与 起 动 路 杆 相 连 的 花 键 滑 口 更 换 起 动 轴 
起 动 轴 动 路 杆 不 能 回 位 或 不 
起 动 轴 回 位 弹 答 弹力 不 足 或 折 晰 ， 息 动 中 于 不 能 同位 或 不 | 更 换 起 动 轴 回 位 弹 筑 
能 完全 回 位 
起 动 环 轮 端面 琼 齿 磨损 严重 会 使 哮 合 接 _ 
触 面积 减 小 ， 受 力 后 易 滑脱 更 换 起 动 束 轮 
起 动 琼 轮 起 动 路 杆 打滑 
起 动 束 轮 弹 得 弹力 不 足 或 折断 会 使 严 齿 a 
哨 合 不 牢 或 易 滑脱 更 换 起 动 丈 轮 弹 竹 
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( 续 ) 




































































































































































部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
起 动 齿轮 端面 棘 齿 磨 损 严重 会 使 路 合 接 _ 
源 
触 面 积 减 小 ， 受 力 后 易 滑 脱 起 动 路 杆 打 滑 更 换 起 动 齿 办 
起 动 齿轮 上 的 卡 簧 夹 紧 力 过 小 或 折断 更 换 卡 答 
起 动 齿轮 
|。 起动 齿轮 轮 齿 损伤 或 过 度 磨损 起 动 跨 杆 打 滑 或 起 动 费力 ”更 换 起 动 齿轮 
生 锈 严重 清洗 润滑 起 动 齿轮 
起 动 费 力 
润滑 不 良 润滑 传动 齿轮 
齿轮 减速 减速 齿轮 轮 齿 损 伤 或 过 度 磨 损 
机 构 减速 齿轮 轴 弯 曲 变 形 或 过 度 磨损 起 动机 转动 无 力 或 异 响 更 换 减 速 具 轮轴 
起 动机 链 轮 轮 齿 损伤 或 过 度 磨损 更 换 起 动机 链 轮 
0 起 动 链 过 度 磨损 或 拉 长 起 动机 转动 异 响 更 换 起 动 链 
起 动 链 轮 轮 亏损 伤 或 过 度 磨损 起 动机 转动 无 力 或 异 响 更 换 起 动 链 轮 
离合 器 内 座 圈 与 滚 柱 接触 面 过 度 磨损 或 更 换 起 动 离合 器 齿轮 (或 
损伤 起 动 链 轮 ) 
起 动 离合 器 打滑 或 转动 
砷 
离合 器 外 座 回 攀 形 村 的 滚 道 损伤 或 磨损 | 异 咯 Re 
滚 柱 式 起 | 成 四 楼 
副 离 合 器 ”| 。 滚 柱 过 度 磨损 或 损伤 成 套 地 更 换 滚 柱 
滚 柱 弹 黎 变 形 、 损 伤 或 折断 起 动 离合 器 打滑 更 换 滚 柱 弹 簧 
离合 器 外 座 圈 紧 固 螺 检 起 动 离合 器 转动 异 响 拧紧 螺栓 
洲 人 次 子 计 让 日 或 
损伤 
二 合 器 内 座 圈 与 凸轮 滚 子 接触 面 过 度 磨 | ”起 动 离 合 器 打滑 或 转动 ”更换 起 动 离 合 器 齿轮 (或 
子 式 起 动 异 响 起 动 链 轮 ) 
离合 器 一 
离合 器 外 座 圈 与 凸轮 滚 子 接触 滚 道 损伤 a 
0 更 换 离合 器 外 座 轿 
离合 器 外 座 圈 紧 固 螺栓 起 动 离合 器 转动 异 响 拧紧 螺栓 
动 离 合 和 小 齿轮 沿 各 缩 不 ee 
是 器 上 的 小 齿轮 党 轴 向 伸缩 不 |。 起动 离合 器 打滑 或 异 响 “| ”更 换 起 动 离合 器 
起 动 离合 器 上 的 小 齿轮 过 度 磨损 或 损伤 更 换 起 动 离合 器 
惯性 齿 
范式 起 动 主动 轮 ( 即 起 动 惰 轮 ) 与 曲轴 轴 颈 相连 a 
离合 器 的 花 键 肯 有 滑 口 起 动 离 合 器 打滑 
曲轴 轴 颈 与 主动 轮 ( 即 起 动 惰 轮 ， 相连 pe 





的 花 键 齿 有 滑 口 
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WY > > 
( 续 ) 
部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
起 动 按钮 内 部 损坏 或 触 点 接触 不 良 修理 或 更 换 起 动 按钮 
发 动机 熄火 开关 内 部 损坏 或 触 点 接触 | ”起 动机 不 工作 修理 或 更 换 发 动机 熄火 
不 良 开关 
制 动 灯 开 关内 部 触 点 接触 不 良 或 损坏 nn 更 换 制 动 灯 开 关 
电 起 动 Ce 
控制 系统 “| 。 离合 器 开关 内 部 触 点 接触 不 良 或 损坏 人 更 换 离合 器 开关 
变速 器 在 空 档 时 起 到 
硅 整流 器 内 部 断路 TE 
不 工作 
起 动 继 电器 内 部 线圈 短路 或 断路 起 动机 不 工作 更 换 起 动 继电器 
起 动 继电器 内 部 触 点 烧 伺 更 换 起 动 继电器 
_ 起 动机 转动 无 力 汽油 或 酒精 将 换 向 器 表 
相 句 台 去 下 > 
电 枢 换 向 右 表 面 脏 污 面 清洗 干净 
枢 换 后 押 有 斑点 、 烧 蚀 、 烧 伤 、 pe 
I 银 、 烧 伤 、 。 起 动机 转动 无 力 修整 换 向 器 表面 
电 枢 换 向 表 表 面 过 度 麻 损 起 动机 转动 无 力 或 不 | 更 换 电 枢 
电 枢 绕组 断路 或 短路 工作 修理 或 更 换 电 枢 
起 动机 电 枢 绕组 接地 起 动机 不 工作 修理 或 更 换 电 枢 
电 枢 上 轴承 润滑 不 良 或 损坏 起 动机 转动 异 响 更 换 轴承 
电 刷 在 电 刷 架 内 移动 不 灵活 修理 或 更 换 电 刷 
起 动机 转动 无 力 
电 刷 与 换 向 器 之 间 的 接触 面积 小 于 80% 更 换 电 刷 
电 刷 过 度 磨损 起 动机 转动 无 力 或 不 | ”更换 电 刷 
电 刷 弹 答 折断 或 弹力 不 足 工作 更 换 电 刷 弹 签 























1. 起 动 按钮 、 发 动机 熄火 开关 的 检修 

经 检查 确认 起 动 按钮 或 发 动机 熄火 开关 内 部 触 点 有 接触 不 良 现象 ， 则 应 更 换 新 件 或 拆 开 
用 细 砂 布 打 磨 开 关 触 点 ， 以 清除 触 点 氧化 物 ， 使 触 点 接触 良好 。 

2. 制 动 灯 开关 的 检修 

从 整 车 电缆 中 拆 下 制 动 灯 开 关 的 搬 接 器 ， 然 后 用 欧姆 表 测 量 制 动 灯 开 关 两 引线 间 的 导 通 
性 。 当 握 紧 制 动 握 把 时 ， 应 呈现 导 通 性 ; 当 放 开 制 动 握 把 时 ， 应 呈现 非 导 通 性 。 和 否则 应 更 换 
制 动 灯 开关 。 

3. 离合 器 开关 的 检修 

从 整 车 电缆 中 拆 下 离合 器 开关 的 插 接 器 ， 然 后 用 欧姆 表 测 量 
片 间 的 导 通 性 。 当 握 紧 离合 器 握 把 时 ， 应 呈现 导 通 性 ， 当 放 开 离 
性 。 否 则 应 更 换 离合 器 开关 。 

4. 硅 整 流 器 的 检修 

检查 时 先 拆 下 硅 整 流 器 〈 即 二 极 管 ) ， 用 欧姆 表 测 量 硅 整流 器 两 导电 片 间 的 电阻 ， 然 后 
将 表笔 对 调 一 下 ， 再 测量 一 次 。 所 得 两 次 测量 电阻 值 可 能 出 现 以 下 几 种 : 

1) 一 次 测量 电阻 值 无 穷 大 (大 于 10kQ)， 在 男 一 次 测量 值 较 小 (小 于 100Q)， 则 说 明 
硅 整 流 器 良好 。 








离合 希 开 关 两 引线 或 两 导电 
合 需 握 把 时 ， 应 呈现 非 导 通 
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2) 两 次 测量 电阻 值 均 很 小 〈 即 表 针 指示 接近 002) ， 则 说 明 硅 整流 融 已 短路 。 

3) 两 次 测量 电阻 值 均 无 穷 大 〈 即 表 针 不 动 ) ， 则 说 明 硅 整流 天 已 断路 。 

4) 两 次 测量 电阻 值 相等 ， 则 说 明 硅 整流 天 无 整流 作用 。 

5) 两 次 测量 电阻 值 相差 不 大 ， 即 为 反 向 漏电 ， 则 说 明 硅 整流 融 整 流 作 用 性 能 差 。 

6) 测量 时 电阻 值 不 稳定 ， 则 说 明 硅 整流 如 内 部 接触 不 良 。 

上 述 除 了 1) 外 ， 其 他 均 更 换 硅 整流 需 。 

5. 起 动 继电器 的 检修 

首先 拆 下 起 动 继 电器 ， 将 欧姆 表 调 到 R x19 档 位 ， 测 量 起 动 继 电器 线圈 上 的 两 导电 片 
的 电阻 ( 见 图 2-24a) ， 其 电阻 值 一 般 在 0.4 ~ 19 为 正常 。 若 电阻 值 为 无 穷 大 ， 则 说 明 起 动 
继 电 副 线圈 断路 ， 应 更 换 起 动 继 电 天 ; 看 电阻 值 为 00， 则 说 明 起 动 继 电 融 线圈 短路 ， 应 更 
换 起 动 继 电 需 。 然 后 用 两 根 导 线 将 蓄电池 的 正 负极 与 起 动 继 电 天 线圈 上 的 两 导电 片 连 接 
( 见 图 2-24b)， 将 欧姆 表 调 到 R x19 档 位 测量 起 动 继 电 需 上 的 蓄电池 导电 片 与 起 动机 导电 
片 之 间 的 电阻 ， 应 呈现 导 通 性 (电阻 值 小 于 0.30Q); 否则 说 明 起 动 继 电 带 内 部 触 点 烧 刨 ， 
应 更 换 起 动 继 电 吾 。 


= 
里 
= 
里 





图 2-24 ”检查 起 动 继 电 顺 


在 检测 过 程 中 应 注意 著 电 池 连 接 在 起 动 继 电 融 上 的 通电 时 间 不 要 过 长 〈 约 Imin) ， 和 否则 
会 引起 起 动 继 电 紫 线圈 过 热 而 损坏 。 

6. 起 动 电 机 的 检修 

仿 碍 电 枢 换 癌 表 表面， 寿 换 癌 表 表面 有 斑点 、 烧 蚀 、 烧 伤 、 损 伤 ， 可 用 细 砂 纸 逆 着 换 癌 
帮 旋 转 方向 将 其 表面 抛光 ， 然 后 用 折断 的 钢 锯 片 将 各 换 向 片 之 间 云 母 片 切口 切割 至 低 于 换 癌 
帮 表 面 0.5 ~0.8mm ( 见 图 2-25)， 并 清理 各 换 向 片 之 间 的 碎 悄 及 毛刺 。 用 游标 卡尺 测量 电 
枢 换 向 器 外 径 ( 见 图 2-26)， 若 测量 值 小 于 表 2-2 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 换 向 器 表面 过 度 
磨损 ， 应 更 换 电 枢 。 

如 图 2-27 所 示 ， 将 欧姆 表 调 到 R x 10 档 位 ， 将 一 只 表笔 先 接 触 到 换 向 占 某 一 个 换 向 片 
上 ， 男 一 只 表笔 依次 接触 到 每 个 换 向 片上 ， 测 量 它们 之 间 的 电阻 。 它 们 的 电阻 都 应 为 0.010 
左右 为 正常 。 奢 测量 到 茶 一 个 换 向 片 的 电阻 值 为 无 穷 大 ， 则 说 明 电 枢 绕 组 有 断路 ， 断 路 多 数 
是 绕组 与 换 向 片 连接 处 脱 焊 或 绕组 内 部 断路 。 脱 焊 应 重新 焊接 好 ， 绕 组 内 部 断路 ， 重 新 绕 制 
或 更 换 绕组 。 再 将 欧姆 表 调 到 R x 19 档 位 测量 换 向 占 各 换 向 片 与 电 枢 铁 忌 或 电 枢 轴 之 间 是 
否 能 导 通 。 奋 不 导 通 为 正常 ; 奉 导 通 ， 则 说 明 电 枢 绕 组 接地 ， 应 更 换 电 枢 。 检 测 电 枢 绕组 是 
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图 2-25 修理 云母 片 切口 
1 一 钢 饥 片 ”2 一 换 向 器 3 一 换 向 片 4 一 云母 

否 短路 最 好 使 用 电 枢 检验 仪 进行 检查 。 寿 无 电 枢 检验 仪 ， 也 可 采用 如 下 方法 进行 检查 ， 如 
图 2-28 所 示 ， 用 6V 蓄电池 给 电 枢 两 电 刷 通电 〈 注 意 电 流 不 能 过 大 ) 时 ， 用 直流 电压 表 测 量 
每 相 邻 两 换 向 片 间 的 电压 。 若 相 邻 换 向 片 间 的 电压 都 相等 ， 则 说 明 电 枢 绕组 良好 ; 知 相 邻 换 
向 片 间 的 电压 明显 降低 ， 则 说 明 与 这 两 个 换 向 片 直 接 相 接 的 绕组 有 短路 。 短 路 多 数 是 绕组 中 

线圈 与 线圈 间 的 绝缘 不 良 引 起 的 ， 应 重新 统制 或 更 换 绕 组 。 
如 图 2-29 所 示 ， 用 游标 卡 斥 测量 电 刷 长 度 ， 若 测量 值 小 于 表 2-2 中 的 使 用 极限 值 或 已 

磨损 到 使 用 极限 标志 ， 则 说 明 电 刷 过 度 磨 损 ， 应 予以 更 换 。 











图 2-26 测量 电 枢 换 向 器 外 径 
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图 2-27 电 枢 绕组 断路 和 搭 铁 的 检测 图 2-28 电 枢 绕组 短路 的 检测 
1 一 检测 各 换 向 片 之 间 电 阻 1 一 车 电池 ”2 一 开关 3 一 电流 表 
2 一 检测 各 换 向 片 与 铁 世 之 间 电 阻 “3 一 欧姆 表 4 一 电 刷 ”5 一 换 向 器 ”6 一 直流 电压 表 
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图 2-29 测量 电 刷 长 度 


摩托 车 传动 系统 
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表 2-2 起 动机 检查 数据 (单位 : mm) 
ee 电 刷 长 度 电 枢 换 向 器 外 径 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
大 阳 DY100 4.0 
五 羊 本 田 WH100T 7.0 3.5 
五 羊 本 田 WH110T-3 7.0 3.5 
五 羊 本 田 WH110T- A 7.0 3.5 
五 羊 本 田 WH125T 11.0~11.05 6.5 
五 羊 本 田 WH125T-2 11.9 9.4 
五 羊 本 田 WH125 8.5 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7 10. 0 ~ 10.05 3.5 
幸福 XF125T 12.5 8.5 
南方 雅马哈 凌 应 ZY125 10.0 8.5 22.0 21.0 
本 田 CB125T 12.5 ~13.0 8.5 
本 田 CBZ125F 12.5 8.5 
本 田 CBX125F 12.0~12.5 5;5 
本 田 CH125 6.5 
本 田 CHA125 11.0 ~11. 05 6.5 
雅马哈 XV125/250 10.0 3.5 22.0 21.0 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125 3.5 21.0 
建设 雅马哈 SR150 10.0 3.5 22.0 21.0 
建设 雅马哈 劲 豹 SRZ150 10.0 3.5 22.0 21.0 
建设 雅马哈 劲 龙 JYM250 10.0 3.5 22.0 21.0 
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第 二 市 ”离合 器 的 结构 与 维修 





离合 器 的 作用 是 传递 或 切断 发 动机 输出 动力 ， 以 保证 摩托 车 平稳 起 步 、 换 档 和 制 动 。 离 
合 器 种 类 繁多 ， 结 构 各 异 ， 按 工作 形式 的 不 同 可 分 为 摩擦 片 式 和 蹄 块 式 ， 按 冷却 形式 的 不 同 
可 分 为 干 式 和 湿式 ， 按 操纵 方式 的 不 同 可 分 为 手 操纵 式 和 自动 离心 式 。 摩 托 车 上 使 用 的 离合 
器 最 第 见 的 有 手 操 纵 湿 式 多 片 离 合 器 、 上 自动 离心 湿式 多 片 离合 器 、 自 动 离 心 式 蹄 块 离合 器 
三 种 。 

1. 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 离合 器 

五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 是 采用 自动 离心 干 式 蹄 块 离合 需 ， 它 由 离合 需 蹄 块 和 离合 
器 摩擦 盘 等 组 成 ， 其 结构 如 图 2-30 所 示 ， 是 根据 发 动机 转速 的 高 低 来 自动 控制 离合 器 的 分 
离 与 接合 。 离 合 器 蹄 块 总 成 安装 在 从 动 带 轮 的 从 动 轮轴 套 端 上 ， 离 合 器 驱动 板 上 有 三 个 圆柱 
销 ， 各 贸 文 承 一 蹄 块 ， 蹄 块 男 一 端 被 离合 器 弹簧 拉 癌 中 心 ; 离合 需 摩 控盘 是 以 花 键 形式 安装 
在 齿轮 箱 的 驱动 轴 端 上 。 当 发 动机 输出 动力 通过 曲轴 、 主 动 带 轮 、 传 动 带 、 从 动 带 轮 而 传递 
到 离合 器 驱动 板 上 ， 带 动 离合 器 驱动 板 旋转 。 当 离合 器 驱动 板 旋转 速度 逐渐 升 高 时 ， 了 驱动 板 
上 的 离合 峰 蹄 块 所 产生 的 离心 力也 逐渐 增 大 。 当 蹄 块 的 离心 力 大 于 离合 顺 弹 千 作 用 于 它 的 拉 
力 时 ， 蹄 块 绕 着 圆柱 销 向 外 张 开 ， 使 其 外 侧 圆 周 上 的 摩擦 片 与 离合 器 摩擦 盘 内 壁 紧密 贴 合 ， 
产生 摩擦 力 ， 带 动 离合 器 摩擦 盘 转 动 ( 见 图 2-31a) ， 进 而 驱动 齿轮 箱 的 驱动 轴 转 动 ， 实 现 
了 发 动机 动力 通过 离合 需 向 外 输出 。 当 发 动机 的 转速 降低 时 ， 离 合 器 驱动 板 转速 也 随 之 降 
低 ， 驱 动 板 上 的 离合 器 蹄 块 所 产生 的 离心 力 减 小 ， 当 蹄 块 的 离心 力 小 于 离合 器 弹 自 的 拉力 
时 ， 蹄 块 在 离合 需 弹 簧 拉力 的 作用 下 与 离合 需 摩 控盘 内 壁 脱 开 而 产生 间 除 ( 见 图 2-31b)， 
使 离合 器 处 于 分 离 状 态 ， 从 而 切断 发 动机 的 动力 输出 。 

2. 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 离合 器 

新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 离合 器 的 结构 如 图 1-15、 图 2-32、 图 2-33 所 示 ， 它 的 作 
用 是 可 靠 地 、 较 柔和 地 传递 或 切断 发 动机 输出 动力 ， 以 保证 摩托 车 平稳 起 步 、 换 档 和 制 动 。 
初级 离合 器 为 自动 离心 湿式 蹄 块 离合 器 ， 安 装 在 曲轴 上 ， 浸 在 机 油 中 工作 ， 其 工作 原理 与 自 
动 离心 干 式 蹄 块 离合 器 的 工作 原理 大 致 相同 ， 是 根据 发 动机 转速 的 高 低 来 自动 控制 离合 需 的 
分 离 与 接合 。 离 合 吉 为 湿式 多 片 离合 器 ， 安 装 在 初级 离合 器 与 变速 器 之 间 ， 是 浸 在 机 油 中 工 
作 ， 并 通过 变 档 踏板 操纵 分 离 机 构 来 控制 离合 器 的 分 离 与 接合 。 变 档 踏 板 操 纵 分 离 机 构 由 离 
合 器 分 离 杆 、 离 合 器 凸轮 板 、 离 合 需 顶 杆 、 离 合 器 间 院 调整 螺 柱 等 组 成 ( 见 图 1-15)， 其 中 
离合 器 分 离 杆 是 以 花 键 联接 形式 安装 在 变 档 轴 上 ， 离 合 需 凸轮 板 装 在 离合 器 凸轮 板 上 。 其 工 
作 原 理 是 : 当 踏 下 变 档 踏 板 时 ， 离 合 器 分 离 杆 随 着 变 档 踏板 转动 ， 离 合 器 分 离 杆 又 带动 离合 
器 凸轮 板 转动 ， 使 离合 器 顶 杆 上 的 滚珠 滚 到 离合 器 凸轮 板 的 凸 起 部 位 〈 见 图 2-34) ， 而 离合 
器 顶 杆 固定 在 离合 器 间 隐 调整 螺 柱 上 不 能 移动 ， 从 而 迫使 离合 器 凸轮 板 推动 离合 器 分 离 盘 向 
里 做 轴 辐 〈 即 向 离合 器 主动 坑内 ) 移动 a 趾 离 ， 并 压缩 4 根 离合 器 弹 复 ， 推 动 离合 器 压 盘 
向 里 做 轴 辣 移动 ， 而 离合 器 从 动 载 固定 在 轴 端 不 能 移动 。 这 样 ， 离 合 器 摩擦 片 与 从 动 片 之 间 

















174 
























四 
A 
ee 


S$ CQ 
s-@ 


图 2-30 ”五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 离合 器 、 从 动 带 轮 


7 一 从 动 轮 总 成 ”8 一 移动 从 动 轮 总 成 ”9 一 导向 销 


13 一 弹簧 衬 套 14、22 一 螺母 15 一 热 圈 16、23 一 挡 圈 17 一 轴承 ”18 一 深 针 轴承 
24 一 离合 器 蹄 块 总 成 ”25 一 移动 从 动 盘 











20、21 一 0 形 密 封 圈 


a) 接合 状态 


图 2-31 


1 一 离合 器 驱动 板 2 一 离合 器 蹄 块 。3 一 离合 器 摩擦 盘 


i 


1 一 离合 器 摩擦 盘 ”2 一 离合 器 驱动 板 3 一 离合 器 弹 短 ”4 一 离合 器 蹄 块 ”5 一 减 振 胶 套 ”6 一 传动 带 





by 





10 一 导向 滚 子 “11 一 从 动 轮 大 弹簧 ”12 一 密封 社 3 
19 一 油封 
26 一 从 动 带 轮 总 成 ”27 一 从 动 轮 











自动 离心 干 式 蹄 块 离合 需 的 工作 原理 





4 一 离合 器 弹 得 


的 压力 消失 ， 产 生 间 际 ， 切断 了 发 动机 曲轴 与 变速 器 之 间 的 动力 传递 (此 时 情况 称 为 离合 
需 分 离 状 态 ) ， 从 而 保证 摩托 车 在 行驶 过 程 中 能 够 顺利 地 换 档 。 换 档 后 ， 松 开 变 档 踏板 ， 变 








档 轴 在 回 位 弹簧 弹力 的 作用 下 回 位 ， 同 时 变 档 轴 上 的 离合 刀 


分 离 杆 也 回 位 ， 带 动 离合 天 凸轮 


板 回 到 原来 状态 ， 使 离合 需 顶 杆 上 的 滚珠 滚 回 到 离合 器 凸轮 盘 的 止 槽 ， 推 力 消 失 ， 离 合 顺 压 





盘 在 离合 融 弹 簧 弹力 的 作用 下 恢复 原来 状态 ， 
这 时 ， 发 动机 输出 动力 通过 曲轴 、 初 级 离合 融 、 离 合 带 主动 磺 、 摩 


离合 角 又 处 于 接合 状态 。 


将 离合 器 摩擦 片 与 从 动 片 紧 紧 地 压 在 一 起 ,使 


擦 片 、 从 动 片 、 离 合 器 从 动 慌 传 至 变速 器 的 主轴 上 ， 从 而 和 输出 动力 。 


17S 


新 型 摩托 车 维修 一 本 通 









图 2-32 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 初级 离合 器 
1 一 机 油 滤 清 器 盖 ”2 一 机 油 滤 清 器 衬 垫 ”3 一 离合 器 蹄 块 4 一 单 向 离合 器 弹 答 
5 一 初级 离合 器 主动 盘 6 一 离合 器 弹 短 ”7 一 初级 离合 器 主动 盘 总 成 ”8 一 单 向 离合 器 内 盖 
9 一 离合 器 减 振 橡胶 垫 ”10 一 初级 离合 器 主动 盘 11 一 锁 紧 螺母 ”12 、15 、16 一 垫圈 
13、14 一 锁 紧 垫圈 17 、18 一 挡 圈 ”19 一 滚 子 “20 一 螺钉 
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图 2-33 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 离合 器 
1 一 机 油 隔 板 “2 一 离合 回 主 动 载 3 一 离合 器 从 动 载 4 一 离合 器 摩 氛 片 ”5 一 离合 器 从 动 片 








6 一 离合 需 压 盘 7 一 离合 器 分 离 盘 8 一 离合 器 弹 得 ”9 一 离合 器 衬 套 10 一 离合 需 间 隔 衬 环 
11 一 定位 环 ”12 、16 一 螺栓 ”13 一 锁 紧 螺母 ”14 一 锁 紧 垫圈 15 一 花 键 垫 圈 17 一 轴承 
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图 2-34 离合 器 项 杆 上 的 滚珠 滚动 情况 





3. 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 离合 器 

建设 雅马哈 迅 谭 ZY125T-4 摩托 车 采用 自动 离心 干 式 蹄 块 离合 器 ， 它 由 离合 器 蹄 块 和 离 
合 右 摩擦 盘 等 组 成 ， 其 结构 如 图 2-35 所 示 ， 根 据 发 动机 转速 的 高 低 来 自动 控制 离合 器 的 分 
离 和 接合 。 

4. 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 离合 器 

新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 采用 手 操纵 湿式 多 片 离合 右 ， 其 结构 如 图 1-22、 图 2-36 
所 示 ， 安 装 在 发 动机 曲轴 与 变速 器 之 间 ， 温 在 机 油 中 工作 ， 并 通过 离合 器 握 把 来 控制 离合 器 
的 分 离 与 接合 。 其 分 离 机 构 为 向 离合 器 主动 载 内 推 奈 方式 ， 当 握 紧 离合 器 握 把 时 ， 通 过 离合 
器 操纵 拉 索 拉动 安装 在 右 曲 轴 箱 上 的 离合 器 凸轮 轴 转 动 ， 凸 轮轴 又 带动 轴 端 离合 器 分 离 凸 轮 
推 压 离 合 器 分 离 推 杆 ， 使 离合 器 分 离 推 盾 和 分 离 盘 向 左 做 轴 向 〈( 即 向 离合 器 主动 坑内 ) 移 
动 , 将 4 根 离合 器 弹 答 压缩 ， 推 动 离合 器 压 盘 癌 左 做 轴 疝 移动 ， 而 离合 器 从 动 坑 固定 在 轴 端 
不 能 移动 。 这 样 ， 离 合 需 摩擦 片 与 从 动 片 之 间 的 压力 消失 ， 产 生 间 附 ， 从 而 切断 了 发 动机 曲 
轴 与 变速 器 之 间 的 动力 传递 〈 此 时 情况 称 为 离合 器 分 离 状态 ) 。 当 放 开 离合 器 握 把 时 ， 离 合 
顺 分 离 推 杆 推力 消失 ， 在 离合 器 弹 和 化 弹力 的 作用 下 ， 离 合 器 压 盘 向 右 做 轴 癌 移动 ， 将 离合 刀 
摩擦 片 与 从 动 片 紧 紧 地 压 在 一 起 ,使 离合 器 处 于 接合 状态 。 这 时 ， 发 动机 输出 动力 通过 曲 
轴 、 离 合 器 主动 琐 、 摩 擦 片 、 从 动 片 、 离 合 器 从 动 载 传 至 变速 右 的 主轴 上 。 

5. 五 羊 本 田 统 御 WHI125-7 摩托 车 离合 器 

五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 采用 手 操纵 湿 式 多 片 离合 器 ， 分 离 机 构 为 向 离合 器 主动 
慌 内 推 压 方式 ， 其 结构 如 图 1-25、 图 2-37 所 示 ， 安 装 在 发 动机 曲轴 与 变速 吉 之 间 ， 浸 在 机 
油 中 工作 ， 并 通过 离合 需 握 把 来 控制 离合 器 的 分 离 与 接合 。 

6. 豪 楼 铃木 GN125H 摩托 车 离合 器 

豪 下 铃 木 GN125H 摩托 车 离合 器 采用 手 操 纵 湿 式 多 片 离合 器 ， 其 结构 如 网 2-38 所 示 ， 
安装 在 发 动机 曲轴 与 变速 器 之 间 ， 浸 在 机 油 中 工作 ， 并 通过 离合 器 握 把 来 控制 离合 器 的 分 离 
与 接合 。 其 分 离 机构 为 向 离合 器 主动 碟 外 推拉 方式 ， 当 握 紧 离合 髓 握 把 时 ， 通 过 离合 器 操纵 
拉 索 拉动 安装 在 左 曲 轴 箱 体 上 的 离合 器 摇 臂 ， 离 合 器 播 臂 又 带动 其 上 的 离合 器 凸轮 轴 转 动 ， 
进而 推动 离合 器 分 离 推 征 、 离 合 器 推动 块 和 离合 器 压 盘 向 右 做 轴 向 ( 即 向 离合 器 主动 载 外 ) 
移动 ， 将 5 根 离合 需 弹 簧 压缩 。 这 样 ， 离 合 器 摩擦 片 与 从 动 片 之 间 的 压力 消失 ,产生 间 院 ， 
从 而 切断 了 发 动机 曲轴 与 变速 器 之 间 的 动力 传递 (此 时 情况 称 为 离合 器 分 离 状态 ) 。 当 放 开 
离合 器 握 把 时 ， 离 合 絮 分离 推 杆 推 力 消失 ， 在 离合 器 弹 得 弹力 的 作用 下 ， 离 合 器 压 盘 向 左 做 
轴 向 移动 ， 将 摩擦 片 与 从 动 片 紧 紧 地 压 在 一 起 ， 使 离合 器 处 于 接合 状态 。 这 时 ， 发 动机 输出 
动力 通过 曲轴 、 离 合 器 主动 坑 、 摩 擦 片 、 从 动 片 、 离 合 需 从 动 玉 传 至 变速 器 的 主轴 上 。 

7. 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 离合 器 

建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 离合 器 采用 手 操纵 湿式 多 片 离合 器 ， 分 离 机 构 为 向 
离合 器 主动 载 外 推拉 方式 ， 其 结构 如 图 2-39 所 示 ， 安 装 在 发 动机 曲轴 与 变速 器 之 间 ， 温 在 
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机 油 中 工作 ， 并 通过 离合 豆 握 把 来 控制 离合 天 的 分 离 与 接合 。 











图 2-35 建设 雅马哈 迅 应 ZY125T-4 摩托 车 变速 器 、 离 合 器 
1 一 驱动 轴 2、6 一 轴承 3 一 油封 ”4 一 离合 器 摩擦 盘 5、19 、31 一 螺母 
7 一 移动 摩擦 轮 总 成 ”8 一 移动 摩擦 轮 9 一 离心 深 柱 10 一 卡 盘 “11 一 滑 块 
12 一 移动 摩擦 轮轴 套 13 、14 一 垫圈 ”15 一 起 动 棘 轮 “16 一 锁 紧 垫圈 17 一 传动 带 
18 一 主动 轮 ”20 一 从 动 带 轮 总 成 ”21 一 从 动 轮 22 一 移动 从 动 轮 “23 一 油封 “24 一 0 形 密 封 圈 
25 一 导向 销 26 一 导向 销 滚 子 ”27 一 从 动 轮 大 弹 复 ”28 一 弹簧 座 轿 
29 一 离合 器 蹄 块 ”30 一 离合 器 弹 短 

















CO JE ER《 


离合 器 分 离间 际 的 调整 方法 如 下 。 
嘉陵 JL90、 大 阳 DY90、DY100、 宗 申 ZS100-9、 新 大 洲 本 田 SDH100-41 、 隆 狗 LX110-3 
膏 梁 摩托 车 的 离合 需 间 隙 调整 螺钉 的 调整 方法 是 : 先 拧 松 右 曲 轴 箱 盖 上 的 锁 紧 螺母 ， 用 螺钉 
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图 2-36 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 离合 器 
1 一 离合 器 主动 载 ”2 一 离合 器 从 动 慢 ”3 一 离合 右 摩 擦 片 ”4 一 离合 峰 从 动 片 5 一 离合 器 压 盘 
合 器 分 离 轴 套 。8 一 离合 器 分 离 推 杆 ”9 一 螺栓 





12 一 轴承 ”13 一 离合 器 弹簧 


分 离 盘 7 一 


垫圈 11 一 挡 圈 





11 一 螺栓 





五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 离合 器 


1 一 离合 器 主动 坑 2 一 衬 套 3 一 离合 器 从 动 坑 4、5 一 离合 器 摩擦 片 ”6 一 离合 器 从 动 片 
10 一 离合 吉 弹 簧 


图 2-37 
7 一 离合 器 压 盘 ”8 一 离合 器 分 离 盘 ”9 一 离合 器 推 杆 
15 一 轴承 





16 一 离合 器 总 成 
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12 一 螺母 ”13、14 一 热 
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图 2-38 豪 甸 铃 木 GN125H 摩托 车 离合 器 
1 一 离合 吉 主 动 载 2 一 衬 套 3、12、17、21 一 垫圈 4 一 离合 器 从 动 融 ”5 一 离合 器 摩擦 片 、6 一 离合 器 从 动 片 
7 一 离合 器 压 盘 8、24 一 螺栓 9 一 螺母 ”10 一 锁 紧 执 圈 ”11 一 离合 器 弹簧 13 一 离合 器 推动 块 
14 一 锁 紧 螺母 ”15 一 离合 右 分 离 推 三 ”16 一 离合 右 凸 轮轴 18 一 推力 轴承 ”19 一 油封 
20 一 螺钉 ”22 一 油封 挡 圈 ”23 一 离合 器 摇 辟 














旋 具 按 顺 时 针 方 向 拧 转 离合 器 间隙 调整 螺钉 约 一 圈 ， 再 按 逆 时 针 方 向 拧 转 调整 螺钉 ， 直 至 感 
到 有 轻微 的 阻力 为 止 ， 就 不 要 用 劲 拧 转 了 ( 见 图 2-40)。 然 后 由 此 位 置 按 顺 时 针 方 向 拧 转调 
整 螺 钉 1/8 ~1/2 圈 ， 拧 紧 锁 紧 螺 母 ， 并 注意 拧紧 锁 紧 螺母 时 不 要 让 调整 螺钉 一 起 转动 。 最 
后 试 骑 摩托 车 ， 确 认 离 合 器 不 打滑 ， 且 能 正常 分 离 即 可 。 

轻骑 铃木 GS125 、 豪 鲜 铃 森 GN125 、 建 设 雅马哈 JYM125 、JYM250 、 铃 木 GN250 摩托 车 
的 离合 器 分 离 推 杆 间 隐 的 调整 方法 是 : 拧 松 离合 器 压 盘 上 的 锁 紧 螺母 ， 边 用 手 压 着 离合 器 摇 
臂 ， 边 用 螺钉 旋 具 朝 顺 时 针 或 逆 时 针 方 向 拧 转 离合 需 压 盘 上 的 分 离 推 杆 间 隐 调整 螺 柱 ， 直 至 
离合 器 摇 臂 上 的 标记 与 曲轴 箱 体 上 的 标记 对 准 为 止 〈( 见 图 2-41) ; 对 离合 器 插 臂 上 无 标记 
的 ， 用 螺钉 旋 具 朝 道 时 针 方向 拧 转 分 离 推 杆 间 辽 调整 螺 柱 约 1 ~ 2 圈 ， 再 按 顺 时 针 方 向 拧 转 
分 离 推 杆 间 辽 调整 螺 柱 ， 直 至 感到 有 轻微 阻力 为 止 ， 由 此 位 置 将 分 离 推 杆 间 院 调整 螺 柱 朝 逆 
时 针 方 向 拧 转 拧 出 1/4 ~ 1/2 圈 。 然 后 保持 分 离 推 杆 间 院 调整 螺 柱 位 置 不 变 ， 拧 紧 锁 紧 螺 母 
即 可 。 
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图 2-39 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 离合 器 
1 一 初级 驱动 齿轮 2 一 平 键 3、15 、17 一 垫圈 4、19 一 螺母 ”5 一 离合 器 总 成 ”6 一 离合 器 主动 载 
7 一 花 键 垫圈 8 一 离合 髓 从 动 表 9 一 离合 器 摩擦 片 、10 一 离合 器 从 动 片 、 11 一 离合 器 压 盘 
12 一 离合 器 弹簧 ”13 一 螺栓 “14 一 离合 器 分 离 推 杆 间隙 调整 螺 柱 ”16 一 锁 紧 螺母 


18 一 制 动 志 

















类 图 
23 一 摇 臂 回 位 弹簧 








20 一 钢珠 “21 一 离合 器 分 离 推 杆 “22 一 离合 器 摇 辟 





24 一 油封 ”25 一 挡 圈 








图 2-40 ”调整 离合 器 间 际 调整 螺钉 
1 一 锁 紧 螺母 ”2 一 调整 螺钉 
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图 2-41 


调整 离合 器 分 离 推 杆 间 阶 





1 一 锁 紧 螺母 ”2 一 分 离 推 杆 间 队 调整 螺 柱 “3 一 离合 器 播 臂 上 的 标记 4 一 曲轴 箱 体 上 的 标记 


,Err 


离合 右 常 见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 2-3。 









































































































































表 2-3 离合 器 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 
类 型 | 部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
回 位 弹簧 折断 或 弹力 不 足 ，| ”离合 器 握 把 回 位 不 良 
折断 或 ， ，| ”更 换 回 位 弹簧 
致 离合 器 摇 量 立 不 离合 泥 
二 人员 1 三 。 | 号 到 全 各 所 内 加 位 不 良 | 离合 吕 打 江 
其 上 的 凸轮 过 度 磨损 离合 器 分 离 不 彻底 更 换 止 轮 
分 离 推 杆 间隙 调整 螺 柱 调 | ”离合 器 打滑 或 分 离 不 | ， 按 规定 调整 离合 器 分 离 扒 
离合 器 分 离 推 杆 整 间 际 过 大 或 过 小 彻底 杆 间 辽 调整 螺 柱 
普 曲 变形 或 过 度 磨损 离合 器 打滑 更 换 分 离 推 村 
站 人 渔 或 分 离 不 
齿 术 磨 损 成 锯齿 形 思 村 0 修 独 或 更 换 离合 器 主动 载 
离合 器 主动 开 
其 上 的 从 动 郊 轮 与 规 之 间 | op 0 
手 操纵 的 周 向 游 险 过 大 离合 器 传动 异 响 修理 或 更 换 离合 器 主动 载 
湿式 多 
片 离合 离合 器 打滑 或 分 离 不 
器 模 亡 损 成 句 形 四 模 。 | 让 修 刍 或 更 换 离 合 器 从 动 载 
离合 器 从 动 载 
其 与 离合 器 摩擦 片 接触 端 本 
更 换 离合 器 从 动 载 
其 与 离合 器 摩擦 片 接触 端 
实生 A 离合器 压 
离合 带 压 盘 面 过 度 磨损 离合 器 打滑 更 换 离合 需 压 盘 
订 厅 惑 
离合 器 摩擦 片 | 、 摩 深 片 锯 蚀 、 老 化 变 重 或 成 套 地 更 换 离合 器 麻 擦 片 
过 度 磨 损 
离合 器 从 动 片 | 。 从 动 片 变形 过 大 离合 器 分 离 不 彻底 成 套 地 更 换 离合 器 从 动 上 
离合 器 弹簧 。 |。 弹力 不 足 或 折断 离合 器 打滑 成 套 地 更 换 离合 器 弹 筑 
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( 续 ) 
类 型 | 部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
调整 不 当 ， 使 自由 行程 | ws 按 规定 重新 调整 离合 器 间 
0 诗 天 离合 器 分 离 不 彻底 险 调 整 蝇 杀 
调整 晨 钉 调整 不 当 ， 使 自由 行程 | 训 和 gej 按 规定 重新 调整 离合 器 间 
过 小 一 隙 调整 螺钉 
Tr 人 汇 或 从 离 不 
档 雇 损 成 锯齿 形 四 模 。 | 各 器 打滑 或 分 离 不 | ， 修 理 或 更 换 离合 器 外 让 
离合 器 外 音 
ER 
0 离合 器 传动 异 响 更 换 缓冲 弹 筑 
平衡 块 
式 自动 ee 
离心 湿 | 离合 器 从 动 描 ”从 权 磨 损 成 锯齿 形 叫 村 人 修理 或 更 换 离合 器 从 动 载 
式 多 上 
Br 和信 > 人 下 /Br 
离合 锋 | 襄公 器 分 离 弹 自 | 。 弹力 不 足 或 折断 离合 器 分 离 不 彻底 人 
离合 器 弹簧 “| 。 弹力 不 足 或 折断 离合 器 打滑 成 套 地 更 换 离合 器 弹 筑 
人 入 暇 民 , 
离合 名 摩 控 片 | 个 二 和 站 2 | 离合 器 打滑 成 套 地 更 换 离合 器 摩擦 片 
B= UA 
离合 器 从 动 片 | ”从 动 片 变 形 过 大 离合 器 分 离 不 彻底 成 套 地 更 换 离合 器 从 动 片 
立 | 让 站 
离合 器 平衡 块 We 过 度 订 更 换 离合 器 平衡 块 
与 离合 器 蹄 块 摩 氛 片 接触 
离合 器 摩 控盘 ed dh 更 换 离合 器 摩擦 盘 
又 后 
块 摩 过 度 磨 损 或 
本 成 套 地 更 换 离合 器 蹄 块 
离合 器 打滑 
i 或 套 地 更 换 离 合 器 路 块 ， 
日 动 离 | 蹄 块 摩擦 片 ”路 块 摩擦 片 的 摩擦 面积 或 用 刍 刀 修 刍 蹄 抉 摩擦 片上 
De 过 小 的 接触 高 点 ， 直 至 摩擦 面积 
”a 达到 70% 以 上 
销 孔 过 度 磨损 成 套 地 更 换 离合 器 蹄 决 
革 名 车 首 z 芭 或 讨 度 
离合 器 驱动 板 ee 更 换 离合 器 驱动 板 
人] 
次 合 器 弹 筑 | 二 合 器 弹 贰 折断 或 拉力 | 离合 器 分 离 不 彻底 成 套 地 更 换 离合 器 弹 筑 








1. 离合 器 主 、 从 动 载 的 检修 


检查 离合 带 主 、 从 动 横 齿 模 有 无 磨损 成 锯齿 形 止 柳 ( 见 图 2-42a) 。 





情况 予以 修理 或 更 换 。 其 修理 方法 是 : 用 刍 刀 将 


le 


检查 离合 带 主 动 载 的 缓冲 减 振 机 构 ， 采 用 缓冲 橡胶 块 做 缓冲 减 振 机 构 ， 检 查 时 一 只 





若 有 ， 应 根据 实际 








齿 模 侧面 铂 平 ， 


且 尽 量 少 键 ( 见 图 2-42b ) ， 
同时 应 注意 甸 修 时 要 保证 覃 口上 下 尺寸 一 致 ， 各 槽 口 宽度 一 致 。 钼 削 完 


毕 后 用 油 石 打磨 平滑 


紧 
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紧 抓 住 离 合 紫 从 动 天 轮 ， 为 一 只 手 抓 住 载 用 力 转 动 ， 检查 它们 之 间 的 周身 游 际 ( 见 
图 2-43 ) 。 奉 手 上 感觉 有 很 微量 的 间 隐 为 正常 ; 右 感 到 移动 量 大 于 2mm 时 ， 应 拆 解 更 换 绥 
冲 橡胶 块 或 更 换 离合 豆 主 动 载 。 采 用 缓冲 弹簧 做 缓冲 减 振 机 构 ， 用 双手 抱 住 离合 丹 主 动 载 做 
来 回转 动 ， 不 应 听见 弹簧 有 松动 的 杂音 为 正常 。 奋 听 到 有 明显 杂音 ， 应 仔细 检查 缓冲 减 振 弹 
咎 是 否 出 现 断 裂 ， 应 更 换 一 组 弹簧 。 

2. 离合 器 摩擦 片 、 从 动 片 的 检修 

用 游标 卡尺 测量 摩擦 片 厚度 ( 见 图 2-44)， 硅 测量 值 小 于 表 2-4 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 
明 摩擦 片 过 度 磨损 ， 减 小 了 离合 器 片 总 厚度 ， 从 而 减 小 了 离合 器 摩擦 片 与 从 动 片 的 压力 ,使 
摩 探 力 减 小 而 引起 离合 需 打 滑 ， 应 成 套 地 更 换 摩 探 片 。 

将 从 动 片 放 在 平台 或 平板 玻璃 上 ， 用 窒 尺 测量 其 变形 值 ( 见 图 2-45 )。 硅 测量 值 大 于 
表 2-4 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 从 动 片 变 形 过 大 ,使 离合 器 摩擦 片 与 从 动 片 结合 面积 减 小 ， 
摩擦 力 降低 而 引起 离合 器 打滑 ， 应 更 换 从 动 片 。 

用 游标 卡尺 测量 离合 器 弹簧 自由 长 度 〈 见 图 1-84) ， 若 测量 值 小 于 表 2-4 中 的 使 用 极限 
值 ， 则 说 明 离 合 带 弹 竺 弹力 不 足 ， 应 成 套 地 更 换 离 合 希 弹 竺 。 




































































图 2-42 ”离合 器 主 、 从 动 慌 齿 槽 磨损 后 的 形状 与 修理 图 2-43 ”检查 离合 锅 主 动 坑 周 向 游 阶 
1 一 离合 器 主动 坑 ”2 一 离合 器 从 动 载 ”3 一 刍 刀 





图 2-44 ”测量 摩擦 片 厚度 图 2-45 ”测量 从 动 片 变形 值 
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3. 自动 离心 式 蹄 块 离合 器 的 检修 


用 洲 标 卡 太 测量 离合 天 摩擦 盘 与 蹄 块 摩 探 片 接触 部 位 的 内 径 〈 见 图 2-46) ， 符 测量 值 大 
于 表 2-5 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 离合 器 摩擦 盘 与 蹄 块 摩擦 片 接触 部 位 过 度 磨 损 ， 应 更 换 离 


合 骨 摩 控盘 。 
用 游标 卡尺 测 


过 小 ， 则 应 更 换 离 
70% 以上。 


量 离合 器 蹄 块 上 的 摩擦 片 厚度 〈( 见 图 2-47) ， 若 测量 值 小 于 使 用 极限 值 ， 
则 说 明 蹄 块 摩擦 片 过 度 磨损 ， 应 成 套 地 更 换 蹄 块 。 检 查 蹄 块 摩擦 片 的 摩擦 面积 ， 夺 摩擦 面积 
合 需 蹄 块 ， 或 用 键 刀 修 刍 蹄 块 摩擦 片上 的 接触 高 点 ， 直 至 摩擦 面积 达到 
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摩托 车 传动 系统 







































































图 2-46 测量 离合 器 摩 控盘 内 径 图 2-47 测量 离合 器 蹄 块 上 的 摩擦 片 厚度 
1 一 游标 卡尺 ”2 一 离合 器 摩擦 盘 
表 2-4 湿式 多 片 离合 器 的 检查 数据 (单位 : mm) 
So 摩擦 片 厚度 从 动 片 恋 离合 器 弹簧 自由 长 度 
标准 什 极限 值 TE 标准 值 极限 值 
嘉陵 JH90 3.45 ~3.55 3.0 0. 20 19.1 17.5 
大 阳 DY100 2.6 0. 20 25.5 
宗 申 ZS100 3.45 ~3.55 3.0 0. 20 20.0 19.0 
新 大 洲 本 田 SDH100-41 2.92 ~3.08 2.6 0. 20 25:7 25.2 
建设 JS110-3 2.7~2.9 2.6 27.8 26.7 
金城 铃木 SJ110 2. 12 ~2. 28 1. 82 0. 10 
嘉陵 JH125 2.9~3.0 2.6 0. 20 35.5 34.2 
嘉陵 本 田 JH125F 3.0 2.6 0.2 35.5 34.0 
幸福 XF125A6 2.9~3.0 2.6 0. 20 35.5 34.2 
金城 铃木 GX125 2.9~3.1 2.6 0.1 29.5 
豪 荔 铃木 HJ125T 3.0 2.0 
豪 一 铃木 GN125 2.9~3.1 2.6 0.1 29.5 
轻骑 铃木 GS125 2.9~3.1 2.6 0.1 29.5 
五 羊 本 田 WY125C 2.8 ~2.9 2.5 0.2 35.5 34.2 
五 羊 本 田 统 御 WH125-3 2.8 ~3.0 2.6 0.2 35.5 34.2 
五 羊 本 田 WH125-7 2.92 ~3.08 2.6 0.2 40.5 39.6 
新 大 洲 本 田 SDH125 2.92 ~3.08 2.5 0.2 35.5 34.2 
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( 续 ) 
摩擦 片 厚度 从 动 片 变 离合 右 弹 签 自 由 长 度 
标准 值 极限 值 形 极限 什 标准 值 极限 值 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125 2.9 ~3.0 2.8 0. 05 29.2 31.0 
长 春 铃木 GS125R 2.9~3.1 2.6 0.1 29.5 
本 田 CG125M 2.9~3.0 2.6 0.2 35.5 34.2 
A 3.62 ~3.70 3.0 
CB125T .1 . 机 过 
和 B2.8~2.9 2.6 3 
铃木 GS125E/ES/R 2.9~3.1 2.6 0.1 29.5 
铃木 GF125 2.9~3.1 2.6 0.1 31.0 29.5 
雅马哈 SRZ125 2.92 ~3.08 2.7 0. 05 34.5 32.0 
雅马哈 XV125/250 2.9~3.1 2.5 0. 05 34.6 33.6 
建设 雅马哈 SR150 2. 92 ~3.08 2 了 0. 05 34.5 32.0 
建设 雅马哈 劲 鹏 SRZ150 2.92 ~3.08 2 0. 05 34.5 32.0 
建设 雅马哈 劲 飚 SRV200 2.92 ~3.08 2.7 0. 05 34.5 32.0 
建设 雅马哈 劲 龙 JYM250 2.92 ~3.08 2.7 0. 05 34. 5 32.0 
表 2-5 自动 离心 式 蹄 块 离合 器 的 检查 数据 (单位 ， mm) 
蹄 块 摩 擦 片 厚度 离合 器 摩擦 盘 内 径 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
五 羊 本 田 WH100T 水 本 2.0 112.0 5.112.2 112.5 
五 羊 本 田 WH110T-3 2.0 125.0 ~125.2 125.5 
五 羊 本 田 WH110T-A 2.0 125.0 ~125.2 125.5 
五 羊 本 田 WH125T 2.0 125.0 ~125.2 125.5 
五 羊 本 田 WH125T-3 2.0 125.0 ~ 125. 2 125. 5 
南方 雅马哈 凌 认 ZY125 3.5 2.0 120.0 120. 3 
豪 锁 铃木 HJ125T 3.0 2.0 125.0 ~125.2 125.5 
本 田 CH125 2.0 130.0 ~130.2 130.5 
本 田 CHA125 2.0 125.0 ~125.2 125.5 
铃木 UC125 2.0 125. 5 
轻骑 铃木 QS150T 3.0 2.0 125.0 ~ 125.2 125.5 
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第 三 证” 变速 器 的 结构 与 维修 





变速 器 的 作用 是 改变 摩托 车 输出 的 转速 和 转 矩 ， 使 摩托 车 具有 合适 的 率 引 力 和 速度 ， 以 
适应 经 常 变 化 的 行驶 条 件 。 摩 托 车 上 常用 的 变速 名 有 两 种 : 齿轮 常 路 合式 有 级 变速 名和 皮带 
式 无 级 变速 需 。 

齿轮 常 中 合式 有 级 变速 器 是 由 变速 传动 机 构 和 变速 操纵 机 构 两 部 分 组 成 ， 而 变速 器 箱 体 
通常 与 曲轴 箱 体制 成 一 体 。 变 速 传动 机 构 主要 由 主轴 、 副 轴 、 变 速 齿轮 及 轴承 等 组 成 ， 变速 
操纵 机 构 主 要 由 拨 又 、 拨 又 轴 、 变 档 凸 轮轴 、 变 档 凸 轮轴 定位 轮 、 变 档 轴 、 变 档 踏板 等 组 
成 ， 它 的 作用 是 改变 变速 齿轮 的 组 合 ， 以 达到 换 档 的 目的 。 变 档 凸 轮轴 采用 圆 简 沟 模 式 凸 
轮 ， 拨 又 上 的 导向 销 可 在 凸轮 轴 沟 槽 内 滑动 。 当 变 档 凸轮 轴 转 动 时 ， 便 市 动 拨 叉 及 变速 齿轮 
做 轴 癌 移动， 改变 变速 齿轮 的 组 合 ， 从 而 实现 换 档 。 变 档 凸 轮轴 上 的 沟 槽 结构 形式 有 两 种 : 
一 种 沟 槽 在 凸轮 轴 的 圆柱 面 上 为 封闭 的 ， 拨 又 导 向 销 可 在 其 槽 内 循环 移动 ， 形 成 循环 式 档 
位 ; 另 一 种 凸轮 轴 的 圆柱 面 上 的 沟 槽 未 开通 ， 拨 又 导 同 销 不 能 在 其 槽 内 循环 移动 ， 形 成 往复 
式 档 位 。 拨 又 的 安装 形式 有 两 种 : 一 种 直接 空 套 在 变 档 凸轮 轴 上 ， 另 一 种 空 套 在 拨 叉 轴 上 。 

带 式 无 级 变速 器 是 由 两 个 可 变 工作 直径 的 带 轮 ( 即 主 动 带 轮 、 从 动 带 轮 ) 和 传动 傍 组 
成 。 主 动 市 轮 是 安装 在 发 动机 曲轴 左 部 上 ， 能 随 曲 轴 一 起 旋转 。 主 动 带 轮 由 主动 轮 、 移 动 座 
擦 轮 、 轴 套 、 离 心 深 柱 、 卡 盘 等 组 成 ， 移 动 摩擦 轮 的 内 侧 有 六 道内 低 外 高 的 斜坡 状 深 道 ， 分 
为 三 组 均匀 布 在 其 圆周 上 ; 六 个 离心 滚 柱 分 别 装 在 各 滚 道中 ， 由 卡 盘 压 住 ;移动 摩擦 轮 套 在 
轴 套 上 ， 可 做 轴 加 滑动。 从 动 带 轮 是 安装 在 齿轮 箱 的 驱动 轴 上 ， 它 由 从 动 轮 、 移 动 从 动 轮 、 
从 动 轮 大 弹簧 等 组 成 。 从 动 轮 与 离合 做 相连 ， 并 与 离合 融 驱 动 板 之 间 装 有 大 弹簧 ， 移 动 从 动 
轮 套 在 从 动 轮轴 套 上 可 做 轴 向 移动 。 当 发 动机 工作 通过 曲轴 带动 主动 带 轮转 动 时 ， 离 心 深 柱 
便 产 生 离 心力 ， 随 着 转速 升 高 ， 离 心力 增 大 ， 离 心 滚 柱 在 离心 力 的 作用 下 便 治 摩 探 轮 上 的 滚 
道 各 外 飞 开 ,由 于 卡 盘 是 固定 在 曲轴 上 不 动 和 摩擦 轮 内 侧 深 道 的 斜坡 共同 作用 下 ， 离 心 深 柱 
将 移动 摩擦 轮 向 外 推移 ， 将 传动 带 向 外 挤 出 ， 使 主动 带 轮 的 工作 直径 增 大 ;又 由 于 主动 带 轮 
和 从 动 带 轮 的 中 心 距 不 变 ， 传 动 带 总 长 度 不 变 ， 因 此 迫使 从 动 带 轮 的 移动 从 动 轮 压缩 从 动 轮 
大 弹簧 向 外 移动 ， 使 从 动 轮 与 移动 从 动 轮 之 间 间 隔 拉 大 ， 减 小 从 动 带 轮 工作 直径 。 这 样 主动 
带 轮 工作 直径 逐渐 变 大 ， 从 动 带 轮 工 作 直 径 逐 渐变 小 ， 使 传动 比 逐 渐变 小 ， 实 现 了 从 低速 到 
高 速 的 无 级 变速 传动 ( 见 图 2-48a) 。 反 之 ， 当 发 动机 转速 下 降 时 ， 由 于 离心 滚 柱 产 生 的 离 
心力 减 小 ， 对 移动 摩 探 轮 的 轴 回 推力 也 减 小 ， 移 动 摩 探 轮 向 内 移动 ， 主 动 带 轮 工 作 直 径 减 
小 ; 这 时 ， 移 动 从 动 轮 在 从 动 轮 大 弹簧 弹力 的 作用 下 癌 内 移动 ， 将 传动 带 癌 外 挤 出 ， 使 从 动 
带 轮 工作 直径 增 大 。 这 样 使 传动 比 逐 渐变 大 ， 实 现 了 从 高 速 到 低速 的 无 级 变速 传动 ( 见 
图 2-48b) 。 无 级 变速 侣 为 了 能 根据 外 界 的 儿 奏 变化 而 目 动 调整 输出 转 矩 ， 在 从 动 融 轮 上 增 
设 了 转 矩 凸轮 机 构 。 当 外 界 负 荷 大 于 发 动机 的 输出 转 矩 时 〈 如 摩托 车 上 坡 或 加 速 行驶 ) ， 从 
动 轮转 速 降低 ， 而 移动 从 动 轮 仍 保持 原来 转速 ， 这 样 从 动 轮 与 移动 从 动 轮 之 间 产 生 速 度 差 ， 
使 从 动 轮 轴 套 上 的 导向 销 治 移动 从 动 轮轴 套 上 的 转 矩 凸轮 槽 〈 导 销 槽 ) 运动 ， 促 使 移动 从 
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动 轮 向 内 移动 ( 见 图 2-49)， 从 而 从 动 带 轮 工作 直径 变 大 ， 人 迫使 主动 带 轮 工作 直径 变 小 ， 则 
实现 了 传动 比 自动 变 大 的 低速 传动 。 这 样 从 动 带 轮 转速 降低 ， 和 给 出 转 矩 增 大 ， 以 适应 行驶 道 
路 阻力 的 变 大 。 当 道路 阻力 减 小 后 ， 传 动 带 向 前 的 拉力 又 压缩 从 动 轮 大 弹簧 ， 使 移动 从 动 轮 














a) b) 
图 2-48 ”无 级 变速 器 的 工作 原理 
a) 高 速 传动 b) 低速 传动 
4 一 曲轴 5 一 主动 轮 





1 一 移动 摩擦 轮 2 一 卡 盘 3 一 离心 滚 柱 
6 一 传动 带 7 一 从 动 轮 8 一 驱动 轴 9 一 移动 从 动 轮 








图 2-49” 转 矩 凸轮 机 构 的 工作 原理 
1 一 传动 带 2 一 从 动 轮 3 一 移动 从 动 轮 4 一 转 矩 凸轮 档 

















5 一 导向 销 








1. 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 变速 器 
新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 采用 四 档 齿 轮 常 路 合式 有 级 变速 器 ， 其 结构 如 图 2-50、 


图 2-51 所 示 。 
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图 2-50 ”新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 变速 传动 机 构 
1 一 主轴 2 一 副 轴 ”3 一 副 轴 一 档 齿轮 (34T) 4 一 衬 套 5 一 主轴 二 档 齿 轮 (17T) 
6 一 副 轴 二 档 齿 轮 (29T) “7 一 主轴 三 档 齿 轮 (21T) ”8 一 副 轴 三 档 齿轮 (20T) 9 一 主轴 四 档 齿 轮 (24T) 
10 一 副 轴 四 档 齿轮 (23T) ”11 一 主动 链 轮 12 一 主动 链 轮 园 定 板 13 一 衬 套 14 一 阻尼 弹 纂 ”15 一 变 档 凸 轮轴 限 位 板 
16 一 止 推 执 圈 17 ~20 一 花 键 垫圈 21 、22 一 挡 圈 ”23 一 油封 ”24 一 螺栓 ”25 ~27 一 轴承 




































































图 2-51 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 变速 操纵 机 构 
1 一 拨 义 ”2 一 导向 销 。 3 一 卡 簧 4 一 变 档 凸轮 轴 5 一 档 位 开关 驱动 销 
6 一 档 位 开关 衬 套 。7 一 变 档 凸轮 轴 定 位 挡 板 8 一 插销 9 一 定位 销 钉 10 一 变 档 凸轮 轴 定 位 板 
11 一 定位 板 回 位 弹 往 ”12 一 变 档 轴 ”13 一 变 档 臂 。 14 一 变 档 臂 回 位 弹 短 ”15 一 变 档 轴 回 位 弹簧 
16 一 回 位 弹簧 销 17、20、22 、24 一 螺栓 ”18 一 油封 “19 一 0 形 密封 圈 21 一 深 针 23 一 变 档 踏板 25 一 橡胶 套 
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人 > > 
2. 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 变速 器 
五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 采用 帝 式 无 级 变速 右 ， 其 结构 如 图 2-2、 图 2-30 所 示 。 
3. 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 变速 器 
建设 雅马哈 迅 认 ZY125T-4 摩托 车 采用 带 式 无 级 变速 器 ， 其 结构 如 图 2-35 所 示 。 
4. 新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 


新 大 洲 本 田 SDH125- 46 摩托 采用 五 档 齿 轮 常 嘴 合 式 有 级 变速 禹 ， 其 结构 如 图 2- 52、 


图 2-53 所 示 。 





图 2-52 ”新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 变速 传动 机 构 

















1 一 主轴 (12T) ”2 一 副 轴 ”3 一 副 轴 一 档 齿 轮 (37T) 4、5 一 衬 套 
6 一 主轴 二 档 齿 轮 (17T) ”7 一 副 轴 二 档 齿 轮 (32T) ”8 一 主轴 三 档 齿轮 (20T) 

9 一 副 轴 三 档 齿 轮 (28T) ”10 一 主轴 四 档 齿 轮 (23T) 11 一 副 轴 四 档 齿 轮 (27T) 
12 一 主轴 五 档 齿 轮 (25T) ”13 一 副 轴 五 档 齿轮 (25T) ”14 一 起 动 齿轮 ”15 一 起 动 惰 轮 
16 一 主动 链 轮 17 一 主动 链 轮 固定 板 18 ~21 一 止 推 垫圈 22 一 花 键 执 圈 

23 一 垫圈 24 一 挡 圈 25 ~27 一 轴承 ”28 一 螺栓 










































































5. 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 变速 器 


五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 采用 五 档 齿 轮 稼 嘴 合 式 有 级 变速 禹 ， 其 结构 如 图 2-54、 


图 2-55 所 示 。 
6. 豪杰 铃木 GN12SH 摩托 车 变速 器 





紧 鳃 铃木 GN125H 摩托 车 采用 五 档 齿 轮 常 路 合式 有 级 变速 器 ， 其 结构 如 网 2- 56、 


图 2-57 所 示 。 
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图 2-53 ”新 大 洲 本 田 SDH125-46 摩托 车 变速 操纵 机 构 
1 一 右 拨 又 “2 一 左 拨 又 “3 一 中 间 拨 又 “4 一 拨 又 轴 5 一 变 档 凸轮 轴 ”6 一 变 档 凸轮 轴 定 位 挡 板 
10 一 换 档 臂 ”11 一 弹 短 ”12 一 变 档 轴 回 位 弹 往 


7 一 变 档 凸 轮轴 定位 板 “8 一 定位 板 回 位 弹簧 ”9 一 变 档 轴 








13 、19 、22 一 螺栓 “14 一 垫圈 15 一 止 推 垫圈 16、17 一 


挡 圈 18 一 深 子 20 一 变 档 踏板 21 一 橡胶 套 














图 2-54 ”五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 变速 传动 机 构 
1 一 主轴 2 一 副 轴 ”3 一 副 轴 一 档 齿 轮 4、6、7 一 衬 套 5 一 主轴 二 档 齿 轮 



































8 一 副 轴 二 档 齿轮 ”9 一 主轴 三 档 齿 轮 10 一 副 轴 三 档 齿 轮 11 一 主轴 四 档 齿 轮 ”12 一 副 轴 四 档 齿 轮 


13 一 主轴 五 档 齿 轮 “14 一 副 轴 五 档 齿 轮 “15 一 主动 链 轮 “16 一 主动 链 轮 固定 板 17 一 螺栓 











18 ~21 一 垫圈 22、23 一 挡 圈 24、26 ~28 一 轴承 





25 一 油 


时 








29 一 主轴 总 成 ”30 一 副 轴 总 成 


191 


新 型 摩托 车 维修 一 本 通 











图 2-55 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 变速 操纵 机 构 
1 、2 一 拨 又 “3、4 一 拨 又 轴 5 一 变 档 凸 轮轴 6 一 变 档 凸 轮轴 定位 挡 板 
7 一 变 档 凸 轮轴 定位 板 ”8 一 定位 板 回 位 弹簧 9 一 变 档 轴 ”10 一 变 档 轴 回 位 弹 得 
11 一 回 位 弹簧 销 12、13、22 一 螺栓 ”14、15 一 垫圈 16 一 挡 圈 17 一 深 针 
18 一 变 档 轴 总 成 ”19 一 变 档 踏板 总 成 ”20 一 变 档 踏板 21 一 橡胶 套 











7. 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 变速 器 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 采用 五 档 齿轮 常 路 合式 有 级 变速 器 ， 其 结构 如 图 2-58 ~ 
图 2-60 所 示 。 


>》 ,EE 


变速 紫 常 见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 2-6。 

1. 此 轮 常 哮 合式 有 级 变速 器 的 检修 

检查 齿轮 端面 路 合 凸 爪 边缘 是 否 磨损 成 较 大 的 圆 弧 以 及 端面 路 合 孔 是 否 麻 损 成 喇叭 口 
( 见 图 2-61) ， 若 是 ， 应 更 换 齿轮 。 

用 千分尺 测量 拨 又 爪 部 厚度 ( 见 图 2-62) ， 若 测量 值 小 于 表 2-7 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 
明 拨 又 求 部 过 度 磨损 ， 应 更 换 拨 又 。 
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图 2-56， 豪 盘 铃 木 GN125H 摩托 车 变速 传动 机 构 
1 一 主轴 总 成 2、3 、16 一 轴承 4 一 副 轴 5 一 副 轴 一 档 齿轮 
6 一 副 轴 二 档 具 轮 7 一 副 轴 三 档 齿轮。 8 一 副 轴 四 档 齿 轮 9 一 副 轴 五 档 具 轮 











”| 


























10 一 垫圈 11 一 换 档 拨 轮 、12 一 花 键 垫圈 13 一 深 针 轴承 ”14 一 油封 
15、31 一 挡 圈 ”17 一 止 推 执 圈 ”18 一 轴承 定位 板 19 一 油封 挡 板 
20 一 螺栓 ”21 一 螺钉 22 一 主动 链 轮 23、29 一 衬 套 ”24 一 链接 头 
25 一 螺母 ”26 一 锁 紧 热 片 ”27 一 0 形 密封 圈 
28 一 主轴 30 一 主轴 五 档 齿 轮 
32 一 主轴 三 、 四 档 齿轮 33 一 主轴 二 档 齿 轮 
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图 2-57 豪 事 铃木 CN125H 摩托 车 变速 操纵 机 构 
1 一 拨 又 A 2 一 拨 又 B 3 一 拨 叉 轴 A 4 一 拨 又 轴 B 5 一 变 档 凸轮 6 一 垫圈 
7 一 变 档 凸轮 从 动 齿轮 ”8 一 杯 爪 人 A ”9 一 坏 爪 B 10 一 顶 销 11 一 棘 爪 弹 签 
12 一 凸轮 轴 挡 板 13、34 一 螺钉 ”14 一 凸轮 轴 导 板 15 一 凸轮 轴 定 位 板 

















16 、22 一 螺栓 ”17 一 止 推 垫圈 ”18 一 变 档 凸轮 定位 器 弹 短 ”19 一 定位 轮 弹簧 
20 一 变 档 凸轮 定位 器 “21 一 变 档 凸轮 定位 片 ”23 一 螺 塞 ”24 一 密封 垫圈 
25 一 变 档 轴 26 一 轴 套 ”27 一 变 档 轴 回 位 弹簧 ”28 一 销 轴 螺栓 ”29 一 油封 
30 一 变 档 踏板 31 一 定位 销 32 一 档 位 开关 ”33 一 0 形 密封 圈 
35 一 档 位 开关 触 涉 ”36 一 触 头 弹 签 37 一 橡胶 套 






































用 内 径 百 分 表 测 量 拨 叉 轴 孔 内 径 〈 见 图 2-63) ， 若 测量 值 小 于 表 2-7 中 的 使 用 极限 值 ， 
则 说 明 拨 又 轴 孔 过 度 磨 损 ， 应 更 换 拨 叉 。 

用 外 径 千 分 尺 测 量 拨 叉 轴 与 拨 叉 滑动 接触 部 位 的 外 径 ( 见 图 2-64)， 若 测量 值 小 于 
表 2-7 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 拨 又 轴 过 度 磨 损 ， 应 更 换 拨 又 轴 。 

用 两 块 等 高 的 V 形 架 支承 拨 又 轴 ， 调 整 百 分 表 支 架 使 表 头 对 准 拨 又 轴 中 部 ， 转 表盘 校 
对 表 针 为 零 ， 转 动 拨 叉 轴 一 圈 ， 百 分 表 指 针 摆 动 的 最 大 幅度 即 为 拨 又 轴 的 弯曲 度 。 知 拨 又 轴 
弯曲 度 大 于 0. 45 ~0. SO0mm， 则 应 更 换 拨 又 轴 。 





194 


一 音 尝 修 去 大 
第 二 章 ”看 图 学 修 摩托 车 传动 系统 < 





图 2-58 ”建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 变速 传动 机 构 
1 一 主轴 (14T) 2 一 主轴 五 档 齿 轮 (24T) 











3 一 主轴 二 档 齿 轮 (18T) ”4 一 主轴 三 档 齿 轮 (19T) 
5 一 主轴 四 档 齿轮 (22T) ”6、17、21、23 一 垫圈 7、18 、22 一 挡 圈 
8、9、24、26 一 轴承 ”10 一 轴承 羡 板 ”11 一 螺钉 ”12 一 副 轴 ”13 一 密封 塞 
14 一 副 轴 五 档 齿 轮 (21T) ”15 一 副 轴 二 档 齿 轮 (32T) ”16 一 副 轴 三 档 齿 轮 (25T) 
19 一 副 轴 四 档 齿 轮 (23T) ”20 一 副 轴 一 档 齿轮 (37T) ”25 一 油封 ”27 一 主动 链 轮 
28 一 主动 链 轮 固定 板 “29 一 螺栓 

































































2. 带 式 无 级 变速 器 的 检修 
用 游标 卡尺 测量 传动 带宽 度 ( 见 图 2-65) ， 若 测量 值 小 于 表 2-8 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 
明 传动 带 过 度 磨损 ， 应 更 换 传动 带 。 
驹 查 主 动 轮 、 移 动 摩 氛 轮 的 工作 锥 面 〈 即 与 传动 带 接触 面 ) 的 磨损 情况 ， 若 锥 面 磨损 
已 形成 明显 的 目 槽 ， 其 四 槽 深度 大 于 0. 40mm 以 上 时 ， 则 说 明 主动 轮 或 移动 摩擦 轮 工作 锥 面 
过 度 磨损 ， 应 予以 更 换 。 
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图 2-59 ”建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 
变速 操纵 机 构 I 
1 一 变 档 凸轮 轴 2 一 档 位 开关 触 涉 ”3 一 压 得 
4 一 螺钉 5 一 星 形 轮 6 一 定位 销 7 一 左 拨 又 
8 一 中 间 拨 又 ”9 一 右 拨 又 ”10 一 拨 叉 轴 A 11 一 拨 叉 轴 B 





图 2-60 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 


摩托 车 变速 操纵 机 构 工 
1 一 变 档 凸轮 轴 定 位 板 2 一 定位 板 弹 得 
3、11 一 螺栓 4 一 油封 5 一 变 档 轴 回 位 弹 签 
6 一 挡 圈 7 一 变 档 轴 ”8 一 定位 销 
9 一 变 档 踏板 ”10 一 橡胶 套 
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表 2-6 变速 器 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 
类 型 | 部 位 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
变 档 踏板 与 变 档 轴 相 连 的 ee 
花 键 齿 滑 口 变速 器 换 档 困难 或 挂 不 |。 交合 缠 板 
下 档 轴 与 朗科 路 入 相 连 玖 | 上 本 
花 键 齿 滑 口 二 
二 变 税 哺 板 不 能 回 位 或 变速 | 。 所 入 二 御 和 
四 器 换 档 困 难 
变 档 轴 变 档 轴 回 位 弹簧 弹力 不 足 | ”变速 器 换 档 困 难 ， 变 档 踏 ee 
或 折断 板 不 能 完全 回 位 或 不 能 回 位 。 | 更换 变 档 轴 回 位 弹簧 
变 档 轴 上 的 各 个 回 位 弹簧 |  、 , es 
ns 变速 器 换 档 困难 更 换 回 位 弹 和 
变 档 轴 上 的 换 档 辟 变 形 或 | ”变速 器 换 档 困难 或 挂 不 本 
过 度 麻 损 上 科 
变 档 西 轮轴 上 的 沟 槽 有 毛 
TPR ZER 已 a AFARL 
Re 变速 器 换 档 困难 更 换 变 档 凸轮 轴 
变 档 凸轮 轴 定 位 板 过度 磨 | ”变速 器 换 档 困 难 或 自动 ee a 
saie 0 | 损 或 损坏 更 换 变 档 凸 轮轴 定位 板 
定位 板 变 档 凸 轮轴 定位 板 弹 簧 弹 |  ，、 更 换 变 档 凸 轮轴 定位 板 
力 不 足 或 折断 人 阐 策 
a 。 | ”变速 器 换 档 困难 或 自动 脱 
| 稳 ， 林 表 绢 运转 用 异 六 
叉 轴 孔 过 度 磨 损 又 
齿轮 常 | 。 摧 又 次 轴 和 过度 民 术 | 变速 器 换 档 困 难 或 自动 | 更 和 
嘴 合 式 拨 又 导向 销 过 度 磨 损 或 | 脱 档 
有 级 变 oh 
v 变形 三 
速 器 形 或 过 度 | 变速 器 换 档 困 难 更 换 拨 叉 轴 
主轴 的 花 键 具 过 度 磨损 、| ”变速 器 自动 脱 档 或 运转 有 | 
本 变形 、 损 坏 异 响 四 
本 丰 由 度 麻 员 或 
种 吕 运 转 有 异 响 更 换 轴承 
”一 轴 的 花 键 齿 过 度 亡 损 、| ， 变 速 器 自动 腊 千 或 运转 有 | 。 更 换 琴 
副 轴 变形 、 损 坏 异 响 
用 豆 || 丰 由 度 磨 出 或 
A 磨损 或 a 
恋 羔 距 运 局 用 
变速 齿轮 齿 面 和 轮 齿 过 度 C0 更 换 变 速 齿轮 
磨损 或 损伤 0 
变速 齿轮 端面 咕 合 凸 爪 边 
缘 磨 损 成 较 大 的 圆 弧 或 端面 更 换 变速 此 轮 
哮 合 孔 磨损 成 喇叭 口 
本 滑动 齿轮 模 过 度 磨损 
Se 滑动 项 轮 内 花 键 梢 过 度 更 换 滑动 齿轮 








磨损 














变速 器 换 档 困难 或 运转 有 





清除 异物 或 更 换 变速 

















变速 齿轮 咬 死 或 卡 住 是 
Is 变速 器 运转 有 异 响 更 换 衬 套 或 深 针 轴承 
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SR) 
( 续 ) 
类 型 | 部 位 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
a | 清除 油污 ， 并 找 出 排除 
传动 带 传动 打滑 ， 加 速 性 沾 有 油污 的 根源 
传动 带 有 差 ， 行 驶 无 力 
- , 更 换 传动 带 
旬 烈 或 其 内 圈 具 形 损坏 传动 带 损坏 
主动 带 轮 工作 锥 面 〔( 即 与 | ”传动 带 传动 打滑 ， 加 速 性 ee 
传动 带 接触 面 ， 过 度 磨损 。 | 差 ， 行 驶 无 力 更 换 主动 带 办 
移动 摩擦 轮 内 侧 深 道 过 度 | ”起 步 或 加 速 发 冲 ， 加 速 性 
磨损 或 被 挤 压 出 现 四 坑 行驶 无 
J 岗 思 坑 差 ， 行 驶 无 力 本 
动 历 拖 了 过 上 民 
主动 带 轮 0 
百人 速 性 行 3 
移动 麻 凉 轮轴 大 外 表面 过 | 。 四 加 作 王 ， 行 驶 用 7 一 
7 更 换 轴 套 
By UA 
离心 滚 柱 有 偏向 磨损 或 过 | ”起 步 或 加 速 发 冲 ， 加 速 性 
度 磨损 或 损坏 差 ， 行 驶 无 力 更 换 离心 深 柱 
从 动 轮 工作 难耐 【 即 与 传 | ”传动 带 传 动 打滑 ， 加 速 性 
带 式 无 动 带 接触 面 ) 过 度 磨损 差 ， 行 驶 无 力 更 换 从 动 输 
从 动 轮 大 弹簧 弹力 过 弱 更 换 从 动 轮 大 弹簧 
移动 从 动 轮 扎 矩 凸轮 模 忆 
磨损 成 台阶 状 导致 移动 从 动 i 
轮 与 从 动 轮 相对 轴 向 移动 不 更 换 移动 从 动 轮 
灵活 
移动 从 动 办 所 条 全 或 时 向 
滚 子 过 度 磨损 或 损伤 导致 移 1 速 性 差 ， 行 3 本 
age 。 | 动 区 动 轮 与 从 动 轮 相 对 轴 向 站 
和 移动 不 灵活 
套 外 表面 过 度 - 
外 表面 过 更 换 从 动 轮 
二 rar | 语 
可 动 从 到 欠 铀 委 筷 过 大 人 
从 动 轮 内 的 轴承 过 度 磨损 
或 损坏 或 转动 有 异常 噪声 
移动 从 动 轮 内 的 轴承 过 度 | ”变速 器 运转 有 异 响 更 换 轴承 
磨损 或 损坏 或 转动 有 异常 
噪声 

















图 2-61 
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仿 查 齿轮 端面 路 合 凸 爪 及 吐 合 孔 的 磨损 情况 


图 2-62 











测量 拨 叉 不 部 厚度 
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图 2-63 ”测量 拨 又 轴 筷 内 径 图 2-64 ”测量 拨 又 轴 外 径 








用 内 径 百 分 表 测 量 移动 摩擦 轮轴 套 孔 内 径 ( 见 图 2-66)， 奉 测量 值 大 于 表 2-9 中 的 使 用 
极限 值 ， 则 说 移动 摩擦 轴 了 筷 过 度 磨 损 ， 应 更 换 移动 摩擦 轮 。 

用 游标 卡尺 测量 移动 摩擦 轮轴 套 的 外 径 ， 知 测量 值 小 于 表 2-9 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 
轴 套 外 表面 过 度 磨 损 ， 应 更 换 轴 套 。 

用 游标 卡 太 测量 离心 滚 柱 外 径 〈 见 图 2-67) ， 若 测量 值 小 于 表 2-9 中 的 使 用 极限 值 ， 则 
说 明 离心 滚 柱 过 度 磨 损 ， 应 成 套 地 更 换 离心 滚 柱 。 

用 游标 卡尺 测量 从 动 轮轴 套 外 径 ( 见 图 2-68)， 若 测量 值 小 于 表 2-10 中 的 使 用 极限 值 ， 
则 说 明 从 动 轮轴 套 外 表面 过 度 磨损 ， 应 更 换 从 动 轮 。 

用 内 径 百 分 表 测 量 移动 从 动 轮轴 套 孔 内 径 〈 见 图 2-68) ， 寿 测量 值 大 于 表 2-10 中 的 使 
用 极限 值 ， 则 说 明 移 动 从 动 轮轴 套 孔 过 度 磨 损 ， 应 更 换 移动 从 动 轮 。 





















































表 2-7 齿轮 常 咕 合 式 有 级 变速 器 检查 数据 (单位 : mm) 
拨 叉 爪 部 厚度 拨 又 轴 孔 内 径 拨 又 轴 外 径 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
嘉陵 JH90 4. 86 ~4. 94 4.6 34. 00 ~34. 025 34. 14 
大 阳 DY100 4.6 34. 15 
新 大 洲 本 田 SDH100-41 | 4. 86 ~4.94 4.6 34.075 ~34.10 34. 14 
金城 铃木 SJ110 4.3 ~4.4 
嘉陵 JH125 4.93 ~5.00 4.5 12. 0 ~ 12. 018 12. 05 11. 976 ~ 11. 994 11. 96 
嘉陵 本 田 JH125F 4.93 ~5.0 4.7 12. 0 ~ 12. 018 12. 05 11. 976 ~ 11. 994 11. 96 
幸福 XF125 A6 4.93 ~5.00 4.7 12.0 ~12.02 12. 05 11.98 ~11.99 
五 羊 本 田 WY125C 5. 00 4.5 12.0 12. 05 11.99 11.96 
五 羊 本 田 WH125-3 | 4.93 ~5.00 4.5 12. 0 ~ 12. 018 12. 05 11. 976 ~ 11. 994 11. 96 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7| 4.93 ~5.00 4.5 10.0 ~10.018 10. 05 9. 986 ~9. 995 9. 93 
本 田 CG125M 4.93 ~5. 00 4.5 12. 0 ~ 12. 018 12. 05 11. 976 ~ 11. 994 11. 96 
本 田 CB125T 5.0 ~5. 07 4.7 12. 0 ~ 12. 018 12. 06 11. 976 ~ 11. 994 11. 93 
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图 2-65 测量 传动 带宽 度 图 2-66 测量 移动 摩擦 轮 内 径 


1 一 移动 摩擦 轮 2 一 内 径 









































表 2-8 传动 带宽 度 (单位 : mm) 
传动 带宽 度 传动 带宽 度 
下 型 维 型 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
五 羊 本 田 WH100T 18.5 17.5 南方 雅马哈 
人 21.9 20.0 
五 羊 本 田 WH110T-3 18.5 17.5 竣 鹰 ZY125 
五 羊 本 田 WH110T-A 18.5 17.5 本 田 CH125 19.0 17.5 
五 羊 本 田 WH125T 20.0 19.0 本 田 CHA125 20.0 19.0 
五 羊 本 田 WH125T-2 20.0 19.0 铃木 UC125 21.1 
豪 禹 铃木 HJ125T 17.0 16.4 轻骑 铃木 QS150T 19.2 18.2 
幸福 XF125T 20.0 ~21.0 19.0 























图 2-67 测量 离心 滚 柱 外 径 图 2-68 检查 从 动 带 轮 
1 一 从 动 轮 2 一 移动 从 动 轮 ”3 一 扭矩 凸轮 楼 




















检查 从 动 轮 、 移 动 从 动 轮 的 工作 锥 面 ( 即 与 传动 带 接触 面 ) 的 磨损 情况 ， 奉 锥 面 磨损 
已 形成 明显 的 四 柳 ， 其 四 权 深度 大 于 0. 40mm 以 上 时 ， 则 说 明 从 动 轮 或 移动 从 动 轮 工 作 锥 面 
过 度 磨 损 ， 应 予以 更 换 。 
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表 2-9 主动 带 轮 的 检查 数据 (单位 : mm) 

本 离心 深 柱 外 径 移动 摩擦 轮 内 径 移动 摩擦 轮轴 套 外 径 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 

五 羊 本 田 WH100T | 15. 92 ~16.08 15.4 20. 035 ~ 20. 085 20.6 20. 01 ~ 20. 025 19. 98 
五 羊 本 田 WH110T-3 17.5 22. 035 ~22. 085 22. 11 22. 01 ~ 22. 025 21. 98 
五 羊 本 田 WH110T-A | 17. 92 ~18.08 17.5 22. 035 ~22. 085 22. 11 22. 01 ~ 22. 025 21. 98 
五 羊 本 田 WH125T | 19. 92 ~20. 08 19.5 23. 989 ~24. 052 24. 09 23. 96 ~23. 974 23. 93 
五 羊 本 田 WH125T-2 | 17. 92 ~18.08 17.5 23. 989 ~24. 042 24. 07 23. 96 ~23.974 23. 93 

南方 雅马哈 凌 应 ZY125 20.0 19.5 

幸福 XF125T 17. 92 ~ 18. 08 17.4 24. 011 ~24. 052 24. 06 23. 96 ~23. 974 23. 94 

本 田 CH125 19.95 ~20.1 19.5 27. 00 ~27. 021 27. 06 26. 97 ~26. 99 26. 94 
本 田 CHA125 19. 92 ~20. 08 19.5 23. 989 ~24. 052 24. 09 23. 96 ~23.974 23. 93 

轻骑 铃木 QS150T 17.0 16.4 

表 2-10 ”从 动 带 轮 的 检查 数据 (单位 : mm) 
ee 从 动 轮轴 套 外 径 移动 从 动 轮 内 径 从 动 轮 大 弹 得 自由 长 度 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 

五 羊 本 田 WH100T |33. 965 ~33.985 33. 94 34. 00 ~34. 025 34. 06 124. 2 105. 0 
五 羊 本 田 WH110T-3 |33. 965 ~33. 985 33. 94 34. 00 ~ 34. 025 34. 06 127.5 120.0 
五 羊 本 田 WH110T-A |33. 965 ~33. 985 33. 94 34. 00 ~34. 025 34. 06 111.4 108.0 
五 羊 本 田 WH125T |33. 965 ~33. 985 33. 94 34. 00 ~34. 025 34. 06 154.6 135.0 
五 羊 本 田 WH125T-2 |33. 965 ~33. 985 33. 94 34. 00 ~34. 025 34. 06 154.6 135. 0 
幸福 XF125T 33. 965 ~ 33. 985 33. 94 34. 00 ~34. 025 34. 06 163.7 

本 田 CH125 33. 965 ~33. 985 33. 94 34. 00 ~34. 025 34. 06 88.3 83.2 
本 田 CHA125 33. 965 ~33. 985 33. 94 34. 00 ~34. 025 34. 06 154.6 135. 0 
铃木 UC125 142. 5 
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后 传动 装置 也 称 末 级 传动 装置 ， 安 装 在 变速 器 与 后 轮 之 间 。 其 作用 是 将 变速 器 传 出 来 的 
动力 ， 经 降低 转速 、 增 大 转 矩 后 传递 给 后 轮 ， 了 驱动 摩托 车 前 进 。 目 前 ， 摩 托 车 上 的 后 传动 装 
置 常见 的 形式 有 链 传动 装置 和 齿轮 箱 传 动 装置 。 

链 传动 装置 主要 由 传动 链条 、 主 动 链 轮 、 从 动 链 轮 、 链 轮 慌 等 组 成 ( 见 图 2- 56、 
图 2-69、 图 2-70) ， 在 跨 骑 式 摩托 车 中 广泛 采用 链 传动 装置 。 主 动 链 轮 安装 在 变速 如 副 轴 的 
输出 端 上 ， 从 动 链 轮 用 螺栓 固定 在 后 轮 的 链 轮 载 上 ， 链 轮 载 通过 橡胶 缓冲 块 与 后 轮 载 连接 ， 


后 传动 装置 的 结构 与 维修 
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这 样 摩托 车 在 起 步 或 加 速 行驶 时 ， 动 力 可 通过 橡胶 缓冲 块 柔 性 地 传递 给 后 轮 载 ， 避 免 了 金属 
件 的 撞击 和 机 件 的 损坏 ， 提 高 了 乘 骑 的 舒适 性 。 

齿轮 箱 传动 装置 也 称 后 传动 箱 或 末 级 减速 齿轮 箱 ， 实 际 上 是 一 个 减速 机 构 ， 是 从 动 带 轮 
到 后 轮 之 间 的 传动 部 分 ， 其 结构 如 图 1-20、 图 2-35、 图 2-71、 图 2-72 所 示 ， 在 踏板 式 摩 托 
车 中 广泛 采用 齿轮 箱 传动 装置 。 











图 2-69 豪 鳃 铃木 GN125H 摩托 车 后 轮 
1 一 后 制 动 拉 杆 2、7 一 垫圈 3 一 弹 壬 4 一 制 动 授 辟 销 5 一 调整 螺母 
6 一 开口 销 ”8 一 制 动 授 辟 、9、27 一 螺栓 10、16 、25 一 螺母 
11 一 链 轮 载 12 一 橡胶 缓冲 块 ”13 一 链 轮 载 衬 套 14 一 后 轮轴 15 、17 、18 一 衬 套 
19 、20 、22 一 轴承 ”21 一 油封 ”23 一 链 调整 器 ”24 一 调整 螺栓 
26 一 从 动 链 轮 “28 一 制 动 垫 片 ”29 一 后 轮 外 胎 30 一 内 胎 ”31 一 后 车 轮 32 一 后 制 动 蹄 块 
33 一 0 形 密封 圈 ”34 一 后 制 动 鼓 盖 ”35 一 后 制 动 凸 轮轴 
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1. 传动 链 的 清洗 润滑 

传动 链 的 清洗 润滑 方法 有 两 种 是 : 

1) 将 摩托 车 主 停车 架 支 起 ， 炸 火 发 动机 ， 将 变速 硕 置 于 空 档 位 置 ; 然后 边 用 手 转动 后 
轮 ， 边 用 机 油 枪 将 机 油 滴 注 在 链 上 ， 使 每 一 节 链 都 能 得 到 润滑 。 最 后 用 布控 去 链 上 的 多 余 机 
油 ， 以 免 产生 飞溅 。 
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图 2-70 建设 雅马哈 天 剑 JYM125-2B 摩托 车 后 轮 
1 一 后 车 轮 2、34、35 一 衬 套 3、24 一 油封 “4 一 橡胶 缓冲 块 5、6、23 一 轴承 
7 一 0 形 密封 圈 ”8 一 后 制 动 鼓 盖 ”9 一 后 制 动 蹄 块 10、11 一 回 位 弹 短 
12 一 制 动 凸 轮轴 ”13 一 后 制 动 摇 辟 ”14、20、28 、29 一 螺栓 
15 、22 、30、33 、37 一 螺母 ”16 一 指示 片 “17 一 链 轮 载 18 一 链 轮 载 衬 套 
19 一 从 动 链 轮 21 一 制 动 热 片 ”25 一 后 轮 外 胎 26 一 气门 中 
27 一 拉杆 31 一 开口 销 、32 一 后 轮轴 36 一 链 调整 器 
38 一 调整 螺栓 ”39 一 传动 链 “40 一 链接 头 
































2) 将 传动 链 拆 下 ， 将 其 浸 在 洗涤 剂 或 煤油 中 ,， 洗 掉 链 上 的 污 物 ， 清 洗 干 浆 后 用 布控 
干 ， 再 将 其 放 在 机 油 中 浸泡 20min 或 在 整个 链 上 滴 注 机 油 ; 最 好 能 将 其 放 到 加 热 融 化 的 石墨 
润滑 脂 中 浸泡 5 ~ 10min， 使 润滑 脂 渗 入 链 各 环节 内 部 ; 然后 用 布控 去 链 上 的 多 余 润滑 油 ， 
再 将 链 装 回 车 上 。 安 逆 链 接头 时 要 注意 链 锁 片 的 开口 应 青 向 链 的 行进 方向 〈 见 网 2-73) 。 

2. 传动 链 松紧 度 的 调整 

传动 链 松紧 度 的 调整 方法 是 : 将 摩托 车 主 停车 架 支 起 ， 熄 火 发 动机 ， 将 变速 器 置 于 空 档 
位 置 ， 在 链 下 侧 的 两 链 轮 中 间 位 置 上 ， 用 手指 上 下 拨 动 链 ， 检 查 链 松紧 度 ( 见 图 2-74a)。 
在 松紧 度 与 表 2-11 中 的 规定 值 不 符 ， 应 拧 松 后 轮轴 螺母 ， 拧 松 后 轮轴 左右 侧 链 调整 锅 上 的 
锁 紧 螺母 ， 拧 转 链 调 整 顺 上 的 调整 螺母 〈 或 调整 螺栓 ) ， 直 至 传动 链 松 紧 度 与 规定 值 范围 内 
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图 2-71 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 后 传动 装置 
1 一 齿轮 箱 2 一 齿轮 密封 热 ”3 一 驱动 轴 4 一 副 轴 5 一 副 轴 齿轮 
6 一 末 级 齿轮 轴 7 一 定位 销 8、12、13 一 轴承 9 一 油封 10、11 一 螺栓 












































图 2-72 ”建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 后 传动 装置 
1 一 副 轴 2、6、7 一 轴承 3 一 垫圈 4 一 深 针 轴承 5 一 末 级 齿轮 轴 ”8 一 油封 
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BH 
相符 ， 同 时 也 使 链 调 整 器 上 的 标记 与 后 摇 异 上 的 调整 刻 线 左右 保持 一 致 ( 见 图 2-74b)。 凋 
整 完毕 后 ， 用 手指 抬 起 链 ， 边 加 负荷 边 按 规定 力 逢 拧紧 后 轮轴 螺母 ， 以 减 小 链 调 整 器 的 移 
动 ， 扣 免 拧 紧 后 轮轴 螺母 时 链 松紧 变 小 。 最 后 拧紧 后 轮轴 左右 侧 链 调整 器 上 的 锁 紧 螺母 ， 转 
动 后 轮 时 应 转动 轻松 无 阻力 ， 无 杂音 ， 检 查 调整 后 制 动 踏板 的 自由 行程 至 20 ~30mm。 








图 2-73 ”传动 链接 头 锁 片 的 安装 方向 
1 一 链接 头 “2 一 连接 片 ”3 一 链 锁 片 























图 2-74 调整 传动 链 松紧 度 
1 一 标记 “2 一 调整 刻 线 ”3 一 锁 紧 螺母 ”4 一 调整 螺母 ”5 一 后 轮轴 















































表 2-11 传动 链 松 紧 度 (单位 : mm) 
车 型 链 松紧 度 车 型 链 松 紧 度 

大 阳 DY100 10 ~20 建设 雅马哈 天 剑 YBR125 20 ~30 

新 大 洲 本 田 SDH100-41 25 ~35 本 田 CG125M 15 ~25 

金城 铃木 SJ110 15 ~25 本 田 CB125T 15 ~25 

嘉陵 JH125 10 ~20 铃木 GS125E/ES 25 ~35 

嘉陵 本 田 JH125F 15 ~25 铃木 GS125R 20 ~30 

豪 盘 铃木 GN125 25 ~35 铃木 GF125 20 ~30 

幸福 XF125 A6 10 ~15 雅马哈 SRZ125 20 ~30 

轻骑 铃木 GS125 25 ~35 建设 雅马哈 SR150 20 ~30 

五 羊 本 田 WH125-3 10 ~20 建设 雅马哈 劲 豹 SRZ150 20 ~30 

五 羊 本 田 统 御 WH125-7 20 ~30 建设 雅马哈 劲 龙 JYM250 35 ~50 
金城 铃木 GX125 20 ~30 
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3. 更 换 齿 轮 箱 内 齿轮 油 
齿轮 箱 齿 轮 油 的 更 换 方法 是 : 首先 将 摩托 车 集 在 平坦 的 地 面 上 ， 支 起 主 停车 架 ， 起 动 发 
动机 ， 让 后 轮空 转 3 ~5min; 然后 打下 油 面 检查 螺栓 和 放 油 螺栓 ， 放 出 齿轮 箱 内 齿轮 油 ， 待 
齿轮 油 放 净 后 装 上 放 油 螺 栓 及 其 密封 垫圈 并 拧紧 ; 最 后 从 油 面 检查 螺栓 筷 注 入 推荐 齿轮 油 
( 见 图 2-75)， 直 至 齿轮 油 从 油 面 检查 螺栓 孔 流出 为 止 ， 装 上 并 拧紧 油 面 检查 螺栓 即 可 。 


1 一 油 面 检查 螺栓 2 一 放 ; 


























图 2-75 更换 齿轮 箱 上 元 轮 油 





























JE 
后 传动 装置 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 2-12。 
表 2-12 后 传动 装置 常见 的 形式 与 维修 方法 


螺栓 ”3 一 密封 垫圈 


4 一 油 面 检查 螺栓 孔 



























































类 型 | 部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
链 润滑 不 良 清洗 润滑 传动 链 
传动 链 传动 异 响 
传动 链 传动 链 粘 卡 清洗 润滑 或 更 换 传动 链 
传动 链 过 度 磨损 或 损坏 更 换 传动 链 及 主 、 从 动 链 轮 
FE、 从 动 链 轮 轮 具 过 度 - 
ee 更 换 主 、 从 动 链 轮 及 传动 链 
从 动 链 轮 国定 赃 卫 或 昭 栓 
拧紧 螺栓 或 螺母 
传动 链 自动 脱落 或 传动 异 响 | ” 拧 松 后 轮轴 螺母 ， 打 转 后 轮 
链 传动 主 、 从 动 链 轮 轴 左 右 侧 链 调 整 器 上 的 调整 螺 
装置 链 轮 与 传动 链 不 在 同一 平 ee ene 








面 上 











链 松 紧 度 与 规定 值 范 围 内 相 
符 ， 同 时 也 使 链 调整 器 上 的 标 
记 与 后 播 父 上 的 调整 刻 线 左右 
保持 一 致 



































链 轮 载 破损 或 有 裂纹 更 换 链 轮 载 
链 轮 载 轴承 过 度 磨损 或 传动 链 传动 异 响 二 人 
损坏 
链 轮 载 缓冲 橡胶 抉 或 缓冲 起 步 或 换 档 加速 更 换 缓冲 橡胶 块 或 缓冲 橡胶 
橡胶 衬 套 过 度 磨损 或 损坏 时 摩托 车 会 发 冲 衬 套 
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( 续 ) 
类 型 | 部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
箱 内 齿轮 油 变质 或 过 脏 更 换 从 轮 油 
箱 内 此 轮 注油 量 过 少 齿轮 箱 内 齿轮 传动 异 响 “| ”补充 或 更 换 货轮 泪 
箱 内 有 杂 物 清除 干净 
eg | 从 办 条 箱 体 、 箱 盖 裂纹 或 破损 修理 或 更 换 箱 体 、 箱 闭 
ee 箱 闭 衬 瓜 冲 破 或 破损 ee 更 换 衬 要 
人 人 
箱 内 轴承 过 度 磨损 或 损坏 更 换 轴承 
其 轮 轮 此 过 度 廊 损 或 月 贞 | ”齿轮 箱 内 上 货轮 传动 异 响 。| ”更 换 货轮 
变速 齿轮 
上 轮 从 间 夹 有 碎 金 必 清除 或 更 换 变速 估 软 


1. 传动 链 的 检修 

如 图 2-76 所 示 ， 按 图 中 箭头 方向 拉 传 动 链 ， 若 链 可 
拉 出 链 轮 齿 高 的 1/2， 则 说 明 链 过 度 磨损 ， 应 更 换 传 动 链 
及 主 、 从 动 链 轮 。 

2. 链 轮 的 检修 

检查 链 轮 轮 肯 ， 关 发 现 链 轮 轮 齿 齿 形 磨 损 后 太 寸 大 于 
172 齿 时 ( 见 图 1-89)， 则 说 明 链 轮 过 度 磨 损 ， 应 更 换 成 ”图 ?76 检查 传动 链 磨 损 情况 
套 地 更 换 传动 链 和 链 轮 。 








第 五 节 ”摩托 车 传动 系统 故障 维修 


>》 一、 起 动 路 杆 打 油 《4 
起 动 时 ， 用 脚 路 起 动 路 杆 ， 感 觉 起 动 路 杆 轻快 地 被 踏 下 ， 却 不 能 带动 发 动机 起 动 。 超 动 

路 杆 打滑 的 故障 诊断 程序 见 图 2.77， 其 故障 维修 方法 见 表 2_13 

| 起 动 踪 杆 打滑 | 

| 检查 起 动 哑 杆 与 起 动 轴 相 连 的 花 键 贞 是 否 有 滑 口 | 
















相连 的 花 键 具 良 好 
应 拆 下 脚 足 反 冲 起 动 装 置 检查 


棘 轮 式 脚 踏 反 冲 起 动 装置 插入 式 脚 踏 反 冲 起 动 装置 


检查 起 动 环 轮 和 起 动 齿轮 的 端 答 奉 起 动人 轮 和 中 间 具 轮训 
面 闲 此 是 否 过 度 磨损 ， 起 动 未 人 硬是 妆 生 从 和 和牛 站 直 节 






相连 的 花 键 贞 滑 口 


检查 起 动 足 杆 及 起 动 
轴 的 花 键 齿 是 否 滑 口 







轮 弹 作 是 否 弹力 不 足 或 折断 轮 上 药 卡 笑 夹 紧 力 是 否 过 小 


图 2-77 起 动 蹲 杆 打滑 的 故障 诊断 程序 
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表 2-13 ”起动 足 杆 打 滑 的 故障 维修 方法 


















































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
起 动 路 杆 与 起 动 轴 相 连 的 花 键 齿 滑 口 更 换 起 动 跨 杆 
起 动 轴 与 起 动 路 杆 相 连 的 花 键 齿 滑 口 更 换 起 动 轴 
起 动 环 轮 端面 坏 齿 过 度 磨 损 更 换 起 动 环 轮 
起 动 齿轮 端面 坏 齿 过 度 磨 损 更 换 起 动 齿轮 
起 动 棘 轮 弹 纂 弹力 不 足 或 折断 更 换 起 动 环 轮 弹簧 

i 卡 簧 夹 紧 力 过 小 或 折断 更 换 卡 簧 
轮 齿 过 度 磨损 更 换 起 动 齿轮 

中 间 上 亏 轮 轮 齿 过 度 磨损 更 换 中 间 具 5 轮 


,EE 


起 动 发 动机 ， 放 松 起 动 跨 杆 ， 起 动 足 杆 不 能 自动 回 到 原来 正常 位 置 。 起 动 蹲 杆 不 能 回 位 
的 故障 诊断 程序 见 图 2-78 ， 其 故障 维修 方法 见 表 2-14。 


起 动 骂 杆 不 能 回 位 
踏 下 起 动 踊 杆 ， 检 查 其 回 位 情况 


踏 下 起 动 器 杆 ， 起 动 轴 转 动 灵 
活 ， 但 起 动 路 杆 回 位 不 彻底 


踏 下 起 动 蹲 杆 ， 起 动 轴 转 动 不 灵 
活 , 起动 费力 ， 起动 骂 杆 不 能 回 位 
应 拆 下 曲轴 箱 盖 ， 检 查 起 动 轴 回 应 拆 下 曲轴 箱 盖 , 检查 起 动 轴 


i 起 动 装置 传动 齿轮 是 否 损伤 或 损 
位 弹 筑 是 否 从 固定 弹 筑 的 销 杀 脱 回 位 弹簧 是 否 弹 力 不 足 , 起 动 















踏 下 起 动 蹲 杆 ， 起 动 轴 转 动 灵 活 ， 
但 不 能 自动 回 到 原来 正常 状态 


坏 ， 是 否 生 锈 严重 或 润滑 不 良 
出 ， 固 定 弹簧 的 销 色 是 否 折断 ， 轴 回 位 弹 筑 是 否 安装 不 当 导 
起 动 轴 回 位 弹簧 是 否 折 断 致 回转 角度 不 足 


图 2-78 起动 跨 杆 不 能 回 位 的 故障 诊断 程序 


表 2-14 起 动 足 杆 不 能 回 位 的 故障 维修 方法 






































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
弹力 不 足 或 折断 更 换 起 动 轴 回 位 弹簧 
从 固定 弹 得 的 销 钉 脱出 重新 安装 起 动 轴 回 位 弹 筑 
起 动 轴 回 位 弹 答 
同 定 弹 得 的 销 钉 折断 更 换 固定 弹簧 的 销 钉 
安装 不 当 重新 安装 起 动 轴 回 位 弹 筑 
损伤 或 损坏 更 换 传动 齿轮 
传动 齿轮 锈蚀 严重 清洗 润滑 传动 齿轮 
润滑 不 良 润滑 传动 齿轮 
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SEE 《 
打开 点 火 开 关 ， 按 下 起 动 按钮 ， 起 动机 能 正常 转动 ， 却 不 能 带动 发 动机 曲轴 转动 。 起 动 
离合 器 打滑 的 故障 诊断 程序 见 图 2-79 ， 其 故障 维修 方法 见 表 2-15。 


起 动 离合 器 打滑 















深 柱 式 起 动 离 合 器 打滑 凸轮 滨 子 式 起 动 离合 器 打滑 















惯性 贞 轮 式 起 动 离 合 器 打滑 


拆 下 曲轴 箱 盖 ， 转 动 电 起 
动情 轮 ， 检 查 电 起 动 惰 轮 
是 否 能 带动 曲轴 转动 















拆 下 发 电机 盖 , 用 手 转动 
发 电机 飞轮 ,检查 曲轴 是 
否 能 随 着 飞轮 转动 


曲轴 不 能 随 着 飞轮 转动 曲轴 能 随 着 飞轮 转动 


拆 下 发 电机 飞 拆 下 起 动 离合 器 并 分 解 

轮 ， 检 查 曲 轴 检查 : 检查 凸轮 滚 子 组 检查 起 动 
合 各 凸轮 深 子 是 否 过 度 离合 器 上 
磨损 或 损伤 ， 离 合 器 内 的 起 动 齿 


拆 下 发 电机 盖 , 用 手 转 动 
发 电机 飞轮 ,检查 曲轴 是 
否 能 随 着 飞轮 转动 















曲轴 能 随 着 
飞轮 转动 









折 下 起 动 离合 器 并 分 
解 检 查 : 检查 滚 柱 是 
否 过 度 磨损 或 损伤 ， 
深 柱 弹簧 是 否 变 形 、 
损伤 或 折断 ， 离 合 器 


轴 颈 上 的 半圆 
键 槽 及 半圆 键 


有 后 ; 资 轮 沿 轴 向 
是 否 损坏 座 圈 与 凸轮 深 子 接触 面 吕 


是 否 过 度 磨损 或 损伤 ， 伸缩 是 否 
离合 器 外 座 圈 与 凸轮 深 不 灵活 
子 接触 深 道 是 否 损伤 或 

磨损 成 凹 本 


内 座 圈 与 深 柱 接触 面 
是 否 过 度 磨损 或 损伤 ， 
离合 器 外 座 圈 攀 形 醒 
的 滨 道 上 是 否 损 伤 或 
磨损 成 凹 模 


图 2-79 起 动 离合 吉 打 滑 的 故障 诊断 程序 


表 2-15 起 动 离合 器 打滑 的 故障 维修 方法 

























































































































































































故障 现象 “| 检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
和 曲轴 轴 颈 上 的 半圆 键 槽 损坏 更 换 曲 轴 连 杆 
半圆 键 损坏 更 换 半圆 键 
滚 柱 式 起 滚 柱 过 度 磨损 或 损伤 成 套 的 更 换 深 杜 
0 滚 柱 弹 筑 变 形 、 损 伤 或 折断 更 换 滚 柱 弹 筑 
下 到 误会 癌 | 。 离合 器 内 座 圈 与 滚 柱 接触 面 过 度 磨损 或 损伤 na 
离合 器 外 座 圈 杭 形 模 的 深 道 损伤 或 磨损 成 中档 更 换 离合 器 外 座 轿 
| 曲轴 轴 颈 上 的 半圆 键 档 损 坏 更 换 曲 轴 连 杆 
曲轴 连 杆 
半圆 键 损坏 更 换 半圆 键 
瑟 轮 演 子 凸轮 滚 子 组 合 各 凸轮 深 子 过 度 磨损 或 损伤 更 换 凸 轮 深 子 组 合 
nl 更 换 起 动 离合 器 
希 打 滑 起 动 离合 器 离合 器 内 座 圈 与 凸轮 滚 子 接触 面 过 度 磨损 或 损伤 Pa A 
离合 器 外 座 轿 与 凸轮 滚 子 接触 滚 道 损伤 或 磨损 成 凹 模 更 换 离合 器 外 座 轿 
惯性 具 轮 | 电 起 动情 办 电 起 动 惰 轮 与 曲轴 轴 颈 相连 的 花 键 具有 滑 口 更 换 电 起 动 惰 轮 
式 起 动 离合 | ”曲轴 连 杆 曲轴 轴 颈 与 电 起 动 惰 轮 相连 的 花 键 具有 滑 口 更 换 曲 轴 连 村 
名 打滑 起 动 离合 器 | 起动 离合 器 上 的 起 动 从 轮 沿 轴 向 伸缩 不 灵活 更 换 起 动 离合 器 
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) 》 门 、 起 动 离合 器 起 动 异 听 《人 

打开 点 火 开 关 ， 按 下 起 动 按 钮 ， 起 动机 能 正常 转动 ， 起 动 离合 带 座 圈 处 会 产生 “ 味 啦 、 
咱 啦 ”的 异 响 。 起 动 离合 句 起 动 异 响 的 故障 诊断 程序 见 图 2-80， 其 故障 维修 方法 见 表 2-15。 
起 动 离合 器 起 动 噶 响 | 










滚 柱 式 起 动 离合 器 凸轮 深 子 式 起 动 离合 器 
1 


检查 深 柱 是 否 过 度 磨损 或 损伤 , 深 柱 弹簧 是 检查 凸轮 滚 子 组 合 各 凸轮 滚 子 是 否 过 度 麻 
否 变形 、 损 伤 或 折断 ， 离 合 器 内 座 圈 与 滚 柱 损 或 损伤 ， 离 合 器 内 座 圈 与 凸轮 滚 子 接触 


接触 面 是否 过 度 磨损 或 损伤 , 离合 器 外 座 轿 面 是 否 过 度 磨损 或 损伤 ， 离 合 器 外 座 圈 与 
槐 形 槽 的 滚 道上 是 否 损伤 或 磨损 成 凹 醒 凸轮 浪子 接触 深 道 是 否 损伤 或 磨损 成 凹 酸 


图 2-80 ”起 动 离合 器 起 动 异 响 的 故障 诊断 程序 


D ,EE 


打开 点 火 开 关 ， 握 紧 制 动 握 把 (踏板 式 摩托 车 )， 或 将 变速 器 置 于 空 档 位 置 或 握 紧 离合 
带 握 把 ( 跨 骑 式 摩 托 车 ) 时 ， 按 下 起 动 按 钮 ， 起 动机 虽 能 转动 ， 但 转速 很 慢 且 不 均匀 ,不 
能 起 动 发 动机 。 起 动机 转动 无 力 的 故障 诊断 程序 见 图 2-81， 其 故障 维修 方法 见 表 2-16。 
















打开 点 火 开 关 ， 按 下 喇叭 按钮 或 拨 动 照明 开关 检查 





喇叭 不 响 或 声响 微 


电 喇 叭 能 发 出 清晰 洪亮 的 声 
弱 ， 前 照 灯 灯 光 暗 淡 


响 ， 前 照 灯 发 出 明亮 的 灯光 


检查 蓄电池 是 否 电量 不 蓄 电 字 供电 正常 


足 或 连接 蔷 电 池 的 导线 
接头 是 否 有 锈 他 松动 检查 起 动 继电器 至 起 动机 之 
间 的 导线 接头 是 否 有 松动 





从 起 动 继 电器 上 拆 下 起 动机 连接 导线 和 蓄电池 连接 导线 ， 按 下 起 动 继电器 至 起 动机 之 
起 动 按钮 ， 起 动 继电器 发 生 接 合 声 时 ， 用 欧姆 表 测量 起 动 继 电 间 的 导线 接头 有 松动 
器 上 的 蓄电池 接线 柱 与 起 动机 接线 柱 之 间 的 导 通 性 


检查 炭 刷 在 炭 刷 架 内 是 否 移动 不 灵 
活 ， 炭 刷 与 换 向 器 之 间 的 接 只 

呈现 电阻 值 过 大 ET 
值 小 于 03 9) 刷 弹 簧 是 否 折断 或 弹力 不 足 ， 电 要 


起 动 继电器 内 部 换 向 器 表面 是 否 脏 污 或 烧 亿 或 烧伤 


触 点 烧 蚀 或 烧 坏 拆 下 起 动机 ,将 其 或 损伤 ， 电 枢 换 向 器 表面 是 否 过 度 
分 解 并 检查 磨损 ， 电 枢 绕 组 是 否 断 路 或 短路 





图 2-81 起 动机 转动 无 力 的 故障 诊断 程序 
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表 2-16 起 动机 转动 无 力 的 故障 维修 




































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
电量 不 足 补充 充电 或 更 换 蓄 电池 
蓄电池 
连接 蓄电池 的 导线 接头 松动 接 好 导线 接头 
起 动 继 电 带 至 起 
动机 之 间 的 导线 松动 接 好 导线 接头 
接头 
起 动 继电器 触 点 烧 蚀 或 烧 坏 更 换 起 动 继 电 带 
电 刷 在 电 刷 架 内 移动 不 灵活 修理 或 更 换 电 刷 
电 刷 与 换 向 融 之 间 的 接触 面积 过 小 
更 换 电 刷 
电 刷 过 度 磨 损 
电 刷 弹簧 折断 或 弹力 不 足 更 换 电 刷 弹 得 
电 枢 换 向 器 表面 脏 污 或 烧伤 或 损伤 用 汽油 或 酒精 将 换 向 器 表面 清洗 干净 





起 动机 








用 细 和 砂纸 逆 着 换 向 器 旋转 方向 将 其 表面 抛光 ， 
电 枢 换 向 器 表面 有 斑点 、 烧 蚀 、 烧 伤 、 然后 用 折断 的 钢 锯 片 将 各 换 向 片 之 间 云 母 片 切口 



































损伤 切割 至 低 于 换 向 器 表面 0.5 ~0. 8mm， 并 清理 各 
换 向 片 之 间 的 碎 导 及 毛刺 
电 枢 换 向 器 表面 过 度 磨损 更 换 电 枢 
电 枢 绕组 断路 或 短路 修理 或 更 换 电 枢 





) EEE 


打开 点 火 开关 ， 握 紧 制 动 握 把 (踏板 式 摩 托 车 ) ， 或 将 变速 右 置 于 空 档 位 置 或 握 紧 离 
器 握 把 ( 跨 骑 式 摩托 车 ) 时 ， 按 下 起 动 按 钮 ， 起 动机 不 转动 。 起 动机 不 转动 的 故障 诊 人 断 各 
序 见 图 2-82， 其 故障 维修 方法 见 表 2-17 。 





有 》 七 、 手 操纵 这 式 亢 合 器 打滑 《人 


摩托 车 在 起 步 时 ， 完 全 松 开 离 合 需 握 把 ， 加 大 油门 ， 但 摩托 车 仍 不 能 正常 向 前 行驶 ; 行 
驶 中 车 速 不 能 随 着 发 动机 转速 的 升 高 而 提高 ; 爬 坡 时 ， 加 大 油门 ， 车 子 行驶 无 力 ; 换 档 加 速 
时 ， 车 速 变 化 不 大 ， 加 速 性 差 。 手 操纵 湿式 离合 器 打滑 的 故障 诊断 程序 见 图 2-83， 其 故障 
维修 方法 见 表 2-18。 
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起 动机 不 转动 
打开 点 火 开 关 ， 按 下 喇叭 按钮 或 拨 动 转向 灯 开 关 


喇叭 不 响 或 声响 微弱 ， 转 向 灯 灯 光 暗 淡 电 喇叭 能 发 出 清晰 洪亮 的 声响 ， 转 向 灯 发 出 明亮 的 灯光 


检查 蓄电池 是 否 电量 不 蓄电池 供电 正常 


足 或 连接 蓄电池 的 导线 
接头 是 否 有 松动 





握 紧 制 动 握 把 (踏板 式 摩托 车 ), 或 将 变速 器 置 于 空 档 位 置 或 握 紧 离合 器 握 


把 〈 跨 骑 式 摩托 车 ) 时 按 下 起 动 按钮 ， 能 否 听 到 起 动 继电器 的 接合 声 





按 下 起 动 按钮 ， 能 听 到 起 动 继电器 的 接合 声 按 下 起 动 按钮 ， 听 不 到 起 动 继电器 的 接合 声 


从 整 车 电缆 中 拆 下 起 动 继电器 的 插 接 器 ， 
用 两 根 导 线 将 蓄电池 的 正 、 负 极 与 起 动 
继电器 线圈 的 两 根 引线 相连 接 起 来 


用 螺钉 旋 具 或 粗 导线 将 起 动 继电器 上 的 


车 电池 接线 柱 与 起 动机 接线 柱 短 接 





起 动机 便 能 元 转 双 
正常 转动 人 连接 后 起 动机 便 正 常 转动 连接 后 起 动机 仍 不 转动 ， 又 
听 不 到 起 动 继电器 的 接合 声 






起 动机 内 部 有 故障 ， 
动 鲁 应 拆 下 起 动 电机 , 将 电 起 动 控制 系统 内 有 故障 
起 动 继电器 内 部 系 乡 党 
触 点 烧 亿 或 烧 环 | 【 式 分 解 并 检查 起 动 继电器 内 部 线 


圈 有 断路 或 短路 


检查 电 刷 是 否 过 度 磨损 , 电 刷 弹 筑 是 否 折 踏板 式 摩托 车 跨 骑 式 摩托 车 
断 或 弹力 不 足 , 电 枢 换 向 器 表面 是 否 过 度 


磨损 ， 电 枢 绕 组 是 否 断路 或 短路 或 接地 





变速 器 置 于 | | 赤 速 堪 置 于 空 档 “] | 不 论 变速 器 置 于 空 


位 置 时 ， 按 下 起 档 位 置 还 是 握 紧 离 
a a 下 起 3 2 - 合 器 握 把 , 按 下 起 动 

紧 ， 检查 制 动 灯 是 否 会 亮 动 按钮 ， 起 动机 S 3 
握 紧 制 动 握 把 , 检查 制 动 灯 是 否 会 亮 钮 ， 起 动机 能 正常 转动 ;而 恋 | | 按钮 , 起 动机 均 不 转 
ts ) 当 位 后 ，| | 动 ， 又 听 不 到 起 继 电 

听 不 到 起 动 速 器 挂 上 档 位 后 ， Ee 路 

动 灯 不 亮 动 灯会 亮 继电器 的 接 提 紧 离合 器 握 把 ，| | 器 的 接合 疡 


离合 器 握 把 ， 
按 下 起 动 按钮 ， 
起 动机 能 正常 
转动 


动机 不 转动 ,又 听 | | 用 一 根 导线 将 起 动 按 
不 到 起 动 继电器 钮 的 两 根 引线 接 通 
的 接合 声 


握 紧 制 动 握 把 ， 用 一 根 导线 


从 整 车 电缆 中 拆 
下 制 动 灯 开 关 的 





将 起 动 按钮 的 两 根 引线 接 通 








播 接 器 ， 担 紧 制 
动 握 把 时 用 欧姆 - = 
夫 测 量 制 动 委 开 | 。 | 世人 后 ?ie | 。 | 动机 仿 采 | 。 | 检查 宰 档 指示 动机 全 不 
关机 引线 问 的 Ed | 能 入 动 关 已 损坏 能 转动 
人 室 档 指示 
区 ) 让- 仿 查 电 起 去 
电 起 动 控 | 。[ 室 档 指示 灯 不 亮 | 人 生生 
呈现 导 | 。「 呈现 非 一 | 是 否 有 断路 
通 性 导 通 性 线路 有 断 空 档 开 关 损 
路 坏 或 其 配套 | [已 电路 
制 动 灯 配 制 动 灯 线路 有 断路 
套 线路 有 | ”| 开关 内 
断路 部 损坏 


图 2-82 起 动机 不 转动 的 故障 诊断 程序 
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表 2-17 起 动机 不 转动 的 故障 维修 


































































































































































































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
制 动 灯 开关 内 部 损坏 更 换 制 动 灯 开关 
离合 器 开关 内 部 损坏 更 换 离合 器 开关 
硅 整 流 器 内 部 断路 更 换 硅 整 流 器 
制 动 灯 配 套 线路 线路 断路 接 通 或 更 换 导 线 
电 起 动 控制 系统 内 线路 线路 断路 接 通 或 更 换 导线 
损坏 更 换 空 档 开关 
空 档 开关 
其 配套 线路 断路 接 通 或 更 换 导线 
2 电量 不 足 补充 充电 或 更 换 蓄 电池 
连接 蓄电池 的 导线 接头 松动 接 好 导线 接头 
内 部 触 点 烧 蚀 或 烧 坏 > 
内 部 线圈 有 断路 或 短路 
电 刷 过 度 磨损 更 换 电 刷 
电 刷 弹 答 折断 或 弹力 不 足 更 换 电 刷 弹 得 
起 动机 
电 枢 换 向 器 表面 过 度 磨损 更 换 电 枢 
电 枢 绕组 断路 或 短路 或 接地 修理 或 更 换 电 枢 
检查 离合 器 握 把 自由 行程 
自由 行程 符合 规定 值 10~20mm 
操纵 次 合 器 所 把， 检查 其 是 否 正常 回 位 


检查 离合 器 操纵 拉 索 的 钢丝 绳 检查 调整 离合 器 分 离 杆 
在 拉 索 外 套 中 是 否 拉动 灵活 调整 螺 柱 至 规定 要 求 









离合 器 操纵 拉 索 的 
钢丝 绳 在 拉 索 外 套 
中 拉动 不 灵活 


调整 后 故障 能 排除 


离合 器 分 离 杆 调整 
螺 柱 调整 不 当 





调整 后 故障 仍 存在 
丛 查 离合 器 播 臂 回 位 弹 


簧 是 否 折断 或 弹力 不 足 检查 离合 器 分 离 
杆 是 否 弯曲 变形 






检查 离合 器 摩擦 片 表面 是 否 有 烧 蚀 或 脱落 现 






象 , 离合 器 摩擦 片 是 否 过 度 磨损 ， 离合 器 弹 
先是 否 弹力 不 足 或 折断 ， 离合器 主 、 从 动 载 


离合 器 分 离 杆 弯曲 变形 


齿 模 是 否 磨损 成 锯齿 形 凹 槽 ， 离 合 器 从 动 埠 、 


压 盘 与 摩 控 片 接触 端面 是 否 过 度 磨损 
图 2-83 手 操 纵 湿 式 多 片 





王 
n> 


器 打滑 的 故障 诊断 程序 
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表 2-18 手 操纵 湿式 多 片 离合 器 打滑 的 故障 维修 方法 














































































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
离合 器 握 把 自由 行程 过 小 按 规定 重新 调整 离合 器 握 把 自由 行程 至 规定 值 10 ~20mm 
离合 器 操纵 拉 索 | 。 钢丝 强 在 拉 索 外 套 中 拉动 不 灵活 清洗 润滑 或 更 换 离合 器 操纵 拉 索 
离合 器 摇 辟 回 位 强 答 折断 或 弹力 不 足 更 换 回 位 弹簧 
gtd 调整 不 当 按 规定 重新 调整 离合 器 分 离 推 杆 间 阶 调 整 螺 柱 间 阶 
离合 器 分 离 推 杆 弯曲 变形 更 换 离合 器 分 离 推 杆 
离合 器 摩擦 片 表面 伐 他 或 脱落 
离合 器 摩擦 片 过 度 麻 损 ee 
离合 器 从 动 载 与 摩擦 片 接触 面 过 度 谦 损 更 换 离合 器 从 动 载 
离合 器 离合 器 弹 筑 弹 力 不 足 或 折断 成 套 更 换 离合 器 弹 筑 
离合 器 压 盘 与 摩擦 片 接触 面 过 度 磨损 更 换 离合 器 压 盘 
离合 器 主动 坑 肯 槽 磨损 成 锯 此 形 四 本 修理 或 更 换 离合 器 主动 载 
离合 器 从 动 载 齿 模 麻 损 成 锯齿 形 站 权 修理 或 更 换 离合 器 从 动 载 




















《 


摩托 车 起 步 困 难 ; 行驶 中 加 大 油门 ， 发 动机 转速 随 之 升 高 ， 但 车 速 却 不 能 相应 加 快 ; 扑 
坡 时 ， 加 大 油门 ， 发 动机 转速 很 高 ， 而 车 子 行驶 无 力 ; 换 档 加 速 时 ， 车 速 变化 不 大 ， 加 速 性 
差 。 平 衡 块 式 自动 离心 湿式 多 片 离合 器 打滑 的 故障 诊断 程序 见 图 2-84， 其 故障 维修 方法 见 
表 2-19。 














平衡 块 式 自动 离心 湿式 多 片 离 合 器 打滑 
检查 调整 离合 器 间隙 调整 螺钉 至 规定 要 求 


调整 后 便 能 排除 故障 调整 后 故障 仍然 存在 


离合 器 间隙 调整 拆 下 右 曲 轴 箱 盖 ， 并 
螺钉 调整 不 当 拆 解 离合 器 检查 





















检查 离合 器 摩擦 片 表 面 是否 有 烧 蚀 或 脱落 现象 ,离合 器 
摩擦 片 是 否 过 度 磨 损 ， 离 合 器 弹簧 是 否 弹 力 不 足 或 折断 ， 


离合 器 平衡 块 与 从 动 片 接触 部 位 是 否 过 度 磨 损 或 损坏 ， 
离合 器 外 潮 、 从 动 坑 肯 酸 是 否 磨损 成 饮 此 形 凹 酸 


图 2-84 平衡 块 式 自动 离心 湿式 多 片 离合 器 打滑 的 故障 诊断 程序 
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表 2-19 平衡 块 式 自动 离心 湿式 多 片 离 合 器 打滑 的 故障 维修 方法 


















































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
调整 不 当 按 规定 重新 调整 离合 器 间 险 调整 螺钉 间隙 
离合 器 座 擦 片 表面 烧 他 或 脱落 

离合 器 摩擦 片 过 度 廊 报 A 

ee 离合 器 弹 策 弹力 不 足 或 折断 成 套 更 换 离合 器 弹 壬 

离合 器 平衡 块 与 从 动 片 接触 部 位 过 度 磨损 或 损坏 更 换 离合 器 平衡 志 

离合 器 外 旦 从 槽 磨损 成 饥 齿 形 町 模 修理 或 更 换 离合 器 外 刘 

离合 器 从 动 载 具 权 磨损 成 饮 齿 形 叫 模 修理 或 更 换 离合 器 从 动 载 


























摩托 车 起 步 困 难 ; 行驶 车 速 不 能 随 着 发 动机 转速 的 增高 而 提高 ， 跑 不 了 高 速 ; 疏 坡 时 ， 
加 大 油门 ， 车 子 行驶 无 力 。 自 动 离心 式 蹄 块 离合 器 打滑 的 故障 诊断 程序 见 图 2-85， 其 故障 
维修 方法 见 表 2-20。 





自动 离心 式 蹄 块 离合 器 打滑 
自动 离心 湿式 蹄 块 离合 器 打滑 自动 离心 干 式 蹄 块 离合 器 打 少 
拆 下 左 曲 轴 箱 盖 ， 并 拆 解 离合 器 检查 
离合 器 路 块 上 的 摩擦 片 与 离合 器 
摩擦 盘 的 接触 面积 是 否 小 于 70% 科大 离合 台中 志 的 摩擦 片 是 于 沾 有 油 
是 
0 检查 离合 器 蹄 块 上 的 摩擦 片 是 否 
过 员 3 4 合 器 相 这 二 3 一 < 
轴 是 否 有 径 向 提 动 [的 订 近 片 沾 有 油污 


并 找 出 摩擦 片 被 沾 有 油污 的 根源 





否 


离合 器 蹄 块 上 的 摩擦 片 与 离 检查 离合 器 驱动 板 上 的 销 轴 是 否 
合 器 摩擦 盘 的 接触 面积 过 小 松动 或 过 度 磨损 ， 离 合 器 蹄 块 与 
销 轴 连接 的 销 孔 是 否 过 度 磨 损 





图 2-85 ”自动 离心 式 蹄 块 离合 器 打滑 的 故障 诊断 程序 


) MEET 《 


摩托 车 挂 档 起 步 时 ， 离 合 器 握 把 还 没有 松 开 ， 车 辆 就 向 前 行驶 ; 换 档 时 ， 虽 然 握 紧 离合 
髓 握 把 ， 但 变速 器 换 档 困 难 ， 且 有 齿轮 撞击 声 ;， 制 动 时 ， 发 动机 容易 熄火 。 手 操纵 湿式 多 片 
离合 器 分 离 不 彻底 的 故障 诊断 程序 见 图 2-86， 其 故障 维修 方法 见 表 2-21。 
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表 2-20 自动 离心 式 蹄 块 离合 器 打滑 的 故障 维修 方法 
































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
0 | 干净 棉布 万 点 汽油 或 酒精 将 摩擦 片上 的 油污 擦洗 干净 ， 并 找 
摩擦 片 沾 有 油污 出 排除 摩擦 片 被 沾 有 油污 的 根源 
销 孔 过 度 磨损 成 套 更 换 离合器 蹄 块 
离合 器 蹄 块 
摩擦 片 过 度 磨损 成 套 更 换 离合 器 蹄 块 








离合 器 蹄 块 上 的 摩擦 片 与 离合 器 | ”成 套 更 换 离合 器 蹄 块 或 用 铁 刀 修 刍 摩擦 片上 的 接触 高 点 ， 并 反 


摩擦 盘 的 接触 面积 小 于 70% 











复试 运转 检查 及 修 铂 ， 直 至 其 接触 








j 积 达到 70% 以 上 为 止 














离合 器 驱动 板 其 销 轴 松动 或 过 度 磨损 更 换 离合 器 驱动 板 
离合 器 摩擦 盘 | 与 蹄 块 摩擦 片 接触 部 位 过 度 磨 损 | ”更换 离 合 右 摩擦 盘 








手 操纵 湿式 多 片 离合 器 分 离 不 彻底 


检查 离合 器 握 把 自由 行程 是 否 过 大 


















自由 行程 过 大 





自由 行程 符合 规定 值 10~20mm 


答 窒 离合 强 扣 把 是 检查 曲轴 箱 内 机 油 黏度 是 否 过 大 


否 有 较 大 径 向 移动 







日 


机 油 黏度 符合 规定 要 求 










区 


机 油 黏度 过 大 
曲轴 箱 内 机 油 夭 度 过 大 








离合 器 握 把 的 
螺栓 孔 或 固定 
螺栓 过 度 磨损 






检查 调整 离合 器 


检查 调整 离合 器 分 离 杆 间 
所 把 自由 行程 0 


隙 调整 螺 柱 至 规定 要 求 





仿 查 离合 器 主 、 从 动 载 齿 模 是 否 磨损 成 
锯 此 形 凹 槽 ， 离 合 器 弹簧 弹力 是 否 不 均 
名， 离合 器 从 动 片 是 否 变 形 过 大 ， 离 合 
器 凸 轮轴 的 凸轮 、 分 离 杆 等 离合 器 操纵 


调整 后 故障 仍 存 在 


拆 解 离合 器 检查 


调整 后 故障 能 排除 


离合 器 分 离 杆 间 阶 
调整 螺 柱 调整 不 当 













机 构 的 零件 是 否 过 度 磨损 


图 2-86 手 操 纵 湿式 多 片 离合 器 分 离 不 彻底 的 故障 诊断 程序 


表 2-21 手 操纵 湿式 多 片 离合 器 分 离 不 彻底 的 故障 维修 方法 

































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
自由 行程 过 大 按 规定 调整 离合 器 握 把 自由 行程 至 规定 值 10 ~20mm 
离合 器 握 把 螺栓 孔 过 度 磨 损 更 换 离合 握 把 
固定 螺栓 过 度 麻 损 更 换 固定 螺栓 
曲轴 箱 内 机 机 油 务 度 过 大 按 规定 更 换 曲 轴 箱 内 机 油 
本 调整 不 当 按 规定 调整 离合 器 分 离 柱 间 队 调整 螺 柱 
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( 续 ) 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
离合 带 主 动 琐 齿 槽 磨损 成 锯齿 、 、 
| 磨损 成 锯齿 修理 或 更 换 离合 器 主动 载 
离合 带 从 动 民 齿 柳 磨 损 成 锯齿 








形 思 入 修理 或 更 换 离合 器 从 动 载 

















离合 器 离合 器 弹簧 弹力 不 均匀 更 换 离合 器 弹簧 
从 动 片 变形 过 大 成 套 更 换 离合 器 从 动 片 
离合 器 凸轮 轴 的 凸轮 过 度 磨 损 更 换 离合 器 凸轮 轴 
离合 器 分 离 推 杆 过 度 磨 损 更 换 离合 器 分 离 推 杆 











、 自 动 离心 式 离合 器 分 离 不 彻底 


摩托 车 的 油门 转 把 完全 放松 ， 发 动机 已 处 于 仿 速 运转 ， 车 子 仍 在 行驶 ， 停 不 下 来 ; 变速 
带 换 档 困难 ， 且 有 人 齿轮 撞击 声 ;， 制 动 时 ， 发 动机 容易 烽火 。 上 自动 离心 式 离合 带 分 离 不 彻底 的 
故障 诊断 程序 见 图 2-87， 其 故障 维修 方法 见 表 2-22。 


自动 离心 式 离合 器 分 离 不 彻底 


自动 离心 湿式 蹄 块 离合 器 


检查 曲轴 箱 
内 机 油 笑 度 
















| 
自动 离心 干 式 蹄 块 离合 器 


检查 离合 器 弹簧 是 
否 弹力 过 软 或 折断 


机 油 黏度 符合 规定 要 求 






平衡 块 式 自动 离心 
湿式 多 片 离合 器 


检查 调整 离合 器 间隙 
调整 螺 杀 至 规定 要 求 


调整 后 便 能 排除 故障 
离合 器 间隙 调整 检查 曲轴 箱 内 机 油 黏 度 
螺钉 调整 不 当 

机 油 茜 度 符合 规定 要 求 


检查 离合 器 外 四 及 从 动 靓 的 此 梢 是 否 磨损 
成 锯齿 形 凹 槽 ， 离 合 器 分 离 弹 簧 是 否 弹力 
过 弱 或 折断 ， 离 合 器 从 动 片 是 否 变形 过 大 























TS 
调整 后 故障 仍然 存在 | 上 开间 度 过 大 







曲轴 箱 内 机 油 黏 度 过 大 














曲轴 箱 内 机 
油 舌 度 过 大 





图 2-87 自动 离心 式 离合 器 分 离 不 彻底 的 故障 诊断 程序 


变速 器 换 档 困 难 《4 

摩托 车 在 行驶 中 变换 档 位 时 ， 感 觉 有 齿轮 撞击 振动 ， 同 时 听 到 “ 味 味 ” 的 此 轮 樟 击 声 ， 
稍 过 一 会 儿 撞击 声 消失 ， 雌 轮 进入 路 合 ， 摩 托 车 正常 前 进 。 变 速 器 换 档 困难 的 故障 诊断 程序 
见 图 2-88 ， 其 故障 维修 方法 见 表 2-23。 
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表 2-22 自动 离心 式 离合 器 分 离 不 彻底 的 故障 维修 方法 

























































































故障 现象 检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
离合 器 间隙 调整 螺钉 调整 不 当 按 规定 重新 调整 离合 器 间 阶 调整 螺钉 
曲轴 箱 内 机 油 机 油 竺 度 过 大 按 规 定 更 换 曲轴 箱 内 机 油 
平衡 块 式 日 动 离合 器 外 单 齿 槽 磨损 成 锯 此 形 止 模 修理 或 更 换 离合 器 外 音 
离心 湿式 多 上 
A a 离合 器 从 动 必需 槽 磨损 成 锅 上 形 凹 柚 。 ”修理 或 更 换 离合 器 从 动 载 
离合 器 分 离 弹簧 弹力 过 弱 或 折断 成 套 更 换 离合 器 分 离 弹 策 
离合 器 从 动 片 变 形 过 大 成 套 更 换 离合 器 从 动 片 
es 曲轴 箱 内 机 油 机 油 黏 度 过 大 按 规 定 更 换 昌 轴 箱 内 机 油 
蹄 块 离合 器 离合 器 弹 答 离合 器 弹 签 弹力 过 软 或 折断 
分册 个 全 及 离合 器 弹 得 离合 器 弹簧 弹力 过 软 或 折断 A 
dn as 离合 器 弹 和 离合 器 弹 签 弹力 过 软 或 折断 成 套 更 换 离合 器 弹 策 




























相连 的 花 键 齿 良 好 
起 动 发 动机 ， 检 查 调 整 化 油 器 念 速 至 规定 值 


调整 后 故障 仍然 存在 调整 后 便 能 排除 故障 


仁 查 离合 器 是 否 分 离 不 彻底 











tt 






摩托 车 挂 档 起 步 时 ,离合 器 所 
把 还 没有 松 开 , 车辆 就 向 前 行 
惠 : 制 动 时 。 必 动机 安 易 必 ， 
本 拆 下 右 遇 二 逢 盖 及 变 档 轴 ， 检 
查 变 档 轴 及 其 上 的 各 回 位 弹 筑 
离合 器 分 离 不 彻底 ， 
其 故障 诊断 程序 见 


2 检查 变 档 轴 及 其 上 


的 变 档 臂 是 否 变 形 ， 

变 档 轴 上 的 换 档 钩 要 
是 否 过 许 麻 损 或 扣 分 解 曲轴 箱 ， 拆 下 变速 器 检查 
坏 , 变 档 轴 上 的 各 

回 位 弹簧 是 否 弹力 检查 变 档 凸 轮轴 上 的 沟 模 是 否 有 毛刺 或 过 度 


变 档 轴 及 其 上 的 各 回 位 弹簧 均 良 好 


不 足 或 变形 磨损 或 损伤 ， 拨 又 轴 是 否 变形 ， 拨 又 是 否 变 
形 或 过 度 磨损 ， 拨 又 上 的 导向 销 是 否 过 度 麻 
损 或 损坏 ， 变 速 齿轮 是 否 有 咬 死 或 卡 住 


图 2-88 变速 器 换 档 困难 的 故障 诊断 程序 
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表 2-23 ”变速 器 换 档 困难 的 故障 维修 方法 








































































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
变 档 踏板 与 变 档 轴 相 连 的 花 键 些 滑 口 更 换 变 档 踏板 
变 档 轴 与 变 档 踏板 相连 的 花 键 齿 滑 口 更 换 变 档 轴 
化 油 器 仍 速 过 高 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 1-28 
离合 器 分 离 不 彻底 ， 检 查 部 位 或 部 件 、 损 坏 形式 及 维修 方法 见 表 2-21、 表 2-22 
变 档 轴 变 形 
变 档 轴 上 的 变 档 臂 变形 更 换 变 档 轴 
变 档 轴 
变 档 轴 上 的 换 档 钩 过 度 磨损 或 损坏 
变 档 轴 上 的 各 个 回 位 弹 答 弹 力 不 足 或 变形 更 换 回 位 弹 答 
变 档 凸 轮轴 变 档 西 轮轴 上 的 沟 槽 有 毛刺 或 过 度 磨损 或 损伤 更 换 变 档 凸 轮轴 
拨 又 轴 拨 又 轴 变 形 更 换 拨 又 轴 
本 拨 又 变形 或 过 度 磨损 人 
拨 又 上 的 导向 销 过 度 磨损 或 损坏 
变速 齿轮 咬 死 或 卡 住 清除 异物 或 更 换 变速 此 轮 





变速 器 自动 脱 档 《4 








摩托 车 在 行驶 中 ， 未 拨 动 变 档 踏板 ， 发 动机 突然 脱 掉 人 儿 人 入， 车 速 明显 发 生变 化 ， 变 速 帮 
齿轮 脱离 工作 的 档 位 。 变 速 器 换 档 困难 的 故障 诊断 程序 见 图 2-89， 其 故障 维修 方法 


见 表 2-24 。 
变速 器 自动 脱 档 


拆 下 右 曲 轴 箱 盖 ， 检 查 变 档 凸轮 轴 定 位 板 是 
否 损坏 及 其 回 位 弹簧 是 否 折断 或 弹力 不 足 





分 解 曲 轴 箱 ， 将 主轴 组 合 、 


副 轴 组 合 、 


变 档 凸轮 


轴 、 拨 又 等 装 在 曲轴 箱 的 一 人 出 上 ， 转 动 变 档 凸 轮 


轴 ， 检 查 各 档 位 齿轮 咕 入 深度 是 否 符合 要 求 





齿轮 咕 入 深度 不 足 







对 于 变速 器 刚 
经 维修 的 发 动 
机 出 现 变速 器 
自动 脱 档 


检查 变速 器 装 
配 是 否 正确 


检查 拨 叉 上 的 导 
向 销 及 变 档 凸 轮 
轴 的 沟 模 是 否 过 
度 磨损 引起 拨 又 
上 的 导向 销 与 变 
档 凸 轮轴 的 沟 槽 
的 配合 间隙 过 大 


检查 拨 叉 扑 检 
部 及 滑动 肯 
轮 梢 是 否 过 
度 磨损 引起 
拨 又 与 滑动 
齿轮 槽 的 配 
合 间隙 过 大 


变速 器 自动 脱 档 的 故障 诊断 程序 





图 2-89 


各 档 位 齿轮 哨 
入 深度 均 足 够 


t 查 齿轮 端面 咕 合 凸 爪 边 
缘 是 否 磨损 成 较 大 的 圆 弧 
以 及 端面 路 合 孔 是 否 磨损 
成 喇叭 口 ， 主 轴 、 副 轴 的 
花 键 齿 及 滑动 齿轮 内 花 键 
槽 是 否 过 度 磨损 
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表 2-24 变速 器 自动 脱 档 的 故障 维修 方法 











检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
凸轮 轴 定 位 板 损坏 更 换 变 档 凸轮 定位 板 
变 档 凸轮 轴 定 位 板 
变 档 凸 轮轴 定位 板 回 位 弹簧 折断 或 弹力 不 足 更 换 回 位 弹簧 








齿轮 端面 路 合 凸 爪 边缘 磨损 成 
较 大 的 圆 弧 或 端面 哮 合 孔 磨 损 成 喇叭 口 




















变速 具 
变速 齿 鞭 滑动 齿轮 槽 过 度 磨 损 更 换 变速 齿轮 





滑动 齿轮 内 花 键 档 过 度 磨损 





变形 























拨 叉 拨 义 上 的 导向 销 过 度 磨损 更 换 拨 叉 
爪 部 过 度 磨 损 
变 档 凸轮 轴 变 档 凸 轮轴 的 沟 模 过度 磨 损 更 换 变 档 凸 轮轴 
主轴 轴 上 的 花 键 齿 过 度 磨损 更 换 主轴 
副 轴 轴 上 的 花 键 齿 过 度 磨损 更 换 副 轴 
变速 絮 装配 不 正确 按 规定 要 求 安装 变速 器 











>》 + i 


摩托 车 在 行驶 中 ,在 曲轴 箱 部 位 能 听 到 “ 咯 、 咯 ”的 齿轮 撞击 声 ， 发 动机 转速 越 快 ， 
响声 越 混杂 、 越 大 。 变 速 器 运转 有 蜡 响 的 故障 诊断 程序 见 图 2-90， 其 故障 维修 方法 
见 表 2-25 。 


变速 器 运转 有 异 响 
检查 变速 箱 内 机 油 品质 及 油 量 


机 油 品 质 及 油 量 正常 
分 解 曲轴 箱 ， 检 查 变 速 器 


检查 变速 箱 内 是 否 有 杂 物 ,变速 齿轮 是 否 过 度 磨 损 或 朋 上 ,变速 齿轮 此 
间 是 否 夹 有 碎 金 属 ， 拨 又 是 否 变形 , 空 套 齿轮 的 衬 套 或 滚 针 轴承 是 否 过 

















机 油 油 量 变质 或 过 脏 或 油 量 过 少 


更 换 曲 轴 箱 内 的 机 油 





度 磨 损 或 损坏 ， 主 、 副 轴 两 端的 轴承 是 否 损坏 或 过 度 磨损 ， 主轴 、 副 轴 
的 花 键 齿 及 滑动 齿轮 内 花 键 模 是 否 过 度 磨损 ， 变 速 器 是 否 安装 不 当 


图 2-90 ”变速 器 运转 有 异 响 的 故障 诊断 程序 
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表 2-25 变速 器 运转 有 有 异 响 的 故障 维修 方法 








































































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
机 油 变 质 或 过 脏 更 换 机 字 
变速 箱 机 油 油 量 过 少 补充 或 更 换 机 
箱 内 有 杂 清除 干净 
变速 齿轮 过 度 磨损 或 崩 齿 更 换 变速 齿轮 
齿 间 夹 有 碎 金 属 清除 或 更 换 变速 齿轮 
变速 齿轮 
滑动 齿轮 内 花 键 槽 过 度 磨损 更 换 变速 齿轮 
拨 叉 变形 更 换 拨 叉 
空 套 齿轮 空 套 齿轮 的 衬 套 或 滚 针 轴承 过 度 磨 损 或 损坏 更 换 衬 套 或 深 针 轴承 
轴 两 端的 轴承 过 度 磨 损 或 损坏 更 换 轴承 
主 、 副 轴 
轴 上 的 花 键 齿 过 度 磨 损 更 换 主轴 或 副 轴 
变速 器 安装 不 当 按 规定 要 求 安装 变速 器 





人 


摩托 车 在 行驶 过 程 中 ， 传 动 链 自行 从 传动 链 轮 上 脱落 。 传 动 链 自动 脱落 的 故障 诊断 程序 
见 图 2-91， 其 故障 维修 方法 见 表 2-26 。 



































表 2-26 传动 链 自动 脱落 的 故障 维修 方法 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
链 磨 损 严 重 更 换 传 动 链 及 主 、 从 动 链 轮 
传动 链 
链 松紧 度 过 松 调整 链 松 紧 度 至 规定 值 
链 轮 轮 齿 磨 损 严重 更 换 主 、 从 动 链 轮 及 传动 链 
拧 松 后 轮轴 螺母 ， 拧 转 后 轮轴 左右 侧 链 调整 活 上 的 调整 螺 
一 致 
从 动 链 轮 固 定 螺 母 或 螺栓 有 松动 拧紧 螺栓 或 螺母 
链 轮 绷 链 轮 载 上 的 轴承 过 度 磨损 或 损坏 更 换 轴 和 承 
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传动 链 自动 脱落 


在 从 动 链 轮 上 向 后 拉 传 动 链 检查 其 是 否 能 拉 出 链 轮 齿 高 的 1/2 


是 


否 
传动 链 磨损 严重 检查 链 轮 轮 雌 此 形 磨损 后 的 尺寸 是 否 大 于 12 齿 


链 轮 轮 齿 齿 形 良好 链 轮 轮 齿 贞 形 磨损 
后 尺寸 大 于 1/2 齿 


将 变速 器 置 于 空 档 位 置 ， 燃 火 发 动机 ， 支 起 
主 停车 架 ,在 传动 链 下 侧 的 两 链 花 中间 位 轩 i 





上 ， 用 手指 上 、 下 拨 动 链 ， 检 查 链 松紧 度 


链 松 紧 度 大 于 规定 值 链 松紧 度 符合 规定 值 
传动 链 松紧 度 过 松 检查 链 轮 与 传动 链 是 否 在 同一 平面 上 








从 从 动 链 轮 上 拆 下 传动 链 ， 用 手 左右 链 轮 与 传动 链 不 
扳 动 从 动 链 轮 ， 仔细 观 察 摆动 部 位 在 同一 平面 上 











链 轮 载 有 明显 地 摆动 







从 动 链 轮 有 明显 地 摆动 


从 动 链 轮 固定 螺 
母 或 螺栓 有 松动 












链 轮 载 上 的 轴承 
过 度 磨 损 或 损坏 





图 2-91 传动 链 自 动 脱落 的 故障 诊断 程序 


第 二 章 ”看 图 学 修 摩托 车 传动 系统 








O ,NE 


摩托 车 在 行驶 过 程 中 ， 在 传动 链 处 产生 “ 味 喻 、 味 哗 ” 比 较 刺 耳 的 噪声 ， 和 车速 越 快 ， 
响声 越 混 杂 、 越 大 。 传 动 链 传动 异 啊 的 故障 诊断 程序 见 图 2-92 ， 其 故障 维修 方法 见 表 2-27。 


传动 链 传动 异 响 


检查 传动 链 润滑 是 否 良好 













是 


臣 


转动 后 轮 ， 检 查 传动 链 是 否 有 损坏 传动 链 润 滑 不 良 


否 是 













在 从 动 链 轮 上 向 后 拉 传 动 链 检查 传动 链 损 坏 


其 是 否 能 拉 出 链 轮 齿 高 的 1/2 


| 


品 






检查 链 轮 轮 齿 齿 形 磨损 后 的 尺寸 是 否 大 于 1/2 齿 


传动 链 磨 损 严 重 








链 轮 轮 齿 此 形 良 好 
检查 链 轮 与 传动 链 是 否 在 同一 平面 上 


链 轮 轮 齿 齿 形 磨损 
后 尺寸 大 于 1/2 齿 









链 轮 轮 齿 磨损 严重 


链 轮 与 传动 链 不 
在 同一 平面 上 


从 从 动 链 轮 上 拆 下 传动 链 ， 用 手 左右 
扳 动 从 动 链 轮 ， 仔细 观 察 摆动 部 位 











从 动 链 轮 有 明显 地 摆动 


链 轮 载 有 明显 地 摆动 






从 动 链 轮 固定 螺 
母 或 螺栓 有 松动 


链 轮 载 上 的 轴承 
过 度 磨损 或 损坏 





图 2-92 传动 链 传 动 异 响 的 故障 诊断 程序 
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表 2-27 传动 链 传动 异 响 的 故障 维修 方法 
检查 部 位 或 部 件 















































损坏 形式 维修 方法 
链 润滑 不 良 清洗 润滑 传动 链 
传动 链 一 
链 磨损 严重 更 换 传动 链 及 主 、 从 动 链 轮 
链 轮 轮 齿 磨损 严重 更 换 主 、 从 动 链 轮 及 传动 链 
季 松 后 轮轴 螺母 ， 拧 转 后 轮轴 左右 侧 链 调 整 回 上 的 
I | eg 调整 螺母 (或 调整 螺栓 ) ， 直 至 传动 链 松 紧 度 与 规 
主 、 从 动 链 轮 。 | 链 轮 与 传动 链 不 在 同一 平面 上 定 值 范围 内 相符 ， 同 时 也 使 链 调 整 器 上 的 标记 与 后 
叶 辟 上 的 调整 刻 线 左右 保 持 一 致 
从 动 链 轮 园 定 螺母 或 螺栓 有 松动 拧紧 螺栓 或 螺母 
链 轮 载 链 轮 载 上 的 轴承 过 度 诀 损 或 损坏 更 换 轴 承 


ie 





摩托 车 在 行驶 过 程 中 ， 在 上 亏 轮 箱 处 会 发 出 传动 异 啊 ， 车 速 越 快 ， 响 声 越 混 杂 、 越 大 。 山 
轮 箱 内 齿轮 传动 异 啊 的 故障 诊断 程序 见 图 2-93 ， 其 故障 维修 方法 见 表 2-28。 








齿轮 箱 内 齿轮 传动 有 异 响 


检查 齿轮 箱 内 的 齿轮 油 品 质 及 油 量 


此 轮 油 变质 或 过 脏 或 油 量 过 少 





齿轮 油 品 质 及 油 量 正常 







更 换 齿 轮 箱 内 的 齿轮 油 分 解 齿轮 箱 检查 


检查 齿轮 箱 内 是 否 有 杂 物 ， 箱 内 变速 齿轮 是 否 过 度 磨损 


或 月 齿 ， 变 速 此 轮 轮 齿 间 是 否 夹 有 碎 人 金属， 箱 内 轴承 是 
否 过 度 磨损 或 损坏 ， 箱 内 变速 齿轮 是 否 安装 不 当 


图 2-93 齿轮 箱 内 
内 


齿轮 传动 异 响 的 故障 诊断 程序 


表 2-28 齿轮 箱 












































齿轮 传动 异 响 的 故障 维修 方法 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
齿轮 油 变质 或 过 脏 更 换 齿轮 油 
po 齿轮 油 油 量 过 少 7 
箱 内 有 杂 物 清除 干净 
箱 内 轴承 过 度 磨 损 或 损坏 更 换 轴承 
过 度 磨 损 或 衣 齿 更 换 变速 齿轮 
变速 齿轮 齿 间 夹 有 碎 金 属 清除 或 更 换 变速 齿轮 
装配 不 正确 按 规 定 要 求 安装 变速 器 
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第 一 节 ”车 架 及 其 附属 机 构 的 结构 与 维修 


>》 ns 


车 架 是 摩托 车 的 安装 基体 和 骨架 ， 它 将 发 动机 、 传 动 系统 、 操 纵 系统 、 制 动 系统 、 电 气 
系统 等 有 机 连接 成 整体 ， 并 承受 全 车 零 部 件 重量 和 行驶 中 的 各 种 外 力 。 车 架 从 结构 形式 上 可 
分 为 摇篮 式 车 架 (也 称 托 架 式 车 架 ) 、 览 接 式 袭 形 车 膝 、 主 深 式 车 架 〈 也 称 痛 骨 式 车 架 )、 
U 形 车 染 等 几 种 ， 如 图 3-1 ~ 图 3-4 所 示 。 车 架 附 属 机 构 主 要 包括 停车 架 、 脚 踏 杆 或 脚 踏 板 、 
车 里 盖 、 接 泥 板 、 座 垫 、 贷 染 等 。 车 架 附属 机 构 因 车 型 不 同 而 结构 各 异 ， 结 构 简 单 ， 这 里 不 
再 详细 介绍 。 和 车 架 附 属 机 构 在 正常 使 用 的 情况 下 ， 一般 不 会 出 现 大 故障 。 但 有 时 遇 到 意外 的 
碰撞 ， 使 车 架 附属 机 构 损 坏 ， 应 及 时 予以 修理 或 更 换 。 

















图 3-1 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 车 架 (下 主 梁 式 车 架 ) 
1 一 车 锁 总 成 ”2 一 点 火 开 关 锁 ”3 一 钥匙 4、5 一 线 夹 ”6 一 车 架 
7 一 前 盖 板 支架 8 一 螺钉 ”9 一 螺母 ”10 一 垫圈 11 ~14 一 螺栓 
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图 3-2 建设 雅马哈 迅 雇 ZY125T-4 摩托 车 车 架 (U 形 车 架 ) 
1 一 车 架 2 一 发 动机 悬挂 架 总 成 ”3 一 衬 套 4 一 0 形 密 封 圈 5 一 垫圈 ”6 一 挡 圈 
7 一 限 位 橡胶 块 8、11、13、15 一 螺栓 9、12 一 螺母 ”10 一 发 动机 悬挂 架 14 一 后 支承 架 








)EETrr 


车 架 常 见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 3-1。 
表 3-1 车 架 的 损坏 形式 与 维修 方法 

















部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
i 有 脱 焊 、 裂 纹 或 断裂 车 架 有 脱 焊 、 裂 纹 或 断 列 焊 补 或 更 换 车 架 
车 架 变形 行驶 跑 偏 校正 或 更 换 车 架 
































在 正常 使 用 的 情况 下 ， 车 架 一 般 不 会 出 现 大 的 故障 。 但 有 时 遇 到 意外 的 碰撞 或 长 期 在 崎 
虹 不 平 的 让 路 上 行驶 ， 车 架 某 些 焊 接 部 位 可 能 出 现 脱 焊 或 裂纹 现象 ， 或 某 部 位 可 能 出 现 断 
裂 、 被 撞 变 形 现象 。 在 发 现 茶 焊 接 部 位 出 现 脱 焊 或 妥 纹 ， 应 及 时 采用 电焊 或 气 焊 予以 加 固 。 
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图 3-3 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 车 架 (摇篮 式 车 架 ) 
1 一 油箱 止 动 橡胶 垫 ”2 一 车 架 3 一 发 动机 前 悬挂 板 “4 一 头盔 锁 
5、6、10、11 一 螺栓 ”7 一 线 夹 8、9 一 螺母 




















图 3-4 豪 鳃 铃木 GN125H 摩托 车 车 架 (摇篮 式 车 架 ) 
1 一 车 架 总 成 ”2 一 发 动机 上 悬挂 板 3、4 、7 、8 一 螺栓 ”5 一 发 动机 前 悬挂 板 
6、14 一 螺母 ”9 一 衬 套 。10 一 减 振 胶 垫 ”11 一 著 电 池 托 架 ”12 一 工具 盒 ”13 一 工具 盒 固 定 板 
15 一 车 架 铭牌 ”16 一 锦 钉 17 一 头盔 锁 “18 一 螺钉 19 一 工具 袋 20 一 上 钢珠 外 座 圈 21 一 下 钢珠 外 座 圈 
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奋发 现 车 架 某 部 位 出 现 骨 潜 ， 这 就 暗示 了 车 架 弯 曲 、 扭 曲 或 正在 断裂 中 ， 应 仔细 检查 。 检 查 
奋发 现 车 架 管 弯曲 的 ， 应 先 用 中 等 程度 的 乙 燃 火 燃 ， 加 热 弯 曲 部 位 ， 加 热 区 要 大 一 些 ， 校 直 
时 用 力 要 均匀 、 和 柔和 ， 不 要 用 锤 击 ， 直 至 这 曲 的 部 位 恢复 原来 形状 为 止 。 检 查 符 发 现 车 架 管 
断裂 的 ， 应 及 时 采用 电焊 或 气 焊 予以 加 固 ; 对 无 法 修复 的 车 架 应 子 更 换 。 


第 二 记 。 悬 架 装 置 的 结构 与 维修 


© ,sr 


芒 架 装置 是 车 架 与 车 轮 之 间 的 一 切 传 力 连接 装置 的 总 称 。 它 的 作用 是 缓和 和 吸收 因 路 面 
凸 站 不 平面 传递 给 车 轮 的 冲击 和 振动 ， 传 递 力 和 力矩 ， 对 摩托 车 行驶 的 平顺 性 和 安全 性 起 着 
重要 作用 。 悬 架 装 置 可 分 为 前 悬 架 装置 和 后 悬 架 装 置 。 

1 前 ; 悬 架 装置 
前 悬 架 装 置 又 称 前 又 ， 用 以 安装 摩托 车 的 前 轮 于 车 架 上 ， 不 仅 具 有 减 振 ， 而 且 还 有 转向 

的 功能 。 其 按 结构 形式 可 分 为 伸缩 管 式 和 杠杆 式 两 种 。 

(1) 新 大 洲 本 田 SDH100-41 、 建 设 雅马哈 迅 记 ZY125T-4 摩托 车 前 悬 架 装 置 “ 新 大 洲 本 

田 SDH100-41 、 建 设 雅 马 哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 前 悬 架 装置 为 伸缩 管 式 ， 主 要 由 下 联 板 、 
转向 柱 、 前 减 振 器 等 组 成 ， 如 图 3-5 ~ 图 3-7 所 示 ， 转 向 柱 与 下 联 板 焊接 在 一 起 ， 转 向 柱 上 
下 端 通过 轴承 与 车 架 上 的 立 管 相 接 ， 两 根 前 减 振 器 分 别 装 入 在 下 联 板 的 左右 两 个 也 内 ， 通 过 
螺栓 夹 紧 ， 与 转向 柱 连接 在 一 起 构成 前 悬 架 装 置 ， 下 端 与 前 轮 相 连 






































图 3-5 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 转向 柱 
1、2 一 钢珠 套件 “3 一 上 钢珠 外 座 圈 4 一 下 钢珠 外 座 圈 5 一 锁 紧 螺母 ”6 一 上 钢珠 内 座 圈 
7 一 下 钢珠 内 座 圈 ”8 一 防 尘 密封 圈 9、10 一 垫圈 11 一 转向 柱 总 成 ”12 一 调整 螺母 ”13 一 螺栓 ”14 一 钢珠 
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图 3-6 新 大 洲 本 田 SDH100-41 摩托 车 前 减 振 器 
1 一 前 右 减 振 器 、2 一 前 减 振 弹 筑 3 一 前 减 振 柱 4 一 缓冲 弹簧 5 一 前 减 振 简 
6 一 防 尘 油封 “7 一 活塞 环 8 一 挡 圈 9 一 活塞 杆 10 一 油封 套件 ”11 一 前 左 减 振 右 
12、15 一 密封 垫圈 13 一 螺栓 ”14 一 螺 塞 


















































(2) 五 羊 本 田 统 御 WH125-7、 豪 琐 铃 木 CN125H 摩托 车 前 悬 架 装置 “五 羊 本 田 统 御 
WH125-7 、 察 荔 铃 木 GCN125H 摩托 车 前 悬 架 装 置 为 伸缩 管 式 ， 主 要 由 上 联 板 、 下 联 板 、 转 向 
柱 、 前 减 振 器 等 组 成 ， 如 图 3-8 ~ 图 3-11 所 示 。 上 联 板 上 装 有 转向 把 固定 座 ， 用 上 盖 板 及 螺 
栓 将 转向 把 固定 其 上 ; 转向 柱 与 下 联 板 焊接 在 一 起 ， 转 向 柱 上 下 端 通过 轴承 与 车 架 上 的 立 管 
相 接 ， 左 右 两 根 前 减 振 器 分 别 装 和 在 联 板 的 左右 两 个 也 内 ， 通 过 螺栓 夹 紧 固 定 ， 与 转向 柱 连 
接 在 一 起 构成 前 悬 架 装置 ， 下 端 与 前 轮 相 连 。 

2. 后 悬 架 装 置 

后 悬 架 装 置 用 以 安装 摩托 车 的 后 轮 于 车 架 上 ， 不 仅 具 有 减 振 ， 还 具有 驱动 摩托 车 前 进 的 
功能 。 它 主要 巾 后 摇 臂 和 后 减 振 器 等 组 成 ， 后 悬 架 装置 按 结构 形式 大 致 可 分 为 双 臂 式 和 整体 
式 两 种 。 双 臂 式 后 悬 架 装置 可 分 为 双 减 振 器 和 中 置 减 振 器 两 种 ， 前 者 是 跨 骑 式 摩托 车 最 常见 
的 一 种 后 悬 架 装 置 ， 在 后 播 臂 两 侧 各 装 一 个 减 振 器 ; 后 者 广泛 用 于 赛车 和 越野 车 上 ， 甚 减 振 
器 下 接头 与 后 摇 臂 鲍 接 ， 上 接头 直接 与 车 架 匀 接 。 整 体式 后 悬 架 装置 广泛 用 于 踏板 式 摩 托 车 
上 ， 发 动机 曲轴 箱 和 后 摇 臂 制 成 一 体 的 ， 并 且 兼 作 变 速 箱 体 ， 发 动机 曲轴 箱 的 前 部 与 车 架 贸 
接 ， 后 部 上 方 通过 减 振 需 与 车 架 连 接 。 

(1) 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 后 有 甚 架 装置 ”建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 后 悬 架 
装置 为 整体 式 ， 它 是 由 后 瓜 臂 、 后 减 振 器 、 发 动机 悬 架 等 组 成 ， 如 图 3-2、 图 3-12 所 示 。 后 
摇 辟 是 与 发 动机 曲轴 箱 体制 成 一 体 的 ， 发 动机 曲轴 箱 体 的 前 部 通过 发 动机 蕊 挂 架 与 车 架 贸 
接 ， 后 部 上 方 通 过 后 减 振 器 与 车 架 铵 接 ， 实 现 了 发 动机 与 车 架 的 弹性 连接 。 当 发 动机 受到 后 
轮 传递 的 冲击 振动 时 ， 后 减 振 器 会 缓冲 吸 振 被 压缩 ， 使 发 动机 绕 着 发 动机 悬挂 架 上 下 平稳 移 
动 ， 从 而 达到 缓冲 、 减 振 的 目的 ， 使 摩托 车 行驶 平顺 性 。 
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图 3-7 建设 雅马哈 迅 雇 ZY125T-4 摩托 车 前 悬 架 装 置 
1 一 前 义 总 成 ”2 一 前 左 减 振 器 总 成 ”3 一 前 左 减 振 简 ”4、18 一 油封 
5、19、34、42、43 一 挡 圈 ”6 一 前 左 减 振 柱 7 一 前 左 减 振 弹 先 8、22 一 活塞 杆 
9 、23 一 活塞 杆 座 ” 10、24、33 、45 、47 、49 、51 一 螺栓 
11 、25 一 密封 垫圈 “12 、26 一 螺 塞 ”13 、27 一 0 形 密封 圈 14 、28 一 防 尘 套 
15 、29 一 卡 夭 ” 16 一 前 右 减 振 器 总 成 ”17 一 前 右 减 振 简 
20 一 前 右 减 振 柱 “21 一 前 右 减 振 弹 簧 ”30 一 转向 柱 31 一 防 尘 密封 圈 
32 一 下 钢珠 内 座 圈 35 一 下 钢珠 外 座 圈 36 、39 一 钢珠 
37 一 上 钢珠 外 座 圈 ”38 一 上 钢珠 内 座 圈 “40 一 钢珠 座 圈 盖 ”41 一 调整 螺母 垫 图 
44 一 钢 索 支架 46 一 制 动 油管 支架 ”48 一 制 动 油管 支架 ”50 一 钢 索 导 架 
























































(2) 五 羊 本 田 统 御 WH125-7、 豪 锁 铃 木 CN125H 摩托 车 后 甚 架 装 置 ” 五 羊 本 田 统 御 
WH125-7、 豪 荔 铃 木 GN125H 摩托 车 后 悬 架 装 置 的 为 双 减 振 器 双 臂 式 ， 主 要 由 后 摇 臂 和 后 减 
振 嚣 组成， 如 几 3-13 ~ 图 3-15 所 示 。 


悬 架 装置 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 3-2。 
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图 3-8 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 转向 把 、 上 联 板 
1 一 全 车 锁 ”2 一 点 火 开关 锁 总 成 ”3 一 点 火 开关 锁 基 座 ”4 一 开关 锁 护 套 5 一 转向 把 
6 一 转向 把 右 平衡 块 A 7 一 转向 把 右 平衡 块 B 8 一 胶 垫 ”9 一 锁 手 把 垫 10 一 上 联 板 
11 、13 、17 一 螺钉 ”12 、19 、20 一 螺栓 ”14 一 羡 形 螺母 ”15 一 垫圈 16 一 线 夹 
18 一 上 盖 板 ”21 一 锁 盖 组 件 22 一 转向 把 平衡 块 
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图 3-9 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 转向 柱 
1 一 前 反射 器 “2 一 上 钢珠 外 座 圈 3 一 上 钢珠 内 座 圈 4 一 下 钢珠 内 座 圈 5 一 防 尘 密封 圈 























6 一 钢珠 组 件 7 一 垫圈 8 一 导管 夹 ”9 一 转向 柱 总 成 ”10 一 锁 紧 螺母 ”11 一 前 铭牌 板 
12 一 前 反射 器 支架 13、16、17 一 螺栓 ”14 一 螺母 ”15 一 弹簧 执 圈 
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上 § 14 / 
图 3-10 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 前 减 振 器 
1 一 前 右 减 振 器 “2 一 前 减 振 弹 短 3 一 前 减 振 柱 4 一 垫圈 5 一 缓冲 弹 竹 ”6 一 导向 座 
7 一 前 减 振 简 ”8 一 活塞 杆 座 9 一 活塞 环 ”10 一 活塞 杆 “11 一 油封 套件 “12 一 前 左 减 振 器 
13 一 0 形 密封 圈 ”14 一 螺栓 ”15 一 螺 塞 ”16 一 密封 热 17 一 挡 圈 18 一 防 尘 油封 












































图 3-11 豪 鳃 铃木 GN125H 摩托 车 前 悬 架 装置 
1 一 前 减 振 器 ”2 一 衬 套 3 一 转向 柱 _4 一 下 联 板 
5 一 上 联 板 6 一 垫圈 7、9、10 、12 一 螺栓 
8 一 上 盖 板 11 一 线 夹 “13 一 前 照 灯 右 文 架 
14 一 前 照 灯 左 支架 ”15 一 减 振 胶 圈 
16 一 前 标 板 17 一 调整 螺母 ”18 一 防 尘 
19 一 上 钢珠 内 座 圈 20 一 上 钢珠 外 座 圈 
21 一 下 钢珠 外 座 圈 22、23 一 钢珠 ”24 一 转向 锁 
25 一 螺钉 ”26 一 前 减 振 弹 签 ” 27 一 弹 签 座 圈 
28 一 前 减 振 柱 ”29 一 前 减 振 简 ” ”30 一 油封 
31 一 挡 圈 ”32 一 防 尘 油封 “33 一 活塞 杆 座 
34 一 活塞 杆 ”35 一 活塞 环 
36 一 0 形 密封 图 ”37 一 螺 塞 
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图 3-12 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 后 减 振 器 
1 一 后 减 振 器 ”2、3 一 螺栓 ”4 一 螺母 


























图 3-13 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 后 抒 臂 
1 一 链 盐 ”2 一 传动 链 ”3 一 链接 头 “4 一 链 调 整 器 “5 一 后 制 动 枉 杆 ”6 一 后 摇 臂 轴 7 一 定位 套 

















8 一 衬 套 ”9 一 链 滑 块 ”10 一 后 摇 臂 总 成 11 、14 一 螺栓 “12 一 调整 螺母 ”13 、16 一 螺母 
15 一 锁 紧 螺母 ”17 一 垫圈 18 一 弹簧 垫圈 19 一 开口 销 ”20 一 后 轮 义 总 成 
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图 3-14 五 羊 本 田 统 御 


WH125-7 后 减 振 器 
1 一 后 减 振 顺 总 成 
2 、3 一 橡胶 轴 套 ”4 一 衬 套 








5 一 螺母 6 ~8 一 垫圈 























豪 印 铃木 CN125H 摩托 车 后 悬 架 装置 


1 一 后 摇 臂 总 成 ”2 一 防 触 缓冲 热 ” 3 、13 、19 一 螺母 4、20、21 一 垫圈 5 一 防 尘 盟 6 一 


图 3-15 


烃 轿 





直 





止 推 


7 一 衬 套 ”8 一 后 摇 辟 轴 9、11 一 螺栓 ”10 一 后 制 动 杠 杆 ”12 一 弹 签 热 圈 14 一 开口 销 
15 一 轴 衬 ”16 一 油封 17 一 后 右 减 振 嚣 ”18 一 后 左 减 振 器 
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表 3-2 悬 架 装置 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 























































































































































































































































































































类 型 | ”部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
油封 刃 口 破损 或 磨损 或 老化 更 换 油封 
表面 有 较 轻微 磁 伤 或 划 伤 ， 可 
减 振 柱 工作 行程 表面 碰 伤 或 | 用 油 石 轻 轻 地 擦 去 毛刺 ， 继 续 使 
划 伤 前 减 振 器 漏 油 用 ; 表面 有 严重 磁 伤 或 划 伤 ， 应 
更 换 前 减 振 柱 
减 振 柱 工作 行程 表面 镀铬 层 加 
局 部 过 度 磨损 露出 金属 部 分 0 
减 振 柱 弯 曲 变 形 前 减 振 器 过 硬 ， 行 驶 跑 偏 ”校正 或 更 换 减 振 柱 
伸缩 管 减 振 弹 纂 折断 或 发 生 塑性 | 前 减 报 器 减 振 时 有 撞击 ee 
式 前 悬 | 前 减 振 器 | 变形 声响 en 
站 
架 装置 减 振 弹 答 弹 力 不 足 或 拆 断 前 减 振 器 过 软 更 换 减 振 弹 筑 
ee 本 何 出 减 振 吉 内 减 振 油 ， 并 按 规 
减 振 器 内 减 振 油 加 注 过 多 前 减 振 器 过 硬 
减 振 器 内 减 振 油 过 少 _ 前 减 振 党 过 软 或 减 振 时 有 | 。 按 规定 量 加 注 减 振 油 
撞击 声响 
减 振 器 内 减 振 油 竹 度 过 高 前 减 振 器 过 硬 0 
减 振 器 内 减 振 油 秋 度 过 低 前 减 振 器 过 软 0 
减 振 器 内 油 路 堵塞 前 减 振 器 过 硬 清洗 琉 通 油 路 
前 又 体 | ”弯曲 变形 行驶 跑 全 校正 或 更 换 前 又 体 
衬 套 孔 或 衬 套 或 轴 套 润滑 不 良 | ”前 减 振 器 减 振 时 有 异 响 ”| ”清洗 润滑 
| 桂 夺 和 或 村 大 或 外套 生 人 清洗 或 润滑 
用 
衬 套 孔 过 度 磨损 或 损坏 Le 过 便 或 减 振 时 | 更 换 前 杠杆 
pe 
衬 套 或 轴 套 过 度 磨损 或 损坏 更 换 宰 套 或 轴 套 
装置 阻尼 器 上 的 活塞 杆 弯 曲 变形 | 、_,、 ER 
严重 或 折断 前 减 振 器 过硬 更 换 前 减 振 需 
前 减 振 带 | 阳 尼 器 漏 油 严重 前 减 振 器 过 软 
更 换 前 减 振 器 
减 振 弹 答 折 断 或 弹力 不 足 前 减 振 器 过 软 或 减 振 时 
有 异 啊 
后 播 辟 轴 上 紧 固 螺母 松动 后 摇 尽 侧 向 间 阶 过 大 拧紧 紧 固 螺母 
后 摇 臂 轴 与 衬 套 接合 处 润滑 本 本 
不 良 或 锈蚀 卡 死 ， 导 致 后 摇 辟 清除 润滑 后 摇 辟 轴 
上 下 活动 不 灵活 , 
后 是 架 | ,sew | 后 和 四 过 度 订 扣 或 可 汪 后 摇 尽 侧 向 间 阶 过 大 更 换 后 摇 辟 轴 
装置 口 扩 六 
加 变形 行驶 跑 偏 校正 或 更 换 后 摇 辟 
烈 纹 、 断 列 行驶 中 后 轮 甩 动 更 换 或 焊 补 后 摇 辟 
衬 套 过 度 磨 损 或 损坏 后 摇 臂 侧 向 间隙 过 大 ， 更 换 衬 套 
衬 套 孔 过 度 磨损 或 损坏 后 减 振 器 减 振 时 有 蜡 响 更 换 后 摇 辟 
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( 续 ) 
类 型 | ”部件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
阻尼 器 漏 油 后 减 振 器 过 软 
时 阻尼 器 上 的 活塞 村 弯曲 变形 | ”后 减 振 器 过 硬 ,行驶 中 
后 悬 架 | 后 减 振 器 | 严重 或 折断 后 轮 甩 动 更 换 后 减 振 器 








后 减 振 右 过 软 ， 后 减 振 
髓 减 振 时 有 蜡 啊 





减 振 弹 簧 折断 或 弹力 不 足 














1. 前 减 振 器 油封 的 更 换 

取 下 前 减 振 器 ， 在 台 虎 钳 口 上 垫上 布 ， 夹 住 前 减 振 柱 ， 拆 下 前 减 振 柱 上 端口 螺 塞 ， 取 出 
前 减 振 弹 簧 等 ， 将 前 减 振 柱 倒 过 来 并 伸缩 数 次 ， 使 其 里 面 的 前 又 油 流出 ， 让 油 沥 干 ; 然后 用 
台 虎 钳 夹 住 前 减 振 简 〈 要 在 台 虎 钳 口 上 垫上 布 ， 且 不 要 夹 得 过 紧 ， 以 防 夹 坏 前 减 振 简 ) ， 将 
T 形 手柄 和 前 减 振 器 活塞 杆 夹 具 组 合成 一 体 ， 从 前 减 振 柱 上 端口 插入 ， 直 至 活塞 杆 夹 具 项 住 
活塞 杆 ， 使 其 不 能 转动 , 用 内 六 角 扳 手 拆 下 前 减 振 简 底部 的 活塞 杆 紧 固 螺栓 ( 见 网 3-16 ) ， 
即 可 从 前 减 振 简 内 抽出 前 减 振 柱 、 活 塞 杆 、 绥 冲 弹 咎 等 零件 (没有 T 形 手柄 时 ， 拆 番 前 减 
振 简 底部 的 活 竖 杆 基 固 螺 栓 会 空转 ， 拆 不 下 来 ， 则 可 以 先 临时 性 地 装 上 前 减 振 弹 筑 ， 装 上 前 
减 振 柱 上 亲 口 螺 窒 并 拧紧 后 再 进行 拆 印 )。 最 后 拆 下 前 减 振 简 上 端口 上 的 防 侍 油封 及 其 内 的 
挡 圈 ， 用 专用 工具 或 螺钉 旋 具 沿 圆周 慢 慢 所 出 油封 ( 见 图 3-17) ， 并 注意 不 要 损伤 前 减 振 简 
内 表面 。 前 减 振 带 分 解 完毕 后 ， 将 所 有 和 零 部 件 清洗 干净， 在 新 的 油封 主 刃 口上 涂抹 少量 润 背 
脂 ， 并 在 油封 外 圆 及 前 减 振 简 上 端口 〈 即 油封 座 孔 ) 内 壁 上 涂 上 机 油 ; 接着 将 油封 套 在 前 
减 振 柱 上 ， 并 注意 油封 有 制造 三 标记 或 标号 的 一 面 彰 上 装 和 人 ; 然后 用 油封 打 入 工具 将 油封 敲 
入 前 减 振 简 内 ( 见 图 3-18)， 并 裔 入 到 位 ,露出 挡 圈 模 ， 再 将 挡 圈 装 入 前 减 振 简 的 挡 圈 楷 
内 ， 装 上 防 尘 油封 。 从 每 文 前 减 振 柱 上 端口 注入 规定 量 的 前 又 油 〈 见 表 3-3) ， 并 缓慢 地 上 
下 移动 前 减 振 柱 ， 使 前 又 油 布 满 管内 ; 然后 把 前 减 振 弹 簧 外 径 较 小 一 端 萌 下 或 节 距 小 的 一 端 
朝 上 搬入 前 减 振 柱 内 ， 用 人 台 虎 钳 夹 住 前 减 振 柱 〈 要 在 台 虎 钳 口 上 垫上 布 ， 以 防止 夹 伤 前 减 
振 柱 表面 ) ， 装 上 并 拧紧 前 减 振 柱 上 端口 上 的 螺 塞 。 


























图 3-16 ”分散 前 减 振 带 图 3-17 取出 前 减 振 简 上 的 油封 图 3-18 安装 油封 
1 一 T 形 手柄 2 一 活塞 杆 夹具 3 一 前 减 振 柱 1 一 油封 2 一 油封 拔 出 器 1 一 油封 打 入 工具 2 一 油封 


4 一 台 虎 钳 ”5 一 内 六 角 扳手 


2. 减 振 柱 弯 曲 变 形 的 检修 
仿 查 前 减 振 柱 的 弯曲 度 ， 其 方法 是 : 将 前 减 振 柱 置 于 两 块 等 高 V 形 架 上 ， 用 百 分 表 测 
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其 弯曲 度 ， 然 后 转动 前 减 振 柱 一 圈 ， 读 出 百 分 表 指针 的 偏 摆 值 ， 指 针 的 偏 摆 最 大 值 的 1/2 

为 前 注 握 的 得 晶 度 《( 见 图 3-19) 。 若 守 时 度 大 于 使 用 极限 信 0. 2nmm， 应 用 压力 机 校正 或 更 

换 前 减 振 柱 。 用 压力 机 校正 方法 是 ， 在 前 减 振 柱 弯曲 部 位 的 两 端 各 垫上 V 形 木 块 ， 弯 曲 突 

点 处 朝 上 ， 在 压力 机 头 部 垫上 一 块 V 形 木 块 ， 有 曲 突 点 处 ， 然 后 慢 慢 加 压 校 直 ( 见 

图 3-20) ， 不 要 校正 过 量 ， 以 免 引 起 反 向 弯曲 ， 应 边 校 直 边 校 测 ， 直 至 前 减 振 柱 杜 曲 度 小 于 
0. 2mm 为 止 。 














表 3-3 前 减 振 器 减 振 油 牌 号 及 油 量 





























































































































EE 牌 号 油 量 (ml 文 ) 
五 羊 本 田 WH100T 五 羊 本 田 减 振 油 77.0+1.0 
五 羊 本 田 WH110T-3 五 羊 本 田 减 振 油 61.0+1.0 
五 羊 本 田 WH110T-A 80.0+1.0 
新 大 洲 本 田 SDH100-41 62.0 
建设 JS1103 58.5 
嘉陵 JH125 160.0 
幸福 XF125 ATF 优质 自动 变速 箱 油 135.0 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125 154.5 
轻骑 铃木 GS125 前 又 油 扣 5 136.0 
金城 铃木 GX125 前 又 油 相 0 144.0 
五 羊 本 田 WH125-3 五 羊 本 田 减 振 油 86.0 + 上 1.0 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7 五 羊 本 田 减 振 油 139.0 +2.0 
本 田 CG125M ATF 优质 自动 变速 箱 油 73.0 
本 田 CB125T 128.0 
铃木 GS125E/ES 前 叉 油 #15 136.0 
铃木 GS125R 前 又 油 相 5 197.0 
铃木 GF125 前 又 油 相 5 144.0 
铃木 UC125 前 又 油 相 0 102.0 
雅马哈 SRZ125 前 又 油 10W 155.0 
雅马哈 XV125 前 义 油 10W 245.0 
建设 雅马哈 SR150 前 又 油 10W 262.0 
建设 雅马哈 劲 豹 SRZ150 前 又 油 10W 155. 0 
建设 雅马哈 劲 龙 JYM250 264.0 
雅马哈 XV250 前 叉 油 10W 260.0 
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图 3-19 ”检查 前 减 振 柱 的 弯曲 度 图 3-20 ”校正 前 减 振 柱 
1 一 V 形 架 2 一 前 减 振 柱 3 一 百 分 表 1 一 V 形 木 块 。 2 一 压力 机 3 一 前 减 振 柱 








第 三 市 ”轮胎 与 车 轮 的 结构 与 维修 





轮胎 与 车 轮 共 同文 承 整 车 重量 及 驱动 摩托 车 行驶 ， 与 操纵 系统 配合 控制 摩托 车 行驶 方 
向 ， 同 悬 架 装置 共同 缓冲 和 吸收 在 行驶 中 因 路 面 凹凸 不 平 对 和 车辆 的 冲击 和 振动 。 摩 托 车 前 轮 
是 转向 轮 ， 后 轮 是 驱动 轮 。 

轮胎 是 安装 在 和 车轮 轮 纲 上， 直接 与 地 面 接 触 ， 承 受 整 车 重量 ， 利 用 所 具有 的 弹性 ， 绥 冲 
和 吸收 行驶 中 受到 的 冲击 和 振动 ， 以 保证 摩托 车 有 良好 的 乘 骑 和 舒适 性 和 行驶 平顺 性 ; 保证 车 
轮 与 路 面 有 良好 的 附着 性 ， 以 提高 摩托 车 的 牵引 力 、 制 动 性 和 通过 性 。 轮 胎 按 组 成 结构 不 同 
可 分 为 有 内 胎 轮胎 和 无 内 胎 轮 胎 两 种 。 有 内 胎 轮 胎 是 由 内 胎 、 外 胎 和 垫 带 三 部 分 组 成 。 无 内 
胎 轮胎 的 轮 畏 是 气 密 的 ， 气 门 中 直接 固定 在 轮 辆 上 ， 其 间 垫 有 密封 橡胶 垫 。 无 内 胎 轮胎 是 轮 
胎 内 没有 内 胎 ， 压 缩 空 气 直接 充 人 轮胎 与 轮 罗 之 间 的 空 腔 中 ， 其 密封 性 是 由 轮胎 和 轮 辅 的 密 
封 来 保证 的 。 在 轮胎 内 壁 上 用 特殊 方法 加 了 一 层 厚 1 ~2mm 的 专用 封 气 橡胶 密封 层 ; 轮胎 胎 
圈 表 面 制 有 若干 道 同心 环形 楷 纹 ， 在 轮胎 内 空气 压力 的 作用 下 ， 使 权 纹 产生 弹性 变形 紧 贴 在 
轮 网 的 边缘 上 ， 以 保证 轮胎 与 轮 辆 之 间 的 气 密 性 。 这 种 轮胎 气 密 性 好 ， 只 是 在 轮胎 爆破 时 才 
会 失效 ,一 般 刺 破 时 不 会 导致 轮胎 内 气压 大 幅度 下 降 ， 仍 能 继续 行驶 一 段 距离 。 

车 轮 是 由 轮轴 、 辐 条 ( 轮 辐 ) 、 辐 条 螺母 、 轮 载 及 轮轴 等 组 成 。 按 结构 不 同 ， 车 轮 可 分 
为 辐 条 式 车 轮 和 辐 板 式 车 轮 。 辐 条 式 车 轮 是 用 36 或 40 根 辐 条 和 辐 条 螺母 将 轮 畏 与 轮 民 连 接 
起 来 组 成 的 车 轮 。 辆 板式 车 轮 按 工艺 特点 可 分 为 整体 压铸 式 车 轮 、 冲 压 焊 接 式 车 轮 和 辐 板 组 
合式 车 轮 ， 整 体 压铸 式 车 轮 是 把 轮 辆 、 轮 辐 、 轮 红 用 铝 合金 压铸 成 一 体 ， 再 经 热处理 、 机 械 
加 工 和 表面 处 理 等 工艺 加 工 而 成 ; 冲压 焊接 式 车 轮 是 将 轮轴 、 轮 辐 、 轮 载 用 钢板 冲压 成 型 
后 ， 经 焊接 加 工 组 成 的 车 轮 ; 辐 板 组 合式 车 轮 有 三 种 形式 : 第 一 种 是 把 轮 辐 和 轮 轼 压铸 或 焊 
接 成 一 体 ， 再 用 双 头 螺 柱 或 锦 钉 与 轮 载 连接 组 成 车 轮 ; 第 二 种 是 把 轮 辐 和 轮 载 压 铸 或 焊接 成 
一 体 ， 再 用 双 头 螺 柱 或 锦 钉 与 轮 钢 连接 组 成 车 轮 ; 第 三 种 是 把 轮轴 、 轮 辐 、 轮 载 用 铝 合 金 压 
铸 成 型 后 ， 经 加 工 再 将 三 者 锦 合 在 一 起 组 成 车 轮 。 

1. 建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 前 后 轮 

建设 雅马哈 迅 认 ZY125T-4 摩托 车 前 后 轮 采 用 铝 合金 整体 压铸 式 车 轮 ， 无 内 胎 轮 胎 ， 如 
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和 > 
图 3-21、 图 3-22 所 示 。 

2. 五 羊 本 田 统 御 WH125-7、 之 雷 铃 森 GN125H 摩托 车 前 后 轮 

五 羊 本 田 统 御 WH125-7、 豪 甸 铃 森 GN125H 摩托 车 前 后 轮 采 用 铝 合 金 整 体 压铸 式 车 轮 ， 
有 内 胎 轮 胎 ， 如 图 2-69、 图 3-23 ~ 图 3-26 所 示 。 
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图 3-21 建设 雅马哈 迅 应 ZY125T-4 摩托 车 前 轮 
1 一 衬 套 ”2 一 凸 缘 衬 套 3 一 油封 4、5 一 轴承 6 一 气门 嘴 
7 一 前 轮 轮 胎 ”8 一 前 车 轮 9 一 螺母 ”10 一 前 轮轴 
11 一 侧 衬 套 。12 一 车 速 里 程 表 齿轮 盒 



































图 3-22 建设 雅马哈 迅 认 ZY125T-4 摩托 车 后 轮 








1 一 后 车 轮 2 一 气门 嘴 3 一 后 轮 轮 胎 4、15 一 螺母 
5 一 垫圈 6 一 后 制 动 蹄 块 7、8 一 回 位 弹 得 
9 一 后 制 动 凸 轮轴 ”10、16 一 0 形 密封 圈 ”11 一 指示 牌 
12 一 后 制 动 授 辟 ”13 一 螺栓 ”14 一 制 动 蹄 块 支承 轴 
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图 3-23 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 前 轮 
1 一 前 轮轴 2 一 螺母 善 3 一 侧 衬 套 4 一 衬 套 5 一 前 车 轮 总 成 ”6 一 车 速 里 程 表 传动 片 

7 一 前 轮 外 胎 “8 一 前 轮 内 胎 9 一 车 速 里 程 表 齿轮 盒 ”10 一 齿轮 盒 驱 动 蜗 轮 11 一 垫圈 12 一 前 制 动 盘 
13 一 螺栓 ”14 一 螺母 ”15 一 油封 ”16 一 防 尘 油封 17 一 螺钉 18 一 轴承 19 一 前 轮 总 成 



























































图 3-24 ”五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 前 轮 
1 一 前 轮轴 2 一 侧 衬 套 。3 一 衬 套 4 一 前 车 轮 总 成 ”5 一 前 轮 外 胎 
6 一 前 轮 内 胎 ”7 一 油封 ”8 一 轴承 9 一 前 轮 总 成 


轮胎 与 车 轮 和 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 3-4。 

1. 辐 条 的 更 换 

知 发 现 车 轮 的 辐 条 折断 ， 则 应 更 换 辐 条 。 更 换 时 只 需 将 旧 辐 条 仓 下 来 ,在原 安 装 孔 中 装 
入 同型 号 的 新 辐 条 ， 拧 紧 辐 条 螺母 ; 然后 依次 均匀 地 将 全 部 辐 条 螺母 拧紧 ， 拉 紧 所 有 的 辐 
条 。 若 需 更 换 辆 条 螺母 ， 则 须 拆 下 轮胎 ， 才 能 取 下 旧 辐 条 螺母 ， 换 上 新 辐 条 螺母 并 拧紧 。 若 
更 换 的 辐 条 数量 较 多 时 ， 应 重新 检查 和 校正 轮 罗 的 径 向 圆 忠 劲 和 轴 向 圆 跳动 ， 其 方法 是 : 
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图 3-25 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 后 轮 
1 一 橡胶 缓冲 块 ” 2 一 从 动 链 轮 3 一 后 轮轴 ”4 一 侧 衬 套 ”5 一 链 轮 载 6 一 衬 套 
7 一 链 轮 载 衬 套 8 一 后 车 轮 总 成 9 一 后 轮 外 胎 ”10 一 后 轮 内 胎 11 一 螺母 ”12 一 防 尘 油封 
13 一 0 形 密封 圈 14 一 螺 柱 15、16 一 轴承 ”17 一 后 轮 总 成 
































图 3-26 豪 荔 铃木 GN125H 摩托 车 前 轮 
1 一 前 车 轮 2 一 轴承 3 一 衬 套 4 一 前 轮轴 5 一 侧 衬 套 
6 一 螺母 7 一 车 速 里 程 表 齿 轮 盒 ”8 一 前 制 动 盘 9 一 螺栓 ”10 一 制 动 热 



































11 一 前 轮 外 胎 ”12 一 前 轮 内 胎 ”13 一 车 速 里 程 表 传 动 片 14、15 一 油封 ”16 一 防 尘 黑 
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人 三 BH > 新 型 摩托 车 维修 一 本 通 
SS Wy > 
表 3-4 轮胎 与 车 轮 常 见 的 损坏 形式 与 维修 方法 
部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
辐 条 折 此 轮 罗 径 向 圆 跳动 或 轴 向 圆 晶 去 
的 作 国 洋 二 江 宙 各 罗 卫 | | es 
动 过 大 车 轮 左 右 摆动 
四 条 全 部 松动 ， 导 致 轮 辆 左右 摆动 调 紧 辐 条 ， 校 正 轮 辆 
轮 载 轴承 润滑 不 良 或 磨损 或 损坏 车 轮转 动 不 灵活 或 异 响 清洗 润滑 或 更 换 轴 承 
轮 载 中 间 衬 套 漏 装 和 装 上 中 间 衬 套 
车 轮转 动 不 灵 活 
轮 坑 中 间 衬 套 偏 短 更 换 中 间 衬 套 
车 轮 ee 
驼 载 轴承 座 孔 过 度 磨损 或 座 孔 处 有 裂纹 ， 导 Won WL 
nit ne 轩 - 加 套 ， 或 在 轴承 外 圆 上 镀 锡 加 
下 本 车 轮 左右 摆动 厚 ， 也 可 用 环 氧 树脂 来 胶 补 
车 轮 轮轴 螺母 松动 按 规定 扭矩 拧紧 螺母 
证 了 于 可 ye aT} jy 证 
上 得 哮 用 入 转向 把 料 芭 | 和 入 全 罗 
轮轴 变形 或 员 动 ， 行 蝶 中 后 办 用 动 “| 束 辑 条 来 校正 轮 畏 ， 对 辐 板 式 
人 车 轮 ， 应 更 换 或 校正 车 轮 
无 内 胎 轮 胎 的 轮轴 在 与 轮胎 胎 圈 的 接触 面 上 更 换 轮 畏 或 车 轮 ， 无 新 件 更 
轮胎 | 有 深 0. 5mm， 宽 1.0mm 以 上 的 缺口 、 沟 楼 轮胎 漏 气 换 可 用 加 装 内 胎 法 
轮胎 刺 破 或 破裂 修补 或 更 换 轮胎 











1) 将 摩托 车 主 停车 架 支 起 ， 使 车 轮 离开 地 面 。 将 
百 分 表 表 头 压 在 轮 网 的 内 圈 表 面 上 ， 慢 慢 转动 车 轮 ， 
读 出 百 分 表 上 的 最 大 读数 与 最 小 读数 之 差 即 为 轮 罗 的 
径 向 圆 跳动 值 ( 见 图 3-27) 。 若 轮轴 的 径 向 圆 跳动 值 
大 于 2. 0mm， 则 应 适当 放松 百 分 表 上 的 读数 大 处 的 辐 
条 及 左右 相 邻 的 辆 条 ， 拧 紧 百 分 表 上 的 读数 小 处 的 辐 
条 及 左右 相 邻 的 辐 条 。 这 样 ， 边 调整 边 检 查 ， 直 至 轮 
岗 的 径 向 圆 跳动 值 符合 要 求 为 止 。 

2) 将 百 分 表 压 在 轮 罗 的 外 缘 侧 面 上 ， 慢 慢 转动 车 
轮 ， 读 出 百 分 表 上 的 最 大 读数 与 最 小 读数 之 差 即 为 轮 。 ”图 3-2 检测 轮 销 的 径 门 加 
岗 的 轴 向 圆 跳动 值 ( 见 图 3-27) 。 若 轮轴 的 轴 向 圆 跳动 ee 
值 大 于 2.0mm， 则 应 适当 放松 面向 百 分 表 一 侧 读数 大 处 的 辐 条 及 相 邻 左右 两 边 的 辐 条 ， 拧 
紧 面向 百 分 表 对 面 一 侧 相应 的 辆 条 ， 这 样 ， 边 调整 边 检查 ， 直 至 轮 罗 的 轴 向 圆 跳动 符合 要 求 
为 止 。 

3) 经 1) 、2) 步骤 调整 完毕 后 ， 还 应 进行 综合 检查 调整 ， 即 用 两 个 百 分 表 同时 检查 轮 
罗 的 径 向 圆 跳动 和 轴 向 圆 跳动 。 若 有 某 一 项 不 合格 时 ， 仍 须 进 行 调整 校正 ， 直 至 两 项 均 符合 
要 求 为 止 。 

若 需 更 换 全 部 辐 条 ， 则 应 重新 编排 辐 条 。 其 方法 是 : 将 新 的 辐 条 分 别 插 和 人 轮 载 的 孔 眼 
中 ， 且 轮 坑 同一 侧 相 邻 辐 条 的 搬 和 人 方向 相反 ;然后 将 一 根 辐 条 搬入 轮 辆 朝向 这 边 的 孔 座 内 ， 
再 将 位 于 轮 载 同一 侧 隔 一 个 孔 的 辆 条 按 相同 方向 插入 轮 罗 第 六 个 孔 座 内 ， 并 拧 上 辆 条 螺母 。 
9 根 辐 条 按 相反 方向 插入 第 四 个 孔 座 内 ， 拧 上 辐 条 螺母 。 一 侧 的 辐 条 装 好 后 ， 另 一 侧 的 辐 条 
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按 同 样 方法 进行 编排 ， 全 部 拧 上 辐 条 螺母 ， 再 逐个 用 手打 紧 。 当 所 有 辐 条 张 紧 度 基本 相同 
时 ， 最 后 进行 轮 鲍 圆 度 的 调整 。 轮 辆 圆 度 经 精心 调整 符合 要 求 后 ， 将 露出 辐 条 螺母 较 长 的 辐 
条 头 键 平 ， 即 可 装 上 轮胎 ， 装 车 使 用 。 

2. 内 胎 的 修补 

先 将 内 胎 拆 下 ， 将 内 上 胎 充 足 气 混入 水 槽 中， 转动 内 胎 检 查 内 上 胎 的 漏 气 部 位 。 硅 有 连续 冒 
气泡 的 部 位 即 为 漏 气 部 位 ， 应 做 记号 ， 用 布 将 内 胎 漏 气 部 位 擦 干 兆 ， 用 木 雏 将 内 胎 漏 气 部 位 
周 于 刍 毛 并 键 干净 ， 被 刍 表 面积 应 稍 大 于 冷 补 胶片 。 在 刍 毛 处 涂抹 一 层 胶水 ， 且 涂 得 均匀 ， 
厚薄 适宜 。 待 胶水 稍 干 后 ， 撕 去 冷 补 胶片 的 保护 层 ， 贴 上 铺 平 ， 用 塑料 锤子 轻 轻 敲打 冷 补 胶 
片 数 次 ， 使 冷 补 胶片 与 内 胎 牢 牢 地 粘 接 在 一 起 。 内 胎 补 好 后 应 充 1/4 ~ 1/3 标准 气压 的 气 ， 
确认 内 胎 不 漏 气 即 可 安装 使 用 。 内 胎 修 补 完毕 后 ， 用 布控 干净 外 胎 内 腔 ， 并 检查 外 胎 上 有 无 
藤 入 或 扎 进 箱子、 金属 片 、 玻 璃 块 及 其 他 异物 ， 奉 有 ， 应 予以 清除 。 最 后 按 拆 凶 相 反 步 又 进 
行 安 装 。 

3. 无 内 胎 轮胎 的 修补 

无 内 胎 轮胎 的 修补 方法 有 : 

(1) 汶 入 目 动 补 胎 胶 水 自 补 ， 这 种 方法 只 适应 用 于 被 刺 破 孔 孔 径 较 小 的 轮胎 的 修补 ， 
其 具体 方法 是 : 首先 将 摩托 车 停 在 平坦 的 地 面 上 ， 文 起 主 停车 架 ， 使 被 修补 的 轮胎 离 地 晤 
空 ， 找 到 轮胎 的 漏 气 部 位 ， 用 钳子 取 下 刺 和 人 轮胎 上 的 箱子、 金属 片 、 玻 璃 等 尖锐 物 ; 然后 拧 
下 气门 蕊 ， 从 气门 嘴 灌 入 适量 的 自动 补 胎 胶水 ( 灌 入 前 应 尽 可 能 将 上 自动 补 胎 胶 水 摇 荡 均 
匀 )， 转 动车 轮 几 圈 ， 青 装 回 气门 蕊 ， 并 使 刺 破 孔 处 朝向 地 面 ， 以 便 胶水 能 自动 流入 刺 破 
孔 ; 最 后 给 轮胎 充气 至 标准 气压 ， 确 认 刺 破 孔 处 无 漏 气 即 可 使 用 。 

(2) 胶带 修补 ， 其 具体 方法 是 : 首先 找到 轮胎 的 漏 气 部 位 ， 用 钳子 取 下 刺 入 轮胎 上 的 
钉子 、 金 属 片 、 玻 璃 等 尖锐 物 ， 并 做 好 明显 记号 ; 放 尽 轮胎 内 的 压缩 空气 ， 转 动车 轮 ， 使 刺 
破 孔 转动 水 平 位 置 ， 用 清除 污 拍 的 专用 锥 子 插入 刺 破 也 中 ， 往 复 拉动 数 次 ， 以 清除 刺 破 孔 内 
的 污垢 。 将 胶 条 一 端 剪 成 一 个 斜 口 ， 胶 条 穿 人 锥 子 前 端的 孔 眼 ， 使 孔 眼 两 侧 的 胶 条 长 度 一 
样 ,再 将 穿 有 胶 条 的 锥 子 沿 破 孔 处 插入 ,使 胶 条 穿 透 胎 体 ， 且 胶带 在 轮胎 外 边 留 下 lem 左 
右 ， 以 免 充气 后 滑 出 。 然 后 将 锥 子 旋转 360" 后 拔 出 ， 留 下 胶 条 封 住 漏 气 口 。 如 果 破 口 比 较 
大 可 多 搬 儿 根 胶 条 。 最 后 给 轮胎 充气 至 标准 气压 ， 用 肥 电 水 检查 胶带 的 周 半 有 无 漏 气 。 若 无 
漏 气 ， 用 锋利 的 刀片 沾 水 将 露出 轮胎 外 部 的 多 余 胶 带 尾 部 切除 即 可 完成 轮胎 的 修补 。 

(3) 火 补 法 ”其 具体 方法 是 : 首先 将 无 内 胎 轮 胎 拆 下 ， 用 木 刍 将 轮胎 内 腔 壁 的 刺 破 孔 
周围 雏 毛 并 键 干净 ， 被 雏 表 面积 应 稍 大 于 补 胶 块 的 面积 。 然 后 将 已 剥 去 保护 层 的 火 补 胶 块 覆 
盖 在 刍 毛 探 净 的 轮胎 内 腔 壁 表面 上 ， 放 上 燃烧 剂 ， 用 补 胎 夹 通过 加 热 盖 奈 紧 火 补 胶 块 与 轮 
台 ， 点 燃 加 热 盖 内 的 燃烧 剂 。 待 燃烧 剂 烧 尽 后 自然 降温 约 10min 后 ， 松 开 补 胎 夹 ， 待 轮胎 完 
全 冷却 后 且 贴 合 好 不 漏 气 的 即 可 安装 使 用 。 在 安装 无 内 胎 轮胎 之 前 ， 应 将 轮 鲍 上 的 锈 迹 、 污 
物 等 清洗 干 光 ， 并 用 能 涂 解 橡胶 的 有 机 溶剂 ( 如 制 动 清洗 油 、 汽 油 、 稀 释 剂 每 ) 将 其 清洗 
王浆。 给 无 内 胎 轮胎 充气 前 ， 用 橡胶 椰 头 殴 击 胎 面 ， 使 胎 圈 与 轮 罗 更 加 贴 合 ， 然 后 将 车 轮 直 
立 起 ， 气 门 嘴 位 置 传 到 地 面 上 ， 边 向 下 施 压 边 以 1.5 倍 正常 气压 进行 充气 〈 此 时 气门 芯 不 
必 逆 上 ) ， 直 至 轮胎 涨 大 而 发 出 较 大 声音 为 止 ， 装 上 气门 芯 ， 给 轮胎 充气 至 标准 气压 ， 且 经 
仿 查 轮回 与 胎 圈 接合 位 无 漏 气 即 可 使 用 。 

(4) 加 装 内 胎 法 “加 闭 内 胎 规格 要 比 被 加 装 轮胎 规格 要 相当 或 稍 小 一 些 ， 加 装 时 先 用 
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锋利 的 刀片 将 原来 轮轴 上 气门 嘴 切 除 ， 然 后 把 内 胎 理 顺 装 入 ， 用 内 胎 上 的 气门 嘴 进 行 充气 至 
标准 气压 即 可 使 用 。 


第 四 节 ”摩托 车 行车 系统 故障 维修 


》 一 、 伸 缩 管 式 前 县 架 装置 故障 。 《4 


伸缩 管 式 前 苹 架 装置 常见 的 故障 有 : 前 减 振 融 漏 油 、 前 减 振 器 过 硬 、 前 减 振 器 过 软 、 前 
减 振 带 减 振 时 有 撞击 声响 。 

前 减 振 带 漏 油 多 为 减 振 柱 与 减 振 简 配 合 部 位 的 油封 处 源 油 。 

前 减 振 需 过 便 ， 是 指 摩托 车 行驶 过 程 中 ， 前 减 振 骨 减 振 性 差 ， 车 辆 振动 历 害 。 

前 减 振 需 过 软 ， 是 指 摩托 车 行驶 过 程 中 ， 和 车辆 的 减 动 频率 或 振动 幅度 过 大 ， 会 使 竺 驶 人 
感到 不 舒服 。 














前 减 振 带 减 振 时 有 撞击 声响 ， 是 指 摩托 车 在 不 平 的 道路 上 行驶 时 ,或 紧急 制 动 时 ， 前 减 
振作 有 撞击 声 。 





伸缩 管 式 前 悬 架 装置 故障 的 故障 诊断 程序 见 图 3-28 ， 其 故障 维修 方法 见 表 3-5。 
表 3-5 ”伸缩 管 式 前 悬 架 装置 故障 的 故障 维修 方法 



































































































































故障 现象 “| 检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
油封 油封 刀口 破损 或 磨损 或 老化 更 换 油 圭 
减 振 柱 工作 行程 表面 碰 伤 或 
0 划 伤 
前 减 振 需 
漏 油 减 振 杜 减 振 柱 工作 行程 表面 镀铬 层 | ， 更 织 减 振 柱 
局 部 过 度 磨损 露出 金属 部 分 
减 振 柱 弯曲 变形 校正 或 更 换 减 振 柱 
减 振 柱 弯曲 变形 校正 或 更 换 减 振 柱 
减 振 器 内 减 振 油 加 注 过 多 倒 出 减 振 器 内 减 振 油 ， 并 按 规定 量 加 注 减 振 油 
前 减 振 器 
过 便 前 减 振 器 
减 振 器 内 减 振 油 黏度 过 高 更 换 减 振 油 ， 并 按 规定 加 注 减 振 油 
减 振 器 内 油 路 堵塞 清洗 琉 通 油 路 
减 振 弹 筑 减 振 弹 徐强 力 不 足 或 拆 断 更 换 减 振 弹 答 
了 减 振 器 内 减 振 油 过 少 按 规定 量 加 注 减 振 油 
过 软 ee 
前 减 振 央 
减 振 器 内 减 振 油 竺 度 过 低 更 换 减 振 油 ， 并 按 规定 加 注 减 振 油 
前 减 振 器 | ” 减 振 弹 得 弹 竹 折 断 或 发 生 塑性 变形 更 换 减 振 弹 矫 
减 振 时 有 撞 
击 声响 前 减 振 器 减 振 油 油 量 不 足 按 规定 量 加 注 减 振 油 
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看 图 学 修 摩托 车 行车 系统 





伸缩 管 式 前 悬 架 装置 故障 
前 减 振 器 过 硬 


检查 减 振 柱 是 否 弯曲 变形 严重 


前 减 振 器 漏 油 


减 振 柱 与 减 振 简 配 合 


前 减 振 器 过 软 


将 减 振 柱 上 端口 


前 减 振 器 减 振 
时 有 撞击 声响 


部 位 的 油封 处 漏 油 





否 


拆 下 并 分 解 前 减 振 器 ， 将 所 





螺 塞 拆 下 , 取出 
减 振 弹 筑 , 检查 
其 是 否 弹 力 不 足 


用 双手 按 住 转 向 
把 , 用 力 向 下 压 ， 
然后 再 迅速 松手 ， 


重复 动作 2~ 3 次 
检查 


有 零 部 件 清洗 干净 后 检查 


检查 前 减 
振 器 内 减 
振 油 是 否 


检查 前 减 
振 器 内 油 


路 是 否 有 
检查 减 振 柱 墙 塞 
工作 行程 表 
有 破损 或 | | 面 是 否 磁 伤 
磨损 或 老 或 划 伤 ， 减 
化 振 柱 工 作 行 
程 表面 镀铬 
层 是 否 局 部 
过 度 磨损 露 
出 金属 部 分 


检查 油封 
刃 口 是 否 


加 注 过 多 
或 黏度 过 


下 二 局 
减 振 弹 竹 弹 力 
不 足 或 折断 


将 减 振 柱 上 端口 的 螺 塞 拆 
下 ， 取 出 减 振 弹 簧 检查 其 是 





向 下 压 时 ， 感 觉 
弹力 正常 ， 应 双 
手 握 紧 转向 把 向 
上 猛 提 时 ， 前 减 
振 器 有 撞击 声 


前 减 振 器 内 
减 振 油 不 足 





检查 前 减 振 器 内 
减 振 油 油 量 是 否 
过 少 或 黏度 过 低 





向 下 压 时 , 感觉 到 
弹簧 弹力 较 小 , 或 
在 压缩 中 有 声响 





否 有 折断 或 发 生 塑 性 变形 


图 3-28 ”伸缩 管 式 前 上 基 架 装置 故障 的 故障 诊断 程序 





» 和》 二、 杠杆 式 前 悬 架 准 置 故障 《人 


杠杆 式 前 悬 架 装 置 故 障 常 见 的 有 前 减 振 右 过 人 硬 、 前 减 振 絮 过 软 、 前 减 振 器 减 振 时 异 
啊 。 杠 杆 式 前 惹 架 潜 置 故障 的 故障 诊断 程序 见 图 3-29， 其 故障 维修 方法 见 表 3-6。 











杠杆 式 前 惹 架 装置 故障 
前 减 振 器 过 硬 前 减 振 器 过 软 前 减 振 器 减 振 时 有 异 响 





将 摩托 车 停 在 平坦 地 面 上 ， 拆 
下 前 车 轮 及 前 减 振 器 ， 用 手 检 
查 前 杠杆 是 否 能 上 下 灵活 移动 


检查 前 减 振 
器 阻尼 器 是 
否 漏 油 


检查 前 减 振 
器 减 振 弹簧 
是 否 折断 或 
弹力 不 足 


检查 前 杠杆 的 
衬 套 孔 或 衬 套 
或 轴 套 是 否 润 
滑 不 良 或 过 度 
磨损 或 损坏 


检查 前 减 振 
器 减 振 弹簧 
是 否 折断 


检查 前 杠杆 的 衬 套 
孔 、 衬 套 、 轴 套 是 
否 生 锈 或 过 度 磨损 
或 损坏 而 卡 死 


检查 前 减 振 器 阻 
尼 器 是 否 漏 油 严 
重 而 失去 减 振 性 


检查 前 减 振 器 阻尼 器 上 
的 活塞 杆 是否 弯 曲 变形 
严重 或 折断 而 卡 死 





图 3-29 ”杠杆 式 前 悬 架 装 置 故 隐 的 故障 诊断 程序 
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新 型 摩托 车 维修 一 本 通 





表 3-6 杠杆 式 前 悬 架 装置 故障 的 故障 维修 方法 



















































































故障 现象 ”| 检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
衬 套 孔 或 衬 套 或 轴 套 生 锈 清洗 或 润滑 
前 杠杆 衬 套 孔 过 度 磨损 或 损坏 更 换 前 杠杆 
前 减 振 器 过 硬 衬 套 或 轴 套 过 度 磨 损 或 损坏 更 换 衬 套 或 轴 套 
前 减 振 器 阻尼 器 上 的 活塞 杆 弯 曲 变形 严重 或 折断 二 全 
阻尼 器 漏 油 严重 
前 减 振 器 过 软 前 减 振 器 | 更 换 前 减 振 器 
减 振 弹 得 折断 或 弹力 不 足 
前 减 振 右 减 振 弹 纂 折断 更 换 前 减 振 器 
前 减 振 带 减 衬 套 孔 或 衬 套 或 轴 套 润滑 不 良 清洗 润滑 
振 时 有 蜡 啊 前 杠杆 衬 套 孔 过 度 磨损 或 损坏 更 换 前 杠杆 
衬 套 或 轴 套 过 度 磨 损 或 损坏 更 换 衬 套 或 轴 套 

















>》 = 


车 轮 常见 的 故障 有 : 车 轮转 动 不 灵活 、 和 车 轮 左右 摆动 。 

车 轮转 动 不 灵 活 ， 是 指 推动 摩托 车 ， 感 到 很 费力 ， 阻 力 很 大 ; 将 车 轮 悬 空 ， 用 手 转动 车 
轮 ， 车 轮转 动 不 灵 活 ， 转 动 费力 。 

车 轮 左右 摆动 ， 是 指 摩托 车 行驶 过 程 中 ， 车 体会 播 摆 ， 失 去 平衡 。 将 车 轮 悬 空 ， 用 手 左 
右 扳 动车 轮 ， 车轮 会 左右 摆动 。 

车 轮 故障 的 故障 诊断 程序 见 图 3-30， 其 故障 维修 方法 见 表 3-7。 

















车 轮转 动 不 灵活 


检查 制 动 握 把 和 制 动 路 
板 的 自由 行程 是 否 过 小 


车 轮 左右 摆动 
检查 车 轮 轮 轴 螺 母 是 否 有 松动 












检查 车 轮 辐 条 
是 否 全 部 松动 






制 动 握 把 和 制 动 踏 
板 的 自由 行程 过 小 


车 轮 制 动 鼓 或 
制 动 盘 会 发 热 
制 动 蹄 块 不 能 回 位 


故障 诊断 程序 
见 图 4-39 


将 摩托 车 行驶 一 段 路 程 后 ， 用 
手 触摸 车 轮 制 动 鼓 或 制 动 盘 








检查 车 轮 载 轴承 
及 轴承 座 孔 是 否 
过 度 磨损 或 损坏 


车 轮 制 动 鼓 或 制 
动 盘 温度 正常 


应 拆 下 车 轮 检查 


车 轮 轮 载 上 的 滚珠 轴承 是 否 润滑 不 良 或 
损坏 ， 轮 载 的 中 间 衬 套 是 否 漏 装 或 偏 短 


图 3-30 车 轮 故 障 的 故障 诊断 程序 
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表 3-7 车 轮 故障 的 故障 维修 方法 

















































































































故障 现象 “| 检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
制 动 担 把 自由 行程 过 小 调整 自由 行程 至 10 -20mm 
制 动 踏板 自由 行程 过 小 调整 自由 行程 至 为 20 ~ 30mm 
制 动 蹄 志 制 动 蹄 块 不 能 回 位 维修 方法 见 表 4-13 
轴承 润滑 不 良 清洗 润滑 
轴承 
轴承 损坏 更 换 轴承 
中 间 衬 套 漏 装 装 上 中 间 衬 套 
衬 套 
中 间 科 套 偏 短 更 换 中 间 衬 套 
车 轮 轮轴 螺母 松动 按 规定 力矩 拧紧 螺母 
车 轮 辆 条 全 部 松动 调 紧 编 条 并 校正 轮 畏 
车 轮 左右 摆动 
轴承 过 度 磨 损 或 损坏 更 换 轴 承 
车 轮 轮 载 
轮 副 轴 承 座 孔 过 度 磨损 或 座 孔 处 有 型 纹 | 。 更 换 轮 载 








,EK 


摩托 车 在 行驶 过 程 中 ， 只 有 轰 驶 人 两 手 用 力 不 同 扶 转向 把 时 ， 才 能 维持 直线 行驶 ， 稍 一 
松手 车 辆 就 会 跑 癌 一 方 。 行 驶 跑 偏 的 故障 诊断 程序 见 图 3-31， 其 故障 维修 方法 见 表 3-8。 


| 行驶 忠信 
将 摩托 车 支 起 ， 左 右 转 动 转向 把 检查 





其 故障 诊断 程序 见 图 4-35 
检查 前 后 轮 的 轮 加 是 否 扭曲 前 后 轮 无 异常 现象 险 查 前 后 轮 是 否 安装 不 当 


变形 以 及 辐 条 是 否 全 部 松动 
检查 前 减 振 柱 或 前 检查 车 架 或 后 氮 检查 前 后 减 振 器 的 左右 
叉 体 是 否 弯曲 变形 臂 是 否 扭曲 变形 两 侧 减 振 力 是 否 平衡 
图 3-31 行驶 跑 偏 的 故障 诊断 程序 
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表 3-8 行驶 跑 偏 的 故障 维修 方法 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
























































转向 把 转向 不 灵活 维修 方法 见 表 4-9 
轮 畏 扭曲 变形 校正 或 更 换 轮轴 

前 后 轮 辆 条 全 部 松动 调 紧 辐 条 并 校正 轮 畏 
安装 不 当 按 规定 安装 前 后 轮 

前 减 振 柱 弯曲 变形 校正 或 更 换 前 减 振 柱 

前 又 体 弯曲 变形 校正 或 更 换 前 又 体 

车 架 弯曲 变形 校正 或 更 换 车 架 

后 播 辟 弯曲 变形 校正 或 更 换 后 摇 辟 

前 后 减 振 需 左右 两 侧 减 振 力 不 平衡 修理 或 更 换 前 后 减 振 器 


》》 a 


摩托 车 在 平坦 道路 上 行驶 时 ， 罗 强人 感到 后 轮 尤 如 自由 摇摆 ， 失 去 平衡 。 行驶 中 后 轮 甩 
动 的 故障 诊断 程序 见 图 3-32， 其 故障 维修 方法 见 表 3-9。 


行驶 中 后 轮 甩 动 


检查 后 轮 轮胎 用 手 左右 扳 动 后 轮 ， 检查 后 轮 轮 加 是 否 
气压 是 否 过 低 仔细 观察 摆动 部 位 失 圆 或 扭曲 变形 


后 轮 有 明显 地 摆动 左右 扳 动 后 轮 无 摆动 , 则 
应 拆 下 后 减 振 器 检查 

品 D 》 时 

> 日 序 网 图 3- 


后 轮 左右 摆动 ， 故 障 
诊断 程序 见 图 3-30 


用 手 抓 住 后 摇 辟 两 端的 检查 后 减 振 器 减 振 弹 先是 否 折 


断 或 弹力 不 足 ， 后 减 振 器 阻尼 


尾部 , 左右 扳 动 后 播 臂 ， 
检查 后 摇 臂 侧 向 问 阶 





器 是 否 漏 油 ， 阻 尼 器 上 的 活塞 
杆 是 否 折断 ， 后 减 振 器 上 、 下 


侧 向 间隙 大 于 1.0mm 接头 的 缓冲 橡胶 衬 套 是 否 损坏 


检查 后 播 臂 轴 上 的 紧 固 螺母 是 否 有 松动 ， 后 





摇 臂 轴 及 后 播 臂 衬 套 是 否 过 度 磨 损 或 损坏 








图 3-32 行驶 中 后 轮 有 忆 动 的 故障 诊断 程序 
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表 3-9 行驶 中 后 轮 甩 动 的 故障 维修 方法 
























































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
后 轮 轮 胎 气 压 过 低 按 规 定 进行 充气 
后 轮 左右 摆动 维修 方法 见 表 3-7 
轮轴 扭曲 变形 校正 或 更 换 轮轴 
减 振 弹簧 折断 或 弹力 不 足 更 换 减 振 弹 簧 或 后 减 振 器 
后 减 振 器 阻尼 器 内 减 振 油 不 足 或 阻尼 器 上 的 活塞 杆 折断 更 换 阻尼 器 或 后 减 振 右 
后 减 振 器 上 、 下 接头 的 缓冲 橡胶 衬 套 损坏 更 换 缓冲 橡胶 衬 套 
其 上 紧 固 螺母 松动 拧紧 紧 固 螺母 
后 播 臂 轴 过 度 磨损 或 损坏 更 换 后 摇 臂 轴 








后 播 臂 衬 套 过 度 磨 损 或 损坏 








更 换 衬 套 
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pr 
wn 
看 图 学 修 摩托 车 操纵 与 制 动 系 统 


第 一 节 ”操纵 系统 的 结构 与 维修 


© ,srr 


操纵 系统 是 由 转向 把 、 手 把 开关 、 油 门 转 把 、 制 动 握 把 、 离 合 器 握 把 、 制 动 踏板 、 变 档 
踏板 、 阻 风门 手柄 、 操 纵 拉 索 、 转 向 机 构 等 组 成 ， 依 照 行车 需要 ， 操 纵 车 辆 起 步 、 加 速 、 减 
速 、 制 动 、 信 和 号、 照明 、 熄 火 等 ， 控 制 车 辆 的 行驶 方向 和 速度 。 建 设 雅马哈 迅 庆 ZY125T-4、 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7、 豪 希 铃 木 GN125H 摩托 车 操纵 系统 的 结构 图 解 如 图 3-7 ~ 图 3-9、 
图 3-11、 图 4-1 ~ 图 4-6 所 示 。 


© ,Err 


1. 操纵 拉 索 的 清洗 润滑 

操纵 拉 索 的 清洗 润滑 方法 有 : 

(1) 误 泡 润滑 ”和 仓 下 操纵 拉 索 ,将 其 浸泡 在 金属 洗涤 剂 或 煤油 中 5 ~ 10min， 并 在 油 中 
来 回 拉动 钢丝 绳 ， 以 清洗 出 拉 索 外 套 内 的 脏 物 。 然 后 将 操纵 拉 索 浸入 煤 油 与 机 油 按 1:1 配 
制 的 混合 油 中 Smin， 并 在 油 中 来 回 拉 动 钢丝 绳 ， 使 混合 油 充分 渗入 拉 索 外 套 内 ， 达 到 润 请 
的 目的 。 最 后 取出 操纵 拉 索 ， 并 氛 净 拉 索 外 面 的 混合 油 。 

(2) 滴 注 润滑 “用 透明 塑料 胶 市 缠绕 在 操纵 拉 索 外 套 闪 部 形成 管状 ， 固 定 住 拉 索 外 套 ， 并 
尽 可 能 使 操纵 拉 索 垂直 于 地 面 ( 见 图 4-7) 。 然 后 用 机 油 枪 向 管内 注 满 机 油 ， 让 其 自由 地 向 拉 索 外 
套 内 泄漏 ， 直 至 拉 索 下 端 有 油 滴 出 ， 同 时 拉动 钢丝 绳 ， 感 到 钢丝 绳 在 外 套 中 来 回 拉 动 灵 活 即 可 。 

(3) 注射 名 润滑 ”选用 一 套 医用 注射 希 ， 不 要 选择 过 大 针头 ， 要 伸 得 进 钢丝 绳 与 拉 索 
外 套 端 部 之 间 间 了 为 宜 。 然 后 将 拉 索 外 套 固定 并 尽 可 能 使 拉 索 垂直 于 地 面 ， 再 将 煤油 与 机 油 
按 1 :1 配制 的 混合 油 吸 入 注射 句 简 内 ， 把 针头 伸 进 钢丝 绳 与 拉 索 外 套 端 部 的 间 际 。 最 后 慢 慢 
压 进 注射 器 推 杆 ， 使 混合 油 注 入 ， 直 至 拉 索 下 端 有 油 滴 出 ， 同 时 拉动 钢丝 强 ， 感 到 钢丝 强 在 
外 套 中 来 回 拉动 灵活 即 可 。 
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图 4-1 建设 雅马哈 迅 应 ZY125T-4 摩托 车 


转向 把 、 拉 索 
1 一 转向 把 ”2 一 减 振 胶 垫 ”3 一 螺栓 ”4 一 螺母 
5、9、11、13、16 一 螺钉 6 一 橡胶 把 套 
7 一 油门 转 把 ”8 一 油门 转 把 座 
10 一 油门 操纵 拉 索 ”12 一线 夹 
14 一 后 制 动 操纵 拉 索 ”15 一 钢 拉 支架 
17 一 弹 签 ”18 一 后 制 动 摇 臂 销 19 一 调整 螺母 





























图 4-2” ”建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 


手 把 开 关 
1 一 后 制 动 握 把 2、7 一 螺钉 3 、11 一 螺母 
4 一 左手 把 开关 5 一 右手 把 开关 
6 一 后 制 动 灯 开关 ”8 一 前 制 动 灯 开关 
9 一 前 制 动 握 把 ”10 一 螺栓 “12 一 弹 短 
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图 4-3 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 手 把 开 关 、 拉 索 
1 一 油门 操纵 拉 索 ”2 一 阻 风 门 操纵 拉 索 ”3 一 离合 器 操纵 拉 索 4 一 线 夹 5 一 左手 把 开关 
6 一 右手 把 开关 7 一 前 制 动 灯 开关 ”8 一 离合 器 开关 9 一 前 制 动 操纵 拉 索 ”10 一 压 盖 ”11 一 油门 转 把 
12 一 橡胶 把 套 ”13 一 前 制 动 握 把 支 座 ”14、16 一 防 尘 护 套 ”15 一 离合 器 握 把 支 座 ”17 一 前 制 动 握 把 
18 一 离合 器 握 把 ”19 、20 一 调整 螺 管 ”21 一 螺母 盖 ”22 一 右 后 视 镜 23 一 左 后 视 镜 24、25、34 一 螺栓 
26 一 螺母 ”27 ~ 29 一 锁 紧 螺母 ”30 ~33 一 螺钉 ”35 一 右 后 视 镜 总 成 
36 一 左 后 视 镜 总 成 ”37 一 右手 把 总 成 ”38 一 左手 把 总 成 







































































图 4-4 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 后 制 动 踏板 
1 一 后 制 动 播 臂 销 ”2 一 调整 螺母 3 一 后 制 动 灯 开 关 4 一 后 制 动 灯 开 关 拉 短 5 一 拉杆 
6 一 后 制 动 拉 杆 7 一 后 制 动 踏板 ”8 一 后 制 动 踏板 回 位 弹 自 9 一 防 尘 圈 10 一 管 夹 
11 一 螺栓 ”12 一 螺母 13 一 垫圈 14 一 开口 销 ”15 一 弹 得 
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图 4-5 豪 负 铃 木 GN125H 摩托 车 转向 把 、 拉 索 
1 一 转向 把 2 一 右 后 视 镜 3 一 左 后 视 镜 4 一 转向 把 盖 5 一 油门 操纵 拉 索 
6 一 离合 器 操纵 拉 索 7 一 销 轴 8 一 开口 销 ”9 一 线 夹 
10 一 螺钉 ”11 一 线束 导向 环 











图 4-6 豪 珊 铃木 GN125H 摩托 车 手 把 开关 








1 一 油门 转 把 “2 一 右手 把 开关 3 一 橡胶 把 套 4 一 左手 把 开关 总 成 ”5 一 防 尘 护 套 
6 一 线 夹 7 一 左手 把 开关 ”8 一 离合 器 握 把 支 座 ”9、10 一 螺钉 11 一 螺母 
12 一 离合 右 握 把 ”13 一 锁 紧 螺母 ”14 一 调整 螺 管 
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2. 油门 转 把 自由 行程 的 调整 

油门 转 把 自由 行程 的 调整 方法 是 : 

1) 拧 松 油门 操纵 拉 索 上 的 锁 紧 螺母 ， 顺 时 针 或 逆 时 针 方 向 转动 
调整 螺 管 ， 直 至 油门 转 把 自由 行程 为 2 ~6mm 为 止 。 然 后 保持 调整 螺 
管 位 置 不 变 ， 拧 紧 锁 紧 螺 母 ( 见 图 4-8a) 。 

2) 阁 经 上 述 步骤 调整 后 不 能 满足 要 求 ， 就 应 调整 化 油 器 上 的 调 
整 螺 管 ( 见 图 4-8b)。 调 整 时 ， 先 拉 开 防 尘 套 ， 转 动 调整 螺 管 ， 直 至 
油门 转 把 自由 行程 为 2 ~ 6mm 为 止 。 然 后 拉 下 防 侍 套 ， 将 调整 螺 管 
套 住 。 

3. 鼓 式 制动器 制 动 握 把 自由 行程 的 调整 

鼓 式 制 动 需 制 动 握 把 自由 行程 的 调整 方法 是 : 图 4-7 滴 注 润滑 示意 图 

1) 调整 制 动 握 把 自由 行程 时 ， 应 先 检查 制 动 握 把 的 径 向 移动 ， 和 汪 和 人 拉 
若 径 向 移动 过 大 ， 导 致 制 动 握 把 自由 行程 过 大 ， 应 先 更 换 磨 损 件 后 4 挡 索 外 套 5 机油 枪 
调整 自由 行程 。 调 整 时 ， 应 先 用 手 扳 动 制 动 播 臂 ， 制 动 凸 轮 上 指示 
牌 上 的 箭头 对 准 或 已 超过 制 动 鼓 关上 的 “VV” 标记 ， 这 多 为 制 动 蹄 块 摩 擦 片 过 度 磨 损 ， 应 
先 更 换 制 动 蹄 块 后 再 调整 制 动 握 把 自由 行程 。 
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图 4-8 调整 油门 转 把 自由 行程 
1 一 油门 转 把 “2 一 锁 紧 螺母 ”3 、5 一 调整 螺 管 ”4 一 油门 操纵 拉 索 6 一 化 油 器 

















2) 知 需 微调 ， 可 拉 出 制 动 握 把 上 的 防 尘 套 ， 拌 松 调整 螺 管 上 的 锁 紧 螺母 ， 拧 转调 整 螺 
管 〈 见 图 4-9a) ， 直 至 制 动 握 把 自由 行程 为 10 ~20mm ( 见 图 4-10) 。 然 后 保持 调整 螺 管 位 
置 不 变 ， 拧紧 锁 紧 螺母 。 

3) 车 需 较 大 调整 ， 应 拧 转 制 动 摇 辟 上 的 调整 螺母 ( 见 图 4-9b)， 直 至 制 动 握 把 自由 
行程 为 10 ~ 20mm， 并 且 调整 时 应 使 调整 螺母 的 弧 形 槽 与 制 动 摇 辟 销 的 圆柱 面 吻合 〈 见 
图 4-9c) 。 

4) 调整 完毕 后 ， 反 复 紧 握 握 把 几 次 ， 检查 松 开 握 把 后 车 轮 是 否 转动 灵活 。 

4. 盘 式 制动器 前 制 动 握 把 自由 行程 的 调整 

盘 式 制动器 前 制 动 握 把 自由 行程 的 调整 方法 是 : 如 图 4-11 所 示 ， 拧 松 前 制 劲 握 把 上 的 
锁 紧 螺母 ， 拧 转调 整 螺 钉 ， 直 至 前 制 动 担 把 自由 行程 为 2 ~5mm。 然 后 保持 调整 螺钉 位 置 不 
变 ， 拧 紧 锁 紧 螺 母 ， 并 反复 紧 握 担 把 几 次 ， 检 查 松 开 担 把 后 前 轮 是 否 转动 灵活 。 
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图 4-9 调整 制 动 握 把 自由 行程 
1 一 锁 紧 螺母 ”2 一 调整 螺 管 ”3 一 调整 螺母 ”4 一 制 动 摇 辟 ”5$ 一 制 动 播 臂 销 























10~20mm 





图 4-10” 制 动 握 把 自由 行程 图 4-11 调整 前 制 动 握 把 自由 行程 
1 一 锁 紧 螺 母 ”2 一 调整 螺钉 
3 一 前 制 动 握 把 4 一 自由 行程 为 2 ~5mm 














5. 后 制 动 踏板 自由 行程 的 调整 

后 制 动 踏板 自由 行程 的 调整 方法 是 : 支 起 主 停车 架 ,， 使 后 轮 离 开 地 面 ， 拧 转 后 制 动 拉 杆 
尾部 的 调整 螺母 ( 见 图 4-12a) ， 直 至 后 制 动 踏板 自由 行程 为 20 ~30mm ( 见 图 4-12b)， 且 
调整 时 应 使 调整 螺母 的 弧 形 槽 与 制 动 揪 臂 销 的 圆柱 面 吻合 ( 见 图 4-9c); 然后 反复 踩 下 后 制 
动 踏板 几 次 ， 检查 放松 后 后 轮 是 否 转动 灵活 。 








20~30mm 


i 
一 





图 4-12 调整 后 制 动 踏板 自由 行程 
1 一 调整 螺母 ”2 一 后 制 动 杠杆 “3 一 后 制 动 踏板 





6. 离合 器 握 把 自由 行程 
离合 带 握 把 日 由 行程 的 调整 方法 是 : 
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1) 调整 离合 希 握 把 目 由 行程 时 ， 应 先 检 查 离合 带 握 把 的 径 回 移动 ， 奋 径 向 移动 过 大 ， 
导致 离合 融 握 把 和 目 由 行程 过 大 ， 应 先 更 换 磨 损 件 后 调整 自由 行程 。 

2) 耕 需 微调 ， 可 拉 出 离合 带 握 把 上 的 防 侍 套 ， 打 松 调 整 螺 管 上 的 锁 紧 螺母 ， 打 转调 整 
螺 管 ( 见 图 4-13a) ， 直 至 离合 带 握 把 自由 行程 为 10 ~20mm ( 见 图 4-14)。 调 整 时 应 注意 调 
整 螺 管 近 出 螺纹 部 分 不 得 超过 8mm， 否 则 会 损伤 螺纹 ; 调整 螺 管 的 开口 模 应 朝 下 ， 并 与 锁 
紧 螺 母 的 开口 杷 错开 ， 以 免 水 进入 拉 索 外 套 内 引起 钢丝 强生 锈 。 最 后 打 紧 锁 紧 螺 母 。 














减 小 





图 4-13 调整 离合 器 握 把 自由 行程 
1 、3 一 锁 紧 螺母 2 一 调整 螺 管 ”4 一 调整 螺母 





3) 阁 需 较 大 调整 ， 可 拧 松 离合 右 操 纵 拉 索 
上 的 锁 紧 螺母 ， 拧 转调 整 螺 母 ( 见 图 4- 13b)， 
直至 离合 需 握 把 自由 行程 为 10 ~ 20mm ( 见 
图 4-14) ， 然 后 拧紧 锁 紧 螺母 。 

4) 起 动 发 动机 ， 握 紧 离 合 器 握 把 并 变换 档 
位 ， 确 认 发 动机 无 停滞 及 空转 ;然后 逐渐 松 开 离 
合 器 握 把 及 加 大 油门 ， 摩 托 车 应 能 平稳 加 速 行驶 
即 可 图 4-14 离合 器 握 把 自由 行程 


和 》 三 、 零 部 件 维修 。 《4 
操纵 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 4-1。 
表 4-1 操纵 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 











































































































部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 

钢丝 强 在 拉 索 外 套 中 拉动 不 | ”油门 转 把 转动 费力 或 回 位 | ” 清 尝 润滑 或 更 换 油门 操纵 
油门 操纵 拉 索 | 灵活 不 良 拉 索 

钢丝 强 折 断 钢丝 强 折 断 更 换 油门 操纵 拉 索 

油门 转 把 转动 费力 或 回 位 | 

油门 转 把 转 把 与 转 把 座 配 合 过 紧 力 或 加 位 | ”重新 安装 或 更 换 转 把 

钢丝 强 在 拉 索 外 套 中 拉动 不 | ” 制 动 握 把 同位 不 良 或 操纵 | ” 清 尝 润滑 或 更 换 制 动 操 纵 
制 动 操纵 拉 索 | 灵活 费力 拉 索 

钢丝 绳 折断 钢丝 绳 折断 更 换 制 动 操纵 拉 索 
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( 续 ) 
部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
ee 机 轩 信 丰 入 开 字 
制 动 握 把 费力 更 换 握 把 
握 把 螺栓 孔 过 度 磨损 握 把 螺栓 孔 过 度 磨损 
回 位 弹簧 弹力 不 足 或 折断 更 换 回 位 弹簧 
制 动 踏板 其 销 轴 孔 与 销 轴 活动 部 位 锈 制 动 踏板 回 位 不 良 
N= = 济 滑 L 
他 或 被 异物 卡 住 Wn 
钢丝 绳 在 拉 索 外 套 中 拉动 不 | ”离合 器 握 把 回 位 不 良 或 操纵 | ”清洗 润滑 或 更 换 离合 器 操纵 
离合 器 操纵 拉 索 | 灵活 费力 拉 索 
钢丝 绳 折断 钢丝 绳 折断 更 换 离合 器 操纵 拉 索 
主公 立 不 良 或 操 名 
人 离合 器 握 把 回 位 不 良 或 操纵 
离合 器 握 把 费力 更 换 握 把 
握 把 螺栓 孔 过 度 磨损 握 把 螺栓 孔 过 度 磨损 
松 开 上 联 板 转向 柱 螺 人 栓 或 嵌 
母 ， 用 锁 紧 扳手 调整 转向 柱 调 
调整 螺母 拧 得 过 紧 转向 把 转向 不 灵活 整 螺 母 ， 直 至 转向 把 左右 转动 
灵活 ， 且 转向 柱 与 车 架 立 管 之 
间 无 轴 向 窜 动 的 感觉 为 目 
| 钢珠 过 度 磨损 、 变 形 、 损 伤 更 换 所 有 钢珠 
转向 柱 em 转向 把 转向 不 灵活 或 晃动 或 
9 成 套 更 换 钢珠 座 圈 
坑 、 压 痕 、 裂 痕 、 损 伤 
转向 柱 弯 曲 变形 转向 把 转向 不 灵活 矫正 或 更 换 转 向 柱 
转向 把 固定 螺栓 松动 转向 把 晃动 或 拌 动 拧紧 螺栓 
转向 把 弯曲 变形 转向 把 弯 曙 变形 矫正 或 更 换 转 向 把 
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制 动 系统 的 作用 是 依照 行车 需要 ， 给 摩托 车 车 轮 施 加 一 个 阻止 其 转动 的 力矩 ， 以 达到 减 
速 或 停车 的 目的 。 摩 托 车 上 使 用 的 制 动 右 可 分 为 鼓 式 制 动 右 和 盘 式 制 动 角 两 种 。 

王 式 制 动 磊 由 制 动 圳 、 制 劲 葡 羡 、 制 动 蹄 块 、 回 位 弹簧 、 制 劲 凸轮 轴 、 制 劲 择 臂 等 组 成 
( 见 图 4-15) 。 制 动 或 为 钢 制 ， 般 铸 在 车 轮 的 轮 载 内 ， 与 车 轮 一 起 转动 。 制 动 总 盖 固 定 在 前 
叉 或 后 摇 臂 上， 不 能 转动 ， 其 内 端面 的 制 动 蹄 块 在 回 位 弹 得 的 作用 下 一 端 紧 靠 在 文 承 轴 上 ， 
男 一 端 紧 徘 在 制 动 凸 轮轴 上 ， 安 装 于 制 动 或 内 。 制 动 授 辟 安 凌 在 制 动 凸 轮轴 的 花 键 上 ， 制 动 
播 臂 另 一 端 受制 动 握 把 或 制 动 踏板 相连 的 制 动 操纵 拉 索 或 制 动 拉杆 所 操纵 。 当 握 紧 制 动 握 把 
或 踩 下 制 动 踏板 时 ， 通 过 制 动 操 纵 拉 索 或 制 动 杆 拉 动 制 动 授 辟 ， 制 动 播 辟 又 带动 制 动 凸轮 轴 
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转动 ， 迫 使 两 制 动 蹄 块 绕 支 承 轴 旋 转 胀 开 ， 使 制 动 蹄 块 外 圆 的 摩擦 片 紧 贴 在 制 动 束 的 内 表面 
上 ， 产 生 制 动力 矩 ， 阻止 车 轮转 动 ， 达 到 摩托 车 减速 或 集 车 的 目的 。 当 放 开 制 动 握 把 或 制 动 
踏板 时 ， 制 动 授 辟 失去 外 力 而 回 到 原 位 ， 制 动 蹄 块 在 回 位 弹 签 的 拉力 作用 下 回 到 原 位 ， 使 制 
动 蹄 块 外 圆 的 摩擦 片 与 制 动 鼓 之 间 出 现 间 院 ， 制 动力 矩 消 失 ， 和 车 轮 恢复 转动 。 

液压 盘 式 制动器 由 制 动 主 缸 、 储 液 箱 〈 前 制动器 中 储 液 箱 与 制 动 主 缸 一 般 制 成 一 体 ) 、 
制 动 油管 、 制 动 钳 、 制 动 盘 等 组 成 ( 见 图 4-16)。 制 动 盘 用 螺栓 固定 车 轮 轮 载 上 ， 与 车 轮 一 
起 转动 。 制 动 钳 固 定 在 前 又 或 后 播 臂 上， 不 能 转动 ， 属 于 夹 紧 零 部 件 。 当 握 紧 制 动 握 把 
(或 路 下 制 动 踏板 ) 时 ， 制 动 主 仙 内 的 活塞 被 推动 ， 由 于 制 动 液 不 存在 压缩 性 ， 活 塞 便 推动 
制 动 主 红 内 的 制 动 液 ， 使 之 经 制 动 油管 压 人 制 动 钳 内 ， 从 而 推动 制 动 钳 的 活塞 运动 ， 活 塞 又 
推动 制 动 摩擦 片 向 制 动 盘 靠 近 ， 并 将 其 夹 紧 ， 产 生 制 动 力 逢 ,阻止 车 轮转 动 ， 以 达到 减速 或 
停车 的 目的 。 当 放 开 制 动 握 把 〈 或 制 动 踏板 ) 时 ， 制 劲 主 币 内 的 活塞 在 回 位 弹簧 的 作用 下 
推 回 原 位 ， 制 动 钳 内 的 制 动 液 经 制 动 油管 回流 主 币 ， 制 动 钳 内 的 液压 迅速 下 降 ， 对 活塞 的 推 
力 消 失 ， 制 动 摩擦 片 便 脱 离 制 动 熏 ， 从 而 解除 了 制 动 ， 车 轮 又 恢复 转动 。 
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图 4-15 辟 式 制 动 需 图 4-16 液压 盘 式 制 动 需 
1 一 制 动 蹄 块 2 一 制 动 凸 轮轴 ”3 一 制 动 鼓 1 一 前 制 动 握 把 ”2 一 储 液 箱 “3 一 前 制 动 主人 向 
4 一 制 动 摇 臂 ”5 一 制 动 鼓 盖 4 一 主 和 活塞 5 一 活塞 皮 硫 6 一 回 位 弹 签 
6 一 回 位 弹簧 7 一 支承 轴 7 一 制 动 油管 ”8 一 制 动 钳 ”9 一 放 气 螺栓 








10 一 活塞 ”11 一 制 动 盘 ”12 一 制 动 摩擦 片 





1. 建设 雅马哈 迅 应 ZY125T-4 摩托 车 制动器 

建设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4 摩托 车 前 制 动 顺 为 液压 盘 式 制动器 ， 后 制动器 为 鼓 式 制 动 
器 ， 如 图 3-22、 图 4-17、 图 4-18 所 示 。 

2. 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 制动器 

五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 前 制动器 有 液压 盘 式 制 动 右 和 改 式 制 动 锅 两 种 车 型 ， 后 
制 动 需 均 为 鼓 式 制 动 需 ， 如 图 4-19 ~ 图 4-22 所 示 。 

3. 豪 各 铃木 GN125H 摩托 车 制动器 

豪 需 铃木 GN125H 摩托 车 前 制 动 右 为 液压 盘 式 制 动 囊 ， 后 制 动 融 为 鼓 式 制 动 右 ， 如 
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图 2-70、 图 4-23 、 图 4-24 所 示 。 
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图 4-17 建设 雅马哈 迅 床 ZY125T-4 摩托 车 前 制 动 主 缸 
1 一 前 制 动 主 氏 总 成 ”2 一 主 饶 活塞 ”3 一 膜 片 ”4 一 膜 片 板 5 一 储 液 箱 盖 6 一 螺钉 
7 一 储 液 箱 面 板 8 一 主 红 托 架 9 一 螺栓 ”10 一 制 动 油 管 11 一 过 油 螺 栓 ”12 一 密封 执 圈 


局 >》 二、 日 党 维护 《4 


1. 制 动 液 液 面 的 检查 

制 动 液 液 面 的 检查 方法 是 : 将 摩托 车 停 在 平坦 的 地 面 上 ， 用 主 停车 架 将 摩托 车 支 起 ， 转 
动 转向 把 ， 使 制 动 主 负 储 液 箱 处 于 水 平 状 态 ， 检查 储 液 箱 内 的 制 动 液 液 面 。 奉 制 动 液 液 面 接 
近 或 低 于 储 液 箱 的 下 限 线 “LOWER” 时 ( 见 图 4-25)， 应 近 下 储 液 箱 益 上 的 螺钉 ， 取 下 储 
液 箱 盖 、 腊 片 板 、 膜 片 ， 将 推荐 的 制 动 液 补充 至 上 限 线 “UPPER” 即 可 按 拆 种 相反 步 又 进 
行 安装 。 

2. 制 动 液 的 更 换 

制 动 液 的 更 换 方法 是 : 将 摩托 车 停 在 平坦 的 地 面 上 ， 用 主 停车 架 将 摩托 车 支 起 ， 转 动 转 
向 把 ， 使 前 制 动 主 币 储 液 箱 处 于 水 平 状态 。 拧 下 储 液 箱 盖 上 的 螺钉 ， 取 下 储 液 箱 盖 、 膜 片 、 
膜 片 板 ， 吸 出 储 液 箱 内 的 制 动 液 ; 然后 将 推荐 的 新 制 动 液 倒 人 储 液 箱 内 ， 将 透明 塑料 软 管 套 
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图 4-18 建设 雅马哈 迅 谭 ZY125T-4 摩托 车 前 制 动 钳 
1 一 前 制 动 盘 2、15 一 螺栓 3 一 前 制 动 钳 总 成 4 一 制 动 钳 活塞 5 一 活塞 密封 圈 
6 一 制 动 摩擦 片 ”7 一 放 气 螺栓 8 一 制 动 钳 安装 文 架 9、12 一 防 尘 胶 套 10 一 扣 片 
11 一 复位 弹簧 片 ”13 一 制 动 摩擦 片 销 轴 14 一 开口 销 














在 前 制 动 钳 的 放 气 螺栓 上 ， 软 管 的 另 一 端 放 和 人 预 置 容 角 内 〈 见 图 4-26) 。 拧 松 前 制 动 钳 的 放 
气 螺栓 1/2 圈 ， 捏 放 前 制 动 握 把 若干 次 ， 直 至 前 制 动 钳 的 放 气 螺栓 完全 流出 新 的 制 劲 液 为 
止 。 在 这 操作 过 程 中 ， 应 随时 注意 储 液 箱 内 的 制 动 液 液 量 ， 并 及 时 进行 补充 。 更 换 制 动 液 完 
毕 后 ， 应 及 时 对 制 动 系统 油 路 进行 排 气 。 

1) 制 动 摩擦 片 过 度 磨损 也 会 导致 制 动 液 液 面 过 低 ， 应 先 更 换 制 动 摩擦 片 后 检查 制 动 液 
液 面 。 

2) 选用 同一 牌号 的 制 动 液 ， 不 同 牌号 的 制 动 液 不 能 混合 使 用 ， 以 防止 化 学 反应 。 

3) 不 能 混入 水 和 杂质 ， 不 能 使 用 陈旧 的 ， 使 用 过 的 或 未 密封 的 容器 中 取出 的 制 动 液 。 

4) 由 于 制 动 液 会 腐蚀 油漆 表面 、 塑 料及 橡胶 零件 ， 因 此 应 注意 不 要 让 制 动 液 沾 到 它们 
上 上面 ， 铬 沾 上 应 立即 用 水 冲洗 。 
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图 4-19 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 前 制 动 主 所 
1 一 前 制 动 灯 开关 2 一 制 动 油 管 3、4 一 管 夹 5 一 胶 畦 ”6 一 前 制 动 主 拭 总 成 
7 一 保护 片 、8 一 储 液 箱 盖 9 一 主 红 托 架 ”10 一 膜 片 11 一 膜 片 板 
12 一 主 亿 活塞 ”13 一 前 制 动 握 把 14 、16 一 螺钉 15、17、22 一 螺栓 

18 一 过 油 螺 栓 ”19 一 螺母 ”20 一 密封 垫圈 21 一 挡 圈 



























































图 4-20 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 前 制 动 钳 





1 一 活塞 密封 圈 2 一 前 制 动 摩擦 片 ”3 一 放 气 螺栓 ”4 一 放 气 螺栓 帽 ”5 一 制 动 钳 活 塞 
6 一 复位 弹簧 片 7、8 一 防 尘 胶 圈 9 一 螺 塞 ”10 一 定位 螺栓 销 
11 一 前 制 动 钳 总 成 ”12 一 前 制 动 钳 安装 支架 ”13 一 螺栓 
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图 4-21 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 前 制 动 鼓 盖 
1 一 制 动 蹄 块 总 成 2、11 一 回 位 弹簧 3 一 螺母 盖 4 一 车 速 里 程 表 驱 动 蜗轮 5 一 垫圈 6 一 前 制 动 鼓 盖 





7 一 防 侍 密 3 


时 圈 ”8 一 前 














周 动 凸轮 轴 ”9 一 指示 有 牌 。10 一 前 制 动 授 辟 ”12、15 一 螺母 


13 一 油封 ”14 一 螺钉 “16 一 制 动 摇 臂 销 ”17 一 调整 螺母 ”18 一 螺栓 ”19 一 前 制 动 鼓 盖 总 成 
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图 4-22 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 后 制 动 鼓 盖 

1 一 制 动 蹄 块 总 成 ”2 一 侧 衬 套 ”3 一 后 制 动 鼓 盖 ”4 一 后 制 动 凸 轮轴 5 一 指示 牌 。6 一 回 位 弹 签 
7 一 后 制 动 播 臂 ”8 一 橡胶 垫圈 ”9 一 防 尘 密封 圈 10、11、14 一 螺母 ”12 一 垫 

13 、16 一 螺栓 15 一 开口 销 17 一 后 制 动 鼓 总 成 
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图 4-23 “ 豪 事 铃木 GN125H 摩托 车 前 制 动 主 征 








1 一 过 油 螺栓 ”2 一 密封 垫圈 3 一 制 动 油 管 4 一 管 夹 5 一 导向 夹 6、10、15 一 螺钉 
7 一 前 制 动 主人 和 总 成 ”8 一 制 动 主 亿 活塞 ”9 一 胶 轩 “11 一 储 液 箱 盖 ” 12 一 膜 片 
13 一 主 征 托 架 ”14 一 螺栓 ”16 一 前 制 动 握 把 ”17 一 螺母 ”18 一 前 制 动 开 关 





























3. 制 动 系统 油 路 的 排 气 
在 每 次 重新 组 装 制 动 带 或 更 换 制 动 液 后 ， 都 必须 进行 制 动 系统 油 路 中 的 排 气 。 其 方 
法 是 





1) 将 摩托 车 停 在 平坦 的 地 面 上 ， 用 主 停车 架 将 摩托 车 文 起， 转动 转向 把 ， 使 制 动 主 全 
储 液 箱 处 于 水 平 状 态 ; 然后 将 储 液 箱 内 的 制 动 液 补充 至 上 限 线 ， 并 盖 好 储 液 箱 盖 ， 以 防 杂 物 
掉 入 。 

2) 将 透明 塑料 软 管 套 在 前 制 动 钳 的 放 气 螺栓 上 , 软 管 的 另 一 端 放 入 预 置 的 容 表 内 ; 然 
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图 4-24 豪 鳃 铃木 GN125H 摩托 车 前 制 动 钳 
1 一 前 制 动 钳 总 成 2、11 一 螺栓 3、7 一 防 尘 田 “4 一 螺钉 ”5 一 放 气 螺栓 帽 ”6 一 放 气 螺栓 
8 一 滑动 套 ”9 一 衬 套 ”10 一 密封 圈 ”12 一 防 尘 盖 ”13 、15 一 活塞 密封 图 
14 一 制 动 错 活塞 16 一 防 尘 胶 圈 ”17 一 制 动 钳 安 装 架 18 一 复位 弹簧 片 
19 一 弹簧 片 ”20 一 制 动 摩擦 片 




















后 缓慢 地 捏 放 前 制 动 握 把 寿 干 次 后 ， 担 紧 前 制 动 握 把 同时 拧 松 制 动 钳 的 放 气 螺栓 1/2 圈 ， 并 
将 前 制 动 握 把 捏 到 底 , 使 带 有 气泡 的 制 动 液 顺 着 软 管 流出 〈 见 图 4-26) ; 再 拧紧 前 制 动 钳 的 
放 气 螺栓 ， 放 开 前 制 动 握 把 。 

3) 隔 数 秒 后 ,重复 2) 操作 ， 直 至 从 放 气 螺栓 流出 的 制 动 液 中 不 再 带 有 气泡 为 止 ; 然 
后 拧紧 放 气 螺栓 ， 盖 上 放 气 螺栓 帽 。 





图 4-25 ”检查 储 液 箱 内 的 制 动 液 液 面 图 4-26 更 换 制 动 液 
1 一 储 液 箱 盖 ”2 一 储 液 箱 1 一 前 制 动 握 把 ”2 一 放 气 螺栓 ”3 一 容器 ”4 一 透明 塑料 软 管 





3 一 下 限 线 “LOWER” 
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4) 将 储 液 箱 内 的 制 动 液 补充 至 上 限 线 ， 然 后 装 上 膜 片 、 膜 片 板 及 储 液 箱 盖 ， 打 紧 储 液 
箱 盖 上 的 螺钉 即 可 。 


ME 
制 动 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 4-2。 
表 4-2 制 动 系统 常见 的 损坏 现象 及 维修 方法 






















































































类 型 | 部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
制 动 鼓 内 径 过 度 磨损 或 失 贺 | ” 制 动 失灵 ， 制 动 异 响 
制 动 鼓 更 换 制 动 喜 
表面 磨损 不 均 或 裂纹 制 动 异 响 
| 清除 油污 
油污 
动 蹄 二 部落 或 过 度 到 了 > > 
.00 制 动 失灵 ， 制 动 异 响 成 套 地 更 换 制 动 蹄 块 
制 动 中 块 摩擦 片 表面 太 光 滑 本 健 刀 或 粗 砂 纸 修整 摩 按 
制 动 异 响 
或 凹凸 不 平 片 表面 
We 动 蹄 块 摩擦 片 与 制 动 鼓 修 狂 路 块 摩 
| 本 证 考 找 颖 刍 或 制 | 去 下 
本 侧 类 所 片 前 动 ee 聊 乌 或 更 换 制 动 蹄 块 摩 
< 面积 过 小 探 片 
制 动 
器 制 动 蹄 块 端面 被 制 动 凸轮 磨 | ” 制 动 蹄 块 不 能 回 位 ， 制 动 | a 
损 成 四 模 或 过 度 磨损 失灵 成 套 地 更 换 制 动 蹄 块 
er 
制 动 蹄 抉 回 位 弹 自强 力 不 足 | 。 制 动 啼 其 不 能 回 位 更 换 回 位 弹簧 
或 折断 
a 
bedi i 清洗 润滑 制 动 凸轮 轴 
有 异物 


制 动 蹄 块 不 能 回 位 ， 制 动 
制 动 凸轮 轴 | 。 制 动 凸轮 圆 弧 面 ( 即 控制 制 | 撩 有 

























































































动 蹄 块 张 开 的 型 而 过 度 磨损 更 换 制 到 证 花草 
ee 
制 动 摇 辟 回 位 弹 自 折 断 或 弹 | 条 动摇 肚 回 位 不 良 更 换 回 位 弹 得 
六 水 是 
储 液 箱 制 动 液 不 足 制 动 失灵 补充 制 动 液 
制 动 液 变质 或 明显 被 污 制 动 液 变质 或 明显 被 污 更 换 制 动 液 
制 动 主 包 油 负 秘 壁 表 面 有 损 
伤 或 划 伤 制 动 失灵 
制 动 主 征 油 缸 过 度 麻 损 更 换 制 动 主 币 
盘 趟 和 = 
上 出 见 wl 本 i 
Ml 制 动 主 饶 ee 制 动 主 币 漏 液 
nn 制 动 失灵 
更 换 主 包 活塞 
主 饶 活塞 上 的 皮 硫 有 损伤 、 网 
Wi 制 动 主 饶 漏 液 ， 制 动 失灵 
活塞 卡 死 制 动 失灵 修理 或 更 换 制 动 主 全 
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( 续 ) 
类 型 | 部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
制 动 油管 老化 、 旬 裂 或 破裂 “| ” 制 动 油 路 漏 液 ， 制 动 失灵 更 换 制 动 油管 
0 制 动 失灵 ， 制 动 摩擦 片 不 能 | ”清洗 琉 通 或 更 换 制 动 
制 动 油管 堵塞 Be 
制 动 油管 
制 动 盘 扭 曲 变 形 制 动 异 响 更 换 制 动 盘 
油管 内 混入 空气 制 动 失灵 
| 排 气 
ee 制 动 失灵 更 换 制 动 钳 活 塞 
动 钳 江 寒 密 圭 网 “ 损 
Sh 制 动 错漏 液 ， 制 动 失灵 更 换 密封 图 
制 动 钳 油缸 缸 壁 表面 有 损伤 
制 动 | 制 动 钳 | 或 划 伤 制 动 失灵 
器 2 更 换 制 动 钳 
制 动 错 油 包 过 度 磨损 
制 动 负 体 出 现 色 型 或 弄 弘 制 动 错漏 液 ， 制 动 失灵 
We 制 动 摩擦 片 不 能 回 位 清洗 润滑 
活塞 卡 死 修理 或 更 换 制 动 钳 
制 动 摩擦 片 过 度 磨损 ( 即 摩 | ” 制 动 失灵 We 
擦 片 厚度 小 使 用 极限 值 0. 8mm) a a 
制 动 摩擦 片 ee , 
清 | 动 摩 
制 动 摩擦 片 沾 有 异物 制 动 异 响 Ba 
a 
制 动 盘 “ | 。 制 动 盘 过 度 磨损 或 磨损 不 平 “| ” 制 动 异 响 ， 制 动 失灵 更 换 制 动 盘 




















1. 鼓 式 制动器 的 维修 

如 图 4-27 所 示 ， 用 游标 卡 太 测量 制 动 喜 内径 (与 摩擦 片 接 触 的 内 径 )， 硅 测量 值 大 于 
表 4-3 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 制 动 或 过 度 磨损 ， 应 更 换 车 轮 或 轮 载 。 

如 图 4-28 所 示 ， 用 游标 卡尺 测量 制 动 蹄 块 摩擦 片 厚度 ， 奉 测量 值 小 于 表 4-3 中 的 使 用 
极限 值 ， 则 说 明 制 动 蹄 块 摩擦 片 过 度 磨 损 ， 应 成 套 地 更 换 制 动 蹄 块 。 








图 4-27 ”检测 制 动 鼓 内 径 图 4-28 检测 制 动 蹄 块 摩 控 片 厚度 
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第 四 章 看 图 学 修 摩托 车 操纵 与 制 动 系统 .fi% 
表 4-3” 鼓 式 制动器 的 检查 数据 (单位 : mm) 
Re 制 动 鼓 内 径 制 动 蹄 块 摩擦 片 厚度 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 

大 阳 DY100 109. 8 ~110.2 111.0 4.0~4.3 2.0 
111.0 (前 

五 羊 本 田 WH100T 和 4.0 2.0 

新 大 洲 本 田 SDH100-41 110.0 ~110.2 111.0 2.0 

金城 铃木 SJ110 110.7 1.5 

建设 JS110-3 110.0 111.0 4.0 2.0 

五 羊 本 田 WH110T-3 130.0 ~130.2 131.0 2.0 

五 羊 本 田 WHI10T-A 130.0 ~ 130.2 131.0 2.0 

嘉陵 JH125 130.0 131.0 3.9~4.1 2.0 

嘉陵 本 田 JH125F 130.0 131.0 4.0 2.0 

垃 福 XF125A6 110.0 111.0 4.0 ~4.3 2.0 

轻骑 铃木 GS125 130.7 1.5 

五 羊 本 田 WY125C 130.0 131.0 3.9~4.1 2.0 

五 羊 本 田 WH125T 130.0 131.0 4.0 2.0 

五 羊 本 田 WH125T-2 110. 0 111.0 2.0 

五 羊 本 田 WH125-3 110.0 111.0 2.0 

五 羊 本 田 统 御 WH125-7 130.0 ~130.2 131.0 2.0 

金城 铃木 GX125 130.7 [5 

130.0 (前 131.0 

本 田 CG125M es 2 pn 4.0 2.0 

豪 荔 铃木 GN125 130.7 1.5 

豪 荔 铃木 HJ125T 120.7 1.5 

建设 雅马哈 天 剑 JYM125 130.0 131.0 4.0 2.0 

本 田 CB125T 130.0 ~130.3 131.0 4.0 2.0 

铃木 GS125E/ES/R 130.7 fs 

铃木 GF125 130.7 LS 

铃木 UC125 130.7 .5 

雅马哈 SRZ125 130. 0 131.0 4.0 2.0 

建设 雅马哈 SR150 0 1 4.0 2.0 

建设 雅马哈 劲 豹 SRZ150 130.0 131.0 4.0 2.0 

建设 雅马哈 劲 飚 SRV200 130.0 131.0 4.0 2.0 

建设 雅马哈 劲 龙 JYM250 130.0 131.0 4.0 2.0 
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制 动 蹄 块 摩擦 片 与 制 动 鼓 接 触 面 积 的 维修 方法 是 : 在 制 动 鼓 内 表面 上 涂抹 一 层 浅薄 的 红 
丹 粉 ， 将 制 动 鼓 盖 和 和 车轮 轮 载 装 在 同一 轮轴 上 ， 用 手 压 住 制 动 摇 臂 ， 使 制 劲 蹄 块 张 开 与 制 动 
或 内 表面 接触 且 又 能 相对 转动 ， 旋 转 一 圈 后 取 下 制 动 歌 盖 ， 根 据 摩擦 片上 着 色情 况 来 判定 其 
接触 面积 。 若 接触 面积 小 于 75% ， 则 用 铁 刀 修 雏 其 高 点 ， 并 边 修 铁 边 检查 ， 直 至 接触 面积 
达到 75% 以 上 为 止 。 

制 动 凸轮 轴 的 清洗 润滑 方法 是 : 从 制 动 鼓 盖 上 拆 下 制 动 摇 臂 及 制 动 凸 轮轴， 清除 制 动 凸 
轮轴 上 的 异物 ， 用 细 砂 纸 将 制 动 凸 轴 轮 活动 部 分 的 锈蚀 清除 干净 并 抛光 ， 然 后 用 燃油 将 制 动 
号 轮轴 及 其 安装 孔 清洗 干净 并 冻 干 ， 在 制 动 凸 轮轴 活动 部 分 涂 上 少量 的 润滑 脂 深入 即 可 。 

2. 盘 式 制动器 的 维修 

拆 下 制 动 主 氏 并 分 解 ， 将 制 动 主 负 及 主 纪 活塞 清洗 干净 。 如 图 4-29a 所 示 ， 用 内 径 百 分 
表 测 量 主 饶 油 氏 内 径 ， 若 测量 值 大 于 表 4-4 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 主 所 油 氏 过 度 磨损 ， 应 
更 换 制 动 主 红 。 如 图 4-29b 所 示 ， 用 千分尺 测量 主 饶 活塞 外 径 ， 硅 测 量 值 小 于 表 4-4 中 的 使 
用 极限 值 ， 则 说 明 主 生活 塞 过 度 磨损 。 














图 4-29 ” 制 动 主 生 的 检测 
1 一 制 动 主 条 ”2 一 内 径 百 分 表 3 一 主 饶 活塞 4 一 千分尺 











拆 下 制 动 钳 并 分 解 ， 将 制 动 钳 、 制 动 钳 活 塞 等 清洗 干 疹 。 如 岁 4-30a 所 示 ， 用 千分尺 测 
量 制 动 钳 活 塞外 径 ， 若 测量 值 小 于 表 4-4 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 制 动 钳 活塞 过 度 磨损 ， 应 
更 换 制 动 钳 活 窒 。 如 图 4-30b 所 示 ， 用 内 径 百 分 表 测 量 油 抽 内 径 ， 夺 测量 值 大 于 表 4-4 中 的 
使 用 极限 值 ， 则 说 明 制 动 钳 油 拭 过 度 磨损 ， 应 更 换 制 动 钳 。 





图 4-30” 制 动 错 的 检测 
1 一 制 动 错 ”2 一 内 径 百 分 表 3 一 制 动 钳 活塞 4 一 千分尺 








268 













































































下 光志 时 
第 四 章 看 图 学 修 摩托 车 操纵 与 制 动 系统 a 
-丁丁 二 一 一 
表 4-4 制 动 主 缸 和 制 动 钳 的 检查 数据 (单位 mm) 
制 动 主 饶 制 动 钳 
ZE 型 活塞 外 径 油 生 内径 活塞 外 径 油 包 内径 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 
新 大 洲 . . 区 25.4 ~ 25. 400 ~ 
所 大 洲 本 上 田 12. 657 a 12. 700 ee 5 a 5. 400 ge 
SDH100-41 12. 684 12. 743 25. 45 25. 450 
五 羊 本 田 10.957 ~ 11. 000 ~ 30. 148 ~ 30. 23 ~ 
10. 94 11. .14 30. 29 
WHI100T 10. 984 at 11. 043 Ba 30. 198 2 30. 28 
3 . 区 . 本 .918 ~ 27. 汉 
五 羊 本 田 12. 657 a 12. 700 人 26. 918 Se 000 二 
WH100T-3 12. 684 12. 743 26. 968 27. 05 
五 羊 本 田 12. 657 ~ 12.700 ~ 26. 918 ~ 27. 000 ~ 
12. 12.7 26. 91 27. 06 
WHI100T-A 12. 684 oS 12. 743 ” 26. 968 人 27. 05 
金城 铃木 12. 657 ~ 12. 700 ~ 26. 93 ~ 27. 00 ~ 
SJ110 12. 684 12. 743 26. 95 27. 05 
五 羊 本 田 13. 95 14. 055 25. 32 25. 45 
WH125T 
羊 本 日 . 本 12.700 ~ 25. 318 ~ 25. 400 ~ 
五 羊 本 田 0 12. 645 ww 12. 755 Sa 25. 31 S00 25. 46 
WH125T-2 12. 684 12. 743 25. 368 25. 450 
五 羊 本 田 12.657 ~ 12.700 ~ 25. 318 ~ 25. 400 ~ 
12. 12.7 25. 31 25. 46 
WH125-7 12. 684 0 12. 743 -> 25. 368 So 25. 450 
嘉陵 本 田 12. 657 ~ 12. 700 ~ 25. 335 ~ 25. 400 ~ 
12. 12. 755 25. 31 25. 46 
JH125F 12. 684 BE 12. 743 25. 368 25. 450 
轻骑 铃木 12. 657 ~ 12. 700 ~ 33. 884 ~ 33. 960 ~ 
GS125 12. 684 12. 743 33. 934 34. 036 
金城 铃木 2. 657 ~ 12.700 ~ 33. 885 ~ 33. 960 ~ 
GX125 12. 684 12. 743 33.91 33. 999 
豪 荔 铃木 12. 657 ~ 12. 700 ~ 33. 884 ~ 33. 960 ~ 
GS125 12. 684 12. 743 33. 934 34. 036 
豪 甸 铃木 10. 957 ~ 11. 000 ~ 30. 15 ~ 30. 23 ~ 
HJ125T 10. 984 11. 043 30. 20 30. 306 
13. 957 ~ 14. 000 ~ 30. 165 ~ 30. 230 ~ 
B125T 13. 14. .14 30. 29 
Bos 13. 984 9 14. 043 人 30. 198 30. 280 
铃木 12. 657 ~ 12.700 ~ 33. 884 ~ 33. 960 ~ 
GS125E/ES/R 12. 684 12. 743 33. 934 34. 036 
12. 657 ~ 12.700 ~ 26.9 ~ 27. 00 ~ 
$ 木 GF125 
全 不 12. 684 12. 743 26. 95 27. 05 





























如 图 4-31a 所 示 ， 用 千 分 扩 测量 制 动 盘 厚度 ， 若 测量 值 小 于 表 4-5 中 的 使 用 极限 值 ， 则 





说 明 制 动 盘 过 度 磨损 ， 应 更 换 制 动 盘 。 如 网 4-31b 所 示 ， 用 百 分 表 测量 制 动 盘 端 面 圆 跳动 
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值 ， 若 测量 值 大 于 表 4-5 中 的 使 用 极限 值 ， 则 说 明 制 动 盘 扭曲 变形 ， 应 更 换 制 动 盘 。 更 换 时 
应 注意 制 动 盘 的 旋转 方向 的 第 头 标 记 应 朝 问 车 轮 前 进 旋转 方向 。 












AN AR 
SO 
2 





a) b) 


图 4-31 制 动 盘 的 检测 

























































































表 4-5 制 动 盘 的 检查 数据 (单位 : mm) 
人 制 动 盘 厚 度 制 动 盘 端 面 圆 跳动 值 
标准 值 极限 值 标准 值 极限 值 

新 大 洲 本 田 SDH100-41 4.0+0.2 3.0 0.3 

五 羊 本 田 WH100T 3.3 ~3.7 3.0 0.2 

五 羊 本 田 WH100T-3 3.3 ~3.7 3.0 0.2 

五 羊 本 田 WH100T- A 3.3 ~3.7 3.0 0.1 

金城 铃木 SJ110 4.0+0.2 3.0 0.3 

五 羊 本 田 WH125T 3.0 0.3 

五 羊 本 田 WH125T-2 3.3 ~3.7 3.0 0.2 

五 羊 本 田 WH125-7 3.8 ~4.2 3.5 0.1 

嘉陵 本 田 统 御 JH125F 3.5 0.3 

豪 和 铃 木 GN125 4.0+0.2 3.0 0.3 

豪 禹 铃木 HJ125 4.0+0.2 3.5 0.3 

轻骑 铃木 GS125 4.0+0.2 3.0 0.3 

金城 铃木 GX125 3.8 ~4.2 3.0 0.3 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125 4.0 3.5 

本 田 CB125T 4.8~5.2 4.0 0.1 
雅马哈 SRZ125 4.0 3.5 

铃木 GS125E/ES/R 4.0+0.2 3.0 0.3 

铃木 GF125 4.0+0.2 3.0 0.3 

建设 雅马哈 劲 豹 SRZ150 4.0 3.5 0. 15 

建设 雅马哈 劲 购 SRV200 4.0 3.5 0. 15 

建设 雅马哈 劲 龙 JYM250 4.0 3.5 0. 15 
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第 四 章 ”看 图 学 修 摩 托 车 操纵 与 制 动 系统 


第 三 节 ”摩托 车 操纵 与 制 动 系统 故障 维修 
贿 》 一 、 制 动 所 把 加 位 不 家 《4 
制 动 后 放 开 制 动 握 把 时 ， 制 动 握 把 回 不 到 位 。 制 动 握 把 回 位 不 良 的 故障 诊断 程序 见 


图 4-32， 其 故 陪 维 修 方 法 见 表 4-6。 
制 动 握 把 回 位 不 良 


将 制 动 摇 臂 与 制 动 操纵 拉 索 的 钢丝 强 分 开 ， 








用 手 扳 动 制 动 摇 辟 来 检查 其 转动 灵活 性 


制 动 摇 臂 转动 灵活 制 动 摇 辟 转动 不 灵活 
操纵 制 动 握 把 ， 检 查 其 灵活 性 制 动 凸轮 轴 活 动 部 分 锈蚀 或 
被 异物 卡 住 而 转动 不 灵活 
操纵 制 动 握 把 ， 握 紧 制 动 握 把 时 ， 
感觉 轻松 灵活 感觉 有 阻力 


检查 制 动 播 臂 回 位 弹簧 制 动 操纵 拉 索 的 钢丝 强 在 


是 否 折断 或 弹力 不 足 拉 索 外 套 中 拉动 不 灵活 





图 4-32 制 动 握 把 回 位 不 良 的 故障 诊断 程序 


表 4-6 制 动 握 把 回 位 不 良 的 故障 维修 方法 




















仿 查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 

制 动 操纵 拉 索 钢丝 绳 在 拉 索 外 套 中 拉动 不 灵活 清洗 润滑 或 更 换 制 动 操纵 拉 索 
制 动 播 臂 回 位 弹簧 折断 或 弹力 不 足 更 换 回 位 弹簧 

制 动 凸轮 轴 制 动 凸轮 轴 活 动 部 位 锈蚀 或 被 异物 卡 住 清洗 润滑 制 动 凸 轮轴 





> = intr 


制 动 后 放 开 制 动 踏板 时 ， 制 动 踏 板 回 不 到 位 。 制 动 踏板 回 位 不 良 的 故障 诊断 程序 见 
图 4-33 ， 其 故障 维修 方法 见 表 4-7。 






山 
台 


_ 合 器 握 把 回 位 不 良 《 
担 紧 后 放 开 离合 器 握 把 时 ， 离 合 器 握 把 回 不 到 位 ， 离 合 器 握 把 回 位 不 良 的 故障 诊断 程序 
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见 图 4-34， 其 故障 维修 方法 见 表 4-8。 






制 动 踏板 回 位 不 良 


将 制 动 摇 臂 与 制 动 操纵 拉 索 的 钢丝 绳 或 制 动 拉 杆 
分 开 ， 用 手 扳 动 制 动 播 臂 来 检查 其 转动 灵活 性 


制 动 播 臂 转 动 不 灵 活 










制 动 摇 臂 转动 灵活 






踏 下 制 动 踏板 ， 检 查 其 灵活 性 


制 动 凸轮 轴 活 动 部 分 锈蚀 或 
被 异物 卡 住 而 转动 不 灵活 






踏 下 轻松 灵活 ， 但 
制 动 踏板 不 能 回 位 







检查 制 动 操纵 拉 索 的 钢丝 绳 在 检查 制 动 踏板 的 轴 和 孔 与 销 轴 活动 部 位 是 
拉 索 外 套 中 是 否 拉动 不 灵活 否 锈蚀 或 被 异物 卡 住 而 不 能 灵活 活动 






制 动 踏板 回 位 弹簧 
弹力 不 足 或 折断 





图 4-33 制 动 踏板 回 位 不 良 的 故障 诊断 程序 


表 4-7 制 动 踏板 回 位 不 良 的 故障 维修 方法 


























检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
回 位 弹簧 弹力 不 足 或 折断 更 换 回 位 弹簧 
制 动 踏板 
其 销 轴 孔 与 销 轴 活动 部 位 锈蚀 或 被 异物 卡 住 清洗 润滑 轴 孔 
制 动 操纵 拉 索 钢丝 绳 在 拉 索 外 套 中 拉动 不 灵活 清洗 润滑 或 更 换 制 动 操纵 拉 索 
制 动 播 臂 回 位 弹簧 折断 或 弹力 不 足 更 换 回 位 弹簧 
制 动 凸轮 轴 制 动 凸 轮轴 活动 部 位 锈蚀 或 被 异物 卡 住 清洗 润滑 制 动 凸 轮轴 











离合 器 握 把 回 位 不 良 





将 离合 器 播 劈 与 离合 器 操纵 拉 索 的 拉丝 强 
分 开 ， 操 纵 离合 器 握 把 ， 检 查 其 灵活 性 





操纵 离合 器 握 把 ， 感 觉 轻 松 灵活 担 紧 离合 器 握 把 时 ， 感 觉 有 阻力 








检查 离合 器 播 臂 回 位 弹 离合 器 操纵 拉 索 的 拉丝 绳 


簧 是 否 折断 或 弹力 不 足 在 拉 索 外 套 中 拉动 不 灵活 


图 4-34 离合 顺 握 把 回 位 不 良 的 故障 诊断 程序 
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表 4-8 离合 器 握 把 回 位 不 良 的 故障 维修 方法 














仿 查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
离合 器 操纵 拉 索 钢丝 绳 在 拉 索 外 套 中 拉动 不 灵活 清洗 润滑 或 更 换 离 合 器 操纵 拉 索 
离合 器 摇 臂 回 位 弹簧 折断 或 弹力 不 足 更 换 回 位 弹簧 








四 、 转 向 把 转向 不 灵活 《4 
摩托 车 在 行驶 过 程 中 ， 转 向 把 转向 时 驾 怠 人 双手 感到 费力 或 时 紧 时 松 。 转 向 把 转向 不 灵 
活 的 故障 诊断 程序 见 图 4-35， 其 故障 维修 方法 见 表 4-9，。 


转向 把 转向 不 灵活 














将 前 车 轮 悬 空 ， 双 手 担 住 前 减 振 器 下 
部 (或 前 又 体 下 部 ) ， 检 查 转 向 柱 钢 
珠 与 钢珠 座 圈 的 配合 间隙 及 转动 情况 


配合 间隙 过 小 ， 且 
转向 把 转向 不 灵活 









配合 间隙 适当 ， 且 
转向 把 转向 不 灵活 


分 解 转向 机 构 ， 用 煤油 将 转向 柱 、 钢 
珠 、 钢 珠 座 圈 等 清洗 干净 后 检查 


图 4-35 ”转向 把 转向 不 灵活 的 故障 诊断 程序 


表 4-9 转向 把 转向 不 灵活 的 故障 维修 方法 
维修 方法 

















检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 
前 车 轮胎 气压 不 足 按 规定 进行 充气 
重新 调整 转向 柱 调整 螺母 ， 直 至 转 
调整 螺母 近 得 过 紧 ie 且 转 向 柱 与 车 架 
管 之 间 无 轴 向 窜 动 的 感觉 为 止 
更 换 所 有 钢珠 


钢珠 过 度 磨损 、 变 形 、 损 伤 





转向 机 构 
康 圈 滚 道 过 度 磨损 、 麻 需 、 压 痕 、 
钢珠 座 圈 演 道 过 度 麻 损 、 麻 坑 、 压 辣 、| 。 成 套 更 换 钢 珠 座 图 
裂 辣 、 损 伤 














转向 柱 弯曲 变形 矫正 或 更 换 转向 柱 
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摩托 车 在 行驶 过 程 中 ， 转 向 把 稳定 性 差 ， 即 使 在 平坦 的 道路 上 行驶 ， 转 向 把 也 会 出 现 左 
右 晃动 或 上 下 拌 动 。 转 向 把 晃动 或 拌 动 的 故障 诊断 程序 见 图 4-36， 其 故障 维修 方法 


见 表 4-10。 
转向 把 晃动 或 拌 动 
查 前 轮胎 气压 


检 













前 轮胎 气压 过 低 或 过 高 


按 规 定 进 行 充气 


前 轮胎 气压 符合 规定 要 求 





用 手 左右 扳 动 前 车 轮 ， 仔 细 观 察 摆动 部 位 检查 前 车 轮 轮 畏 是 


前 车 轮 有 明显 地 摆动 左右 扳 动 前 车 轮 无 摆动 
1 1 
前 车 轮 左右 摆动 


检查 前 车 轮 轮 轴 螺 母 


否 失 圆 或 扭曲 变形 












检查 前 减 振 器 工作 情况 






前 减 振 器 减 振 性 良好 








是 否 有 松动 ， 轮 坑 轴 
承 及 轴承 座 孔 是 否 过 
度 磨损 或 有 裂纹 ， 车 
轮 辐 条 是 否 有 松动 


前 减 振 器 减 振 性 差 
或 起 不 了 减 振作 用 
将 前 车 轮 甚 空 ， 双 手 握 住 前 减 振 器 

下 部 (或 前 又 体 下 部 ) ， 检 查 转 向 前 减 振 器 过 硬 或 过 软 ， 故 障 诊断 
柱 钢珠 与 钢珠 座 圈 的 配合 间隙 程序 见 图 3-28、 图 3-29 












配合 间隙 过 大 





配合 间隙 适当 


i 
| 
< 





1 


检查 调整 转向 柱 调 检查 钢珠 座 圈 与 车 架 立 
整 螺母 是 否 过 松 管 配合 间 孙 是 否 过 大 


应 分 解 转向 机 构 ， 用 煤油 将 转向 柱 、 
钢珠 、 钢 珠 座 圈 等 清洗 干净 后 检查 


检查 钢珠 是 否 过 度 磨损 、 变 形 、 损 伤 ， 钢 珠 座 圈 
滚 道 是 否 过 度 磨损 、 麻 坑 、 压 痕 、 裂 痕 、 损 伤 


图 4-36 转向 把 晃动 或 拌 动 的 故障 诊断 程序 
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表 4-10 转向 把 晃动 或 抖动 的 故障 维修 方法 


























检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
前 轮胎 气压 过 低 按 规定 进行 充气 
前 轮胎 气压 过 高 从 轮胎 气门 嘴 放 和 气 至 规定 气压 
前 车 轮 轮 畏 失 圆 或 扭曲 变形 矫正 或 更 换 前 车 轮 轮 罗 
前 车 轮 前 车 轮 轮 轴 螺 母 松 动 按 规定 力矩 拧紧 螺母 
轮 载 轴承 过 度 磨 损 或 损坏 更 换 轴承 





轮 载 轴承 座 孔 过 度 磨 损 或 座 孔 处 有 裂纹 更 换 轮 载 





辐 条 有 松动 调 紧 辐 条 

















调整 转向 柱 调整 螺母 ， 直 至 转向 把 
转向 柱 钢珠 与 钢珠 座 圈 的 配合 间 际 过 大 ”| 左右 转动 灵活 ， 且 转向 柱 与 车 架 立 管 
之 间 无 轴 向 窜 动 的 感觉 为 止 









































转向 机 构 钢珠 座 疾 与 车 架 立 管 配合 间 阶 过 大 更 换 钢珠 座 圈 或 车 架 
钢珠 过 度 磨损 、 变 形 、 损 伤 更 换 所 有 钢珠 
珠 座 圈 深 道 过 度 磨 损 、 麻 坑 、 压 痕 、 
钢珠 座 圈 滨 道 过 度 订 扣 、 麻 坑 、 压 辣 、| 。 成 套 地 更 换 负 珠 座 图 
辣 、 损 伤 
过 硬 
前 减 振 器 维修 方法 见 表 3-5、 表 3-6 
过 软 





) BEE Er 


摩托 车 在 行驶 中 需 制 动 时 ， 踩 下 后 制 动 踏板 或 握 紧 前 制 动 握 把 ， 车 轮 仍 在 地 面 深 动 ， 不 
能 很 快 停 住 。 辟 式 制动器 失灵 的 故障 诊断 程序 见 图 4-37， 其 故障 维修 方法 见 表 4-11 。 





)》 > 了 TESTEEEEYV 


摩托 车 在 行驶 中 需 制 动 时 ， 躁 下 后 制 动 踏 板 或 握 紧 前 制 动 握 把 ， 车 轮 仍 在 地 面 滚动， 不 
能 很 快 停 住 。 液 压 盘 式 制 动 右 失灵 的 故障 诊断 程序 见 图 4-38 ， 其 故障 维修 方法 见 表 4-12。 











脸 》 八 、 制 动 蹄 块 或 制 动 摩 控 片 不 能 回 位 


当 放 松 制 动 握 把 或 制 动 踏板 时 ， 制 动 蹄 块 或 制 动 摩擦 片 不 能 回 位 ， 车 轮转 动 不 灵活 ， 摩 
托 车 行驶 阻力 大 ， 行 驶 后 制 动 盘 或 轮 载 发 热 。 制 动 蹄 块 或 制 动 摩 所 片 不 能 回 位 的 故障 诊断 程 
序 见 图 4-39， 其 故障 维修 方法 见 表 4-13。 
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鼓 式 制动器 失灵 











检查 制 动 握 把 和 制 动 踏 板 的 自由 行程 








自由 行程 符合 规定 值 





将 制 动 播 臂 与 制 动 操纵 拉 索 
的 钢丝 绳 或 制 动 拉杆 分 开 ， 
用 手 扳 动 制 动 播 臂 来 检查 





检查 制 动 握 把 是 否 
有 较 大 径 向 移动 


检查 调整 制 动 路 
板 的 自由 行程 








用 手 扳 动 制 动 摇 臂 ， 用 手 扳 动 制 动 播 臂 ， 制 
制 动 凸 轮轴 上 指示 牌 动 凸 轮轴 上 指示 牌 上 的 
上 的 箭头 未 对 准 制 动 箭头 对 准 或 已 超过 制 动 
鼓 盖 上 的 “V ”标记 鼓 盖 上 的 “Vv” 标记 






检查 调整 制 动 
握 把 自由 行程 


制 动 握 把 的 螺栓 孔 或 
固定 螺栓 过 度 磨损 








用 手 扳 动 制 动 揪 
臂 时 ， 制 动摇 臂 
转动 不 灵活 


用 手 扳 动 制 动 摇 臂 时 ， 制 
动摇 臂 转 动 灵活 ， 但 握 紧 
制 动 担 把 时 ， 感 觉 有 阻力 





拆 下 车 轮 及 制 动 蹄 块 检查 





拆 下 车 轮 及 制 动 蹄 块 检查 


检查 制 动 蹄 块 摩 氛 片 是 否 沾 有 油 | | 检查 制 动 凸轮 圆 弧 端 面 是 否 磨损 
污 ， 制 动 蹄 块 摩擦 片 与 制 动 鼓 接 | | 严重 ， 制 动 蹄 块 摩 拓片 是 否 过 度 


制 动 凸轮 轴 活 
动 部 分 锈蚀 或 
被 异物 卡 住 


制 动 操纵 拉 索 的 钢丝 强 在 
拉 索 外 套 中 拉动 不 灵活 





触 面积 是 否 小 于 75%， 制 动 鼓 是 | | 磨损 ， 制 动 蹄 块 端 面 是 否 被 制 动 
否 失 贺 凸轮 磨损 成 止 槽 或 严重 磨损 ， 制 
动 鼓 内 径 是 否 过 度 磨 损 





图 4-37 辟 式 制动器 失灵 的 故障 诊断 程序 


表 4-11 鼓 式 制动器 失灵 的 故障 维修 方法 









































































































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
自由 行程 过 大 调整 自由 行程 至 10 ~20mm 
制 动 握 把 螺栓 孔 过 度 麻 损 更 换 制 动 握 把 
固定 螺栓 过 度 磨损 更 换 固 定 螺栓 
制 动 踏板 自由 行程 过 大 调整 自由 行程 到 20 ~30mm 
制 动 操纵 拉 索 钢丝 强 在 拉 索 外 套 中 拉动 不 录 活 清洗 润滑 或 更 换 制 动 操纵 拉 索 
制 动 凸轮 活动 部 位 锈蚀 或 被 异物 卡 信 清洗 润滑 制 动 止 轮 
制 动 凸轮 圆 狐 端面 严重 麻 损 更 换 制 动 凸 轮 
制 动 路 块 摩擦 片 沾 有 油污 清除 油污 
制 动 蹄 块 摩擦 片 过 度 磨损 
制 动 蹄 志 制 动 蹄 块 端面 磨损 成 凹 醒 或 严重 磨损 人 
制 动 路 所 摩擦 片 与 制 动 鼓 接触 面积 小 | ”用 刍 刀 修 刍 摩 擦 片 高 点 ， 并 边 修 刍 边 
于 75% 仿 查 ， 直 至 接触 面积 达到 75% 以 上 为 止 
制 动 鼓 制 动 鼓 内 径 过 度 磨损 或 失 加 更 换 轮 载 
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液压 盘 式 制动器 失灵 


将 摩托 车 停 在 平坦 的 地 面 上 ， 支 起 主 停车 
架 ， 转 动 转向 把 ， 使 制 动 主 缸 储 液 箱 处 于 
水 平 状 态 ， 检 查 储 液 箱 内 的 制 动 液 液 面 








储 液 箱 内 的 制 动 液 液 面 储 液 箱 内 的 制 动 液 液 面 
低 于 储 液 箱 的 下 限 线 在 储 液 箱 的 下 限 线 以 上 














储 液 箱 内 的 制 动 液 不 足 操纵 制 动 握 把 或 制 动 踏板 来 检查 








操纵 时 感觉 到 轻松 操纵 时 感觉 到 
“海绵 性 ” 似 的 


操纵 时 感觉 到 费力 操纵 时 动作 良好 


检查 制 动 系 统 油 路 检查 制 动 系统 是 否 墙 检查 制 动 摩 擦 片 及 制 动 盘 表 面 是 否 沾 
是 否 有 漏 油 现象 制 动 系 统 油 路 塞 ， 制 动 主 缸 或 制 动 有 油污 ， 制 动 摩擦 片 是 否 过 度 磨损 ， 





中 混 有 空气 钳 的 活塞 是 否 卡 死 制 动 盘 是 否 磨 损 减 薄 或 表面 磨损 不 平 


图 4-38 液压 盘 式 制 动 需 失 灵 的 故障 诊断 程序 


表 4-12 液压 盘 式 制动器 失灵 的 故障 维修 方法 






































































































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
储 液 箱 箱 内 的 制 动 液 液 面 低 于 储 液 箱 的 下 限 线 补充 箱 内 的 制 动 液 
混 有 空气 对 制 动 系统 油 路 进行 排 气 
制 动 系统 油 路 油 路 堵塞 清洗 玉 通 油 路 
油 路 漏 油 根据 实际 情况 予以 修理 或 更 换 
制 动 主 红 活塞 卡 死 修理 或 更 换 制 动 主 缸 
制 动 钳 活塞 卡 死 修理 或 更 换 制 动 钳 
表面 沾 有 油污 清除 干净 
制 动 摩擦 片 
摩擦 片 已 磨损 到 极限 值 标记 或 其 厚度 小 于 0. 8mm 成 套 更 换 制 动 摩擦 片 
表面 沾 有 油污 清除 干净 
制 动 盘 磨损 减 薄 
更 换 制 动 盘 
表面 磨损 不 平 
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制 动 蹄 块 或 制 动 摩擦 片 不 能 回 位 





检查 制 动 握 把 和 制 
动 踏 板 的 自由 行程 







自由 行程 符合 规定 值 


鼓 式 制动器 盘 式 制动器 


将 制 动 摇 臂 与 制 动 操纵 拉 索 操纵 制 动 担 把 ， 检 查 制 动 钳 体 与 
的 钢丝 绳 或 制 动 拉杆 分 开 ， 导向 销 轴 向 移动 滑动 是 否 灵活 
用 手 扳 动 制 动 播 臂 来 检查 


自由 行程 过 小 


检查 调整 制 动 握 把 和 


制 动 踏板 的 自由 行程 












制 动 授 辟 转动 不 灵活 


制 动 凸轮 活动 部 分 锈蚀 或 
被 异物 卡 住 而 转动 不 灵活 


轻松 灵活 ， 回 位 良好 


拆 下 车 轮 ， 取 制 动 鼓 盖 ， 检 查 
制 动 凸轮 轴 及 制 动 蹄 块 等 





聆 查 制 动 钳 体 上 的 滑 | | 检查 制 动 错 体 上 

动 套 、 导 向 销 轴 是 否 || ”的 活塞 外 表面 是 
有 锈蚀 或 有 异物 或 润 | | ”和 否 有 锈蚀 而 卡 死 
滑 不 良 而 卡 死 












操纵 制 动 握 把 或 踏 下 制 
动 踏 板 来 检查 其 灵活 性 


感到 费力 ， 回 位 不 良 


检查 制 动 操纵 拉 索 的 检查 制 动 踏板 的 轴 孔 与 销 
钢丝 绳 在 拉 索 外 套 中 轴 活 动 部 位 是 否 锈蚀 或 被 
是 否 拉动 不 灵活 异物 卡 住 而 不 能 灵活 活动 



















检查 制 动 凸轮 圆 弧 端面 是 否 磨损 严重 ， 制 动 中 


块 端面 是 否 被 制 动 凸 轮 磨损 成 凹 模 或 严重 磨损 ， 
制 动 蹄 块 回 位 弹簧 是 否 弹 力 不 足 或 折断 





图 4-39 制 动 蹄 块 或 制 动 摩 控 片 不 能 回 位 的 故障 诊断 程序 


表 4-13 制 动 蹄 块 或 制 动 摩擦 片 不 能 回 位 的 故障 维修 方法 

















































































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
制 动 握 把 自由 行程 过 小 调整 自由 行程 至 规定 值 
制 动 鹭 析 自由 行程 过 小 _ 
其 销 轴 孔 与 销 轴 活 动 部 位 锈蚀 或 被 异物 卡 住 清洗 润滑 轴 孔 
制 动 操纵 拉 索 钢丝 绳 在 拉 索 外 套 中 拉动 不 灵活 清洗 润滑 或 更 换 制 动 操纵 拉 索 
制 动 凸轮 轴 制 动 凸轮 轴 活 动 部 位 锈蚀 或 被 异物 卡 住 清洗 润滑 制 动 凸 轮轴 
制 动 凸轮 圆 弧 端 面 严重 磨损 更 换 制 动 凸 轮轴 
制 动 蹄 块 制 动 蹄 块 端面 磨损 成 止 酸 或 严重 磨损 成 套 更 换 制 动 蹄 块 
制 动 蹄 块 回 位 弹簧 弹力 不 足 或 折断 更 换 制 动 蹄 块 回 位 弹簧 
制 动 钳 体 其 上 的 滑动 套 、 导 向 销 轴 有 锈蚀 或 有 异物 或 润滑 不 良 清洗 润滑 
活塞 外 表面 有 锈蚀 清除 锈蚀 物 
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第 一 人 ”电源 系统 的 结构 与 维修 


>》 -una 


电源 系统 的 作用 是 给 用 电 设备 提供 电源 ， 使 其 能 正常 工作 。 它 主要 由 磁 电 机 、 整 流 调节 
器 、 鞭 电池 等 组 成 。 

1. 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 电源 系统 

五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 电源 系统 是 由 发 电机 、 整 流 调节 器 、 蕾 电池 等 组 成 ， 如 图 
1-130、 图 1-140 所 示 ， 采 用 永 磁 式 单 相 交流 发 电机 ( 简称 单 相 发 电机 ) ， 免 维护 铅 酸 蓄电池 
(也 称 密封 式 铅 酸 蓄电池 ) 。 

2. 建设 雅马哈 迅 启 ZY125T-4 摩托 车 电源 系统 

建设 雅马哈 迅 认 ZY125T-4 摩托 车 电源 系统 是 由 发 电机 、 整 流 调节 融 、 蓄 电池 等 组 成 ， 如 图 
1-141、 图 1-142 所 示 ， 采 用 永 磁 式 三 相交 流 发 电机 (简称 三 相 发 电机 ) ， 免 维护 铝 酸 蓄电池 。 

3. 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 电源 系统 

五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 电源 系统 是 由 发 电机 、 整 流 调节 器 、 蓄 电池 等 组 成 ， 如 图 
1-146 ~ 图 1-148 所 示 ， 采 用 永 磁 式 三 相交 流 发 电机 (简称 三 相 发 电机 ) ， 免 维护 铅 酸 蓄电池 。 

4. 豪 事 铃木 GN125H 摩托 车 电源 系统 

豪 下 铃 木 GN125H 摩托 车 电源 系统 是 由 发 电机 、 整 流 调节 器 、 蓄 电池 等 组 成 ， 如 图 1- 
149 ~ 图 1-151 所 示 ， 采 用 永 磁 式 三 相交 流 发 电机 (简称 三 相 发 电机 )， 普 通 铅 酸 蓄电池 
(开放 式 铅 酸 蓄电池 )。 


,EE 


1. 开放 式 或 干 荷 式 铝 酸 蓄电池 电解 液 液 面 的 检查 
仿 查 蓄电池 各 单 体内 的 电解 液 液 面 是 否 在 蓄电池 充 体 上 所 标的 下 限 线 (LOWER LEV- 
EL) 和 上 限 线 (UPPER LEVEL) 之 间 ( 见 图 5-1)。 寿 液 面 接近 或 低 于 下 限 线 时 ， 则 应 取 下 
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注 液 孔 盖 ， 补 充 蒸馏 水 或 纯净 水 。 加 注 后 液 面 不 得 超过 上 限 线 ， 否 则 会 使 电解 液 从 蓄电池 内 
溢出 腐蚀 车 架 。 


二 信安 度 的 机 广 一 
电解 液 密度 的 检测 方法 是 : 取 下 蓄电池 



































注 液 孔 盖 ， 用 密度 计 检测 蓄电池 各 单 体 电池 一 一 

内 电解 液 密 度 〈 见 图 5-2a)。 电 解 液 正常 密 一 个 个 下 一 一 下 ee 
ee SE 线 之 此 

度 应 为 1.27 ~1.29g/ems ( 液 温 为 20% )， 若 ”一 一 一 一 下 限 线 人 


电解 液 温度 不 是 20% ， 可 按 图 5$-2b 所 示 进 行 
修正 。 若 密度 小 于 1.26g/cm ， 则 说 明 蓄 电 


池 充 电 不 足 ， 应 补充 充电 或 更 换 电 解 液 ; 若 图 5-1 检查 蓄电池 内 的 电解 液 液 面 
密度 大 于 1. 29g/cm ， 应 补充 蒸馏 水 或 纯净 水 ， 直 至 电解 液 密 度 达到 规定 值 。 
(IN 















1.256 








0 6 21 26 31 36 a1 46 51 
液 温 /'C 
a) b) 
图 5-2 检测 蓄电池 内 的 电解 液 密度 
1 一 密度 计 2 一 电解 液 3 一 蓄电池 

















3. 密封 式 铝 酸 蓄电池 的 补液 

密封 式 铅 酸 蓄电池 在 正常 寿命 期 间 无 需 补 加 电解 液 或 蒸馏 水 。 但 由 于 使 用 环境 条 件 和 充 
电 的 影响 可 能 会 有 一 些 蓄 电池 失 水 量 较 大 ， 甚 至 发 生 干 凋 现 象 ， 导 致 蓄电池 电量 不 足 。 对 此 
应 对 其 补 加 电解 液 或 莱 馏 水 修复 ， 其 补液 方法 是 : 

1) 从 排 气 孔 方 向 援 开 蓄电池 上 方 的 盖 板 〈 盖 板 有 的 是 AB 胶 或 502 胶水 粘 接 ， 有 的 是 
扣 接 的 ) ， 援 开 时 不 要 损坏 盖 板 。 手 开 盖 板 后 可 见 到 排 气 孔 的 橡胶 帽 〈 有 的 蓄电池 橡胶 帽 周 
围 有 些 填充 物 ， 应 将 其 取 下 ) ， 取 下 橡胶 帽 ， 露 出 排 气 孔 ， 通 过 排 气孔 可 以 看 到 蓄电池 各 单 
体内 的 缺 液 情况 。 也 可 以 用 小 木 棒 搬 和 人 蓄电池 各 单 体内 的 极 板 间 检查 蓄电池 各 单 体内 的 缺 液 
情况 ， 小 木 棒 检 查 端 为 干 ， 且 将 蓄电池 倒置 一 会 儿 再 将 小 木 棒 搬入 蓄电池 极 板 间 检查 ， 人 小木 
棱 检 查 端 仍 为 干 ， 则 说 明 蓄电池 内 部 已 干 润 ， 应 补 加 电解 液 。 小 木 棒 检查 端 有 点 湿 ， 则 说 明 
蓄电池 内 部 缺 液 ， 应 补充 蒸馏 水 。 

2) 补液 时 应 从 排 气孔 注入 ， 液 面 应 高 于 极 板 1mm 为 适 ， 将 蓄电池 静 置 一 会 儿 再 检查 ， 
液 面 过 低 再 补液 ， 过 高 应 吸出 多 余 液 体 。 将 充电 机 的 电压 调 至 与 蓄电池 电压 一 致 ， 打 开 电 
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<< 


源 ， 调 节 充 电机 的 充电 电流 : 应 采用 蓄电池 额定 容量 1/10 的 充电 电流 进行 充电 。 当 6V 鞭 
电池 端 电 压 升 高 到 6.9 ~7.2V，12V 车 电池 端 电 压 升 高 到 13. 8 ~14.5V 时 ， 转 和 人 第 二 阶段 进 
行 充电 ， 同 时 检查 蓄电池 内 液 面 ， 液 面 过 低 应 及 时 补液 。 第 二 阶段 的 充电 电流 为 第 一 阶段 的 
充电 电流 的 1/2。 当 6V 蓄电池 端 电 压 升 高 到 7.8 ~ 8. 1V，12V 蓄电池 端 电 压 升 高 到 14.5 ~ 
14. 8V 时 ， 并 且 在 2 ~3h 内 不 再 升 高 ， 切 断 电源 ， 充 电 完 毕 。 

3) 充电 完毕 后 ， 吸 出 蓄电池 极 板 上 方 多 余 的 电解 液 ， 装 上 橡胶 帽 〈 对 橡胶 帽 损坏 及 弹 
性 差 的 应 及 时 更 换 ) 。 盖 板 是 胶 接 的 ， 应 涂 上 胶 粘 接 。 静 置 24h， 等 胶 完 全 凝固 即 可 装 车 
使 用 。 

4) 充电 过 程 中 应 经 常 测量 蕃 电 池 电 解 液 的 温度 ， 当 温度 超过 45% 时 ， 应 适当 减 小 充电 
电流 进行 充电 ， 以 降低 温度 ; 充电 过 程 应 尽 可 能 保证 连续 进行 ， 不 要 长 时 间 中 断 。 


)EErrrr 


电源 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 5-1。 


表 5-1 电源 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 
部 傣 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 





发 电机 不 发 电 或 输出 电压 过 低 ， 电 













































































飞轮 上 的 永久 磁铁 失 磁 或 磁力 减弱 “| 源 系统 不 充电 或 充电 不 足 ， 火 花 塞 火 | ”更 换 飞轮 
弱 或 无 炎 
飞轮 上 的 永久 磁铁 有 松动 发 电机 飞轮 敲 击 声 修理 或 更 换 飞轮 
轮 不 紧 螺母 或 螺栓 松动 ， 导 致 飞 拧紧 压 紧 螺母 或 
轮 体 松动 螺栓 
半圆 键 损坏 发 电机 飞轮 项 击 声 ， 点 火 不 正 时 更 换 半圆 键 
发 电机 飞轮 轴 套 上 的 半圆 键 键 档 损 坏 更 换 飞轮 
曲轴 轴 颈 上 的 半圆 键 键 槽 损坏 更 换 曲 轴 连 杆 
线圈 断路 或 短路 更 换 线圈 
发 电机 不 发 电 或 输出 电压 过 低 ， 火 
花 塞 火 弱 或 无 火 
线圈 输出 导线 断路 
重新 连接 或 焊接 好 
发 电机 输出 电压 过 低 ， 电 源 系统 充 | 导线 





线圈 输出 导线 短路 或 接触 不 良 电 不 足 ， 火 花 塞 火 弱 或 无 火 














































































































es 蓄电池 易 过 热 ， 蓄 电池 电解 液 消 耗 
ee 过 快 ， 照 明灯 或 信号 灯 易 烧 坏 
输出 电压 过 低 电源 系统 充电 不 足 ， 蓄 电池 易 亏 电 更 换 整流 调节 器 
整流 调节 器 | ”无 电压 输出 电源 系统 不 充电 ， 蓄 电池 易 亏 电 
内 部 短路 而 漏电 电源 系统 充电 不 足 ， 蓄 电池 易 亏 电 
整流 调节 器 连接 导线 有 断路 或 接触 | ”电源 系统 不 充电 或 充电 不 足 ， 营 电 | ”重新 连接 或 焊接 好 
不 良 池 易 亏 电 导线 
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RD 
( 续 ) 
部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
蓄电池 充 不 进 电 四 
极 板 硫化 修理 或 更 换 鞍 电 池 
倒 出 电解 液 用 若 饮 
vy | vy NS 
极 板 活性 物质 严重 腊 洲 蓄电池 充 不 进 电 或 自行 放电 ~ 
蓄电池 解 液 并 或 更 换 鞍 电 池 
极 板 短路 
蓄电池 充 不 进 电 或 自行 放电 ， 营 电 | 。 更 换 六 电 池 
池 电 解 液 消耗 过 忆 
隔 板 击 穿 
过 休 破 错 ， 导 致 过 休 漏 液 营 电 池 电 解 液 消耗 过 快 修补 或 更 换 鞍 电 池 























1. 发 电机 的 检修 

发 电机 飞轮 上 的 永久 磁铁 松动 应 用 汽油 将 飞轮 人 磁铁 缝 际 中 的 油污 清除 干净 ， 用 环 氧 树 脂 
胶 按 比例 调匀 后 灌 入 飞轮 磁铁 颖 际 中 ， 让 胶 液 尽量 渗入 缝 际 中 ， 并 清理 发 电机 飞轮 内 加 上 多 
余 胶 液 ， 竺 环 氧 树脂 胶 充 分 凝固 后 即 可 安装 使 用 。 

脱 开发 电机 导线 与 整 车 电缆 的 插 接 逢 ， 用 欧姆 表 检 测 磁 电机 各 线圈 输出 导线 端 之 间 的 电 
阻 。 寿 测量 值 明 显 小 于 规定 值 〈( 见 表 1-22、 表 5-2) ， 则 说 明 被 测 线圈 有 短路 ， 应 予以 更 换 。 
奋 测 量 值 明 显 大 于 规定 值 ， 则 说 明 被 测 线圈 输出 导线 接触 不 良 ， 应 了 以 检查 排除 。 奋 测量 值 
无 穷 大 ， 则 说 明 被 测 线圈 或 其 输出 导线 有 断路 ， 应 子 以 检查 排除 。 
















































































表 5-2 发 电机 充电 线圈 及 照明 线圈 阻 值 (单位 : 0) 
9 充电 线圈 照明 线圈 

测 试 点 阻 值 测 试 点 阻 值 
嘉陵 JH90A 白 - 绿 0.2 ~0.6 
嘉陵 JH100 白 - 绿 0.2~1.0 

五 羊 本 田 WH100T 白 - 绿 0.2~1.0 黄 - 绿 0.1~0.8 

新 大 洲 本 田 SDH100-41 白 - 绿 0.2~1.0 黄 - 绿 0.1~0.8 
五 羊 本 田 WH110T-3 黄 - 黄 0.1~1.0 
五 羊 本 田 WH110T- A 黄 - 黄 0.2~0.6 

金城 铃木 SJ110 白 / 红 - 黑 / 白 0.6~1.2 黄 / 白 - 黑 / 白 0.5~1.0 

嘉陵 JH125 白 - 绿 0.3 ~1.2 黄 - 绿 0.3 ~1.0 
嘉陵 本 田 JH125F 黄 - 黄 0.2~1.2 
嘉陵 本 田 JH125-10H 黄 - 黄 0.1~1.0 

幸福 XF125A6 白 - 绿 0. 38 ~0.58 黄 - 绿 0. 35 ~0. 53 

幸福 XF125T 白 - 绿 0.2~1.2 黄 - 绿 0.1~1.0 

金城 铃木 GX125 白 / 红 - 黑 / 白 0.6 ~2.5 黄 / 白 - 黑 / 白 0.5 ~2.0 
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( 续 ) 
0 充电 线圈 照明 线圈 

测 试 点 阻 值 测 试 点 阻 值 
五 羊 本 田 WH125 黄 -地 0.3 ~1.1 
五 羊 本 田 WH125-3 黄 - 粉红 0.3 ~1.1 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7 黄 - 黄 0.2~1.0 

五 羊 本 田 WH125T 白 - 绿 0.2~1.0 黄 - 绿 0.1~0.8 

五 羊 本 田 WH125T-2 白 - 绿 0.2~1.0 黄 - 绿 0.1~0.8 
豪 栈 铃木 GN125 黄 - 黄 0.5~2.0 
南方 雅马哈 凌 鹰 ZY125 白 - 白 0. 48 ~0.72 

本 田 CG125M 白 - 地 0.3~1.1 黄 -地 0.2~1.0 
本 田 CH125 黄 - 黄 0.1~1.0 

本 田 CHA125 白 - 绿 0.2~1.0 黄 - 绿 0.1~0.8 
铃木 GS125E/ES 黄 - 黄 0.5~2.0 
铃木 GS125R 黄 - 黄 0.5~1.0 
铃木 UC125 黄 - 黄 0.5 ~0.62 
雅马哈 XV125/250 白 - 白 0.21 ~0.31 
建设 雅马哈 SR150 白 - 白 0.6~0.9 
建设 雅马哈 劲 豹 SRZ150 白 - 白 0.6~0.9 














2. 整流 调节 器 的 检修 

检查 时 ， 先 拆 下 整流 调节 器 ， 用 欧姆 
表 测 量 整流 调节 需 插 头 上 各 导电 片 间 的 电 B C 
阻 〈 见 图 5-3、 图 5-4) 。 帮 测量 值 不 符合 规 
定 值 ( 见 表 5-3 ~ 表 5-12) ， 则 说 明 整 流 调 
节 需 已 损坏 ， 应 予以 更 换 。 

3. 蓄电池 极 板 硫化 的 检修 

若 检 查 发 现 著 电池 极 板 上 出 现 粗大 而 图 5-3 嘉陵 JH90、 大 阳 DY100、 金 城 铃 木 SJ110、 
对 此 应 更 换 蓄电池 或 采用 以 下 方法 予以 上 导电 片 的 位 置 及 编号 
修复 。 

1) 对 极 板 硫化 轻微 的 ， 可 将 蓄电池 中 的 电解 液 全 部 倒 出 ， 注 入 密度 为 1. 1Sg/cm 的 电 
解 液 ， 然 后 采用 充电 电流 为 蓄电池 额定 容量 的 1/15 ~ 1/20 进行 充电 ， 直 至 电解 液 中 冒 出 气 
泡 为 止 ， 再 将 充电 电流 减 小 。 待 电解 液 中 气泡 剧烈 上 升 时 ,将 蓄电池 内 的 电解 液 全 部 倒 出 ， 
注入 密度 为 1.27 ~ 1.29g/cm ”( 液 温 为 20%C ) 电解 液 ， 再 用 小 电流 充电 。 充 足 电 后 ， 再 放 
电 。 如 此 反复 充 放电 数 次 后 ， 蓄 电池 便 可 恢复 正常 。 

2) 对 极 板 硫化 严重 的 ， 可 采用 水 疗 予 以 修复 。 即 先 将 蓄电池 以 20h 放电 率 的 电流 放 
电 ， 直 至 蓄电池 的 各 单 体 电池 电压 降 到 1.75V 时 ， 倒 出 电解 液 ， 用 薰 饮水 冲洗 极 板 2 次 ， 
然后 注入 蒸 饮 水 ; 然后 以 蓄电池 额定 容量 的 1/20 为 充电 电流 进行 充电 ， 直 至 电解 液 密度 不 
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再 升 高 且 冒 出 大 量 气 泡 时 为 止 ， 再 进行 20h 放电 率 的 电流 放电 ， 放 电 约 2h。 如 此 充 放 电 多 
次 ， 直 至 蓄电池 容量 恢复 到 搞定 容量 的 80% 以 上 为 止 。 再 将 电解 液 密度 和 电解 液 液 面 调整 
到 规定 值 和 规定 高 度 ， 即 可 安装 使 用 。 











图 5-4 轻骑 铃木 QS150T 整流 调节 需 搬 接 件 上 导电 片 的 位 置 


4. 蓄电池 壳 体 破裂 的 检修 。 

命 查 蕃 电池 壳 体 是 否 破 裂 ， 知 是 ， 原 则 应 更 换 蕃 电池。 但 有 轻微 裂 颖 的 可 进行 修补 ， 其 
方法 是 : 将 蓄电池 内 的 电解 液 全 部 倒 出 ， 并 将 蕾 电池 壳 体 清洗 干净 。 将 裂缝 部 位 的 一 面 朝 上 
平 放 ， 用 和 气 焊 或 其 他 加 热 需 将 裂 颖 处 局 部 加 热 ， 使 之 变 软 ， 并 用 刻 刀 在 裂 颖 处 制 成 V 形 槽 ， 
以 便 填 人 胶粘剂 。 然 后 用 酒精 或 丙酮 将 V 形 槽 表面 清洗 干净 ， 按 重量 比 来 配制 胶粘剂 ， 即 
将 56 份 的 环 氧 树脂 加 热 变 稀 ， 加 入 37 份 的 胶木 粉 、2 份 的 炭 黑 、5 份 的 乙 二 胺 搅拌 均匀 ， 
冷却 。 最 后 用 刀片 或 位 片 将 搅拌 均匀 的 胶粘剂 填 和 人 V 形 模 中， 并 涂 平 ， 用 纸 覆 盖 。 在 室温 
下 自然 凝固 后 ， 除 去 贴纸 ， 用 铁 刀 雏 平 裂缝 处 表面 ， 按 规定 加 注 电 解 液 即 可 。 

表 5-3 ”嘉陵 JH90 整流 调节 器 检查 数据 (单位 : kQ) 





















































人 oo oo oo 

B 0.3 ~10 oo oo 

C oo oo 10 ~500 

D 0 oo 10 ~500 

表 5-4 大 阳 DY100 整流 调节 器 检查 数据 (单位 : kQ) 

A B C D 

人 oo oo oo 

B oo oo 5~100 

C 3~50 oo oo 

D oo 5~100 oo 
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第 五 章 看 图 学 修 摩托 车 电气 仪表 系统 rhs 
表 5-5 金城 铃木 SJ110 整流 调节 器 检查 数据 (单位 : kO) 
本 下 A B C D 
人 oo S0 ~ o oo 
B oo oo 4 ~40 
C oo oo oo 
D oo oo 
表 5-6 幸福 XF125A6 整流 调节 器 检查 数据 (单位 : kO) 
a A B C D 
A 0.5~10 oo oo 
B oo oo oo 
C oo oo 10 ~S00 
D oo oo 10 ~500 
表 5-7 五 羊 本 田 WH125T、 本 田 CHA125 整流 调节 器 检查 数据 ””( 单 位 : kQ) 
欧姆 表 - J 2 , C D 
人 oo oo oo 
B oo oo S ~100 
C 3~50 oo oo 
D oo 5~100 oo 





























表 5-8 幸福 XF125T 整流 调节 器 检查 数据 (单位 : kO) 
人 A B C D 
A oo oo 区 
B oo oo 5 ~100 
C 3 ~100 oo 
D oo 5 ~100 
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表 5-9 本 田 CG125M 整流 调节 器 检查 数据 (单位 : kO) 
欧姆 表 + 
欧姆 表 - A B @ D 
A oo oo oo 





















































表 5-10 豪 副 铃木 GN125、 铃 木 GS125 整流 调节 器 检查 数据 (单位 : 0) 
欧姆 表 - ee 红 白 / 蓝 站 有 黄 黑 / 和 白 
红 断 开 断 开 断 开 断 开 
白 / 蓝 7~8 断 开 断 开 断 开 
白 / 红 7~8 断 开 断 开 断 开 
黄 7~8 断 开 断 开 断 开 


































































































表 5-11 本 田 CB125T 整流 调节 器 检查 数据 (单位 : kQ) 
Sr 红 二 将 黄 绿 
红 oo oo oo oo oo 
20 ~ 100 15 ~80 15 ~80 15 ~80 10 ~50 
页 0.3 ~10 oo oo oo oo 
更 0.5~10 oo oo oo oo 
页 0.3 ~10 oo oo oo oo 
绿 1 ~20 1 ~20 0.3 ~10 0.3 ~10 0.3 ~10 
表 5-12 轻骑 铃木 QS150T 整流 调节 器 检查 数据 (单位 : 0) 
ee Ls 红 黄 其 黄 黑 / 白 地 
红 oo oo oo 中 本 
黄 7 mo oo 六 . 
更 7 oo oo oo oo 
更 引 oo oo oo oo 
黑 / 白 30 7 7 了 oo 
地 oo oo oo oo oo 
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第 二 节 ”信号 系统 的 结构 与 维修 


信号 系统 的 作用 是 发 出 各 种 声 、 光 信号 ， 指 示 车 辆 行驶 状态 ， 提 醒 来 往 车 辆 及 行人 注 
意 ， 确 保 车 辆 的 行驶 安全 。 它 由 转向 灯 、 内 烁 入、 电 喇 叭 、 制 动 灯 、 转 向 指示 灯 、 空 档 指示 
灯 等 信号 设备 和 转向 灯 开 关 、 喇 叭 按钮 、 制 动 灯 开 关 、 空 档 开 关 、 超 车 开关 等 信号 控制 开关 
所 成 s 全 六 和 及 用 二 下 有 后 如 赂 于 和 人 人 当 扭 开 点 火 开 关 置 于 “ON” 位 置 时 ， 蕾 电池 便 
向 信号 系统 各 用 电 设 备 供电 。 当 变速 器 置 于 空 档 位 置 时 ， 空 档 开 关 接 通 ， 空 档 指 示 灯 发 亮 ; 
变换 档 位 时 ， 换 档 凸 轮轴 会 旋转 一 定 角度 ， 换 档 凸 轮轴 上 的 档 位 开关 触 头 〈 或 触 片 ) 与 档 
位 开关 的 触 点 相 触 ， 与 之 对 应 档 位 指示 灯 发 亮 显示 出 的 档 位 数字 。 当 按 下 喇叭 按钮 时 ， 电 吓 
叭 会 啊 ; 当 转向 灯 开 关 扳 癌 “L” 时 ， 左 边 前 、 后 转 辐 灯 及 左 转 癌 指示 灯会 发 出 内 烁 的 灯 
光 ; 当 转 向 灯 开 关 扳 向 “R” 时 ， 右 边 前 、 后 转向 灯 及 右 转 向 指示 灯会 发 出 闪烁 的 灯光 ; 当 
握 紧 制 动 握 把 或 踏 下 制 动 踏板 时 ， 制 劲 灯 开 关 接 通 ， 制 动 灯会 亮 。 当 按 下 超车 开关 时 ， 前 照 
灯 的 远 光 灯丝 会 之 。 


OFF 
了 









































































































































图 5-5 信号 系统 的 基本 电路 
1 一 蕾 电池 2 一 燃 丝 3 一 点 火 开 关 4 一 闪烁 器 ”5 一 转向 灯 开关 


























6 一 A I ee Bis 10 一 前 制 动 灯 开 关 





五 羊 本 田 WH100T-G、 建 设 雅马哈 迅 应 ZY125T-4、 五 羊 本 田 统 御 WH125-7、 豪 鳃 铃木 
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D> -| 
GN125H 摩托 车 信号 系统 由 转 癌 灯 、 闪 烁 器 、 电 喇叭 、 制 动 灯 、 转 回 指 示 灯 、 空 档 指 示 灯 等 
信号 设备 和 转向 灯 开 关 、 喇 叭 按钮 、 制 动 灯 开 关 、 空 档 开 关 、 超 车 开关 等 信号 控制 开关 组 
成 ， 如 图 1-140、 图 1-142、 图 1-148、 图 4-2~ 图 4-4、 图 4-6、 图 5-6~ 图 5-14 所 示 。 








图 5-6 五 羊 本 田 WH100T-G 前 转向 灯 
1 一 右 转 向 灯 灯 蛙 ”2 一 密封 圈 3 一 右 转 向 灯 底 座 ”4 一 左 转向 灯 灯 四 ”5 一 左 转 问 灯 底座 
6 一 转向 灯 灯 泡 7、8 一 螺钉 9 一 右前 转向 灯 总 成 ”10 一 左前 转向 灯 总 成 


























图 5-7 五 羊 本 田 WH100T-G 尾灯 
1 一 尾灯 总 成 ”2 一 尾灯 3 一 尾灯 灯 置 “4 一 牌照 灯 灯 罩 。5 一 左 后 转向 灯 灯 置 
6 一 密封 轿 7、8 一 密封 热 ”9 一 尾灯 底座 ”10 一 右 后 转向 灯 灯 置 
11 一 尾灯 / 制 动 灯 灯泡 ”12 一 转向 灯 灯 泡 13 一 螺钉 
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图 5-8 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 手 把 开 关 、 拉 索 
1 一 油门 操纵 拉 索 2 一 挡 圈 3 一 照明 开关 4 一 起 动 按钮 5 一 变 光 开关 ”6 一 防 尘 垫 ”7 一 喇叭 按钮 
8 一 转向 灯 开 关 ”9 一 制 动 灯 开 关 10 一 后 制 动 操纵 拉 索 11 一 油门 转 把 “12 一 左 橡胶 把 套 
13 一 油门 转 把 下 固定 座 “14 一 油门 转 把 上 固定 座 ”15 一 后 制 动 握 把 支 座 ”16 一 支 座 固定 板 17 一 后 制 动 握 把 
18 一 握 把 护 罩 ”19 一 后 制 动 握 把 止 动 板 20 一 复位 弹 短 ”21 一 止 动 板 销 轴 ”22 一 后 视 镜 杆 护 套 
23 一 右 后 视 镜 ”24 一 左 后 视 镜 25、30 一 螺钉 26 、27 一 锁 紧 螺母 
28 一 螺母 ”29 一 螺栓 ”31 一 右 后 视 镜 总 成 ”32 一 左 后 视 镜 总 成 
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图 5-9 建设 雅马哈 迅 雇 ZY125T-4 摩托 车 前 转向 灯 
1 一 前 转向 灯 总 成 ”2 一 转向 灯 灯 泡 3 一 左 转向 灯 灯 座 ”4 一 右 转向 灯 灯 座 5 一 弹性 螺母 ”6 一 螺钉 
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图 5-10 建设 雅马哈 迅 麻 ZY125T-4 摩托 车 尾灯 
1 一 后 挡 泥 板 “2 一 螺栓 3 一 后 反射 镜 4 一 螺母 5 一 弹性 螺母 6 一 尾灯 总 成 7 一 尾灯 灯罩 


























8 一 左 后 转向 灯 灯 党 ”9 一 右 后 转向 灯 灯 尝 ”10 一 牌照 灯 灯 草 ”11 一 密 3 


时 热 ”12 、16 、17 、19 一 螺钉 


13 一 尾灯 / 制 动 灯 灯泡 “14 一 转向 灯 灯 泡 15 一 灯泡 日 ”18 一 线 夹 








一 的 一 1 











图 5-11 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 转向 灯 
1 一 右前 转向 灯 总 成 ”2 一 前 转向 灯 灯 黑 ”3 一 密封 热 ”4 一 左前 转向 灯 总 成 








5 一 右 后 转向 灯 总 成 ”6 一 左 后 转向 灯 总 成 7 一 转向 灯 灯 泡 8 
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图 5-12 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 尾灯 、 牌 照 灯 
1 一 牌照 灯 灯 泡 2 一 尾灯 总 成 ”3 一 尾灯 灯 单 ”4 一 尾灯 灯 座 5、9 一 密封 热 ”6 一 橡胶 
7 一 牌照 灯 总 成 ”8 一 牌照 灯 灯 黑 ”10 一 尾灯 / 制 动 灯 灯 泡 11、12 一 衬 套 
13、17 一 螺钉 14、19 一 热 圈 15 一 线 夹 16 一 螺栓 ”18 一 螺母 
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图 5-13 豪 甸 铃 木 GN125H 摩托 车 转向 灯 
1 一 前 转向 灯 总 成 ”2 一 后 转向 灯 总 成 ”3 一 螺钉 ”4 一 转向 灯 灯 四 ”5 一 胶 盖 
6 一 螺母 ”7 一 垫圈 8 一 橡胶 垫圈 9 一 转向 灯 灯 泡 10 一 密封 热 ”11 一 密封 胶 套 
12 一 止 动 热 片 ”13 一 闪烁 器 ”14 一 后 转向 灯 支 架 
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图 5-14 豪 甸 铃 木 CN125H 摩托 车 尾灯 
1 一 尾灯 总 成 2、14 一 螺栓 3 、10 一 螺母 ”4 一 螺钉 
5、12 一 垫圈 6 一 尾灯 灯 置 “7 一 密封 垫 
8 一 尾灯 / 制 动 灯 灯 泡 9 一 尾灯 灯 座 
11 一 弹簧 垫圈 13 一 尾灯 安装 支架 
15 一 胶 圈 “16 一 缓冲 胶 圈 
17 一 橡胶 垫 ”18 一 衬 套 
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1. 后 制 动 灯 开 关 的 调整 

后 制 动 灯 开关 的 调整 方法 是 如 图 5-15 所 示 ， 瑚 顺 时 针 方 向 拧 转 后 制 劲 灯 开 关上 的 调 
节 螺 母 ， 后 制 动 灯 开 关 提 前 接 通 ; 朝 逆 时 针 方向 拧 转 后 制 动 灯 开关 上 的 调节 螺母 ， 后 制 动 灯 
开关 会 延迟 接 通 。 调 整 后 ， 踩 下 制 劲 踏板 约 10mm 时 ， 制 动 灯会 发 亮 即 可 。 

2. 电 喇 叭 的 音量 和 音调 的 调整 

电 喇叭 的 音量 和 音调 的 调整 方法 是 : 如 图 5-16 所 示 ， 以 旋转 调节 螺钉 为 主 ， 必 要 时 ， 
可 旋转 调节 螺 柱 配合 调整 。 朝 逆 时 针 方 向 拧 转 调节 螺钉 ， 电 喇叭 的 音量 增 大 ; 反之 ， 电 喇叭 
的 音量 减 小 。 近 松 调 证 螺 柱 上 的 锁 紧 螺母 ， 朝 逆 时 针 方 向 打 紧 调 市 螺 柱 ， 电 喇叭 的 音调 变 
粗 ; 反之 ， 电 喇叭 的 音调 变 细 。 














图 5-15 调整 后 制 动 灯 开 关 图 5-16 电 喇 叭 的 结构 
1 一 后 制 动 灯 开关 ”2 一 调节 螺母 ”3 一 后 制 动 踏板 1 一 衔 铁 2 一 振动 片 3 一 外 盖 4 一 发 音 片 5 一 和 触 点 
6 一 外 过 “7 一 接线 片 ”8 一 调节 螺钉 ”9 一 锁 紧 螺母 
10 一 调节 螺 柱 11 一 线圈 12 一 固定 板 
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第 五 章 ”看 图 学 人 


摩托 车 电气 仪表 系统 


信号 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 5-13。 
表 5-13 信和 号 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 


























































































































部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
灯泡 灯丝 烧 断 转向 灯 不 亮 更 换 转向 灯 灯 泡 
转向 灯 灯 泡 , 转向 灯 不 亮 或 不 闪烁 或 闪烁 
灯泡 与 灯 座 接触 不 良 修理 灯 座 
转向 灯 开 关 内 部 触 点 接触 不 良 或 损坏 转向 灯 不 亮 修理 或 更 换 转向 灯 开 关 
二 转向 灯 不 亮 或 不 闪烁 或 闪烁 
闪烁 器 内 部 烧 坏 a 更 换 闪 烁 器 
内 部 触 点 接触 不 良 或 损坏 后 三 更 换 制 动 灯 开关 
制 动 灯 开 关 制 动 灯 长 亮 或 不 亮 
后 制 动 灯 开关 调整 不 当 调整 后 制 动 灯 开关 
尾灯 / 制 动 制 动 灯 灯 丝 灯 烧 断 | 更 换 尾灯 / 制 动 灯 灯 泡 
al 制 动 灯 不 亮 
灯 灯 泡 灯泡 与 灯 座 接 触 不 良 修理 灯 座 
喇叭 按钮 内 部 触 点 接触 不 良 或 损坏 修理 或 更 换 喇叭 按钮 
ee 调整 不 当 电 喇 叭 不 响 或 声响 不 正常 进行 重新 调整 
内 部 烧 坏 或 损坏 更 换 电 喇叭 
转向 指示 灯 转向 指示 灯 灯 泡 灯 丝 烧 断 转向 指示 灯 不 亮 更 换 转向 指示 灯 灯 泡 
加 空 档 指示 灯 灯 泡 灯 丝 烧 断 加 更 换 空 档 指示 灯 灯 泡 
空 档 指示 灯 空 档 指示 灯 不 亮 
空 档 开关 内 部 开关 接触 不 良 或 损坏 更 换 空 档 开 关 
档 位 指示 灯 灯 泡 灯 丝 烧 断 更 换 档 位 指示 灯 灯 泡 
数码 管 烧 坏 更 换 数码 管 
档 位 指示 灯 档 位 指示 灯 不 亮 
档 位 开关 内 部 开关 接触 不 良 修理 或 更 换 档 位 开关 


1. 转向 灯 开 关 、 喇 叭 按钮 的 检修 




















二 极 管 矩 阵 译 码 电路 损坏 























更 换 二 极 管 矩阵 译 码 电路 


经 检查 确认 转向 灯 开 关 、 喇 叭 按钮 内 部 触 点 有 接触 不 良 现象 ， 则 应 更 换 开 关 或 拆 开 用 细 


砂 布 打磨 开关 触 点 ， 


2. 闪烁 器 的 检修 

首先 脱 开 闪烁 需 至 转向 灯 开 关 的 插 接 问 ， 将 试 灯 (可 用 本 车 转向 灯 灯 泡 制作 ) 的 一 端 
与 之 相连 ， 另 一 端 接地 。 然 后 接 通 点 火 开 关 并 察看 试 灯 发 光 情 况 ， 知 试 灯 发 出 闪烁 的 灯光 ， 
则 说 明 闪 烁 器 工作 良好 ; 知 试 灯 不 亮 或 长 亮 不 由 烁 ， 则 说 明 闪 烁 锅 已 损坏 ， 应 更 换 闪 烁 器 。 

3. 灯泡 、 灯 座 的 检修 

首先 将 检查 的 灯泡 拆 下 ， 用 欧姆 表 检 查 灯 泡 灯 丝 的 电阻 。 知 表 针 不 摆动 ， 则 说 明灯 丝 已 
烧 断 ， 应 更 换 人 灯泡 。 然 后 检查 灯泡 与 灯 座 是 否 接 触 情 况 ， 千 触 点 下 方 弹 得 的 弹力 较 弱 导致 灯 
泡 与 灯 座 接触 不 良 ， 则 应 更 换 灯 座 ; 若 触 点 烧 蚀 ， 则 用 细 砂 布 打磨 光滑 ; 者 灯泡 与 灯 座 接触 
处 锈蚀 导致 灯泡 与 灯 座 接触 不 良 ， 则 用 细 砂 布 将 灯 座 、 灯 泡 的 接触 处 打磨 光滑 。 


以 清除 触 点 氧化 物 ， 使 触 点 接触 良好 。 
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4. 制 动 灯 开 关 的 检修 

首先 从 整 车 电缆 中 拆 下 制 动 灯 开 关 的 插 接 带 ， 然 后 用 欧姆 表 测 量 制 动 灯 开关 两 引线 
间 的 导 通 性 ， 当 握 紧 制 动 握 把 或 压 下 制 动 踏板 时 ， 应 呈现 导 通 性 ; 当 放 开 制 动 握 把 或 制 
动 踏 板 时 ， 应 呈现 非 导 通 性 。 和 否则 说 明 制 动 灯 开 关内 部 触 点 接触 不 良 或 损坏 ， 应 更 换 制 
动 灯 开关 。 


第 三 节 照明 系统 的 结构 与 维修 





EE 


照明 系统 的 作用 是 给 车 辆 夜间 行驶 时 提供 照明 灯光 ， 以 保证 行驶 安全 。 它 主要 由 前 照 
灯 、 尾 灯 、 前 小 灯 、 仪 表 照 明灯 、 远 光 指 示 灯 、 照 明 开 关 、 变 光 开 关 等 组 成 。 照 明 系 统 按 使 
用 的 供电 形式 不 同 ， 可 分 为 交流 供电 照明 系统 和 直流 供电 照明 系统 。 

五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 采用 交流 供电 照明 系统 ， 前 照 灯 照明 电源 由 发 电机 照明 线 
圈 直 接 供 给 的 交流 电 ， 位 置 灯 、 尾 灯 、 仪 表 照 明灯 照明 电源 由 蓄电池 提供 直流 电 。 它 由 发 电 
机 照明 线圈 、 照 明 开 关 、 变 光 开 关 、 前 照 灯 、 位 置 灯 、 尾 灯 、 仪 表 照 明灯 等 组 成 ， 如 
图 1-130、 图 5-7、 图 5-8、 图 5-17 所 示 。 

建设 雅马哈 迅 雇 ZY125T-4、 五 羊 本 田 统 御 WH125-7、 豪 锁 铃 木 GN125H 摩托 车 电源 是 
由 著 电 池 直 接 供 给 的 直流 电 。 它 由 蓄电池 、 照 明 开 关 、 变 光 开 关 、 前 照 灯 、 位 置 灯 、 尾 灯 、 
仪表 照明 灯 等 组 成 ， 如 图 4-2、 图 4-3、 图 4-6、 图 5-10、 图 5-12、 图 5-14、 图 5-18~ 
图 5-20 所 示 。 





























图 5-17 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 前 照 灯 
1 一 线 夹 ”2 一 前 照 灯 灯 墨 ”3 一 前 照 灯 总 成 ”4 一 套 管 5 一 前 照 灯 灯 座 








6 一 位 置 灯 灯 泡 7 一 前 照 灯 灯 泡 8、9 一 螺钉 
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图 $-18 建设 雅马哈 迅 雇 ZY125T-4 摩托 车 前 照 灯 


1 一 前 照 灯 总 成 ”2 一 前 照 灯 灯泡 3 一 位 置 灯 灯泡 
4 一 位 置 灯 灯 座 5 一 防 尘 盖 ”6 一 螺钉 














1 














图 5-19 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 前 照 灯 





前 照 灯 总 成 2 一 有 有 





1 照 灯 灯 框 ”3 一 固定 弹簧 ”4 一 前 照 灯 灯罩 ”5 一 防 尘 站 ”6 一 位 置 灯 灯 座 








7 一 位 置 灯 灯 泡 ”8 一 前 照 灯 灯 泡 ”9 一 前 照 灯 灯 壳 ”10 一 灯 壳 轴 套 ”11 一 螺母 





12 一 衬 套 


13 一 前 照 灯 支架 14 一 前 照 灯 右 支架 _ 15 一 前 照 灯 左 支架 
16 一 支架 上 胶 套 17 一 支架 下 胶 套 18 、20 一 螺栓 
19 一 螺钉 21 一 前 照 灯 支架 总 成 
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图 5-20 豪 事 铃木 CN125H 摩托 车 前 照 灯 
1 一 前 照 灯 总 成 ”2 一 螺栓 ”3 一 垫圈 4 一 弹簧 垫圈 ”5 一 前 侧 反射 器 ”6 一 灯 壳 减 振 垫 
7 一 螺母 ”8 一 前 照 灯 灯 壳 ”9 一 灯 壳 封条 10 一 灯 座 ”11 一 前 照 灯 灯 畦 总 成 
12 一 前 照 灯 灯泡 13 一 位 置 灯 灯 泡 “14 一 前 照 灯 灯 罩 ”15 一 固定 弹 短 
16 一 前 照 灯 灯 框 ”17 一 螺钉 


EE 
照明 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 5-14。 


表 5-14 照明 系统 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 
























































部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
线圈 断路 或 短路 照明 灯 灯 光量 淡 或 不 训 更 换 线圈 

尖 引 同上 | 。 线圈 办 由 导线 世 路 照明 灯 不 亮 

m0 重新 连接 或 焊接 好 导线 
线圈 输出 导线 短路 或 接触 不 良 照明 灯 灯 光 瞳 淡 
电量 不 峡 照明 灯 灯 光 暗 淡 

车 电池 补充 充电 或 更 换 蓄电池 
无 电 照明 灯 不 亮 
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Ur 
= 4 侈 phy 系统 ps 
第 五 章 ”看 图 学 修 摩托 车 电气 仪表 系统 «0@ 的 
( 续 ) 
部 信 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
前 照 灯 前 照 灯 灯 泡 灯 丝 烧 断 前 照 灯 不 亮 更 换 前 照 灯 灯 泡 
前 小 灯 前 小 灯 灯 泡 灯 丝 烧 断 前 小 灯 不 亮 更 换 前 小 灯 灯 泡 
尾灯 尾灯 / 制 动 灯 灯泡 的 尾灯 灯丝 烧 断 尾灯 不 亮 更 换 尾 灯 / 制 动 灯 灯 泡 
牌照 灯 牌照 灯 灯 泡 灯 丝 烧 断 牌照 灯 不 亮 更 换 牌 照 灯 灯 泡 
各 照明 灯 | 、 昭明 |， 语 一 TAH 站 3 火 修 I j 
证 灯泡 与 灯 座 接触 不 良 照明 灯 不 亮 或 灯光 暗淡 修理 或 更 换 灯 座 
照明 开关 照明 开关 内 部 触 点 接触 不 良 或 损坏 照明 灯 灯 光 暗 淡 或 不 亮 修理 或 更 换 照 明 开 关 
变 光 开关 变 光 开关 内 部 触 点 接触 不 良 或 损坏 前 照 灯 灯光 暗淡 或 不 亮 修理 或 更 换 变 光 开 关 
照明 系统 Tr ee 
A 线路 断路 或 短路 照明 灯 灯 光 暗 淡 或 不 亮 更 换 或 接 通 导线 





1. 照明 灯泡 与 灯 座 的 检修 
首先 将 检查 的 照明 灯泡 拆 下 ， 用 欧姆 表 检 查 灯泡 灯丝 的 电阻 。 寿 表 针 不 摆动 ， 则 说 明灯 








丝 已 烧 断 ， 应 更 换 照 明灯 泡 。 然 后 检查 照明 灯泡 与 灯 座 是 否 接触 情况 ， 奋 触 点 下 方 弹簧 的 弹 
力 较 弱 ， 则 应 更 换 新 件 ; 徊 触 点 烧 蚀 ， 则 用 细 砂 布 打 磨 光 滑 ; 者 灯 座 锈蚀 ， 则 用 细 砂 布 将 灯 
座 打 磨 光滑 。 

2. 照明 开关 、 变 光 开 关 的 检修 

经 检查 确认 照明 开关 、 变 光 开关 内 部 触 点 有 接触 不 恨 现象 ， 则 应 更 换 开 关 或 拆 开 用 细 砂 
布 打磨 开关 触 点 ， 以 清除 触 点 氧化 物 ， 使 触 点 接触 良好 。 


第 四 市 ”仪表 的 结构 与 维修 


>》 -nm 


仪表 用 来 监测 和 显示 摩托 车 的 工作 状况 。 仪 表 由 车 速 里 程 表 、 发 动机 转速 表 、 燃 油 
表 、 冷 却 液 温度 表 、 仪 表 信 和 号 灯 等 组 成 。 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 、 建 设 雅 马 哈 迅 鹰 
ZY125T-4、 五 羊 本 田 统 御 WH125-7、 罕 项 铃木 GN125H 摩托 车 的 仪表 如 图 5-21 ~ 图 5-24 
所 示 。 
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图 5-21 五 羊 本 田 WH100T-G 摩托 车 仪表 
1 一 转向 指示 灯 灯 泡 2 一 仪表 照明 灯 灯 泡 3 一 仪表 总 成 4 一 车 速 里 程 表 及 燃油 表 
5 一 仪表 壳 体 6 一 仪表 透镜 7 一 仪表 上 板 8 一 线 夹 ”9 一 仪表 电线 
10、11、17 ~20 一 螺钉 12 一 闪烁 器 ”13 一 车 速 里 程 表 软 轴 
14 一 软 轴 导 向 环 ”15 一 螺栓 ”16 一 0 形 密封 圈 


























| 图 5-22 ”建设 雅马哈 迅 麻 ZY125T-4 
摩托 车 仪表 
1 一 仪表 总 成 ”2 一 仪表 照明 灯 灯 泡 
3 一 仪表 透镜 4 一 仪表 电缆 
5 一 螺钉 ”6 一 车 速 里 程 表 软 轴 
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图 5-23 五 羊 本 田 统 御 WH125-7 摩托 车 仪表 
1 一 转向 指示 灯 灯 泡 2 一 指示 灯 灯 泡 3 一 仪表 总 成 ”4 一 仪表 后 四 5、15、18、20、21 、22 一 螺钉 
6 一 仪表 支承 架 7 一 仪表 项 盖 ”8 一 仪表 内 盖 9 一 仪表 组 件 ”10 一 仪表 支架 ”11 一 回 零 旋钮 
12 一 塞 盖 ”13 一 胶 套 14 一 仪表 电缆 ”16 一 车 速 里 程 表 软 轴 17 一 发 动机 转速 表 软 轴 
19 一 0 形 密封 圈 ”23 一 螺母 ”24 一 垫圈 25 、26 一 螺栓 ”27 一 商标 














图 5-24 豪 甸 铃 木 CN125H 摩托 车 仪表 
1 一 仪表 总 成 ”2 一 螺栓 ”3 一 车 速 转速 表 软 轴 
4 一 软 轴 导 向 环 ”5 一 发 动机 转速 表 软 轴 
6 一 0 形 密 封 圈 7 一 车 速 里 程 表 
8 一 档 位 指示 灯 盒 底 四 ”9 一 发 动机 转速 表 
10 一 档 位 指示 灯 盒 “11 一 档 位 指示 灯 内 壳 
12 一 档 位 指示 灯 灯 泡 13 一 档 位 指示 灯 灯 座 
14 一 转速 表 电 缆 ” 15 一 螺钉 《16 一 发 动机 转速 表 底 置 
17 一 车 速 里 程 表 底 轩 ”18 一 仪表 安装 架 
19 一 车 速 表 灯 座 ”20 一 仪表 照明 灯 灯 泡 
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仪表 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 见 表 5-15。 
表 5-15 ”仪表 常见 的 损坏 形式 与 维修 方法 


























































































































部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
0 ,和 加 时 各 表 痢 示 不 兴 或 指针 
更 换 车 速 里 程 表 
表 内 齿轮 有 个 别 齿轮 损坏 
车 速 里 程 表 指针 摆动 
表 内 传动 部 分 有 损坏 
车 速 里 程 表 | ” 表 内 永久 磁铁 上 有 异物 清除 异物 
表 内 永久 磁铁 与 铝 畦 配合 间隙 | ”车 速 里 程 表 指示 不 准 调整 永久 磁铁 与 铝 蛙 配合 
过 小 间 阶 
游丝 折断 或 混乱 或 变 软 ee 更 换 游丝 或 车 速 里 程 表 
驱动 蜗轮 过 度 麻 损 
车 速 里 程 表 指针 不 动 
驱动 蜗轮 轮 齿 损坏 更 换 驱 动 蜗轮 
驱动 蜗轮 有 个 别 齿轮 损坏 车 速 里 程 表 指针 摆动 
驱动 蜗轮 上 的 传动 片 变形 损坏 矫正 或 更 换 传 动 片 
安装 前 轮 时 ， 应 注意 前 制 动 
鼓 羡 或 里 程 表 驱 动 齿轮 盒 上 的 
车 速 里 程 表 车 速 里 程 表 指 示 不 准 或 指针 不 | 驱动 蜗轮 传动 片 的 凸 爪 应 对 准 
驱动 机 构 动 ， 车 速 里 程 表 指针 摆动 轮 载 中 心 孔 端 面 上 的 趾 口 后 装 
驱动 蜗轮 上 的 传动 片 安装 不 当 上 前 制 动 鼓 盖 ， 并 且 前 轮 装 车 
插 好 前 轮轴 后 转动 前 轮 ， 传 动 
蜗杆 能 正常 转动 ， 方 可 拧紧 前 
轮轴 螺母 。 否 则 ， 会 造成 驱动 
蜗轮 传动 片 的 吓 扑 压 弯 变形 
传动 蜗杆 过 度 磨损 车 速 里 程 表 指 示 不 准 
传动 蜗杆 有 个 别 齿轮 损坏 车 速 里 程 表 指针 摆动 更 换 传动 蜗杆 
传动 蜗杆 轮 齿 损坏 车 速 里 程 表 指针 不 动 
软 轴 的 外 套 有 压 扇 或 折 伤 
更 换 车 速 里 程 表 软 轴 
软 轴 损伤 车 速 里 程 表 指针 反动 
车 速 里 程 | 一 一 
表 软 轴 软 轴 润 滑 不 良 加 注 润 滑 
ee 车 速 里 程 表 指针 不 动 更 换 软 轴 
发动 机 | 。 天 内 损坏 发 动机 转速 表 指 针 不 动 或 指针 | yg 地 机 引 吉 夫 
转速 表 摆动 
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( 续 ) 
部 件 常见 的 损坏 形式 表现 出 故障 现象 维修 方法 
驱动 蜗轮 轮 齿 过 度 磨损 
发 动机 转速 表 指 针 不 动 
驱动 蜗轮 轮 具 损坏 更 换 驱 动 蜗轮 
驱动 蜗轮 有 个 别 齿 轮 损坏 发 动机 转速 表 指 针 摆动 
传动 蜗杆 轮 齿 过 度 磨损 或 损坏 “| ”发 动机 转速 表 指 针 不 动 
更 换 传动 蜗杆 
传动 蜗杆 有 个 别 齿轮 损坏 
软 轴 的 外 套 有 压 扇 或 折 伤 
发 动机 转速 表 指 针 摆动 更 换 发 动机 转速 表 软 轴 
软 轴 损 人 
发 动机 转速 一 一 一 一 
表 软 轴 软 轴 润 滑 不 良 加 注 润 滑 
四 的 方 相交 有 所 国 形 或 oo 
a 发 动机 转速 表 指 针 不 动 
> 元 电站 ss 约 六 
动人 入 接 通 或 更 换 导线 
速 表 线 路 转速 信号 导线 有 断路 
燃油 表 “| ”内 部 烧 坏 或 损坏 更 换 燃 油 表 
燃油 表 指 示 不 准 或 指针 不 动 ee 
浮子 破裂 或 变形 日 / 日 A 0 
浮子 展 索 曲 变形 娇 正 浮子 避 
燃油 表 指示 不 准 
燃油 油 位 浮子 臂 移动 不 灵活 本 
由 - 一 修理 或 更 换 燃油 油 位 传感器 
传感器 浮子 辟 移 动 受阻 或 卡 死 燃油 表 指 针 不 动 
| 本 将 滑 片 向 电阻 器 靠拢 ， 使 其 
、 三 吕 > 全 外 多 指示 不 ; » 
滑 片 与 电阻 器 间接 触 不 良 燃油 表 指示 不 准 | 
内 部 电阻 器 有 虎 坏 或 损坏 燃油 表 指示 不 准 或 指针 不 动 更 换 燃 油 油 位 传感器 
燃油 油 位 传 感 占 至 燃油 表 之 间 a 
外 然 ; 抬 示 不 ; 
的 线路 连接 不 良 燃油 表 指 未 不 准 
燃油 表 配 套 | ” 侨 油 表 至 燃油 油 位 传感器 之 间 人 
线路 | 的 线路 有 断路 各 人 本 你 
燃油 表 指针 不 动 
点 火 开关 至 燃油 表 之 间 的 线路 
有 断路 
冷却 液 冷却 液 温度 表 指 示 不 准 或 指针 ER 
轩 旺 帮 。| 。 内 部 伐 坏 或 损 坏 > 更 换 冷 却 液 温度 表 
工作 失常 冷却 液 温度 表 指 示 不 准 
热 传 感 器 ee 更 换 热 传感器 
损坏 冷却 液 温度 表 指针 不 动 
热 传 感 器 至 冷却 液 温度 表 之 间 | ,yw jp 
的 线路 连接 不 良 冷却 液 温度 表 指 示 不 准 
冷却 液 温度 表 。 热 传 感 器 至 冷却 液 温度 表 之 间 ee 
配套 线路 | 的 线路 连接 不 良 i 
冷却 液 温度 表 指针 不 动 
冷却 液 温度 表 至 热 传 感 器 之 间 
的 线路 有 断路 
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1. 燃油 油 位 传感器 的 检修 

拆 下 燃油 油 位 传 感 需 ， 检 查 燃 油 油 位 传感器 浮子 有 无 破裂 或 变形 ， 若 有 ， 应 和 更换 稀 油 油 
位 传感器 。 然 后 用 手 上 下 移动 浮子 ， 用 欧姆 表 测 量 浮子 在 上 限 位 ( 即 油 满 的 位 置 ) 和 下 限 
位 〈 即 油 用 空 的 位 置 ) 时 插 接 器 各 导电 片 间 的 电阻 ( 见 图 5-25 )。 若 测 得 电阻 值 与 表 5-16 
中 的 规定 值 明 显 不 符 ， 则 应 说 明 燃 油 油 位 传感器 内 部 电阻 器 烧 坏 ， 应 予以 更 换 。 

2. 热 传 感 器 的 检修 

将 热 传 感 器 拆 下 ， 放 入 检测 容器 的 冷却 液 中 ， 且 不 要 将 热 传 感 右 直接 接触 检测 容器 ， 然 
后 逐渐 加 热 ， 升 高 水 温 ， 接 通 欧姆 表 来 检测 热 传 感 器 在 不 同 水 温 条 件 下 的 电阻 值 变 化 是 否 符 
合 表 5-17 规定 值 ( 见 图 5$-26) 。 知 测量 值 与 规定 值 有 明显 差异 ， 则 说 明 热 传感器 工作 失 氏 ， 
应 更 换 热 传 感 器 。 













































































图 5-25 ”检测 燃油 油 位 传感器 图 5-26 ”检测 热 传 感 器 
1 一 热 传 感 器 ”2 一 水 温 计 3 一 冷却 液 4 一 欧姆 表 
表 5-16 燃油 油 位 传感器 检查 数据 (单位 : 0) 
车 “型 测 试 点 
上 限 位 〈 满 ) 下 限 位 ( 空 ) 
蓝 / 白 - 绿 400 ~700 100 ~ 200 
五 羊 本 田 WH100T 黄 / 白 - 绿 30 ~ 45 500 ~ 850 
蓝 / 白 - 黄 / 白 450 ~750 450 ~750 
金城 铃木 SJ110 黑白 - 黄 / 黑 4~10 90 ~110 
蓝 / 白 - 绿 400 ~700 100 ~ 200 
五 羊 本 田 WH125T 黄 / 白 - 绿 25 ~41 500 ~ 850 
蓝 / 白 - 黄 / 白 450 ~750 450 ~750 
黄 / 白 - 绿 25 ~ 45 400 ~700 
五 羊 本 田 WH125T-2 蓝 / 白 - 绿 400 ~ 700 23 ~45 

蓝 / 白 - 黄 / 白 450 ~750 450 ~750 

五 羊 本 田 WH125 黄 / 白 - 绿 10 90 
五 羊 本 田 统 御 WH125-7 黄 / 白 - 绿 4~10 97 ~108 
南方 雅马哈 凌 应 ZY125 黑 - 绿 4~10 90 ~ 100 
建设 雅马哈 天 剑 JYM125 黑 - 绿 4~10 90 ~ 100 
黄 / 白 - 绿 30 ~ 45 100 ~ 200 
幸福 XF125T 蓝 / 白 - 绿 400 ~700 500 ~ 850 
蓝 / 白 - 黄 / 白 450 ~750 450 ~750 
轻骑 铃木 QS150T 黄 / 黑 - 黑 / 白 4~10 90 ~ 100 

蓝 / 白 - 绿 566 33 

本 田 CH125 黄 / 白 - 绿 33 566 

蓝 / 白 - 黄 / 白 600 500 
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( 续 ) 
浮子 位 置 
5 型 测 试 点 有 
上 限 位 ( 满 ) 下 限 位 ( 空 ) 

蓝 / 白 - 绿 400 ~ 700 100 ~ 200 

本 田 CHA125 黄 / 白 - 绿 25 ~41 500 ~ 850 

蓝 / 白 - 黄 / 白 450 ~750 450 ~750 

雅马哈 SR125Z 黑 - 绿 1~5 103 ~117 

建设 雅马哈 SR150 黑 - 绿 4~10 90 ~100 

表 5-17 热 传 感 器 检查 数据 

车 型 水 温 /C 50 80 100 120 
本 田 CH125 阻 值 /O 154 52 27 16 
铃木 UC125 阻 值 /Q 153.9 一 27. 4 
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>》 na 


充足 电 的 蓄电池 装 车 后 使 用 不 入， 电能 就 用 尽 ， 此 后 无 论 发 动机 工作 还 是 不 工作 ， 信 号 
系统 均 不 工作 。 电 源 系统 不 充电 的 故障 诊断 程序 见 图 5-27 ， 其 故障 维修 方法 见 表 5-18。 


电源 系统 不 充电 


脱 开发 电机 导线 与 整 车 电缆 的 插 接 器 ， 将 试 灯 的 两 端 分 





别 接 充电 线圈 输出 导线 端 和 接地 端 ， 起 动 发 动机 检查 


i 
| 试 灯会 高 | 












脱 开 整 流 调节 器 与 整 车 电缆 的 插 接 器 ， 用 欧 发 电机 不 发 电 ， 应 用 欧姆 表 测 量 发 电机 充电 线圈 
姆 表 测量 插 接 器 至 磁 电 机 之 间 导 线 的 导 通 性 输出 导线 端 与 地 之 间或 输出 各 导线 端 之 问 的 电阻 









呈现 非 导 通 性 


电阻 值 无 穷 大 
或 电阻 值 过 大 


电阻 值 明显 小 | | 电阻 值 符合 充 
于 充电 线圈 本 | | 电线 圈 本 身 的 


四 或 什 规定 值 
发 电机 至 吾 沉 调 | | 将 万 用 表 置 于 直流 电压 档 ， | 充电 线圈 或 其 输 身 的 规定 人 
季 器 之 间 的 线路 | | 济 量 插 接 器 中 至 蓄电池 的 出 导线 有 断路 


[ar 导线 端 (一 般 为 红色 线 或 
有 断路 或 接头 接 | | ” 红 / 白 线 ) 与 地 之 间 的 电压 充电 线圈 有 短路 


触 不 良 


插 接 器 至 蓄电池 之 
间 的 导线 有 断路 
















发 电机 飞轮 
磁铁 失 磁 或 
磁力 减弱 






有 电压 显示 ， 且 符合 
该 车 型 蓄电池 的 电压 


用 欧姆 表 检 测 整流 调节 器 是 否 损坏 


图 5-27 电源 系统 不 充电 的 故障 诊断 程序 
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表 5-18 电源 系统 不 充电 的 故障 维修 方法 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
充电 线圈 断路 或 短路 更 换 充电 线圈 
发 电机 充电 线圈 输出 导线 断路 重新 连接 或 焊接 好 导线 
飞轮 磁铁 失 磁 或 磁力 减弱 更 换 飞 轮 
二 磁 电 机 至 整流 调节 器 之 间 的 线路 有 断路 或 接头 接触 不 良 更 换 或 接 通 导线 
整流 调节 器 的 插 接 器 至 蓄电池 之 间 的 导线 断路 重新 连接 或 焊接 好 导线 
整流 调节 器 无 电压 输出 更 换 整流 调节 器 








= 


蓄电池 经 常 处 于 亏 电 状态 下 工作 ， 信 和 号 系统 不 能 正常 工作 。 电 源 系 统 充电 不 足 的 故障 诊 
断 程 序 见 图 5-28 ， 其 故障 维修 方法 见 表 5-19。 


电源 系统 充电 不 足 


打开 点 火 开 关 ， 检 将 点 火 开 关 置 于 “OFF” 位 置 ， 从 蓄电池 上 拆 下 正 负极 线 ， 
查 制 动 灯 是 否 常 亮 用 欧姆 表 测量 正人 负极 线 间 的 电阻 ， 然 后 将 表笔 对 调 一 下 ， 
再 测量 一 次 ， 来 检查 充电 系统 是 否 有 短路 而 漏电 








是 否 


检查 制 动 “|| 检查 车 电池 内 电解 | | 一 次 测量 电阻 值 无穷 大 (大 于 10kQ) ， 两 次 测量 电阻 值 均 很 小 
灯 开 关 是 “|| 液 是 否 不 足 ， 营 电 在 另 一 次 测量 值 较 小 (小 于 109) ( 即 表 针 指示 接近 09) 
否 短路 或 “|| 池内 电解 液 密度 是 


过 低 ， > 
严重 脱落 、 是 否 有 
硫化 或 短路 





Te . Ee 
器 ”起 动 发 动机 ， 发动 机 转 寻 在 ”| | 检查 基 电 池 | | 检查 臣 流 
5000r/min 时 ， 将 万 用 表 置 于 直流 至 点 火 开关 节 器 内 部 是 
电压 档 检测 整 车 电缆 的 插 接 器 中 至 之 间 的 线路 | | 百 有 短路 
磁 电 机 充电 线圈 导线 端的 输出 电压 是 否 有 短路 


输出 电压 符合 规定 值 〈 单 相交 流 发 输出 电压 低 于 15V 输出 电压 时 无 时 有 ， 不 稳定 输出 
电机 输出 电压 应 在 15~30V， 三 相 


交流 磁 电 机 输出 电压 应 在 25 一 100V) 


发 电机 输出 电压 正常 


将 万 用 表 置 于 直流 电压 档 ， 测 量 插 
接 器 中 至 蓄电池 的 导线 端 (一 般 为 
红色 线 或 红 / 白 线 ) 与 地 之 间 的 电压 


符合 该 车 型 蓄 小 于 该 车 型 蓄 
电池 的 电压 电池 的 电压 


揪 接 器 至 蓄电池 
之 间 的 导线 有 短 
路 或 连接 不 良 










脱 开发 电机 导线 与 整 车 电缆 的 插 接 
器 ， 将 万 用 表 置 于 直流 电压 档 检测 


发 电机 充电 线圈 导线 端的 输出 电压 


输出 电压 低 于 15V 
检查 发 电机 至 整流 调 发 电机 输出 电压 过 低 


节 器 之 间 线 路 是 否 有 

短路 或 连接 不 良 用 欧姆 表 测量 发 电机 充电 线 
圈 输 出 导线 端 与 地 之 间或 答 

电阻 值 明显 小 于 充电 出 各 导线 端 之 间 的 电阻 


线圈 本 身 的 规定 值 
竺 合 充电 线 轿 
充电 线圈 有 类 路 电阻 值 符合 充电 线圈 本 身 的 规定 值 
检查 照明 系统 内 检查 飞轮 磁铁 是 否 
线路 是 否 有 短路 失 磁 或 磁力 减弱 


图 5-28 电源 系统 充电 不 足 的 故障 诊断 程序 





输出 电压 符合 规定 值 
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斌 5 Sp 
4 人 































































































表 5-19 电源 系统 充电 不 足 的 故障 维修 方法 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
调整 不 当 调整 制 动 灯 开关 位 置 
制 动 灯 开 关 
内 部 短路 更 换 制 动 灯 开 关 
蓄电池 内 电解 液 不 足 补充 蒜 馏 水 
on 蓄电池 内 电解 液 密度 过 低 或 过 高 更 换 电 解 液 
车 电池 内 极 板 活性 物质 严重 脱落 本 
蓄电池 内 极 板 硫化 或 短路 Se 
ee 内 部 短路 或 损坏 
整流 调节 器 的 稳 压 器 短路 或 损坏 a 
蓄电池 至 点 火 开关 之 间 的 线路 有 短路 更 换 导 线 
电源 系统 内 线路 “| ”整流 调节 器 的 搬 接 器 至 蓄电池 之 间 的 导线 有 短路 或 连接 不 良 
发 电机 至 整流 调节 器 之 间 线 路 有 短路 或 连接 不 良 人 
充电 线圈 输出 导线 有 连接 不 良 更 换 或 连接 好 导线 
充电 线圈 输出 导线 短路 更 换 给 出 导线 
发 电机 
充电 线圈 有 短路 更 换 充电 线 轿 
飞轮 磁铁 失 磁 或 磁力 减弱 更 换 飞轮 





©)、 








三 、 蓄 电池 电解 液 消耗 过 快 《4 


鞭 电 池 装 车 使 用 不 久 ， 鞭 电池 电解 液 液 面 低 于 膏 体 上 所 标的 下 限 线 ， 露 出 极 板 ， 其 至 损 
坏 蓄 电池 。 蓄 电池 电解 液 消耗 过 快 的 故障 诊断 程序 见 图 5-29， 其 故障 维修 方法 见 表 5-20。 









车 电池 电解 液 消 耗 过 快 


打开 点 火 开 关 ， 起 动 发 动机 ， 当 发 动机 的 
转速 在 5000r/min 左 右 时 ， 将 万 用 表 置 于 
直流 电压 档 检 测 蓄电池 两 端的 电压 


12V (6V) 蓄电池 两 端 
的 电压 低 于 16V (8V) 
蓄电池 充电 电压 正常 


检查 蓄电池 内 隔 板 或 极 板 是 否 短路 





12V (6V) 蓄电池 两 端 
的 电压 高 于 16V (8V) 


蓄电池 充电 电压 过 高 


整流 调节 器 输出 过 电压 过 高 









图 5-29 蓄电池 电解 液 消耗 过 快 的 故障 诊断 程序 


蓄电池 碗 体 破裂 
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表 S-20 蓄电池 电解 液 消耗 过 快 的 故障 维修 方法 





























检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
整流 调 压 器 整流 调节 器 输出 电压 过 高 更 换 整流 调节 器 
蓄电池 极 板 短路 
况且 一 一 更 换 蓄 电池 
蓄电池 蓄电池 隔 板 击 穿 
蓄电池 壳 体 破裂 修补 或 更 换 蓄电池 








,TE 


在 发 动机 运转 时 ， 会 听 到 一 种 沉 癌 的 “ 哄 、 哄 ”的 敲 击 声 啊 ， 其 声响 呈 周 期 性 变化 。 
变化 转速 时 最 容易 发 觉 ， 起 动 或 熄火 发 动机 时 特别 明显 ， 转 速 越 快 声响 越 响 。 发 电机 飞轮 敲 
击 声 的 故障 诊断 程序 见 图 5-30 ， 其 故障 维修 方法 见 表 5-21。 


发 电机 飞轮 敲 击 声 
拆 下 发 电机 盖 检 查 
检查 发 电机 飞轮 是 否 有 松动 







区 





检查 飞轮 是 的 永久 
检查 发 电机 飞轮 压 紧 检查 曲柄 轴 颈 上 的 半圆 磁铁 是 否 有 松动 


螺母 或 螺栓 是 否 松动 键 及 半圆 键 槽 是否 损坏 


图 5-30 ”发 电机 飞轮 敲 击 声 的 故障 诊断 程序 


表 5-21 发 电机 飞轮 敲 击 声 的 故障 维修 方法 























检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
飞轮 的 紧 固 螺母 或 螺栓 松动 按 规定 力矩 拧紧 螺母 或 螺栓 
发 电机 飞轮 是 的 永久 磁铁 有 松动 修理 或 更 换 飞 轮 
半圆 键 损坏 更 换 半 圆 键 
曲轴 连 杆 曲轴 轴 有 颈 上 的 半圆 键 槽 损坏 更 换 曲 轴 连 杆 











>》 5 


转向 灯 不 亮 是 指 将 打开 点 火 开 关 ， 转 向 灯 开 关 拨 向 左边 或 右边 时 ， 某 一 边 转向 灯 仅 一 个 
不 亮 ， 或 某 一 边 两 个 转向 灯 均 不 亮 ， 或 所 有 转向 灯 均 不 亮 。 转 向 灯 不 亮 的 故障 诊断 程序 见 
图 5-31， 其 故障 维修 方法 见 表 $-22 。 
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转向 灯 不 亮 
某 一 边 转向 灯 仅 一 个 不 亮 某 一 边 转向 灯 均 不 亮 所 有 转向 灯 均 不 亮 














将 存在 故障 的 转向 灯 灯 单 拆 下 ， 将 故障 侧 的 转向 灯 灯 单 拆 下 ， 按 下 喇叭 按钮 ， 检 
检查 转向 灯 灯泡 是 否 有 烧 坏 检查 转向 灯 灯 泡 是 否 有 烧 坏 查 电 喇叭 工作 情况 
刁 . 否 且 . 不 
Ss 电 喇 叭 能 发 电 喇叭 不 响 
转向 灯 灯 || 将 万 用 表 置 于 直流 电压 | | 故障 侧 断 开 转向 灯 开 关 插 出 清晰 洪亮 或 声响 微弱 
泡 烧 坏 档 ， 测量 灯 座 电源 线 触 | | 的 转向 接 器 ， 用 欧姆 表 检 的 声响 
点 与 地 之 间 的 电压 测 转向 灯 开关 在 改 二 
电 正常 
有 电压 显示 无 电压 显示 
ee 应 拆 下 转向 灯 灯 日， 检查 


灯 座 接地 不 
良 或 转向 灯 
灯泡 与 灯 座 
接触 不 良 


转向 灯 的 转向 灯 灯 泡 是 否 烧 坏 


输出 电源 故障 侧 输 出 电源 线 有 转向 灯 开关 内 部 
线 有 断路 断路 或 灯 座 接地 不 良 触 点 接触 不 良 | 








所 有 转向 灯 灯 泡 
均 烧 坏 ， 同 时 还 





一 根 导线 或 螺钉 旋 具 将 闪烁 器 的 两 接线 片 短 接 ， 然 后 拨 动 转向 灯 开 关 检 查 


应 检查 整流 调节 


已 不 
短 按 后 转向 灯会 训 短 接 后 转向 灯 仍 不 亮 ee 
闪 燃 器 已 二 断 开 转向 灯 开 半 插 接 器 ， 用 一 根 导线 将 转向 灯 开 关 的 电源 


输入 导线 分 别 与 输 向 左 、 右 转向 灯 的 电源 导线 短 接 
短 接 后 转向 灯会 亮 短 接 后 转向 灯 仍 不 亮 
转向 灯 开 关内 部 触 点 接触 不 良 用 试 灯 一 端 接 在 转向 灯 开 关 的 电 


源 输 入 导线 ， 另 一 端 接地 检查 











输 向 转向 灯 的 电源 导线 有 断路 或 短路 点 火 开 关 至 闪烁 器 或 闪烁 器 至 转向 


灯 开 关 之 间 的 线路 有 短路 或 断路 





图 5-31 转向 灯 不 亮 的 故障 诊断 程序 
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表 5-22 转向 灯 不 亮 的 故障 维修 方法 


























检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
转向 灯 灯 泡 烧 坏 更 换 转 向 灯 灯 泡 
接地 不 良 修理 或 更 换 灯 座 
灯 座 电源 线 有 断路 接 通 或 更 换 导线 
灯 座 











更 换 灯 座 ; 若 灯 座 触 点 下 方 弹簧 的 弹力 较 弱 ， 则 
转向 灯 灯 泡 与 灯 座 接触 不 良 “| 应 更 换 新 件 ; 若 灯 座 触 点 烧 蚀 ， 则 用 细 砂 布 打磨 光 
滑 ; 若 灯 座 锈蚀 ， 则 用 细 砂 布 将 灯 座 打磨 光滑 





















































给 向 转向 灯 的 电源 导线 导线 有 短路 或 断路 接 通 或 更 换 导线 
点 火 开 关 至 闪烁 器 或 闪烁 器 | ee 
Cs 线路 有 短路 或 断路 接 通 或 更 换 导线 
更 换 转向 灯 开 关 或 拆 开 用 细 砂 布 打 磨 开关 和 触 
ol 首 点 扳 I 个 
I 内 部 种 咸 所 触 个 民 点 ， 以 清除 触 点 氧化 物 ， 使 触 点 接触 良好 
闪烁 器 内 部 烧 坏 更 换 闪 烁 器 
蓄电池 电量 不 足 补充 充电 或 更 换 革 电池 


























六 、 转 向 灯 闪烁 频率 不 正常 《4 


打开 点 火 开 关 ， 拨 动 转向 灯 开 关 ， 转 向 灯 闪 烁 频率 太 快 或 太 慢 ， 或 左右 转向 灯 闪 烁 频率 
不 一 致 。 转 向 灯 闪 烁 频率 不 正常 的 故障 诊断 程序 见 图 5-32 ， 其 故障 维修 方法 见 表 5-23 。 


转向 灯 闪 烁 频率 不 正常 


拆 下 转向 灯 灯 罩 ， 检 查 所 使 用 的 转 
向 灯 灯 泡 的 功率 是 否 符合 规定 要 求 


符合 规定 要 求 不 符合 规定 要 求 


检查 转向 灯 电 源 线 接头 、 插 接 器 及 接地 线 的 连 转向 灯 灯 泡 的 功率 
接 处 是 否 有 松动 或 锈蚀 引起 接触 不 良 现象 不 符合 规定 要 求 


否 


转向 灯 电源 线 或 接地 
线 的 连接 处 接触 不 良 


图 5-32 ”转向 灯 闪 烁 频率 不 正常 的 故障 诊断 程序 


















表 5-23 转向 灯 闪 烁 频率 不 正常 的 故障 维修 方法 

















检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
转向 灯 灯 泡 功率 不 符合 规定 要 求 更 换 转向 灯 灯 泡 
转向 灯 电 源 线 接头 、 插 接 天 及 接地 线 的 连接 处 有 松动 或 锈蚀 修理 或 更 换 
闪烁 吉 内 部 损坏 更 换 闪烁 带 
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> 


打开 点 火 开 关 ， 将 拨 动 转向 灯 开 关 ， 转 向 灯会 亮 而 不 内 烁 。 转 回 灯 亮 而 不 闪烁 的 故障 诊 
断 程 序 见 图 5-33 ， 其 故障 维修 方法 见 表 5-24。 


转向 灯 不 亮 ， 其 故障 
诊断 程序 见 图 5-31 


电 喇叭 能 发 出 清晰 洪亮 的 声响 


蓄电池 供电 正常 


i 









转向 灯亮 而 不 闪烁 


检查 转向 灯 是 否 会 亮 


臣 





检查 故障 所 使 用 的 转向 灯 类 
泡 的 功率 是 否 符合 规定 要 求 







转向 灯 灯 泡 的 功率 
不 符合 规定 要 求 


是 
按 下 喇叭 按钮 ， 检 查 电 喇 叭 工作 情况 
电 喇 叭 不 响 或 声响 微弱 


蓄电池 电量 不 足 











检查 闪烁 器 与 外 电路 的 连接 是 否 符合 规定 
要 求 ， 即 标 有 字母 L 的 接线 柱 应 与 转向 灯 
相连 ， 标 有 字母 B 的 接线 柱 应 与 电源 相连 





闪烁 器 已 损坏 






闪烁 器 接 反 
图 5-33 ”转向 灯亮 而 不 内 烁 的 故 隐 诊断 程序 


表 5-24 ”转向 灯亮 而 不 内 烁 的 故障 维修 方法 






































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
转向 灯 某 个 转向 灯 不 亮 其 维修 方法 见 表 5-22 
蓄电池 电量 不 足 补充 充电 或 更 换 营 电池 
转向 灯 灯 泡 功率 不 符合 规定 要 求 换 上 符合 规定 功率 的 转向 灯 灯 泡 
. 应 标 有 字母 的 接线 柱 应 与 转向 灯 相 连 ， 标 有 字母 B 
: 
ee 闪烁 器 与 外 电路 的 搂 反 的 接线 柱 应 与 电源 相连 








内 部 损坏 更 换 闪烁 器 
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TEE 


打开 点 火 开 关 ， 踩 下 制 动 踏板 或 握 紧 制 动 握 把 时 ， 制 动 灯 不 亮 。 制 动 灯 不 亮 的 故障 诊断 
程序 见 图 5-34， 其 故障 维修 方法 见 表 5-25。 










制 动 灯 不 亮 


拆 下 制 动 灯 灯 黑 ， 检 查 制 动 娄 灯泡 是 否 烧 坏 









是 
制 动 灯 灯 泡 有 上 烧 坏 脱 开 制 动 灯 开 关 与 整 车 电缆 的 插 接 器 ， 用 一 根 导线 
将 制 动 灯 开关 的 电源 导线 与 输 向 制 动 灯 的 导线 短 接 







短 接 后 制 动 灯会 亮 


bl 
日 


短 接 后 制 动 灯 不 亮 


万 用 表 置 于 直流 电压 档 检测 制 动 灯 检查 制 动 灯 开 关 拉 弹簧 是 否 折断 


开关 的 电源 导线 与 地 之 间 的 电压 
有 电压 显示 ， 且 符合 无 电压 显示 制 动 灯 开 关 调 整 不 
该 车 型 蓄电池 的 电压 当 或 内 部 接触 不 良 


点 火 开关 至 制 动 灯 开关 之 间 
制 动 灯 开 关 至 制 动 灯 之 间 的 电源 导线 有 断路 或 短路 
的 导线 有 断路 或 短路 ， 或 










开关 拉 簧 折断 





制 动 灯 灯 座 接地 不 良 


图 5-34 制 动 灯 不 亮 的 故 隐 诊断 程序 


表 5-25 制 动 灯 不 亮 的 故障 维修 方法 

















检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
制 动 灯 灯 泡 灯泡 烧 坏 更 换 制 动 灯 灯 泡 
开关 拉 簧 折断 更 换 开 关 拉 簧 
制 动 灯 开 关 调整 不 当 调整 制 动 灯 开 关 位 置 
内 部 接触 不 良 更 换 制 动 灯 开 关 








点 火 开关 至 制 动 灯 开 关 之 间 的 电源 导线 有 断路 或 短路 
制 动 灯 配套 线路 接 通 或 更 换 导线 
制 动 灯 开关 至 制 动 灯 之 间 的 导线 有 断路 或 短路 


























制 动 灯 灯 座 接地 不 良 修理 或 更 换 
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,FEE 


打开 点 火 开 关 ， 未 躁 下 制 动 踏板 或 未 握 紧 制 动 握 把 时 ， 制 动 灯 会 亮 。 制 动 灯 常 亮 的 故障 
诊断 程序 见 图 5-35， 其 故障 维修 方法 见 表 5-26。 





制 动 灯 常 亮 


上 
部 


分 别 脱 开 前 后 制 动 灯 开 关 与 整 车 电 纱 


的 揪 接 器 来 检查 制 动 灯 是 否 会 不 亮 








是 | 
- - 制 动 灯 开 关 至 制 动 灯 之 
制 动 握 把 制 动 踏板 间 线路 与 电源 线 有 短路 
检查 制 动 握 把 回 位 是 否 到 位 应 调整 制 动 灯 开关 位 置 来 检查 
回 位 到 位 ， 且 | | 回 位 不 良 ， 将 握 把 回 调整 后 能 制 动 灯 调整 后 制 动 灯 仍 常 训 
制 动 灯 会 亮 到 位 制 动 灯 就 不 亮 开关 正常 工作 
制 动 灯 开 关内 部 短路 
制 动 灯 开 关 制 动 握 把 回 位 不 良 ， 其 后 制 动 灯 开 
内 部 短路 故障 诊断 程序 见 图 4-32 关 调整 不 当 


图 5-35 制 动 灯 常 亮 的 故障 诊断 程序 


表 S$-26 制 动 灯 常 亮 的 故障 维修 方法 



























































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
调整 不 当 调整 制 动 灯 开 关 位 置 
制 动 灯 开关 
内 部 短路 更 换 制 动 灯 开 关 
制 动 灯 开关 至 制 动 灯 之 间 的 线路 与 电源 线 有 短路 更 换 导线 
制 动 操纵 拉 索 钢丝 绳 在 拉 索 外 套 中 拉动 不 灵活 清洗 润滑 或 更 换 制 动 操 纵 拉 索 
制 动 授 臂 回 位 弹 得 折断 或 弹力 不 足 更 换 回 位 弹簧 
制 动 凸轮 轴 制 动 凸 轮轴 活动 部 位 锈蚀 或 被 异物 卡 住 清洗 润滑 制 动 凸 轮轴 








> mt 


打开 点 火 开 关 ， 按 下 喇叭 按钮 ， 电 喇叭 不 响 。 电 喇叭 不 响 的 故障 诊断 程序 见 图 5-36， 
其 故障 维修 方法 见 表 5-27。 
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电 喇 叭 不 响 













打开 点 火 开 关 ， 拨 动 转向 灯 开 关 检 查 


转向 灯 能 发 出 明亮 的 灯光 
蓄电池 电量 不 足 或 蓄电池 至 点 火 蓄电池 供电 正常 


开关 之 间 的 线路 有 断路 或 短路 


转向 灯 不 亮 或 灯光 暗淡 







从 电 喇 叭 电源 接线 片上 拨 下 电源 线 插头 ， 万 用 表 
置 于 直流 电压 档 检测 电源 线 插头 与 地 之 间 的 电压 


有 电压 显示 ， 且 符合 该 车 型 蓄电池 的 电压 
应 接 上 电 喇 叭 电源 线 插头 ， 用 螺钉 旋 具 点 火 开关 至 电 喇 叭 之 
将 电 喇 叭 非 电源 接线 片 与 沉 体 相 接 触 间 的 电源 线 有 断路 


接触 后 电 喇 叭 仍 不 响 


对 电 喇叭 的 音量 和 音调 进行 调整 








接触 后 电 喇 叭 能 发 出 声响 








喇叭 按钮 内 部 触 点 接触 


不 良 或 喇叭 按钮 至 电 喇 
叭 之 间 的 导线 有 断路 





调整 后 电 喇叭 声响 恢复 正常 调整 后 电 喇叭 仍 不 响 


电 喇 叭 调整 不 当 电 喇 叭 已 损坏 


图 5-36 电 喇 叭 不 响 的 故障 诊断 程序 











表 5-27 ” 电 喇 叭 不 响 的 故障 维修 方法 





















































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
蓄电池 电量 不 足 补充 充电 或 更 换 蓄 电池 
蓄电池 至 点 火 开关 之 间 的 线路 线路 有 断路 或 短路 接 通 或 更 换 导线 
点 火 开关 至 电 喇叭 之 间 的 电源 线 导线 有 断路 接 通 或 更 换 导线 
喇叭 按钮 至 电 喇叭 之 间 的 导线 导线 有 断路 接 通 或 更 换 导线 
更 换 喇叭 按钮 ， 或 拆 开 用 细 砂 布 打磨 开关 和 触 
部 触 点 接触 不 ” 
喇叭 按钮 内 部 触 尽 接触 个 民 。 点 ， 以 清除 触 点 氧化 物 ， 使 触 点 接触 良好 
调整 不 当 进行 重新 调整 
电 喇 叭 
损坏 更 换 电 喇叭 
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打开 点 火 开 关 ， 将 变速 器 置 于 空 档 位 置 ， 空 档 指 示 灯 不 亮 。 空 档 指 示 灯 不 亮 的 故障 诊断 
程序 见 图 5-37， 其 故障 维修 方法 见 表 5-28。 


空 档 指 示 灯 不 亮 


从 仪表 上 取 下 空 档 指 示 灯 灯泡 ， 检 查 其 是 否 烧 坏 





空 档 指 示 类 灯泡 烧 坏 将 万 用 表 置 于 直流 电压 档 检测 空 档 指 示 
类 灯 座 上 的 电源 导线 与 地 之 间 的 电压 


有 电压 显示 , 且 符 合 该 车 型 蓄电池 的 电压 


脱 开发 电机 导线 与 整 车 电缆 的 插 接 器 ， 用 一 根 导 
线 将 揪 接 器 中 至 空 档 指示 灯 的 导线 与 地 短 接 检 查 


短 接 后 空 档 指示 类 会 亮 短 接 后 空 档 指示 灯 仍 不 亮 


空 档 开关 至 空 档 指示 
灯 之 间 的 导线 有 断路 





点 火 开 关 至 空 档 指示 灯 灯 座 之 


间 的 电源 导线 有 断路 或 短路 











图 5-37 空 档 指示 灯 不 亮 的 故障 诊断 程序 


表 5-28 空 档 指 示 灯 不 亮 的 故障 维修 

















检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
空 档 指 示 灯 灯泡 烧 坏 更 换 空 档 指示 灯 灯 泡 
点 火 开关 至 空 档 指 示 灯 灯 座 之 间 的 电源 导线 有 断路 或 短路 接 通 或 更 换 导 线 
空 档 开关 至 空 档 指示 灯 之 间 的 导线 断路 接 通 或 更 换 导线 
空 档 开关 内 部 接触 不 民 或 损坏 更 换 空 档 开关 
空 档 开关 引线 断路 接 通 或 更 换 导线 











) >》 十 二 、 档 位 指示 灯 个 别 不 训 《4 


打开 点 火 开 关 ， 变 换 变速 器 档 位 ， 档 位 指示 灯 个 别 不 亮 。 空 档 指 示 灯 不 亮 的 故障 诊断 程 
序 见 图 5-38， 其 故障 维修 方法 见 表 5-29。 
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档 位 指示 灯 个 别 不 亮 





从 仪表 上 取 下 档 位 指示 灯 不 亮 
的 灯泡 ， 检 查 灯泡 是 否 烧 坏 





档 位 指示 灯 灯 泡 烧 坏 将 万 用 表 置 于 直流 电压 档 检测 存在 故障 的 档 
位 指示 灯 灯 座 上 的 电源 导线 与 地 之 间 的 电压 





无 电压 显示 有 电压 显示 ， 且 符合 


该 车 型 蓄电池 的 电压 






i 





点 火 开关 至 存在 故障 的 

档 位 指示 灯 之 间 的 电源 脱 开 档 位 开关 电线 与 整 车 电线 的 插 接 

导线 有 断路 或 短路 器 ， 用 一 根 导线 将 插 接 器 中 至 存在 故 
障 的 档 位 指示 灯 的 导线 与 地 短 接 检查 






短 接 后 档 位 指示 灯 仍 不 亮 





短 接 后 档 位 指示 类 会 亮 


档 位 开关 内 部 接触 不 良 档 位 开关 至 存在 故障 档 位 


或 损坏 ， 或 其 引线 断路 指示 灯 之 间 的 线路 有 断路 


图 5-38 档 位 指示 灯 个 别 不 亮 的 故障 诊断 程序 


表 5-29 档 位 指示 灯 个 别 不 亮 的 故障 维修 











检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
档 位 指示 灯 灯 泡 烧 坏 更 换 档 位 指示 灯 灯 泡 
点 火 开 关 至 存在 故障 的 档 位 指示 灯 DR 汪汪 二 
之 间 的 电源 导线 有 断路 或 短路 接 通 或 更 换 导线 
内 部 接触 不 良 或 损坏 更 换 档 位 开关 





档 位 开关 引线 断路 





对 网 立 开 六 
a | 有 接 通 或 更 换 导线 
档 位 开关 至 存在 故障 档 位 指示 灯 之 间 的 

线路 有 断路 或 短路 


>》 十 三 、 档 位 指示 灯 全 不 亮 《4 


打开 点 火 开 关 ， 变 换 变速 器 档 位 ， 档 位 指示 灯 全 不 亮 。 档 位 指示 灯 全 不 亮 的 故障 诊断 程 
序 见 图 5-39， 其 故障 维修 方法 见 表 5-30。 
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油 









< 
| 
| 


档 位 指示 灯 全 不 亮 


从 仪表 上 取 下 档 位 指示 灯 
灯泡 ， 检 查 灯泡 是 否 烧 坏 





档 位 指示 灯 灯 泡 全 烧 坏 


< 
kl 
这 


将 万 用 表 置 于 直流 电压 档 
检测 档 位 指示 灯 灯 座 上 的 
电源 导线 与 地 之 间 的 电压 








有 电压 显示 ， 且 符合 
该 车 型 蓄电池 的 电压 


无 电压 显示 


| 


感 

t 区 
| 

-| 








点 火 开 关 至 档 位 指示 灯 之 间 

的 电源 导线 有 断路 或 短路 脱 开 档 位 开关 电线 与 整 车 电线 的 插 
接 器 ， 用 一 根 导线 将 插 接 器 中 至 档 
位 指示 灯 的 导线 依次 接地 检查 





接地 后 均 接地 后 档 位 指示 灯 仍 不 亮 


I 
到 
的 

由 








卫 
冰 
训 













档 位 开关 至 档 位 指示 
灯 之 间 的 导线 有 断路 


档 位 开关 内 部 接 
触 不 良 或 损坏 


Ep 二 
\a| 
Ing 

台 
- 

局 
+ 请 
N 

局 

< 
Sl 


图 5-39 档 位 指示 灯 全 不 亮 的 故障 诊断 程序 
表 5-30 档 位 指示 灯 全 不 亮 的 故障 维修 方法 
































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
档 位 指示 灯 灯 泡 全 部 烧 坏 更 换 档 位 指示 灯 灯 泡 
点 火 开关 至 档 位 指示 灯 灯 座 之 间 的 电源 导线 | “有 断路 或 短路 接 通 或 更 换 导 线 
内 位 开关 档 位 开关 至 档 位 指示 灯 之 间 的 导线 断路 接 通 或 更 换 导 线 
内 部 接触 不 良 或 损坏 更 换 档 位 开关 





© >》 + mt 


点 火 开 关 ， 起 动 发 动机 ， 拨 动 照明 开关 ， 照 明灯 全 不 亮 。 照 明灯 不 亮 的 故障 诊断 程 
dy ee. 章 维 修 方法 见 表 5-31。 


,TE 


打开 点 火 开 关 ， 起 动 发 动机 ， 打 开 照 明 开 关 ， 照 明 系 统 灯 光 暗 淡 。 照 明灯 灯光 暗淡 的 故 
障 诊断 程序 见 图 5-41， 其 故障 维修 方法 见 表 5-32。 
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照明 灯 全 不 亮 







交流 供电 照明 系统 


直流 供电 照明 系统 


应 先 脱 开 发 电机 导线 束 与 整 车 电线 的 插 接 器 ， 将 试 力 (可 用 应 打开 点 火 开 关 ， 按 下 喇 
本 车 前 照 灯 灯 泡 制 作 ) 的 一 端 接 发 电机 的 照明 线圈 输出 导线 叭 按钮 或 拨 动 转向 灯 开关 


端 ， 另 一 端 接 地 ， 然 后 踩 下 起 动 踊 杆 或 按 下 起 动 按钮 检查 


电 喇 叭 能 发 出 电 喇 叭 不 响 ， 
试 灯会 亮 清晰 洪亮 的 声 转向 灯 不 亮 


响 ， 转 向 灯 发 
发 电机 不 发 电 ， 应 用 欧 应 接 上 发 电机 导线 束 与 整 出 明亮 的 灯光 用 一 根 导线 将 蓄电池 
姆 表 测 量 照明 线圈 输出 车 电缆 的 插 接 器 ， 起 动 发 的 正 负 极 做 瞬间 划 磁 ， 
导线 端 与 地 之 间或 输出 动机 ， 脱 开 整流 调节 器 与 车 电池 供电 正常 | 察看 火花 情况 
各 导线 端 之 问 的 电阻 整 车 电缆 的 插 接 器 检查 


| 












bl 































划 碰 时 无 火花 划 碰 时 
电阻 值 明 电阻 值 符合 脱 开 后 照 脱 开 后 照明 有 火花 
显 小 于 线 线圈 本 身 的 明灯 会 亮 灯 仍 不 亮 车 电池 无 电 







圈 本 身 的 规定 值 熔 丝 熔断 或 





照明 线圈 || 规定 什 整流 调节 应 拆 开 前 照 打 ， 检 查 蓄电池 至 点 
或 其 输出 发 电机 飞轮 | | 器 被 击 穿 前 照 灯 灯 泡 是 否 烧 般 火 开关 之 间 
的 线路 有 断 



















照明 线圈 
有 短路 


磁铁 失 磁 或 


导线 有 断 
磁力 减弱 | 是 


路 





路 或 短路 


照明 灯 灯 泡 拆 下 照明 开关 的 电源 输入 导线 ， 将 试 灯 的 
全 部 烧毁 一 端 接 照明 开关 的 电源 输入 导线 ， 另 一 端 


接地 ， 打 开 点 火 开关 ， 起 动 发 动机 检查 





用 一 根 导线 将 照明 开关 的 电 发 电机 或 点 火 开 关 至 照明 开 
源 输 入 导线 与 输出 导线 短 接 关 之 间 的 线路 有 断路 或 短路 





短 接 后 照明 灯会 亮 短 接 后 照明 灯 仍 不 亮 





| 
| 





照明 开关 至 照明 灯 之 问 的 线路 有 断路 或 短路 





照明 开关 内 部 触 点 接触 不 良 


图 5-40 ”照明 灯 全 不 亮 的 故障 诊断 程序 
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表 5-31 照明 灯 不 亮 的 故障 维修 方法 



























































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
照明 线圈 短路 或 断路 更 换 照明 线 图 
发 电机 照明 线圈 输出 导线 断路 更 换 或 接 通 照明 线圈 输出 导线 
飞轮 磁铁 失 磁 或 磁力 减弱 “| ”更 换 飞 轮 
蓄电池 无 电 补充 充电 或 更 换 车 电池 
整流 调节 器 被 击 穿 更 换 整流 调节 器 
熔 丝 熔断 更 换 熔 丝 
蓄电池 至 点 火 开 关 之 间 的 线路 线路 有 断路 或 短路 更 换 或 接 通 导线 
照明 开关 至 照明 灯 之 间 的 线路 线路 有 断路 或 短路 更 换 或 接 通 导线 
发 电机 或 点 火 开 关 至 照明 开关 之 间 的 线路 | ”线路 有 断路 或 短路 更 换 或 接 通 导线 
照明 灯 灯 泡 烧毁 更 换 照 明灯 灯泡 
照明 开关 内 部 触 点 接触 不 良 修理 或 更 换 照明 开关 





) TE 


发 动机 在 中 高 速 运 转 时 ， 照 明灯 灯泡 易 烧 坏 。 照 明灯 灯泡 易 烧 坏 的 故障 诊断 程序 见 
图 5-42， 其 故障 维修 方法 见 表 5-33。 








) J 
摩托 车 在 行驶 时 ， 车 速 里 程 表 指针 指示 偏 多 (例如 摩托 车 行驶 车 速达 到 40km/h， 车速 
里 程 表 指针 会 指向 50 km/h 左右 ) 或 仿 少 (例如 摩托 车 行驶 车 速达 到 60km/h， 车 速 里 程 表 


表 针 只 指向 45 km 左右 ) 。 机 械 式 车 速 里 程 表 指示 不 准 的 故障 诊断 程序 见 图 5-43， 其 故障 
维修 方法 见 表 5-34，。 


) ETE TE 


在 行驶 时 ， 车 速 里 程 表 指 针 不 动 。 机 械 式 车 速 里 程 表 指示 不 动 的 故障 诊断 程序 
图 5-44， 其 故障 维修 方法 见 表 5-35。 





) J 


摩托 车 在 行驶 时 ， 和 车速 里 程 表 指针 会 左右 摆动 。 机 械 式 车 速 里 程 表 指 针 摆 动 的 故障 诊断 
程序 见 图 5-45 ， 其 故障 维修 方法 见 表 $-36 。 
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照明 灯 灯 光 暗 淡 





交流 供电 照明 系统 直流 供电 照明 系统 


| 
| 


起 动 发 动机 ， 并 限制 其 转速 ， 脱 开 整流 调节 器 
与 整 车 电线 的 插 接 器 ， 检 查 照 明灯 灯光 亮度 


打开 点 火 开 关 ， 按 下 喇叭 按 
钮 或 拨 动 转向 灯 开 关 检 查 








脱 开 后 照明 灯 脱 开 后 照明 灯 电 喇 叭 能 发 出 电 喇 叭 不 响 或 
灯光 恢复 正常 灯光 仍 较 弱 清晰 洪亮 的 声 声响 微弱 ， 转 
响 ， 转 向 灯 发 向 灯 灯 光 暗 淡 


整流 调节 器 稳 应 拆 下 发 电机 的 照明 线圈 输出 导线 ， 出 明亮 的 灯光 
定 电压 过 低 用 试 灯 的 一 端 接 发 电机 的 照明 线圈 输 蓄电池 电量 不 


出 导线 端 ， 另 一 端 接地 ， 起 动 发 动机 蓄电池 供电 正常 上 是 或 蓄电池 至 
检查 照明 线圈 电能 输出 情况 点 火 开关 之 间 


的 线路 连接 处 
试 条 灯光 仍 很 弱 试 订 灯光 正常 


脱 开发 电机 导线 与 整 车 电缆 的 
揪 接 器 ， 用 欧姆 表 测量 照明 线 









有 接触 不 良 


拆 开 前 照 灯 ， 检 查 前 照 灯 灯泡 玻璃 是 否 呈 黑色 或 黄 绿色 





圈 输 出 导线 端 与 地 之 间 的 电阻 


臣 


是 


检查 照明 系统 内 使 用 前 照 灯 灯 泡 损 坏 


灯泡 的 功率 是 否 过 
电阻 值 明显 小 电阻 值 符合 照明 线 灯泡 的 功率 是 否 过 大 
于 照明 线圈 本 圈 本 身 的 规定 值 


身 的 规定 值 
















照明 线圈 或 其 输 | 检查 飞轮 检查 发 电机 的 充 脱 开 照 明 开 关 与 整 车 电缆 的 插 接 使 用 照明 
出 导线 有 短路 磁铁 是 否 | 电线 圈 及 其 输出 器 ， 用 一 根 导线 将 照明 开关 的 电 灯 灯 泡 的 
失 磁 或 磁 | 导线 是 否 有 短路 , | | 源 输 入 导线 与 输出 导线 短 接 ， 打 | | 功率 过 大 
力 城 弱 充电 系统 内 线路 开 点 火 开 关 ， 起 动 发 动机 检查 
是 否 有 短路 









短 接 后 照明 灯 灯 光 变 亮 短 接 后 照明 灯 仍 暗淡 
| DA DD 地 


照明 系统 内 线路 的 连接 处 、 接 


照明 开关 内 部 触 点 接触 不 良 


地 线 等 是 否 有 接触 不 良 现象 


图 5-41 照明 灯 灯 光 暗 淡 的 故障 诊断 程序 
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2 


表 5-32 照明 灯 灯 光 上 暗淡 的 故障 维修 方法 































































































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
照明 线圈 短路 更 换 照 明 线圈 
照明 线圈 输出 导线 有 短路 更 换 或 接 通 照明 线圈 输出 导线 
发 电机 飞轮 磁铁 失 磁 或 磁力 减弱 更 换 飞 轮 
充电 线圈 有 短路 更 换 充电 线圈 
充电 线圈 输出 导线 有 短路 更 换 充电 线圈 输出 导线 
蓄电池 电量 不 足 补充 充电 或 更 换 蓄电池 
整流 调节 器 稳定 电压 过 低 更 换 整 流 调 节 咒 
本 灯泡 玻璃 呈 黑 色 或 黄 绿色 更 换 照 明灯 灯泡 
照明 灯 灯 泡 一 一 
使 用 功率 过 大 按 规 定 更 换 照 明灯 灯泡 
照明 开关 内 部 触 点 接触 不 良 修理 或 更 换 照 明 开 关 
线路 有 短路 更 换 或 接 通 导线 
照明 系统 内 线路 线路 的 连接 处 、 接 地 线 接 触 不 良 修理 或 更 换 导线 
蓄电池 至 点 火 开 关 之 间 的 线路 连接 处 有 接触 不 良 接 好 连接 处 


照明 灯 灯 泡 易 烧 坏 


打开 点 火 开关 ， 按 下 喇叭 按 
钮 或 拨 动 转向 灯 开 关 检 查 








电 喇叭 不 响 或 声响 微 电 喇叭 能 发 出 清晰 洪亮 的 声 
弱 ， 转 向 灯 灯 光 暗 淡 响 ， 转 向 灯 发 出 明亮 的 灯光 







检查 连接 蓄电池 的 导线 接头 是 
否 接 触 不 良 ， 鞭 电池 是 否 损 坏 


车 电 池 供电 正常 


i 








脱 开 整 流 调 节 器 与 整 车 电缆 的 插 接 
器 ， 用 欧姆 表 测量 插 接 器 中 至 照明 、 
充电 线圈 的 导线 端 与 地 之 间 的 电阻 





测 得 电阻 值 符合 照明 充 测 得 电阻 值 明显 大 于 
电线 圈 本 身 的 电阻 值 照明 充电 线圈 本 身 的 
电阻 值 或 无 穷 大 
将 万 用 表 置 于 直流 电压 档 ， 测 量 插 接 
器 中 至 蓄电池 的 导线 端 (一 般 为 红色 发 电机 至 整流 调节 器 之 间 的 线 
线 或 红 / 白 线 ) 与 地 之 间 的 电压 路 断路 或 连接 处 有 接触 不 良 


插 接 器 至 蓄电池 之 
间 的 导线 有 断路 


图 5-42 照明 灯 灯 泡 易 烧 坏 的 故障 诊断 程序 











有 电压 显示 ， 且 符合 
该 车 型 蕃 电 池 的 电压 







整流 调节 器 损坏 
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SS BH 新 型 摩托 车 维修 一 
表 5-33 照明 灯 灯 泡 易 烧 坏 的 故障 维修 方法 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
蓄电池 损坏 更 换 蓄电池 
整流 调节 器 损坏 更 换 整流 调节 器 
连接 蓄电池 的 导线 接头 松动 紧 固 好 导线 接头 
发 电机 至 整流 调节 带 之 间 的 线路 断路 更 换 或 接 通 导线 
照明 系统 内 线路 
整流 调节 带 插 接 带 至 蓄电池 之 间 的 导线 连接 处 有 接触 不 良 连接 好 连接 处 
整流 调节 器 插 接 器 至 蓄电池 之 间 的 导线 断路 更 换 或 接 通 导 线 























机 械 式 车 速 里 程 表 指 示 不 准 





下 
I 
引 | 


支 起 主 停车 架 ， 使 前 轮 悬 宝 ， 将 车 速 里 程 表 软 
轴 与 前 轮 分 开 ， 用 手轻 轻 压 住 前 制 动 鼓 盖 或 里 
程 表 驱 动 齿轮 盒 上 的 传动 蜗杆 ， 转 动 前 轮 检查 


传动 蜗杆 传动 有 力 发 现 传动 蜗杆 传动 有 打滑 现象 


上 

上 

上 
1 
上 
= 





be cam 

， 检 查 驱 动 蜗轮 和 传动 蜗杆 是 否 过 度 磨 
损 引 起 传动 打 清 现象 ， 驱 动 蜗轮 的 传动 片 是 
否 安装 不 当 或 变形 损坏 引起 传动 打滑 现象 


车 速 里 程 表 有 故障 ， 应 拆 下 并 分 解 ， 检 查 表 内 


齿轮 是 否 过 度 磨损 或 损坏 引起 传动 打滑 ， 表 内 
永久 磁铁 上 是 否 有 异物 ， 永 久 磁 铁 与 铝 坚 配合 
间隙 是 否 过 小 ， 游 丝 是 否 折 断 或 混乱 或 变 软 等 


图 5-43” ”机械 式 车 速 里 程 表 指示 不 准 的 故障 诊断 程序 


表 5-34 机 械 式 车 速 里 程 表 指示 不 准 的 故障 维修 方法 






































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 

过 度 磨损 更 换 驱 动 蜗轮 

驱动 蜗轮 其 上 的 传动 片 安装 不 当 按 规定 要 求 进行 安装 
其 上 的 传动 片 变形 损坏 矫正 或 更 换 传动 片 

传动 蜗杆 过 度 磨 损 更 换 传动 蜗杆 
表 内 齿轮 过 度 磨损 或 损坏 更 换 车 速 里 程 表 
表 内 永久 磁铁 上 有 异物 清除 异物 

车 速 里 程 表 
表 内 永久 磁铁 与 铝 章 配合 间隙 过 小 调整 永久 磁铁 与 铝 章 配合 间 际 
游丝 折断 或 混乱 或 变 软 更 换 游丝 或 车 速 里 程 表 
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机 械 式 车 速 里 程 表 指 针 不 动 


支 起 主 停车 架 ， 使 前 轮 悬 空 ， 将 车 速 里 程 表 软 





轴 与 车 速 里 程 表 的 接头 分 开 ， 转 动 前 轮 检查 





软 轴 会 转动 软 轴 不 会 转动 


检查 软 轴 端 的 方 桦 头 是 否 磨损 成 圆 形 拆 下 车 速 里 程 表 软 轴 ， 取 出 
软 轴 ， 检 查 其 是 否 有 扭 断 


否 


是 
是 否 

软 轴 端的 方 检 车 速 里 程 表 

头 磨损 成 圆 形 内 部 有 损坏 软 畏 扭 断 拆 下 前 轮 ， 取 下 前 制 动 鼓 盖 或 里 各 


表 驱 动 齿轮 盒 ， 检 查 驱 动 蜗轮 和 传 


动 蜗杆 的 轮 齿 是 否 损坏 ， 驱 动 蜗轮 
的 传动 片 是 否 安装 不 当 或 变形 损坏 





图 5-44 机械 式 车 速 里 程 表 指针 不 动 的 故障 诊断 程序 


表 5-35 机 械 式 车 速 里 程 表 指针 不 动 的 故障 维修 方法 









































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
车 速 里 程 表 软 轴 9 更 换 软 轴 
软 轴 端 的 方 桦 头 磨损 成 圆 形 
轮 齿 损 坏 更 换 驱 动 蜗轮 
驱动 蜗轮 其 上 的 传动 片 安装 不 当 按 规定 要 求 进行 安装 
其 上 的 传动 片 变形 损坏 矫正 或 更 换 传动 片 
传动 蜗杆 轮 具 损 坏 更 换 传动 蜗杆 
车 速 里 程 表 车 速 里 程 表 内 部 损坏 更 换 车 速 里 程 表 











内 》 二 十 、 机 械 式 发 动机 转速 表 指针 不 动 《4 


起 动 发 动机 ， 无 论 发 动机 转速 高 低 ， 发 动机 转速 表 指 针 总 不 动 。 机 械 式 车 速 里 程 表 指针 
不 动 的 故障 诊断 程序 见 图 5-46， 其 故障 维修 方法 见 表 5-37。 








、 机 械 式 发 动机 转 i 
摩托 车 在 行驶 时 ， 发 动机 转速 表 指 针 会 左右 摆动 。 机 械 式 发 动机 转速 表 指 针 摆 动 的 故障 
诊断 程序 见 图 5-47， 其 故障 维修 方法 见 表 5-38。 


速 表 指针 摆动 《4 
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新 型 摩托 车 维修 一 本 通 
机 械 式 车 速 里 程 表 指 针 摆动 


拆 下 车 速 里 程 表 软 负 ， 检 查 
软 轴 的 外 套 有 压 扁 或 折 伤 
车 速 里 程 表 软 
轴 外 套 有 损伤 















取出 软 轴 ， 用 两 手 分 别 拿 着 软 轴 
两 端 ， 相 反方 向 转动 软 轴 检 查 


软 轴 良 好 软 轴 中 部 翻转 幅度 过 大 


向 软 轴 外 套 加 入 少许 润滑 油 后 再 装 复 ， 进 行路 试 软 轴 已 损伤 





故障 依旧 故障 排除 
用 手轻 轻 压 住 前 制 动 鼓 盖 或 里 程 表 驱 动 软 轴 与 外 套 润滑 不 良 


齿轮 盒 上 的 传动 蜗杆 ， 转 动 前 轮 检 查 


传动 蜗杆 能 随 前 轮转 动 传动 蜗杆 时 转 时 不 能 转 


车 速 里 程 表 有 故障 ， 应 拆 下 并 拆 下 前 轮 ， 取 下 前 制 动 鼓 盖 或 里 程 表 驱 
分 解 ， 检 查 表 内 齿轮 是 否 有 个 动 俘 轮 盒 ， 检 查 驱 动 蜗轮 及 传动 蜗杆 是 





别 齿轮 损坏 ， 表 内 传动 部 分 是 否 有 个 别 齿 轮 损坏 ， 驱 动 齿轮 的 传动 片 
否 有 损坏 ， 游 丝 是 否 有 折断 等 是 否 安 装 不 当 或 变形 损坏 引起 传动 不 良 





图 5-45 ”机 械 式 车 速 里 程 表 指针 摆动 的 故障 诊断 程序 


表 5-36 ”机械 式 车 速 里 程 表 指针 摆动 的 故障 维修 方法 



























































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
软 轴 的 外 套 有 压 遍 或 折 伤 
车 速 里 程 表 软 轴 软 轴 损伤 SM 
软 轴 润 滑 不 良 而 注 润滑 
驱动 蜗轮 有 个 别 齿 轮 损坏 更 换 了 驱动 蜗轮 
其 上 的 传动 片 安装 不 当 按 规定 要 求 进 行 安装 
传动 蜗杆 其 上 的 传动 片 变 形 损坏 烯 正 或 更 换 传动 片 
有 个 别 具 轮 损坏 更 换 传动 蜗杆 
表 内 齿轮 有 个 别 具 轮 损坏 更 换 货轮 
车 速 里 程 表 表 内 传动 部 分 有 损坏 更 换 车 速 里 程 表 
游丝 折断 更 换 游丝 或 车 速 里 程 表 
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第 五 章 ”看 图 学 修 摩托 车 电气 仪表 系统 


机 械 式 发 动机 转速 表 指针 不 动 


支 起 主 停车 架 ， 将 发 动机 转速 表 软 轴 与 发 
动机 转速 表 的 接头 分 开 ， 起 动 发 动机 检查 














| 
! 


软 轴 会 转动 软 轴 不 会 转动 


检查 软 轴 端 的 方 桦 拆 下 发 动机 转速 表 软 轴 ， 取 
头 是 否 磨损 成 圆 形 出 软 轴 ， 检 查 其 是 否 有 扭 断 


是 否 是 
软 轴 端 的 方 桦 发 动机 转速 表 次 检查 发 动机 转速 表 驱 动 蜗轮 和 传动 
头 磨损 成 圆 形 内 部 有 损坏 蜗杆 的 轮 齿 是 否 过 度 磨 损 或 损坏 


图 5-46 ”机械 式 发 动机 转速 表 指 针 不 动 的 故障 诊断 程序 








表 5-37 机 械 式 发 动机 转速 表 指 针 不 动 的 故障 维修 方法 




















检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
发 动机 转速 表 软 轴 更 换 软 轴 
软 轴 端 的 方 桦 头 磨损 成 圆 形 
驱动 蜗轮 轮 齿 过 度 磨 损 或 损坏 更 换 驱 动 蜗轮 
传动 蜗杆 轮 齿 过 度 磨 损 或 损坏 更 换 传动 蜗杆 
发 动机 转速 表 表 内 部 损坏 更 换 发 动机 转速 表 








) 》> 3 动 《 


起 动 发 动机 ， 无 论 发 动机 转速 高 低 ， 发 动机 转速 表 指 针 总 不 动 。 电 子 式 发 动机 转速 表 指 
针 不 动 的 故障 诊断 程序 见 图 5-48， 其 故障 维修 方法 见 表 5-39。 





燃油 表 指 示 不 准 《 


论 燃 油箱 内 储存 汽油 多 少 ， 燃 油 表 指 针 指 示 总 是 偏 多 或 偏 少 ， 不 能 反映 出 燃油 箱 实 际 
要， 燃油 表 指 示 不 准 的 故障 诊断 程序 见 图 5-49， ee 40。 








及》 二 二 四、 燃油 表 撕 针 不 动 《 


无 论 燃 油箱 内 储存 汽油 多 少 ， 燃 油 表 指针 总 不 动 。 燃 油 表 指针 不 动 的 故障 诊断 程序 见 
图 5-50， 其 故障 维修 方法 见 表 5-41。 
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新 型 摩托 车 维修 一 本 通 
机 械 式 发 动机 转速 表 指 针 摆动 


拆 下 发 动机 转速 表 软 轴 ， 检 
查 软 轴 的 外 套 有 压 扁 或 折 伤 
发 动机 转速 表 软 
轴 外 套 有 损伤 两 端 ， 相 反方 向 转动 软 轴 检 查 
软 轴 良好 软 轴 中 部 翻转 幅度 


局 度 过 大 
向 软 轴 外 套 加 入 少许 润滑 油 后 软 轴 已 损伤 














取出 软 轴 ， 用 两 手 分 别 拿 着 软 轴 









再 装 复 ， 起 动 发 动机 加 速 检查 


故障 依旧 故障 排除 


用 手轻 轻 压 住 发 动机 上 的 传 软 轴 与 外 套 润 滑 不 良 


动 蜗杆 ， 起 动 发 动机 检查 


传动 蜗杆 能 随 发 动机 转动 而 转动 传动 蜗杆 时 转 时 不 能 转 


发 动机 转速 表 有 故障 ， 应 拆 下 拆 下 发 动机 转速 表 驱 动机 构 ， 检 
并 分 解 ， 检 查 表 内 齿轮 是 否 有 查 驱 动 蜗轮 及 传动 蜗杆 是 否 有 个 


个 别 齿轮 损坏 ， 表 内 传动 部 分 别 齿 轮 损坏 引起 传动 不 良 
是 否 有 损坏 ， 游 丝 是 否 有 折断 





图 5-47 “机械 式 发 动机 转速 表 指 针 摆 动 的 故障 诊断 程序 


表 5-38 机械 式 发 动机 转速 表 指 针 摆 动 的 故障 维修 方法 
























































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
软 轴 的 外 套 有 压 扁 或 折 伤 更 换 发 动机 转速 表 软 轴 
发 动机 转速 表 软 轴 软 轴 损伤 更 换 发 动机 转速 表 软 轴 
软 轴 润滑 不 良 加 注 润滑 
驱动 蜗轮 有 个 别 齿轮 损坏 更 换 驱 动 蜗轮 
传动 蜗杆 有 个 别 齿轮 损坏 更 换 传动 蜗杆 
表 内 齿轮 有 个 别 齿 轮 损坏 更 换 具 轮 
发 动机 转速 表 表 内 传动 部 分 有 损坏 更 换 发 动机 转速 表 
游丝 折断 更 换 游丝 或 发 动机 转速 表 
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第 五 章 ”看 图 学 人 


多 摩 


托 车 电气 仪表 系统 


电子 式 发 动机 转速 表 指针 不 动 





支 起 主 停车 架 ， 从 发 动机 转速 表 上 拨 下 插 接 器 ， 


有 电压 显示 ， 且 符合 
该 车 型 蓄电池 的 电压 





























将 万 用 表 置 于 直流 电压 档 ， 测 量 插 接 器 中 至 点 


火 开关 的 电源 供电 导线 端 与 地 之 闻 的 电压 














起 动 发 动机 ,将 万 用 表 置 于 交流 电压 档 ， 测 量 插 接 电源 供电 导线 有 断路 
器 中 至 点 火线 圈 转 速 信号 导线 端 与 地 之 间 的 电压 
发 动机 转速 表 内 部 有 损坏 转速 信号 导线 有 断路 
图 5-48 电子 式 发 动机 转速 表 指 针 不 动 的 故障 诊断 程序 
表 5-39 电子 式 发 动机 转速 表 指 针 不 动 的 故障 维修 方法 
检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
电源 供电 导线 有 上 断路 
a a 
转速 表 线 路 tt 接 通 或 更 换 导线 
发 动机 转速 表 内 部 损坏 更 换 发 动机 转速 表 
燃油 表 指示 不 准 








从 燃油 箱 上 拆 下 燃油 油 位 传感器 ， 检 查 其 上 的 
浮子 是 否 有 破裂 或 变形 ， 浮 子 辟 是 否 弯 曲 变 形 





燃油 油 位 传感器 浮子 破裂 


或 变形 ， 浮 子 辟 弯 曲 变形 


否 





用 手 上 下 移动 浮子 ， 检 查 其 能 否 灵活 移动 


能 灵活 移动 移动 阻力 过 大 
用 欧姆 表 测 量 浮子 在 上 限 位 和 下 限 位 时 燃 浮子 辟 移 动 不 灵 活 
油 油 位 传感器 插 接 器 各 导电 片 间 的 电阻 
测 得 电阻 值 符合 规定 值 


检查 燃油 油 位 传感器 至 燃油 表 之 
间 的 线路 是 否 有 连接 不 良 现象 





线路 连接 不 良 


测 得 电阻 值 与 规定 值 明显 不 符 






检查 燃油 油 位 传感器 浮子 臂 上 
的 滑 片 与 电阻 器 间接 触 情况 
接触 良好 
燃油 表 内 部 
烧 坏 或 损坏 






接触 不 良 
燃油 油 位 传感器 内 部 


电阻 器 烧 坏 或 损坏 


滑 片 与 电阻 器 
间接 触 不 良 
图 5-49 ”燃油 表 指 示 不 准 的 故障 诊断 程序 


325 


新 型 摩托 车 维修 一 本 通 





表 5-40 ”燃油 表 指 示 不 准 的 故障 维修 方法 




















检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
ee 
a en 
浮子 及 弯曲 变形 矫正 浮子 避 
燃油 油 位 传感器 浮子 及 移动 不 灵活 修理 或 更 换 燃 油 油 位 传感器 














将 滑 片 向 电阻 器 靠拢 ， 使 其 保 
持 一 定 的 接触 压力 





滑 片 与 电阻 名 间接 触 不 良 

































































内 部 电阻 带 有 烧 坏 或 损坏 更 换 燃 油 油 位 传感器 
燃油 表 配 套 线路 燃油 油 位 传感器 至 燃油 表 之 间 的 线路 连接 不 良 更 换 或 接 通 导线 
燃油 表 内 部 烧 坏 或 损坏 更 换 燃 油 表 












燃油 表 指 针 不 动 


脱 开 燃 油 油 位 传感器 与 整 车 电缆 的 插 接 器 ， 用 一 根 导 线 
将 输 向 燃油 表 的 导线 与 地 短 接 ， 打 开 点 火 开关 检查 


短 接 后 燃油 表 指针 会 指示 短 接 后 燃油 表 指 针 仍 不 指示 








燃油 油 位 传感器 有 故障 拆 开 仪表 ， 断 开 燃 油 表 至 燃油 油 位 
传感器 的 引线 ， 并 使 之 接地 检查 


从 燃油 箱 上 拆 下 燃油 油 位 传 


感 器 ， 检 查 浮 子 臂 上 下 移动 
是 否 受 阻 或 卡 死 ， 浮 子 是 否 接地 后 燃油 表 接地 后 燃油 表 


破裂 ， 用 欧姆 表 检测 其 内 部 指针 会 指示 指针 仍 不 指示 
电阻 器 是 否 烧 坏 或 损坏 


燃油 表 至 燃油 油 位 传 感 将 万 用 表 置 直流 电压 档 ， 测 量 
器 之 间 的 线路 有 断路 燃油 表 电 源 线 与 地 之 间 的 电压 


有 电压 显示 ， 且 符合 无 电压 显示 


该 车 型 蓄电池 的 电压 
点 火 开 关 至 燃油 表 


燃油 表 内 部 烧 坏 或 损坏 之 间 的 线路 有 断路 


图 5-50 ”燃油 表 指 针 不 动 的 故 隐 诊断 程序 
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第 五 章 ”看 图 学 修 摩托 车 电气 仪表 系统 





表 5-41 燃油 表 指针 不 动 的 故障 维修 方法 






























































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
浮子 臂 移动 受阻 或 卡 死 修理 或 更 换 燃 油 油 位 传感器 
燃油 油 位 传感器 浮子 破裂 修补 浮子 或 更 换 燃 油 油 位 传感器 
内 部 电阻 带 烧 坏 或 损坏 更 换 燃 油 油 位 传感器 
人 燃油 表 至 燃油 油 位 传感器 之 间 的 线路 有 断路 
点 火 开关 至 燃油 表 之 间 的 线路 有 断路 
燃油 表 内 部 烧 坏 或 损坏 更 换 燃 油 表 











》 》 me i 《 


不 管 发 动机 冷却 液 温度 高 低 ， 冷 却 液 温度 表 指 针 指示 总 是 偏 高 或 偏 低 ， 不 能 反映 出 发 动 
机 冷却 液 的 实际 温度 。 冷 却 液 温度 表 指 示 不 准 的 故障 诊断 程序 见 图 5-51， 其 故障 维修 方法 
见 表 5-42。 





冷却 液 温度 表 指示 不 准 


从 发 动机 上 拆 下 热 传 感 器 ， 将 其 放 入 检测 容器 的 冷 


却 液 中 ， 然 后 逐渐 加 热 ， 升 高 水 温 ， 用 欧姆 表 检 测 
热 传 感 器 在 不 同 水 温 条 件 下 的 电阻 值 变 化 情况 


测 得 电阻 值 与 规定 值 明显 不 符 
热 传 感 器 工作 良好 ， 应 检查 热 传 感 器 至 冷却 热 传 感 器 工作 失常 


液 温度 表 之 间 的 线路 是 否 有 连接 不 良 现象 










~ 
i 


测 得 电阻 值 符合 规定 值 


型 
了 
六 
也 
六 
台 
S 
3 


线路 连接 不 良 冷却 液 温度 表 内 部 烧 坏 或 损坏 
图 5-51 冷却 液 温 度 表 指示 不 准 的 故障 诊断 程序 


表 5-42 冷却 液 温 度 表 指 示 不 准 的 故障 维修 方法 





检查 部 位 或 部 件 表现 出 的 损坏 形式 维修 方法 
热 传 感 器 工作 失常 更 换 热 传感器 





冷却 液 温度 表 至 热 传 感 器 之 间 的 线路 有 连接 


冷却 液 温度 表 配 套 线路 不 良 


更 换 或 接 通 导线 











冷却 液 温度 表 内 部 烧 坏 或 损坏 更 换 燃 油 表 
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十 六 、 冷 却 液 温度 表 指针 不 动 《人 


无 论 发 动机 冷却 液 温度 高 低 ， 冷 却 液 温度 表 指 针 总 不 动 。 冷 却 液 温度 表 指 针 不 动 的 故障 
诊断 程序 见 图 5-52， 其 故障 维修 方法 见 表 5-43。 


冷却 液 温度 表 指 针 不 动 


从 热 传 感 器 上 拔 下 至 冷却 液 温 度 表 
的 引线 插头 ， 将 其 插头 接地 检查 










短 接 后 冷却 液 温 度 表 指 针 仍 不 指示 
拆 开 仪表 ， 断 开 冷 却 液 温 度 表 至 热 热 传 感 器 已 损坏 


传感器 的 引线 ， 并 使 之 接地 检查 


接地 后 冷却 液 温 度 表 指 针 仍 不 指示 


将 万 用 表 置 于 直流 电压 档 ， 测 量 冷 
却 液 温度 表 电 源 线 与 地 之 间 的 电压 


有 电压 显示 ， 且 符合 
该 车 型 蓄电池 的 电压 
点 火 开 关 至 冷却 液 温度 


冷却 液 温度 表 内 部 烧 坏 或 损坏 表 之 间 的 线路 有 断路 


图 5-52 ”冷却 液 温 度 表 指针 不 动 的 故障 诊断 程序 


短 接 后 冷却 液 温 度 表 会 指示 


表 5-43 ”冷却 液 温 度 表 指 针 不 动 的 故障 维修 方法 



































检查 部 位 或 部 件 损坏 形式 维修 方法 
热 传 感 天 损坏 更 换 热 传感器 
人 冷却 液 温 度 表 至 热 传 感 器 之 间 的 线路 有 断路 RE 
点 火 开关 至 冷却 液 温度 表 之 间 的 线路 有 断路 
冷却 液 温度 表 内 部 烧 坏 或 损坏 更 换 燃 油 表 
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友 多 年 维修 培训 经 验 精 华 集锦 ， 便 于 摩托 车 维修 人 员 在 较 短 的 时 间 内 掌握 新 型 
摩托 车 结构 与 维修 技术 要 领 ， 是 新 型 摩托 车 维修 速 查 宝典 。 


太 ”图解 形式 介绍 新 型 摩托 车 新 结构 的 特点 ， 车 型 包括 新 大 洲 本 田 SDH100- 
41、 五 羊 本 田 WH100T-G、 建 设 雅马哈 迅 座 ZY125T-4、 新 大 洲 本 田 
SDH125-46、 五 羊 本 田 统 御 WH125-7、 豪 事 铃 术 GN125H、 建 设 雅 马 哈 天 剑 
JYM125-2B 等 。 

六” 表格 式 归纳 各 零 部 件 日 常 维护 方法 、 损 坏 形式 、 故 障 现象 及 维修 方法 。 

友 ”分 类 检索 各 系统 常见 故障 诊断 程序 ， 可 快速 诊断 出 故障 所 在 部 件 或 部 位 。 
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